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UTGES AV FORENINGEN NORDISKA PAPPERSHISTORIKER

Europeisk pappersteknologi
har sina redder i Kina

"Lige siden papir oppstod som et nyt skrivematerial i Kina
for snart 2000 ér siden har det fungeret som viktigste for-
medler och berer af vores kulturarv.”

Sa inleder Anna-Grethe Rischel den dominerande artikeln
i detta nummer om papperskunskapens vig fran Kina till

Europa. SIDAN 3

ANCIENT and MEDIEVAL TRADE ROUTES betuwen EURDPE and ASTA—

Mourtning ever 6,000 fast- -
p L. I
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De gamle handelsforbindelser til lands og til vands mellem Asien,
Mellemesten og Europa (fra “History of Technology, Vol. I17)

Besok frdan skolor sker ofta vid
Kvarnbyns handpappersbruk.

Livlig verksamhet
vid Kvarnbyns
Handpappersbruk

Kvarnbyns Handpappersbruk i
Molndal utanfor Goteborg med
100-talet medlemmar kan redovisa
en omfattande verksamhet och tor-
de vara en av de mest aktiva foren-
ingarna i Sverige som arbetar med
information och kunskap om
handgjort papper.

SIDAN 9

Arsmote i Danmark

Ett preliminirt program for arsmotet
2006 kan redan nu presenteras. Motet
halls i Danmark 8 - 9 juni med Viborg
pa Fyn som samlingsplats. Utforligare
information presenteras i borjan av
nista ar.

Nitverk bildat

Ett nidtverk for pappersmuséer hat
bildats i anslutning till Tekniska
Muséet och hittills har nio muséer
anslutit sig. Nitverket vill verka for
utbyte av erfarenheter och informa-
tion och for stod i praktiska fragor.

SIDAN 11 SIDAN 2

Tva nya skogshistoriska bocker anmals - sid 11 och 12.

IPH-kongress i maj 2008

NPH planerar nu for IPHs 29:e
kongress i Sverige sista veckan i maj
2008. Arrangemanget sker i samspel
med med 100-arsjubiléet for SPCI -
Svenska Pappers —och Cellulosa-
ingenjorsforeningen.

SIDAN 12




FORENINGEN
Nordiska Pappershistoriker

Det naste NPH arsmede er planlagt til at finde sted 8-9 juni 2006 i Danmark

PROGRAM
Datoen ligger fast, men programmet er endnu kun forelshigt.

Onsdag d.7. juni
Ankomst til Viborg, indkvartering i byen og styrelsesmgde kL. 19.00

Torsdag d.8. juni
Samling kL. 9.00 og besag fra kL. 10.00 - 13.00 inklusiv frokost pa Bruunshaab Gamle Papfabrik syd for Viborg.

Generalforsamling pa Bruunshaab kl. 13.00 - 15.00, efterfulgt af eventuelle foredrag inden bespg i Viborg
16.00 - 17.30.

Festmiddag kL. 19.00 i Viborg.

Fredag d.9. juni

Bespg pa bogtrykkeri i Viborg kl. 9.00 og derefter til Silkeborg kl. 11.00 - 13.00 inklusiv frokost.
Bespg pd Papirmuseet Bikuben fra kl. 13.00 - 15.00 og rundtur pa Papirfabriksomradet indtil kl.17.00,
hvor turen gar tilbage til Viborg.

Lerdag d.10. juni

Som afslutning pa medet kan vi med afrejse kl. 9.00 fra Viborg pa turen tilbage til Grend, Ebeltoft eller
Tirstrup lufthavn eventuelt besgge Gl. Estrup Herregardsmuseum, se Renassanceudstillingen der, hare om
det nu fardige resultat af tapetrestaureringen og spise frokost.

Viborg ligger knap 100 km fra Tirstrup lufthavn og fra Grena eller Ebeltoft, hvor der er faergeforbindelser
til fra henholdsvis Varberg og Sjallands Odde.
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Lige siden papir opstod som et nyt skrivemateriale i

Kina for snart 2000 ar siden har det fungeret som den

vigtigste formidler og baerer af vores kulturarv, og

papiret er samtidig den rigeste kilde til vor viden om

papirmagerhandverkets historie.

AV Anna-Grethe Rischel

Nye sammenlignende analyser af cen-
tralasiatisk og curopaeisk papir viser,
at der er grundlaggende teknologiske
feellestrack mellem asiatisk og curopac-
isk papir, som man ikke hidtil har
varet opmarksom pa.

Silkevejen var i drhundreder den vig-
tigste handelsforbindelse mellem Asi-
en og Europa indtil den portugisiske
sofarer Vasco da Gama 1 1498 fandt
sovejen syd om Afrika til Indien og

Kina. Forst i det 19. og 20. drhundrede
resulterede arkaologiske udgravninger
af ruiner langs Silkevejen i opdagelsen
af laengst forsvundne kulturer og af
gamle centralasiatiske og kinesiske
dokumenter. [ den vestlige verden hav-
de der hidtil kun varet meget spredt
viden om papirets oprindelse; men
mikroskopiske fiberanalyser i 1887 af
arabisk papir og af est-turkestansk pa-
pir i 1902 dokumenterede med al ty-
delighed, at kludepapiret ikke var en
curopaisk opfindelse, som man hidtil
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Nepalesisk papirmagerske bruger her
svemmeformen efter den oprindelige
metode, hvor pulpen heaeldes i formen,
mens den flyder pd vandspejlet.
Afvandingen af arket begynder, ndr
hun lefter formen op og stiller den til
torre, sd arket kan torre ferdigt i for-
men. Der skal mange forme til en
dags produktion, hvor torretiden er
to-tre timer. (Agr skitse fra 1984).

havde troet. Julius von Wiesner kunne
som botaniker pavise, at de tidligste
arkaologiske papirfragmenter fra Mel-
lemosten og Asien var fremstillet af
genanvendte hampe- og linfibre lige-
som europxisk kludepapir og ikke af
bomuldsfibre, som det indtil da havde
varet den fremherskende opfattelse
blandt europaiske papirhistorikere.
Mikroskopiske analyser af papirfi-
brene og deres tilstand er ikke blot en
vigtig nogle til at identificere fiberma-
terialets oprindelse, som Wiesner gjor-



de det, men ogsa til at identificere den
anvendte teknologi, som mine makro-
skopiske og mikroskopiske underse-
gelser af papir af kendt oprindelse og
proveniens har kunnet pavise. Ved kro-
nologiske studier af papir kan man sa-
ledes nd frem til en ny forstielse af den
teknologiske udvikling og af de =n-
dringer, der er sket undervejs, og der-
ved miske finde frem til de mulige ar-
sager til papirets holdbarhed og ned-
brydning.

Papirfragmenter i Loulan dateras
til 3 og 4 arhundrede

De gamle kinesiske papirfragmenter,
som blev udgravet i Loulan af Sven
Hedin 1 1901 og af Aurel Stein i 1907
kan ud fra teksterne dateres til det 3.
og 4. drhundrede. I min analyse i 2001
af 25 Loulan dokumenter kombinere-
de jeg makroskopiske observationer af
papirfragmenterne med mikroskopiske
observationer af sma papirprover, som
blev udtaget, hvor det kunne lade sig
gore uden synlige skader af originalma-

terialet. Aftryk af uregelmaessige gro-
ve netlinier i Loulan dokumenterne
viste klart, at dyppeformen med den
fleksible, lostliggende matcte allerede
dengang var i brug og havde aflest den
tidligst kendte form, hvor udspandt
groft lerred dannede formbunden i en
treeramme. Arkdannelsen var enkel og
ukompliceret, idet pulpmassen blot
blev haeldt direkte i formen, som flad
pd vandspejlet og blev fordelt med
handerne, inden den sikaldte svem-
meform blev loftet vandret op, og af-
vandingen kunne begynde. Det nye
papir kunne forst fjernes fra formen,
nar det var helt tort og glat, og der var
siledes ikke brug for en presse eller
andre tarrefaciliteter end formen, men
det kraevede mange forme at fremstil-
le en dags produktion af papir, som sta-
dig praktiseres i Nepal og Thailand.

Fordelning av pulpen til mange
ark gav eget prodution

For at kunne oge produktionen og opnd
en mere ensartet papirkvalitet begynd-

Skitse: efter Pan-Jixing af kinesisk papirproduktion under Han-dynastiet.
Svemmeform med udspandt stof anvendes her som dyppeform efter
tamezuki-metoden uden tilsatning til pulpen af fortykkelsesmiddel.

te de kinesiske papirmagere at fordele
pulpen til mange ark i et stort kar el-
ler batte og ese pulpen op med formen
i stedet for, men opterringen af papi-
ret matte stadig ske i formen med den
fastsiddende formbund. Ferst med ud-
viklingen af den lese formbund kunne
dette problem loses. Den mere kom-
plicerede dyppeform bestod af tre
dele:1) en treramme med ribber, 2) en
los, fleksibel straimitte ovenpa ribber-
ne og 3) to stokke, som fastholdt mat-
ten under arkdannelsen. Papirmageren
vste en portion pulp op af botten med
dyppeformen ligesom med svemme-
formen og fordelte fibermassen ved
vandrette smd bevagelser af formen
under afvandingen (tamezuki-meto-
den). P4 er senere tidspunkt udviklede
arkdannelsen sig yderligere, idet tilsat-
ningen til pulpen af et planteudtrack
inden arkdannelsen gjorde den tyktfly-
dende. Det forsinkede afvandingen, sa
papirmageren gentagne (tre-fem) gan-
ge kunne ose pulpmassen op og opni
en mere ensartet fordeling i formen ved
at foretage vandrette rystelser fra side
til side eller frem og tilbage, si mas-
sen blev til et laminat af krydsende fi-
bre (nagashizuki-metoden). Samtidigt
var de to stokke blevet til en daekkel-
ramme, som enten var les eller hang-
slet i den ene side til formbunden.

Konstruktionen af dyppeformen
med en fleksibel, los matte bevirke-
de, at man umiddelbart efter arkdan-
nelsen kunne overfare det vade papir
pd matten til et torrebrat, sa formen
med det samme var klar til neste ark,
hvorved produktionen kunne eages
vaesentligt. I Loulan materialet kun-
ne jeg kun finde aftryk af mittens
kadelinier i et enkelt af fragmenter-
ne, og skyggelinierne fra formens rib-
ber var ikke synlige i nogen af de un-
dersegte prover. Svage spor af berste-
strog pa bagsiden af enkelte af frag-
menterne dokumenterede, at det end-
nu fugtige ark var blevet overfart til
et terrebraet eller en vag.

Stigende efterspergsel efter den
kinesiske papirproduktion

Denne hurtige udvikling af papirfor-
men fra svammeformen til dyppefor-
men i det 2. og 3. drhundrede viser, at
der allerede pd det tidspunkt var en
stigende eftersporgsel efter den kine-



siske papirproduktion. Der ma have
vaeret anvendt en kraftig mekanisk
bearbejdning i tilberedningen af klude-
massen at demme efter de mikrosko-
piske observationer af fibrenes opsvul-
mede partier, spalter, spraekker og gra-
den af fibrillering. Genbrugte klude og
andre tekstilmaterialer er efter sorte-
ring, rensning og findeling i passende
stumper blevet banket eller stampet sd
lnge, at de til sidst blev fuldstandig
oplest i enkeltfibre. Saledes var kun fa
fiberender bevaret i deres oprindelige
form mellem de mange trevlede og
spaltede, og det fremgdar tydeligt af ka-
rakteristiske elementer, som ikke var
gaet til under fremstillingsprocessen,
at fibermaterialet bestod af en blanding
af forskellige genbrugte tekstilmateri-
aler og nye fibre, som tilsyneladende
ikke havde varet udsat for sa kraftig
eller langvarig bankeproces.

Loulan-dokumenternes fibre

en blandning
Loulan-dokumenternes fibermateriale
bestod af en blanding af ramie-, papir-
morbar-, hampe- og linfibre og sma
fibre, som lignede gampi- eller daphn-
efibre. Papirmorbarfibrenes tilstand
viser ikke klart, om der ogsa her var
tale om genbrug af tekstilfibre fra tapa
eller blot kraftigt bearbejdede nye fi-
bre. Gennemsnitslangden af Loulan fi-
bermaterialet (2.9 mm) svarer nogen-
lunde til de senere Dunhuang doku-
menter fra det 8-10. drh. (2.4 mm), men
her er altsd tale om vasentlig kortere
gennemsnitslaengder end dem, der er
typiske for nye papirmorbzr fibre fra
Moraceae familien (10 mm) og for gam-
pi- og daphnefibre fra Thymelaeacecae
familien (4 mm).

Ifolge de makroskopiske observati-
oner af dokumenter fra Dunhuang og
@st- Turkestan fortsatte den teknolo-
giske udvikling af papirproduktionen
i de folgende arhundreder. Fiberforde-
lingen blev mindre skyet og mere ens-
artet, og aftryk eller relief af tynde, re-
gelmassige netlinier 1 papiret viser, at
matter af bambus nu ogsa var i brug -
ikke som erstatning for den oprindeli-
ge strdmatte i formen, men parallelt
med den, for aftryk af de uregelmaessige
og grovere netlinier fra strAmatterne
er ogsd reprasenteret i de analyserede
dokumenter.

Araberne i Samarkand fik
kunskap

[ de mikroskopiske analyser af papir fra
disse drhundreder (3.-10. arh.) domine-
rer en blanding af genanvendte og nye
fibermaterialer af forskellig oprindel-
se stadig det fibermateriale, som papir-
magerne valgte at bruge. Det var hojst
sandsynlig en lignende blanding af gen-
brug af tekstilfibre og nye bastfibre,
som blev anvendt i det 8. arh., hvor
araberne i Samarkand fik kendskab til
produktionen af det kinesiske papir,
som de hidtil kun havde kendt som en
handelsvare ligesom silke. Uden ana-
lyser af Samarkand papir kan man ikke
afgare, om det var en svommeform el-
ler en dyppeform eller maske en kom-
bination af begge, som her var i brug
som papirmagerens vigtigste redskab.
Ifolge tidlige skriftlige arabiske kilder
er det mest sandsynligt, at araberne
adopterede den kinesiske form med
den fleksible strimaitte, men oversat-
telserne af de arabiske optegnelser gi-
ver modstridende oplysninger om,
hvorvidt pulpen blev est med en form
eller haeldt ud i en form.

Folgende beskrivelse findes 1 "Den
Arabiske bog” af Johannes Pedersen:
"Formen bestod af en ramme, hvori der
var udspandt et netvaerk som pa en si.
Paa dette netvark lagdes noget af mas-
sen, som udjevnedes til tykkelsen var
ensartet. Saa blev det aflagt paa et braet,
eventuelt med filt, og derfra overfor-
tes det til en glat vaeg, som det klabe-
de paa til det var tert og faldt af”. Det
fremgar ikke af denne tekst, om det var
en svemme- form med det udspandte
stof/net lige under vandspejlet eller om
det var en form, hvor pulpen blot blev
haldt udover et net og vendt direkte
over pi terrebrattet.

Fra handskriftet "Umdet-el-Kuttab”
fra 10. drh. berettes folgende i Joseph
von Karabecek’s tyske oversattelse:
"Nimm also den aus jenem Hanfstrick
zubereiteten Stoff, schlage ihn in ei-
ner grofien Schopfbiitte heftig so lan-
ge, bis er gut durcheinander gemischt
ist, und tauche jene Form in den fliis-
sigen Brei, bewege ihn (vor- und
rliickwirts) hin und her und bringe ihn
mit deiner Hand auf der Schopfform
in einer gleichen Niveau, damit er
nicht an einer Stelle dick und an einer
anderen diinn werde. Sobald du die zu

schopfende Masse also richtig getrof-
fen, lass sie in der Dicke schliesslich
so weit gelangt, als du wiinschest. Dann
kautsche das, was auf dem Schépfrah-
men ist auf ein Brett und hefte es von
da auf eine reine glatte Wandfliche,
lasse es daran (kleben), bis es trocknet
und abfillt.” Denne beskrivelse svarer
til en blanding af dyppeformsteknik-
ken og svammeformsteknikken, som
jeg har observeret i Thailand, hvor pul-
pen blev fordelt med handerne i den
flydende svemmeform, inden den blev
loftet op og stillet til tarre.

Handveverkets ubredelse fulgte
kinesiske papirhandel til rig

mod est

Papirmagerhiandvarkets udbredelse
fulgte den kinesiske papirhandel til
omrider udenfor det kinesiske rige
mod ast, hvor der var en naturlig vackst
af planter fra Moraceae og Thymela-
eaceae familierne. Her anvendte papir-
magerne de lokale bastfibre i stedet for
genanvendte tekstilfibre til deres pro-
duktion, og dyppeformen fulgte med
spredningen af papirmagerhandvarket
til Korea og Japan, men ikke mod vest
til Tibet og andre mere isolerede om-
rdder mod syd i Himalaya bjergene.
Updvirket af den teknologiske udvik-
ling af hindvarket fortsatte papirma-
gerne her med at bruge den oprindeli-
ge svommeform, fordi den fremgangs-
made kunne dakke den lokale efter-
sporgsel pa papir pa tilfredsstillende
madde, selvom den ikke var si effektiv
som dyppeformen.

Fornyelser og tilpasninger

Der skete helt naturligt 2ndringer af
den oprindelige kinesiske teknologi
under papirmagerhandvearkets udbre-
delse, fordi der opstod fornyelser og
tilpasninger samtidig med tilegnelsen
af hindvarket. Et afgerende element
for den stadige udvikling af papirma-
gerkunsten var anvendelsen af det nye
skrivemateriale og adgangen til billige
og let tilgengelige fibermaterialer, og
det bedste valg for de arabiske papir-
magere i Mellemesten var genanven-
delsen af tekstilfibre. Radnings- eller
garingsprocessen, som man kendte fra
tekstilproduktionen, kombineret med
den mekaniske bearbejdning fungere-
de som en effektiv metode til oples



ning, af det spundne og vavede mate-
riale ifelge de tidligere omtalte arabi-
ske optegnelser. Oprindeligt kan de
kinesiske papirmagere have bearbejdet
genanvendte tekstiler pa en lignende
mdde, idet det er parallelt til deres brug
af redning ved tilsetning af kalk og
mekanisk bearbejdning i tilberednin-
gen af bambus og ris til papir.

Da arabisk papir og papirmager-
hindvarket omsider kom til Europa i
det 12. drhundrede fra Mellemeosten,
var der yderligere sket teknologiske ud-
viklinger. Papyrus og pergament var de
oprindelige skrivematerialer i den vest-
lige verden, og derfor var det arabiske
papir blevet tilpasset de tidligere skri-
vematerialer. En kraftig stivelseslim-
ning sammen med glitning af papiret
blev indfert for at opna en glat overfla-
de, som var egnet til at skrive med pen
og samtidig hindrede blaekket i at fly-
de ud.

De italienske papirmagere grundlag-
de den europaiske teknologi i det 13.
arh. ved at tilpasse den til europaiske
formal og forbedre den arabiske papir-
teknologi, som byggede pi den oprin-

delig kinesiske teknologi. Det lettest
tilgengelige og billigste fibermateria-
le var ligesom i Mellemeosten genbrug
af gamle tekstilmaterialer af hamp og
lin, men uden tilsaztning af andre nye
fibermaterialer som i Kina. Efter en
omhyggelig sortering af kludemassen
i forskellige kvaliteter og merning el-
ler gaering, indtil den rette grad af
svaekkelse af materialet var ndet, fulg-
te den mekaniske bearbejdning. Vand-
kraften blev udnyttet til at drive et
stampevark, og kalk blev tilsat under
den sidste stampning uden vand for
siledes at forkorte den mekaniske be-
arbejdning og ikke som tidligere under
radningsprocessen, som det havde va-
ret praktiseret af de kinesiske papirma-
gere i tilberedningen af bambuspapir
og af de arabiske papirmagere til klu-
depapir.

Analyser med Scanning Elektron-
mikroskopi bekrafter tilstedevarelsen
af kalk og af gips pa selve fiberoverfla-
derne, mens man ser ler og sandpar-
tikler fra vandet mellem fibrene. Ingen
skriftlige kilder om europaisk papir-
produktion omtaler tilsztningen af

Europaeisk papirproduktion i 1700-tallet. Papirformen bestdr af to formbunde
og et deekkel, og arket dannes pd det udspandte metalwirenet, understottet
af ribber. Den bruges som en dyppeform efter tamezuki-metoden og to papir-
magere arbejder sammen om arkdannelsen. Indskud af filt mellem arkene
felger i presningen, og papir og filt adskilles forst inden luftterreprocessen.
(fra Lalande’s "The art of papermaking”, engelsk overszettelse af "L'Art de

faire le papier” fra 1761).

gips, men gips er observeret i nasten
alle de analyserede europaiske og cen-
tralasiatiske papirprever. En mulig for-
klaring pa denne giade kunne vare, at
det er en langtidseffekt af forurening,
som har resulteret i en kemisk &ndring
til gips af kalkpartiklerne, som oprin-
delig fungerede som en buffer i fiber-
materialet.

Observationerne af de europaiske
fibres tilstand tyder pa, at der har va-
ret anvendt en blidere behandling med
en kortere mekanisk forarbejdning af
kludematerialet end i Centralasien.
Der er saledes flere intakte fiberender,
og de opsvulmede partier og spalter pa
langs af fibrene er mindre domineren-
de, men den gennemsnitlige fiberlang-
de er generelt kortere i det europxiske
kludepapir fra det 16. og 17. irh. (1.5
mm) og endnu kortere (1.3 mm) fra det
18. og 19. arh..

Papirformen radikalt ®ndret

Papirformen blev radikalt 2ndret i Ita-
lien til en kombination af en svemme-
form med et udspandt vaev og en dyp-
peform med understattende ribber og
en los dekkelramme. Et vavet net af
metalwirer var fastnet til formen og
understottet af ribberne, og arkets di-
mensioner blev bestemt af daekkelram-
mens proportioner. De europaiske pa-
pirmagere anvendte en lignede teknik
til selve arkdannelsen som tamezuki-
metoden, med kun én dypning af for-
men i botten med pulp efterfulgt af
smd vandrette bevagelser af formen.
Efter en kortvarig afvanding blev dak-
kelet fijernet, og det nydannede ark
overfort fra formen til et stykke filt og
dxkket af endnu et stykke filt. Der
blev ikke anvendt nogen ”sheet-forma-
tion-aid” i Europa, ligesom det heller
ikke var tilfaldet i Mellemeosten, og
filtstykkerne fungerede som nedven-
dige indskud mellem de enkelte ark
papir under presseprocessen og torre-
processen. Norditalien var et vigtigt
europxisk center for produktion af
klaede og uld, og derfor var det logisk
at vaelge uld som indskuds-materiale i
papirmellerne. Anvendelse af vand-
kraft til valkning af klede har hejst
sandsynlig inspireret de europxiske
papirmagere til pd lignende made at
drive et stampevark til den mekani-
ske bearbejdning af kludemassen inden



arkdannelsen og siledes videreudvikle
den tidligere mekaniske senderdeling
ved maling med kvaern eller ved bank-
ning med fodstamper eller hindkraft.

Andre vesentlige @ndringer

Der skete ogsd andre vasentlige &n-
dringer eller tilpasninger af papirpro-
duktion, idet de europaiske papirma-
gere erstattede den oprindelige kine-
siske og senere ogsa arabiske stivelses-
limning af papiret med gelatine hzaer-
det med alun, fordi det bevirkede en
vasentlig foragelse af det mere kort-
fibrede kludepapirs styrke. I stedet for
at lime papiret ved at pifore arket ge-
latine med en pensel eller svamp, som
man hidtil havde praktiseret det med
stivelseslimning, blev bundter af ark
nu dyppet i den opvarmede gelatine og
bagefter presset for overflodig lim uden
indskud af filt mellem arkene. De kun-
ne efterfolgende adskilles uden proble-
mer, og det tyder pa at den animalske
gelatine har samme virkning som det
orientalske vegetabilske planteud-
trazk, idet de begge giver en starkere
indbyrdes sammenhang mellem de
enkelte fibre i arket end en ydre sam-
menhang mellem de ark, som det lig-
ger imellem. Samtidig fungerer plan-
teudtrekket ogsd som en limning af
papiret, sd man umiddelbart kan skri-
ve med blek uden risiko for at det fly-
der ud. Gelatinen og den orientalske
"sheet formation aid” er begge tem-
peraturfalsomme, og derfor var de kol-
de og kelige arstider foretrukne for pa-
pirproduktionen, fordi det var muligt
at kontrollere temperaturen.

Stadigt stigende eftersporgsel efter
papir resulterede ogsd i Europa i mere
effektive og ekonomiske produktions-
metoder, og "Hollenderen” blev ud-
viklet 1 Holland i det 18. arh. Det @n-
drede snart den europaiske papirtek-
nologi til en rent mekanisk proces,
hvor kludemassen uden forudgdende
rodning blev fuldstaendig oplest i vand
ved en roterende proces, hvor klude-
massen blev malet, kvaernet og revet i
stykker i Hollenderen. Det bevirkede
en yderligere forkortelse af fibrene til
gennemsnitlig 1.3 mm samtidig med,
at fiberbredden blev svagt foreget ifol-
ge de mikroskopiske observationer.

Fiberlaengden er afgorende for papi-
rets styrke, og mine observationer af

Tilberedning af gelatine, hvor bundter af ark dyppes i gelatinen og presses uden
indskud af filt for overfledig limstof inden torring. (fra Lalande’s " The art of
papermaking”, engelsk oversaettelse af "L'Art de faire le papier” fra 1761).

europisk trykpapir og skrivepapir ty-
der p4, at papirmagerne udvalgte klude-
ne med de laengste fibre til trykpapiret,
fordi denne kvalitet ville vaere mest ud-
sat for slid. Forskellen i fiberlengde
mellem skrivepapir og trykpapir viser sig
allerede i papir af dansk oprindelse fra
Tycho Brahes papirmelle pd Hven, hvor
forskellige vandmearket er anvendt til de
to kvaliteter. Her er der ogsi en anden
interessant forskel mellem trykpapir og
skrivepapir, idet papirmageren til tryk-
papiret har anvendt en formbund af me-
talwirer med samme afstand mellem
netlinierne pa ca. 20/3cm som i den asi-
atiske strdmdtte, mens formen til skri-
vepapiret har en tethed af netlinierne
pd ca. 30/3 cm ligesom det samtidige
europaiske skrivepapir og den asiatiske
bambusmattes netlinier. Med en min-
dre taet papirkvalitet og en svag limning
eller slet ingen limning tilpassede papir-
mageren sdledes papiret, s det bedst
muligt kunne opsuge tryksveaerten.

Der findes kun meget begranset
litteratur om den tidligste asiatiske og
senare europziske papirproduktion, som
fandt sted i Italien og de godt beskytte-
de hemmeligheder om teknologisk for-
bedring og @ndring af den arabiske og
mauriske papirproduktion. Derfor kan
drsagen eller drsagerne til de tidligste
agsiatiske og senere europaiske papirers
store holdbarhed og styrke kun findes

gennem studier af papiret selv, nemlig
ved kronologisk at felge den teknologi-
ske udvikling med fokus pa synlige for-
skelle mellem tidligt papir af god kvali-
tet og senere papir af forringet kvali-
tet. Her viser mikroskopiske underse-
gelser, at skrobeligt og spredt papir al-
tid bestdr af korte stumper af fibre. Ved
at studere tilstanden af fibermateria-
lerne i de gamle dokumenter i arkiver
og biblioteker kan man som konserva-
tor laere, hvilke tidlige metoder de er-
farne papirmagere brugte for at produ-
cere de fornemme papirkvaliteter, som
stadig er velbevarede. Den viden er af-
gorende for vores forstdelse for, hvor-
dan man bedst muligt kan behandle og
bevare vores skriftlige kulturarv og
kunst pd papir for fremtiden. Fiber-
leengden og limningen af papiret efter-
fulgt af presning som en konsolidering
synes at vere de vigtigste elementer
til sikring af papirets styrke, fordi den
indre kontakt mellem fibrene foroges
ved denne kombination af faktorer. Til-
sztningen af den asiatiske ”sheet for-
mation aid”, som er rig pa stivelse og
den europaiske limning med gelatine
har bidraget til papirets styrke og hold-
barhed. Fremtidige forseg indenfor pa-
pirkonservering vil vise, om de ogsa vil
kunne anvendes som alternative og na-
turlige bindemidler til at stabilisere og
styrke et svakket og nedbrudt papir.



Bred verksamhet inom
Kvarnbyns Handpappersbruk

Foreningen Kvarnbyns Handpappersbruk i Mélndal utanfor
Goteborg torde tillhora de mest aktiva foreningarna i Sverige som
bedriver information och féormedlar kunskap om tillverkning av

handgjort papper.

Foreningen som arbetat sedan 1996 har
€tt 100-tal medlemmar. Verksamheten
bedrivs i anslutning till finpappersbru-
ket Klippan Molndal, mera kint som
Papyrus. Hir disponerar foreningen
lokaler i vad som kan kallas Stenladan,
en lokal med anor frin 1820-talet. Ef-
tersom pappersbruket skall avvecklas
finns nu en viss osikerhet om lokal-
frigans framtid .En mojlighet som
antyds for att sikra den framtida
lokalfrigan kan vara ett engagemang
frin Mélndals Kommun och Molndals
Museum.

Anor fran 1600-talet

Kvarnby Handpappershruk kan knyta
sin verksamhet till Korndals handpap-
persbruk som pa 1600-talet anlades vid
den strida forsen i Molndalsian. Nir
finpappersbruket Klippan Molndal
avvecklas blir det Kvarnby Handpap-
persbruk, om lokalfrigan kan ldsas,
som kommer att bira vidare traditionen
med papperstillverkning i Kvarnbyn
vidare.

Bred verksamhet

Nedslag i verksamhetsberittelserna
vittnar om tydliga riktlinjer om verk-
samhetens art och inriktning. En del
av arbetsuppgifterna indentifieras
samamanfattningsvis s har;

 Driva handpappersbruket

s Arrangera och svara for ett levande
pappersmuséum.

e Svara for driften av en verkstad for
handpapperstillverkning ddr man
kan forma ark pd traditionellt sétt,
samt dven utveckla nya metoder och
experimentera med olika tekniker.

® Bedriva utbildning, undervisning,
anordna foreldsningar och seminarier.

» Bedriva forsiljning av handformat
papper som konst eller brukskonst.

* Uppldta bruket fér papperskonst-
néirer och handpappersmakare.

Till detta kommer ocksi en inte ovik-
tigt rorelse, nimligen kafé i samband
med aktiviteter i Kvarnbyn.

Lang rad aktiviteter
Verksamhetsberiittelserna ger ocksi
besked om en lang rad aktiviteter och
studiebesOk och inriktningen mot ung-
domar och skolelever sticker klart ut
under bl.a. sportlov och hastlov. Kurs-
verksamheten omfattar ett brett utbud
med bl.a. collografi, kalligrafi och, gi-
vetvis, kunskap om att gora papper for
hand.

Bild frdn utstdillningen "luftrum 2004
verksamheten i handpapperbruket.

Tillverkningen av eget papper i pro-
dukter som konst och konsthantverk,
exempelvis brevpapper, mappar och
akvarellpapper ir ockséd betydande.

Nitverk

Kvarnby Handpappersbruk ir ansluten
till det nédtverk f6r handpappersbruk i
Sverige som nyligen bildats (se sidan
10). Man féljer ocksa utvecklingen
inom inom dels IAPMA, en internatio-
nell forening for handpapper och pap-
perskonst — [APMA stér for Internatio-
nal Association of Hand Papermakers-
dels inom ArbetSAM, ett kontaktnit
for arbteslivsmuséer i Sverige med
Arbetets Museum i Norrkdping som
huvudman.

”. Pd ndsta sida ett bildsvep frdn
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Frdan sammankomsten i Lessebo, Lisa Karlsson visar bruket vid en av deras Hollindare.

Nystartat nitverk for pappersmuséer i Sverige
i regi av Tekniska muséet

Vid det forsta motet hade sex pappers-
museer antagit Tekniska museets och
Osijofors Handpappersbruks inbjudan,
nimligen Handpappersbruket i Jimt-
land, Frovifors pappersbruksmuseum
i Vistmanland, Lessebo Handpappers-
bruk och Osjofors Handpappersbruk i
Smaland, Tumba bruksmuseum sdder
om Stockholm och Kvarnbyns Hand-
pappersbruk i Mdlndal. Det kunde
snabbt konstateras att bland dessa pap-
persmuseer finns en stor mangfald som
rymmer allt frin verksamheter med
rotterna i 1700-talet till ganska nystar-
tade verksamheter. De innefattar ock-
sa allt fran handpappersbruk till kar-
tongpappersmuseum, smaforetag till
ren museiverksamhet. Nitverket for
pappersmuseer vill verka for erfaren-
hets- och informationsutbyte, hjilp
och stod i mer praktiska frigor, upp-
mirksammande av pappersmuseernas
verksamhet och betydelse bade pa ett
nationellt och ett internationellt plan,
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fordjupning och spridning av kunska-
pen om svensk pappershistoria, att
gora gemensamma projekt och aktivi-
teter. Nitverket har bland annat for av-
sikt att presentera en utstillning vid
en internationell sammankomst for
pappershistoriker 2008. Nitverket holl
sitt andra mote den 3 oktober vid Les-
sebo Handpappersbruk. Vid detta mote
tillkom tre medlemmar, nimligen
Svartviks Handpappersbruk i Sunds-
vall, Pappersverkstan och ett grafiskt
museum, bada i Grinna. Nitverket
kommer att triffas nista ging i mars
2006 i Grinna och ser girna att fler
pappersmuseer ansluter sig. Nitverket
presenterades for forsta gingen publikt
vid en konferens pa Frovifors pappers-
bruksmuseum den 13 oktober 2005.
Till sommarsisongen 2006 kommer
ett gemensamt informationsmaterial
att tas fram och information kommer
att liggas ut pd medlemmarnas respek-
tive hemsidor.

Gunnar Stdhl, pappersmakare frdn
Tumba.



Tva nyutkomna bocker med
intressant skogsindustriell historik

Under hosten har utkommit tva skrifter som speglar

delar av den skogsindustriella historiken. Bockerna

har det gemensamt att de ur olika perspektiv skildrar

personligheter och forgrundsfigurer inom industrin.

PA BRUKSPATRONS TID
V- Sl inlistrindlstin ook s oo 4l ooreops ok fose
Ulla Ekedahl ocn Pcr]erkmnan I CARLASONK

*._Den ena boken "P4 brukpatrons tid”
‘medunderrubriken ”Snillet, Industri-
alisten och deras liv till vardag och
fest” dr skriven av Ulla Ekedahl och
Per Jerkeman. Boken anmails hir av
Karl-Fredrik Gustafsson , tidigare VD i
Sodra.”

Boken om Munksjos tva forgrunds-
gestalter under 1800-talet ir en vilskri-
ven och mycket lisvird komposition
av kultur- och industrihistoria, som
gor att man ldser den som en roman.
De bida forfattarnas storsta problem

tycks ha varit att gallra i det omfat-
tande material, som varit tillgdngligt.

De flesta fakta har enligt killfor-
teckningen himtats frin handskrivna
brev, minnesnoteringar, protokoll och
rikenskaper samt tidningsartiklar
och kyrkobécker. Fakta om Munksjo
Pappersbruk har himtats frin Munk-
sjo Bruks Minnen (806 sidor) av Elis
Bosaeus.

Det finns anledning att ge Munksjo
en blomma for att man sparat s minga
dldre dokument, vilket anmailaren

upplevt som mindre vanligt vid till-
komsten av tva av Skogsindustriernas
Historiska Utskotts skrifter.

Ulla Ekedahl, som varit anstilld
som ekonom i Munksjo, har i minga
ar forskat i bolagets historia och hon
byggde for fem ar sedan upp Munksjo
Museum. Per Jerkeman, vilkind pap-
persexpert och -historiker, har tillsam-
mans med Ulla Ekedahl haft ett intres-
sant men ofta svirt arbete att tolka det
handskrivna materialet.

Huvudpersonerna dr Johan Edvard
(Janne) Lundstrom, som med finansiell
hjilp av Lars Johan Hierta grundade
Munksjo Bruk och Knut Ottonin Ljung-
quist, som senare blev ensamiigare till
bruket.

J.E. Lundstrom hade varit journalist
och dessutom startat tindstickstill-
verkning i Jonkodping innan han grun-
dade pappersbruket men denne grun-
dare av Jonkopings tva storsta industri-
er dog utfattig efter en misslyckad sats-
ning pa ett annat pappersbruk.

Knut Ottonin Ljungquist anstilldes
av Lundstrom som prokurist. Han tog
over efter Lundstrom och drev foreta-
get med stor framging och blev sjilv
Jonkopings rikaste person. Han hade
ocksa omfattande uppdrag i stadsfull-
miktige, landstinget och riksdagen.

Man far ocksd lisa om O. Ljung-
quists exklusiva leverne med omfat-
tande representation.

Med sin forsta hustru Ida hade han
elva barn. Hon dog vid trettioatta irs
alder. Inom ett ar gifte han om sig med
Idas tjugotredriga kusin Klara, som fod-
de honom fyra barn.

0. Ljungquist fick sin sista viloplats
pa Munksjo enligt hans egen dnskan.
Familjen fick det erforderliga tillstin-
det, undertecknat av kung Oscar ”.

Karl-Fredrik Gustafsson

Boken dr utgiven av Carlssons Bok-
forlag (www.carlssonsbokférlag.se)
Den kostar ca 300 kr och finns ocksd
att képa hos vad man brukar kalla
vilsorterade bokhandlare.

Fortsdttning nasta sida
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"En annan tid - Kramforsdisponenten
Paul Burchardts minnen” ir titeln pa
den andra nyutkomna boken. Paul
Burchardt var under aren 1881-1909
verksam vid industrierna 1 Kramfors,
Adalen, storre delen som platschef och
disponent- Han efterlimnade en dag-
bok 1 fem handskrivna volymer. Hand-
boken idr ordagrant avskriven av Anita
Lundkvist, SCA. Dagboken har stillts
till forfogande av familjen genom c¢n
sentida slikting, Thomas Halvorsen.
Bertil Haslum har kontrollerat texten,
skrivet noter och underrubriker samt
sammanstillt ett heltickande person-
register.

Boken har mycket positivt anmailts
i bl.a. Svensk Papperstidning av Six-
ten Olof Regestad, ledamot 1 Skogs-
industriernas Historiska utskott och
tidigare Modo och han skriver bl.a.;

"Boken ir en underhallande ldsning
for dem som dr intresserad hur det
kunde ga till pa de stora patronernas
tid 1 Adalen. En skildring med forva-
nansvirt lite skryt i egen sak”.

Boken har ocksa utgor-
ligt anmadlts i tidskriften
"Oknytt” 1-2 2004, av
professor Lars Goran
Tedebrand vid Umea

Universitet.

Boken " Paul Burchradts minnen”

¢ givits av Thomas Halvorse a eget Forlag.
har utgivits av Thomas Halvorsen pd eget Forlag

Boken kostar 250 kr + moms. Den kan bestillas genom Thomas
Halvorsen, Sveavigen 45, 11134, Stockholm. Boken finns dven att kdpa
pd Sundsvalls Museum och Néisbyparks bokhandel.

Brett programutbud for IPH-kongressen 2008

IPH - DEN INTERNATIONELLA FOREN-
INGEN AV PAPERSHISTORIKER - kom-
mer att halla sin 29.¢ kongress 1 Upp-
sala och Stockholm sista veckan i maj
2008. En giang tidigare, 1 foreningens
barndom, har en IPH-kongress hallits
i Norden, det var i Danmark 1986. Dir-
efter har de nationella foreningarna i
Tyskland, Holland, England, Frankri-
ke, Spanien m.fl. arrangerat kongres-
ser bade en och flera ginger medan den
nordiska foreningen, NPH, saknat re-
surser. Tiden dr nu kommen att visa
vad NPH kan.

Huvuddragen i ett kongressprogram
i Norden 2008 presenterades vid fjol-
arets mote i Polen och fullt utarbetat
skall programmet foreligga till IPH-
kongressen i Capellades 1 Spanien i
september 2006. 1 allt visentlige foljer
det uppligget av senare ars kongresser,
avviker dock pa tva punkter: det be-
grinsas till fem ev. bara fyra arbetsda-
gar med mojlighet att under dagarna 5
och 6 delta i lingre utflykter och det

forligges till sista veckan maj nir na-
turen dr som vackrast, medan praxis
varit att invinta september. Genom
sadan tidigareldggning kan IPH sam-
spela med SPCLs 100-drsjubileum.
Under andra dagens formiddag halles
maote med [IPH.s generaltorsamling och
forrittas personval. Resten av dagen
samt ytterligare minst en halv dag dg-
nas arbetssessione, till vilka forskare
fran in- och utland inbjudas att presen-
tera sina resultat och kommentera an-
dras forskningsrapporter. S.k. ”Call for
Papers” kommer under hosten 2006 att
tillstillas alla institutioner och enskil-
da som arbetar med pappershistoria.
Gemensamma luncher och middagar
underlittar for deltagarna att knyta
kontakter. Deltagarna logeras 1 Upp-
sala eller Stockholm.

Temat for kongressen blir "Fran skog
till papper”, vilket ger talrika moj-lig-
heter under arbetssessionerna och ex-
kursionerna att framfora den nordis-
ka uppfattningen i en rad aktuella fra-

gor sasom skogen som kiilla for fiber-
rivara, som habitat for flora och fauna,
som morgondagens energiresurs, som
CO2-sinka och miljo for stressade
stadsbor. Studiebesok planeras i uni-
versitetsbiblioteket Carolina Rediviva
liksom i landsarkivet i Uppsala, Ber-
nadotte-biblioteket och — med accent
pa kulturhistoria - Linnétradgarden
och/eller Drottningholm. Sista dagen
dgnas studier i terringen av skogsskot-
scl och avverkning och ges inblickar i
Triforskningsinstitutets EU-under-
stodda forskning kring teknikutveck-
ling och uthallig anvindning, i vid me-
ning, av skogens resurser.

Antalet deltagare uppskattas till 50-
60 och dartill ett antal studenter. Kost-
nad ca 350 Euro for logi, mat och trans-
porter. Konferenssprak: engelska. Spe-
cificerat program publiceras hosten
2007. Notera dagarna och still upp for
Norden.

Goran Wohlfahrt

FORENINGEN PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT SPONSRAS AV
Stora Enso * M-Real, Wifsta * SCA Forest Products * Mellerstedt Reklam

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT GRAFISK DESIGN: Mellerstedts Reklam Tryck: Nyman & Jonsson, 2005
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