





























HINNERUP CELLULOSEFABRIK

Om tidlig nordisk kemisk celluloseproduktion i en lille stationsby i Danmark.

Af Keld Dalsgaard Larsen

Den nordiske papirindustri har traditionelt (mindst) to ben at g& pa:
rastofproduktion og papirproduktion. Den danske papirindustri indta-
ger i den sammenhzeng en lidt afvigende position i forhold til den ov-
rige papirindustri, idet den danske rastofproduktion kun i begraenset
omfang har veeret det primaere. Dansk papirproduktion har i vid ud-
straekning i sin glansperiode anvendt udenlandsk - og her iszer nor-
disk - cellulose. At dansk papirindustri sa alligevel har en lang tradition
for at producere rastof er en anden sag. | denne lille artikel skal imid-
lertid omtales et anlaeg - Hinnerup Cellulosefabrik - som eksisterede i
en periode, hvor dansk papirindustri fortsat troede pa, at man selv
skulle producere rastoffet til de danske fabrikker.

Grev Christian Emil Frijs til Frijsenborg var Danmarks sterste godsbe-
sidder med store skovarealer og landets politiske forstemand, da den
danske Rigsdag skulle planlaegge den jyske jernbaneudbygning i
1850‘erne og 1860‘erne. Grev Frijs sgrgede for, at jernbanen kom til at
ligge taet pa Frijsenborg ved at etablere stationsbyen Hinnerup mellem
Arhus og Hammel i Jylland. Problemet var blot, at jernbanen i princip-
pet kun skulle have stationer, hvor der var byer eller erhvervsmuligheder
i forvejen. Og det kneb det med i Hinnerup, som darligt kunne kaldes
en egentlig by omkring 1860. Grev Frijs loste problemet ved at love, at
han ville etablere en stor virksomhed pa stedet. Det blev til virksomhe-
den Hinnerup Cellulosefabrik. Hinnerup by skylder saledes jernbanen
og Hinnerup Cellulosefabrik sin eksistens. Jernbanen korer fortsat
gennem Hinnerup, mens Hinnerup Cellulosefabrik forleengst er ned-
lagt. Hvad ved vi om denne fabrik? Lidt. Men der hersker en sand
forvirring med hensyn til grundleeggelse, virke og nedlaggelse. Neer-
veerende artikel kan desvaerre ikke rdde bod pa alle disse problemer,
men det er gnsket her at give et indblik i forholdene og naevne proble-
merne.

| den lokalhistoriske litteratur om Hinnerup omtales aret 1864 altid som
grundleeggelsestidspunktet for Hinnerup Cellulosefabrik. Det passer
ogsa meget godt med princippet om, at grev Frijs var forpligtet til at
etablere en stor virksomhed pa stedet for at f4 skabt stationsbyen
Hinnerup. | det historiske tidsskrift Ostjysk Hjemstavn 1946 gengives
en lille erindring af Vilh.Bruhn om et besog pa Frijsenborgegnen i 1871.
Vilh. Bruhn forteeller folgende om sit besag pa cellulosefabrikken:

»Neeste morgen karte den gamle skovfoged til Hinnerup; jeg skulle se
en stor fabrik for cellulose, som greven havde bygget til forarbejdning
af det meget grantrae, hans skove afgav. Det var en ret stor bygning pa
den anden side af banen, den kendtes pa de store maengder gran-
stammer, der |14 opstablet i afsavede lzengder pa vel 3 alen. Disse stykker
blev transporteret pa skinnetipvogn hen til et lad, her vippedes de af
og fartes mekanisk hen til - ja, jeg ved ikke, hvorledes jeg skal betegne






,Forst i den senere tid har man begyndt at teenke pa tilvirkning af tree-
masse ad kemisk vej, hvilken fremgangsmade jo ogsa er af temmelig
ny oprindelse. P& papirfabrikken @rholm blev der gjort et lille forseg,
idet der anlagdes en sddan fabrik med een kedel, som producerer
omtrent 3000 pund vad treemasse om dagen, men dette anlaeg, der nu
vaesentlig arbejder med halm, har navnlig betydning, fordi det er ble-
vet stammoder, om man s tor sige, til flere langt betydeligere fabrik-
ker. Den ene af disse anlagdes i 1874 pa Frijsenborg gods, den anden
anlagdes i 1875 ved Viborg i Finland, men den forestdes af danske og
er anlagt for dansk kapital. Da anlaegget pa Frijsenborg i neerheden af
Hinnerup station, fra hvilken et sidespor forer ned til fabrikken, har
interesse som begyndelsen til en ny industri her i landet, skulle vi om-
tale den lidt nzermere, for derved tillige at vinde nzermere kendskab til
denne fabrikation. Fremgangsmaden, der anvendes, er den, hvorpd
der under 23. december 1872 blev givet fabrikanterne G.A. Hagemann
og G. Nielsen 5 ars eneret.

Fabrikken er nsermest baseret pd at udnytte resterne fra det teet der-
ved liggende traeskeereri, eller de mindre og tyndere stammer, for hvilke
der ikke er brug i dette. Det er vaesentlig gran og fyr, som bruges dertil.
Traeet sonderdeles farst mechanisk, for bedre at kunne gennemtraenges
af luden. | det gjemed fares de afbarkede stammer pa en skré glide-
flade ind i en huggemaskine, der athugger skra spaner af dem, og
disse knuses dernaest pé en art malle, lig dem, der anvendes til maling
af bark. Nu folger forste akt af den kemiske behandling, nemlig gen-
nemtrangning med kaustisk natronlud, hvilken varer i 4-6 timer, og
man gar derpd til anden akt, som foregdr i to store roterende jern-
cylindre, hvori massen koges. Hver cylinder er anbragt i en muret hvael-
ving for sig séledes, at der pa alle sider er rigelig plads mellem mur-
vaerket og kedlen, og ildstedet under denne er bevaegeligt. | fyrgraven
er der nemlig en skinnevej, pé hvilken en ildvogn keres ind under ked-
len; flammerne fra denne sla op gennem hele rummet og omspasnder
sdledes helt kedlen, hvis indhold desuden rystes godt omkring ved
karrets omdrejende bevaegelse. Grunden til, at man anvender et be-
vaegeligt ildsted, er, at man derved bedre er herre over ilden, hvis kog-
ning skulle blive for staerk og trykket i karret for stort - hvad man iagt-
tager gennem den udvendige anbragte trykmaler - behgver man blot
at fierne ildvognen for straks at standse kogningen. Hgjere end til tolv
atmosfeerers speending agter man ikke at ga, og ndr treemassen har
veeret behandlet pd denne méade i et par timer, har den faet nok, og
ekstrativstofferne, safter, harpix osv. er da kogte ud af den. lldvognen
kores bort, en tom vogn skydes ind under kedlen, der drejes séledes,
at mandehullet vender nedad, 1&get for dette tages af, og massen veelter
ned pé& vognen. Tilbage stdr da kun en udvaskning med vand, hvoref-
ter massen males; tilsidst presses den i plader eller papper og dermed
er produktet feerdigt. Man kan levere 6-8000 pund om dagen. Den
finlandske fabrik er indrettet pa lignende made som den jyske, og dens
produktion er ogsé af samme storrelse”.

Vi far her et indblik i den danske produktion af kemisk treecellulose -

ikke kun i Danmark, men ogsa i Norden. P& daveerende tidspunkt stod
dansk og finsk rastofproduktion alts& pa nogenlunde samme niveau!
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Siden er det jo endret noget. Det kunne vaere spaendende at fa efter-
forsket, hvordan det gik med fabrikken i Viborg i Finland.

Hvorndr startede Hinnerup Cellulosefabrik s& egentlig? | 1864 eller
18747 Jeg er mest tilbgjelig til at holde fast ved arstallet 1874. Vilh.
Bruhns erindring kan i s& fald ikke have veeret fra 1871. Mdske har han
husket forkert pé arstallet? A. Bauer og Vilh. Bruhn fortzeller - forskelle
til trods - klart om den samme fabrik og samme produktion. Maske har
grev Frijs i forste omgang blot opfert et stort savvaerk med tilknytning
til sine store skovarealer mellem Hammel og Hinnerup. Dette savveaerk
blev sa - for at felge min hypotese - i aret 1874 udbygget til ogsa at
rumme en cellulosefabrik.

Selv om byen Hinnerup indirekte skylder Cellulosefabrikken sin eksi-
stens, sd er den dog ikke veerdsat i den lokalhistoriske litteratur. Hvil-
ket folgende citat kan give et indtryk af:

~Cellulosefabrikken, der var byens forste virksomhed og byens start-
grundlag, var ingen pryd for byen. Overalt var der en gyselig stank fra
afkoget af traeet, men den gav arbejde til en del mennesker,“ (Bodil
Olesen: Landbosamfundene ved kanten af storbyen. (i Den Gamle Bys
Arbog 1991)).

De forenede Papirfabrikker (DfP stiftet 1889) overtog Hinnerup
Cellulosefabrik, og man enskede at udbygge celluloseproduktionen
ogsa i Silkeborg pa den da nynedlagte Silkeborg Papirfabrik. Men netop
frygten for stank og forurening - givetvis med henvisning til forholdene
i Hinnerup - fik Silkeborgs byrad til at forbyde en sddan produktion i
Silkeborg. Fa ar efter takkede DfP Silkeborg by for dens fremsynet-
hed: DfP enskede nemlig at satse pa& nordisk cellulose! Svenskere,
nordmeend og finner kan maske bedre tdle stanken? De har ihvertfald
storre vidder og mere tree.

Der hersker ogsé en vis forvirring om, hvorndr Hinnerup Cellulose-
fabrik lukkede. Nogle siger 1902, andre 1893 og andre igen 1903. Mit
bud er lidt midt imellem, nemlig i 1898. S& efter min nuvaerende viden
vil mit bud veere, at Hinnerup Cellulosefabrik var i drift som pioner-
virksomhed p& omrédet i drene 1874-1898.

Maske fortsatte cellulosefabrikken i Viborg i Finland. lhvertfald fort-
satte de nordiske papirindustrier med ogsa at satse pa cellulose-
produktion.
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,SADAN EN FABRIK SKAL VEL NOK KUNNE

FODE EN ORIGINAL*“
Arbejdspladshistorier fra Silkeborg Papirfabrik af Holger Madsen.

Nordisk papirindustri har efterhdnden en lang historie. En af de gode
mader at fa et indblik i industriens historie pa er gennem erindringer.
Redaktaren vil gerne her gentage opfordringen til tidsskriftets leesere
om at indsende arbejdspladshistorier fra papirindustrien - enten fra
deres eget arbejdsliv i industrien eller indsamlede erindringer fra folk i
industrien. Nedenstdende er et eksempel pa sddan nogle arbejdsplads-
historier fortalt af papirarbejder Holger Madsen (1907-1998). Redakto-
ren har her bearbejdet en artikel, som Holger Madsen skrev til
papirarbejderens fagblad Papir nr.4 1979.

OM PROFESSOREN

Fra min tid som papirarbejder pa Silkeborg Papirfabrik - fra 1922-1974 -
er der lobet meget vand gennem Gudenaen. Og minderne er der mange
af, bade lyse og marke. Nar man husker tilbage, sa er det heldigvis kun de
lyse og muntre, jeg husker. Jeg mener, at jeg er heldig med at kunne se
det humoristiske ved de fleste situationer. Der er sikkert sddan pa alle
fabrikker og arbejdspladser, at ndr de eeldre medes, sa falder ordene:
»Kan du huske dengang, og kan du huske ham og hende”. Og hvis nogle
af os her modes f.eks. til fabrikkens udflugt eller juletrae, og en siger: ,,Kan
du huske ,Professoren““, sa lyser alle ansigter op i et stort smil.

Jeg skal her forsgge at tegne et billede af ,,Fesseren®, som det gerne blev
forkortet til. Hans ngjagtige navn var Marius Kristiansen. Hvor han havde
faet sit keelenavn - og hvorfor - vides ikke, men jeg geetter pa, at det var
hans noble pakleedning.

Til fabrikkens udflugter og juletraeer var han altid ifert diplomatfrakke med
svalehale. Jo, hvis han fik et hvidt viskestykke over den ene arm, kunne
han godt ligne en overtjener pa et af byens hoteller. Ja, han var ogsa
fagforeningens fanebaerer. Det var jo en mand, vi kunne veere bekendt
med diplomatfrakke og vist nok hgj hat, eller var det en bowler, det husker
jeg ikke. Han var ogsd medlem af bestyrelsen i fagforeningen, her var han
sekreteer. Dengang holdtes generalforsamlingen altid en sendag efter-
middag pa Café Remstrup i Sendergade. Her var vi jo med alle, der kunne
komme, her skete jo altid noget, man kunne tale om pa fabrikken dagen
efter. Her kunne man se, at ,Fesseren® havde lynende travlt, for general-
forsamlingen skulle begynde. Han skulle nemlig have skrevet noget i bo-
gen, inden han skulle laese den op. Han var ogsd medlem af festudvalget,
som skulle arrangere den arlige udflugt og juletrae.

UDFLUGT I 1924

Det var her, jeg forste gang kom til at opleve en af situationerne, som
stadig vaek huskes. Jeg var dengang 17 ar, det har sd veeret i 1924.
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Jeg var med pa den forste udflugt, som gik til Ringkebing og Hvide
Sande. Turen foregik i flere rutebiler, jo her var alle med. Driftsbestyrer
Godske-Nielsen si helst, at alle hans funktionegerer var med. Vi spiste
til middag pa et strandhotel. Jeg husker, at vi fik flaeskesteg med nye
kartofler. Alle de voksne fik en gl og shaps til maden, da jeg kun var 17
ar, matte jeg ikke fa andet end en sodavand. Men Christian Eriksen
Byth var ogsa mediem af festudvalget. Han sagde:“Jo, gi’ bare Holger
de par genstande®. Jeg folte, at jeg omtrent var blevet optaget i de
voksnes raekker. Som dessert skulle vi have jordbzer med flade, men
de slap nu op, da de kom ned til mig, sa jeg fik hindbaer med flode,
men jeg var sdmaend ligeglad, nu havde jeg jo fiet bade en ol og en
snaps.

PA hjemturen gjorde vi ophold i Herning. Her var der kaffebord pa et
hotel, og her var ,Fesseren” den store taler. Han forsemte aldrig en
chance for at komme til at tale. Jeg husker kun slutningen, den lad
omtrent sdledes: ,Nu ma jeg desveerre forlade jer en times tid, da jeg
skal mgde en henne pa kirkegarden®. Han fik det nu udlagt s& meerke-
ligt, at nogle troede, at det var en af de dede, han skulle mode. Det
blev dog opklaret, at det var Sofie, han skulle made.

FORLOVET | 25 AR.

Sofie var ,,Fesseren® forlovet med i 25 &r. Nu syntes Sofie ogs4, at den
forlovelse havde varet laenge nok og forlangte at blive gift. Det havde
hun nu forlangt flere gange i deres lange forlovelsestid, men uden held.
,Fesseren“ satte stor pris pa sin ungkarletilvaerelse, eller maske turde
han ikke gifte sig med Sofie.

Men nu blev der begdet en slem skurkestreg mod ,Fesseren”. Pa fa-
brikken var der en anden ungkarl. Han var en nydelig mand ligesom
,Fesseren” og en rigtig levemand og kvindebedarer. Der gér to versio-
ner af historien, og hvilken, der er den rigtige, ved jeg ikke. Den ene
var, at Sofie selv havde allieret sig med ungkarlen, sa han skulle gere
kur til hende for at gare ,Fesseren® jaloux. Den anden historie gar ud
pa, at nogle spegefugle havde opfordret ham til det, blot med det for-
mal at drille ,Fesseren®, og da denne nu herte, at ungkarlen havde friet
til Sofie - det var vist hende selv, der fortalte ham det - og dermed
stillede ham et ultimatum, at nu méatte han bestemme sig. Ja, sa var
den ungkarletilveerelse slut.

,SA LIDT SOM MULIGT*

Om en anden papirarbejder, Saren Kristiansen, kommer jeg i tanker
om en morsom episode. Det var far krigen, da vi havde middagspause
pa en time eller halvanden. Da trak de fleste folk, der arbejdede laengst
vaek, sig naermere til porten, nar klokken nsermede sig tolv. En dag
stod Saren ved et hushjerne og ventede p3, at fabriksflgjten skulle
lyde. Han havde stoppet sin pibe og var ved at finde teendstikken frem,
da driftsbestyrer Godske-Nielsen dukkede op. Han sa strengt pé So-
ren og sagde: ,De ma ikke ryge i arbejdstiden”. ,Det gjo a heller it",
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s~Jamen, da jeg kom cyklende hen ad gaden, kom der et vindsted og
bleeste mig af cyklen, s& skulle jeg have fanget min hat, og da jeg kom
tilbage til cykien, sd var kaeden sprunget af, og sa kan du da nok for-
std, at jeg ikke kunne vaere her til tiden“. Eller denne her: ,Ja, jeg var
ellers kommet ud af deren, sa lod der et knald inde i fra stuen. Det var
sd kakkelovnsi&gen, der var sprunget op, sé aske og gleder flgj ud i
stuen, sa kom Sofie og ville hjeelpe mig med en kedel vand til at slukke
glederne med, men da noget af vandet ramte mig, sd matte jeg jo
skifte toj ferst, sa kan du da nok forsta, at jeg ikke kan vaere her til
tiden®.

Papirmester Mandrup Andersen gav ham ogsa en opsang en dag, men
da svarede ,Fesseren” folgende: ,Jamen, nar jeg nu er sd uheldig, at
jeg er fodt pa syvsoverdagen, s& kan De da nok forstd, at jeg s tit
sover over”,

Fesseren kom ogsa tit for sent efter middagspausen. En dag stod
maskinmester Iversen i porten og havde forberedt sig pa en ordentlig
dundertale. ,Fesseren“ kom cyklende, og da han sa Iversen, begyndte
han pa lang afstand at rabe: ,Ja, jeg ved godt, hvad De vil sige, men
jeg har fedselsdag i dag, det er derfor jeg kommer for sent“. Og sa var
han kommet forbi Iversen, uden at denne fik sagt et ord. Alle funktio-
naerer bar vist nok over med ham. Selv Godske-Nielsen skal engang
have udtalt: ,Sadan en fabrik skal vel nok kunne fede en original“.

AFSKED

At ,Fesseren“ var afholdt af sine arbejdskammerater, s& man et ty-
deligt bevis pd, da han i 1941 holdt op at arbejde pa grund af alder. |
pladsarbejdernes frokoststue blev der pyntet med hvidt papir pa
bordene. Kammeraterne havde samlet ind og givet ham en ,klub-
stol”, som var anbragt for bordenden, og her sad ,Fesseren® - sik-
kert med tarer i gjnene - og lod sig hylde med taler og sang. Wolle
Peter sang for med sin dybe bas. Jo, der blev taget en vaerdig af-
sked med ham.

Jeg mindes ham som en stor begrneven. Nar han kom forbi Smede-
bakken, sd man ham tit i samtale med bgrnene. Fabrikken havde en
herrelos rottehund, da den blev gammel og ikke kunne klare rotterne
mere, da kom den i en keerlig pleje hos ,Fesseren” og Sofie.
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