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Ordforandens spalt

17 mars 2011

Da detta lises befinner vi oss en god bit in pa det nya dret 2011. Den vackra
solen antyder att vi dr pa vdg mot vir efter den linga och snorika vintern.

I mitten av december 2010 kunde man hora historiens vingslag 6ver den
finlindska pappersindustrin. Det anmaildes da att UPM-Kymmene kommer
att kopa familjeforetaget Myllykoski Oy. Dirigenom édterbordas detta fore-
tag till sitt gamla moderbolag. Myllykoski Oy uppstod nimligen genom att
familjerna Bjornberg och Walden ar 1952 delade upp dévarande Yhtyneet
Paperitehtaat Oy, UPM-Kymmenes féregingare, i tva delar. Bjornbergs
fick den 6stra delen av foretaget med Myllykoski som centralort, medan
Waldens fortsatte att driva Yhtyneet med site i Valkeakoski. Nu étergar
man alltsa till det gamla. Samtidigt minskar antalet stora papperstillverkare
i Finland till tre, dvs Stora Enso, UPM och M-real.

Det kan vara virt att notera att nigra intressanta bocker relevanta for
NPH:s verksamhet kommit ut av trycket under hosten 2010. Jan Rennel pu-
blicerade en bok med titeln Langsiktigt virdeskapande och virdeférstoring
- framgangsrika och misslyckade investeringar i skogsindustrin. Per Jerke-
mans bok om Massa och papper i Sédermanland, Vistmanland och Nirke
blev klar och i december utkom Lennart Erikssons bok STFIs 6den och
aventyr 1942-2010. Den férstnimnda presenteras i detta nummer. NPHT
aterkommer till de senare bockerna senare under érets lopp.

Inom NPH ser vi fram mot ett normalt verksamhetsir 2011. Arsmotet
kommer att d4ga rum i Oslo den 9-10.6 2011 och jag hoppas att sa méinga
som mojligt vill delta i detta. Vara norska virdar med Kari Greve i spet-
sen har byggt upp ett mycket intressant program, som presenteras pi
annat hall i var tidskrift.

Jan-Erik
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Finlands massa- och pappersindustri sedan bor-
jan av 1900-talet

Av Jan-Erik Levlin

Skogen har sedan urminnes tider ut-
gjort den kanske viktigaste utkomst-
killan for Finlands folk. Dir har man
idkat jakt och fiske men ocksi ett en-
kelt jordbruk i form av svedjebruk. Frin
1700-talet framat blev tjirbrinningen
och sagverken viktiga inkomstkillor,
framfor allt lings Bottenvikens kuster.
Om ségverksindustrin skrev skalden pa
1800-talet att "Jag sig och sig och vart
jag sag, blott sig vid sig jag sig” dd han
beskrev det han sig pa slitterna i norra
Osterbottens kusttrakter. I en tjdrmila
tog man tillvara barrvedens hartser i
form av tjira, som ju utgjorde det vik-
tigaste konserveringsmedlet for tra-
produkter som t.ex. hustak, bétar etc.
Tjdarmilan kan betraktas som ett enkelt
bioraffinaderi.

Massa- och pappersindustrin kom
inte in i skogsbilden f6rrin under mit-
ten av 1800-talet. Fram till dess tillver-
kades papper manuellt av textilfibrer.
Med tillkomsten av pappersmaskiner
i mitten av 1800-talet blev tillgdngen
till rdvara en flaskhals. Lésningen pa
problemet kom frin skogen da man pa
1850-talet lirde sig att slipa veden till
fibrer, som kunde anvindas for pap-
perstillverkning. Pa 1860-talet grun-
dades ett flertal sliperier i Finland och
pa 1870-talet kom den kemiska mas-
satillverkningen in i bilden, f6rst enligt
sulfitmetoden men snart dven enligt
sulfatmetoden. Maskinell tillverkning
av vedfiberbaserat papper slog helt
igenom pa 1860- och 1870-talen.

Anvindningen av slipmassa i papper
mottes dock till en bérjan av starka for-
domar. Det ansgs ohederligt och man
fruktade att papperskvaliteten skulle
forsimras allvarligt. S méste man t.ex.
i S:t Petersburg transportera slipmassan
till pappersbruken nattetid!

Pappersindustrins utveckling

I sin artikel om Sveriges pappersindu-
stri publicerad i NPHT nr 4/2010 har
Per Jerkeman beskrivit nagra allminna
bakgrundsfaktorer f6r pappersindu-
strins utveckling. Dessa giller givetvis
dven for Finland och dirfor tas de inte
upp pi nytt i denna artikel.

Tiden i Finland fram till forsta virlds-
kriget

Vid ingéingen till 1900-talet tillverkades
det i Finland c. 45000 ton papper och
c. 33000 ton kartong. Skogsindustrins
utveckling fram till forsta virldskriget
var dock mycket snabb och redan 1913
fanns det i Finland

* 600 sagar

* 3 fanerfabriker

* 45 sliperier

* 17 cellulosafabriker

* 25 pappers- och kartongtabriker

Den totala érliga produktionen av pap-
per utgjorde di 167600 ton och 58900
ton kartong, dvs. en fyrdubbling av pap-
perstillverkningen och nistan en f6r-
dubbling av kartongproduktionen under
seklets forsta 14 4r!

Den finska massa- och pappersin-
dustrin var genast frin borjan starkt
exportinriktad med Ryssland som den
viktigaste marknaden. Den ryska revo-
lutionen och det finska inbérdeskriget
under virvintern 1918 dstadkom dirfor
ett stort avbrick i industrins utveckling
samtidigt som den naturliga ryska mark-
naden férsvann "over en natt”. Dessutom
var pappersindustrins teknologi till stor

del inriktad just pa exporten till Ryss-
land och limpade sig inte utan vidare
for marknaden i vist. Industrins fram-
tidsutsikter var alltsa allt annat 4n ljusa
di samhillet lugnade ner sig efter det
forsta virldskrigets oroliga ar.

Mellankrigstiden

I borjan av 1920-talet fanns det i landet
totalt ca 100 massa- och pappersbruk,
dvs. 49 trisliperier, 23 cellulosa- och
30 pappers- och kartongfabriker och
antalet holl sig pd samma nivé dnda till
andra virldskrigets utbrott. Som jim-
forelse kan nimnas att efter de senaste
drens nedldggningar dr man nere pi c. 50
cellulosa-, pappers- och kartongfabriker.
Det ir alltsi produktionen per fabrik
som har 6kat mycket starkt och méjlig-
gjort den kraftiga totala produktionsok-
ningen under hela 1900-talet.

Under mellankrigstiden utvecklades
cellulosaindustrin snabbare dn pappers-
industrin och produktionen uppgick re-
dan i mitten av 1930-talet till en miljon
ton, da pappers- och kartongproduktio-
nen dnnu lig pi drygt en halv miljon
ton. Ar 1980 tillverkades 4,3 miljoner ton
cellulosa i 28 fabriker. I dag har antalet
fabriker sjunkit till 15, men produktionen
har trots det 6kat till c. 8 miljoner arston.

Tabell 1. Pappers- och kartongproduktionen i Finland 1915-1980, (1000 ton)

o

Ar Tidnings- | Annat skriv- | Kraft- Annat | Kartong | Papper och
papper och tryck papper papper kartong, tot
1915 54 132 55 241
1920 96 64 24 184
1925 174 84 55 313
1930 211 30 29 47 61 378
1935 310 34 41 62 94 541
1940 86 20 44 51 70 271
1945 112 68 47 54 89 370
1950 403 68 67 92 135 765
1955 526 172 202 105 286 1291
1960 774 235 300 124 537 1970
1965 1213 493 389 180 930 3205
1970 1305 924 468 314 1247 4258
1975 992 1296 414 275 1017 3994
1980 1569 2027 602 295 1426 5919




Tabell 1 (pa foregiende sida) visar pro-
duktionsutvecklingen f6r papper och
kartong under perioden 1915-1980.
Man ser att tidningspapperet var den ab-
solut viktigaste pappersprodukten under
tiden mellan forsta och andra virldskri-
get. Produktionen av detta fyrfaldigades
under perioden 1920-1939 medan pro-
duktionen av andra papperskvaliteter
ndstan stampade péd stillet. Aven kar-
tongproduktionen fyrdubblades under
denna period, men den utgjorde dock
endast en brikdel av den totala pappers-
och kartongproduktionen.

Andra virldskrigets utbrott medférde
ett allvarligt avbrick i massa- och pap-
persindustrins produktion och utveck-
ling. Redan under det forsta krigsiret
1940 hade produktionen sjunkit till en-
dast 40 % av foregiende ars niva. Aven
om den smaningom bdrjade 6ka nagot
under krigsiren 1ag den dock strax efter
fredsslutet ar 1945 pa endast hilften av
1939 érs niva. En bidragande orsak till
produktionsminskningarna  utgjordes
av de omridesavtridelser Finland vid
fredsslutet méste g4 med pd. Landet
forlorade c. 10 % av sitt territorium men
samtidigt ocksa c. 10 % av pappers- och
kartongkapaciteten och 20 % av cellulo-
sakapaciteten.

Tiden efter andra virldskriget

Det kom att dréja dnda till 1949/1950
innan man pé nytt kom upp till 1939 ars
niva f6r pappersproduktionen. Fér mas-
saproduktionens del dréjde det dnda till
c. 1955. Under senare delen av 1950-ta-
let och bérjan av 1960-talet kérde dock
en kraftig investeringsvig i ging. Dels
var det friga om att fylla ett uppdimt
behov av renovering och utvidgning av
existerande fabriker men det var dven
friga om att bygga helt nya fabriker.
Koreakriget i bérjan av 1950-talet hjilp-
te industrin att forbittra sin finansiella
situation och dirmed sin investerings-
forméga. Trots detta var kapitalbristen
den storsta bromsen for investeringarna
och Finlands Bank reglerade linemark-
naden mycket hart.

Under 1960-talet mera 4n fordubbla-
des pappers- och kartongproduktionen
och 1970 kom man redan upp till 4,2
miljoner drston. Som exempel kan nim-
nas att ar 1961 startade atta nya pappers-
maskiner. Yhtyneet med Juuso Walden i
spetsen var en av de storsta investerarna.
Under hans tid 1952-1969 niofaldi-
gades foretagets produktion. Landets
tidningspappersproduktion utvecklades
fortfarande starkt, men frin borjan av
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Trends of paper and paperboard production in Finland

In 2009, total production of paper and paperboard was 10,6 million tonnes
and two-thirds were printing and writing papers

million tonnes

15
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Kdlla: Finnish forest industries

Fig 1. Pappers- och kartongproduktionens utveckling i Finland fran 1960 framat.

1970-talet kom édven produktionen av
savil andra skriv- och tryckpapperskva-
liteter som kraftpapper och kartong i
ging pa allvar.

Fig 1 ovan visar pappersindustrins
utveckling frin 1960-talet fram till vira
dagar. Bilden visar en stark kontinuer-
lig utveckling dnda fram till bérjan av
2000-talet med nagra tydliga svackor
tororsakade av nedgéingar i virldsekono-
min. S4 syns t.ex. spiren av 1970-talets
oljekris mycket tydligt, likasi de allra
senaste drens starka nedging i pappers-
produktionen.

Béde Tab 1 och Fig 1 visar mycket
tydligt att den finska industrin 4nda
fran borjan satsat frimst pa tryck- och
skrivpapper, relativt sett mycket mera dn
industrin i de flesta andra linder. Storsta
delen av dessa produkter utgjordes av
trahaltiga tryckpapper, bade bestrukna
och obestrukna. Tidningspapperet ir
ju den enklaste av dessa papperstyper.
Tanken bakom detta var att den nord-
iska granen limpar sig utmarkt val f6r
framstallning av mekanisk massa, som
ar huvudkomponenten i dessa papper.
Denna kanske nigot ensidiga satsning
pa trihaltiga tryckpapper kan ses som en
av orsakerna till de svarigheter den fin-
ska pappersindustrin nu befinner sig i.

P4 1970-talet kom bestrykningen av
tryckpapper i ging pa allvar. Det gillde
da s.k. lattbestrukna trihaltiga tryckpap-
per, dvs. LWC-papper. Dessa blev den
finska pappersindustrins stora fram-
gangsprodukter pd 1980- och 1990-ta-
len. De f6rsta LWC-maskinerna kérdes i
gang i Veitsiluoto och Gerknis, men den
mest spektakuldra satsningen pi LWC

gjordes dock av davarande Kaukas-bo-
laget i Villmanstrand. Utan nigon som
helst erfarenhet av papperstillverkning
byggde foretaget en helt ny LWC-fa-
brik, som startades 1975. Fore det hade
man endast tillverkat blekt sulfit- och
sulfatmassa. Det stora teknikspringet
lyckades dock utmarkt vil. I dag ingar
Kaukas-fabrikerna i UPM-Kymmene-
koncernen.

Den kraftiga utvecklingen inom
den finska tryckpappersindustrin frin
1960-talet framat ledde dven till att
Finland blev de stora, snabbgiende och
effektiva pappersmaskinernas férlovade
land.

Forutom goda révarutillgingar och
starkt vixande marknader fanns det dven
andra faktorer, som bidrog till den fin-
ska massa- och pappersindustrins starka
tillviixt och utveckling under efterkrigs-
tiden. En sidan faktor utgjordes av den
starka samarbetsandan och det tekniska
samarbetet foretagen emellan, vilket
mojliggjordes av den gemensamma for-
siljningen (se nedan). Detta ledde nim-
ligen till att frimsta konkurrenterna inte
var grannforetagen i hemlandet utan de
utlindska foretagen inom samma pap-
perskvalitet. En annan bidragande fak-
tor var landets valutapolitik. Finland ut-
gjorde en sluten ekonomi, dir regeringen
och Finlands Bank relativt sjilvstindigt
kunde besluta om den finska markens
virde. Den finska industrins konkur-
renskraft kunde di forbittras genom
devalvering av den finska marken, vilket
dven gjordes vid négra tillfillen.

Med undantag f6r nagra fabriker vid
Bottniska vikens kust ligger de flesta fa-



brikerna i Finland inom tre omriden:
Tammerforstrakten i mellersta Finland,
Kymmene élvdal i sydostra Finland med
Kuusankoski som centralort och Imatra-
trakten nira sydostgrinsen mot Ryssland.
Hir lag ocksid Enso-Gutzeits gamla fa-
briker, som vid fredsslutet 1944 hamnade
pa den ryska sidan av grinsen. Ryssarna
ritade in en knyck péd grinslinjen si att
Enso-Gutzeits fabriker hamnade ett par
kilometer in pd deras sida av grinsen...
Fabriken lever i dag under namnet Sveto-
gorsk och den dgs nu av det amerikanska
foretaget International Paper.

Exporten

Ocksé den finska massa- och pappers-
industrin var genast frin boérjan starkt
exportinriktad. I bérjan av 1900-talet
gick 75 % av exporten till Ryssland och
endast 25 % till andra linder. Under ti-
den fram till forsta virldskriget borjade
dock exportens struktur dndras si, att
massan och kartongen fann nya mark-
nader i vist, medan papperet fortfarande
nirmast gick till Ryssland.

Att Ryssland tidigt utvecklades till
den viktigaste marknaden fr finska pro-
dukter var i och f6r sig naturligt. Finland
utgjorde ju en del av det tsarryska riket
och t.ex. St Petersburg en stor nirlig-
gande metropol. Det fanns ocksa ytter-
ligare en annan, mycket naturlig orsak.
Fore 1890 hade Finland inga isbrytare.
Emedan Finland inte har nigra isfria
hamnar betydde detta att alla trans-
porter 6ver havet stoppades av vintern.
Transporten Gsterut 16pte didremot éret
runt pa jirnvig.

Da forsta virldskriget brét ut forsvi-
rades exporten visterut pi grund av den
blockad sjofarten blev foremal for och
da den ryska revolutionen brdt ut 1917
stingdes dven den ryska marknaden nis-
tan helt. Under det finska inbordeskri-
get 1918 stannade industriproduktionen
nistan helt for flera manader.

For att kunna bygga upp nya mark-
nader visterut grundade massa- och
pappersindustrin ar 1918 sina gemen-
samma forsiljningsforeningar Finncell,
Finnpap och Finnboard. Emedan indu-
strin pd den tiden bestod av ett relativt
stort antal sma foretag med smé fabri-
ker ofta utspridda lingt in i landet kom
grundandet av f6rsiljningsforeningarna
att bli ett ytterst viktigt strategiskt be-
slut. Ytterst fi av dessa fabriker skulle
ha haft mojlighet att pa egen hand
bygga upp nya marknader lingt borta
hemifran. Produktionen och exporten
av massa- och pappersprodukter kom

Understanding the magnitude of the forest industry in Finland
compared to some other countries

Value (€) of forest industry exports per capita and its share of total exports
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Fig 2. Bilden illustrerar skogsindustrins betydelse for Finlands ekonomi genom att visa skogsindu-
strins export per capita i nagra olika lander samt dess andel av landets totala export. Laget 2007.

Finland in the global forest sector
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Kdlla: Finnish Forest Industries

Fig 3. Bilden visar Finlands andel av den globala skogsindustrin ar 2007.

nu snabbt i ging igen under bérjan av
1920-talet och fram till 1939, dvs. till
utbrottet av det andra virldskriget,
hade bade produktionen och exporten
mangdubblats.

Den absolut viktigaste kunden for
den finska massa- och pappersindustrin
under mellankrigstiden var England.
Ocksa exporten till USA och Sydame-
rika utvecklades vil under 1920- och
1930-talen. Aven mindre europeiska
linder som Danmark, Belgien och
Holland blev viktiga kunder, medan de
stora linderna Tyskland, Frankrike och
ITtalien diremot inte d4 dnnu horde till
de viktigaste kunderna.

I dag exporteras 90 % av den finska
pappersproduktionen, frimst till andra
linder i Europa, vilkas roll som kunder
har okat. Detta gor Finland till en stor
aktér pa den internationella pappers-
marknaden, Fig 2, och det innebdr ocksi

att pappersexportens relativa betydelse
ir storre 1 Finland 4n i de flesta andra
linder, Fig 3.

Den viktigaste orsaken till att Finland
exporterar en s stor andel av sin pap-
persproduktion utgérs givetvis av att lan-
det har stora skogar och en vilutvecklad
industri, men samtidigt en relativt liten
befolkning. Fig 2 visar ocksd att pap-
perstillverkningen globalt sett egentli-
gen ir en hemmamarknadsindustri med
endast ett relativt litet antal linder som
idkar en avsevird export.

Annu in pa 1980-talet var den ke-
miska massan en i sig viktig handelsvara
och exportartikel, men frin 1990-talet
framét har en allt storre del av cellulosan
anvints for pappersproduktion i hem-
landet. I dag exporteras endast c. 15-20
% av produktionen och dven av denna
export gér storsta delen till de finska £6-
retagens fabriker utomlands.



Vedrévaran.

Finland kinnetecknas av stora, djupa
skogsmarker med inslag av sjéar och od-
lad mark hir och var. Landet tacks till c.
75 % av skog. Man skulle alltsi kunna tro,
att landet alltid har haft hart nir outtom-
liga f6rrad av vedravara for sin industri. S&
har nédvindigtvis inte alltid varit fallet.

En mycket stor del av skogsmarkerna
i de ostra och norra delarna av landet be-
star av fuktiga myrmarker, som inte dr
speciellt produktiva. Darfér var man re-
dan pi 1960-talet ridd for att skogarnas
vedproduktion inte skulle vara tillricklig
for den snabbt vixande industrins behov.
Man satte dirfor i ging stora statsstdda
utdikningsprogram, som pigick under
1960- och 1970-talen. Som resultat av
dessa dtgirder har vi dag, 40-50 ar senare,
vilskétta skogar, som producerar betydligt
mera virke 4n vad industrin och samhallet
behéver. Den érliga tillvixten beridknas nu
till c. 100 miljoner kubikmeter/ar, medan
det totala uttaget dr endast c. 70 miljoner,
varav industrin svarar f6r c. 55 miljoner.
Virkestillgdngarna dr alltsi nu storre dn
nagonsin sedan borjan av 1800-talet.

Ett annat f6r Finland speciellt drag ir
skogarnas dgandestruktur. Skogarna dgs
till 60 % av privatpersoner, till c. 30 % av
stat, kommuner och férsamlingar men
endast till c. 10 % av industrin. Som en
t6ljd av arvsskiften och sambhillets urba-
nisering fordelas de privata skogsinneha-
ven pi ett allt storre antal personer, som i
6kande utstrickning bor i stider och for
vilka den egna skogsplitten inte lingre
ar en inkomstkilla utan mera ett stille
for rekreation etc. D3 industrin trots allt
miste fi en avsevird del av sitt virke frin
de privata skogarna stir den alltsd inf6r
en socio-ekonomisk utmaning, som dr
storre i Finland 4n i méinga andra linder.

Trots de i princip stora virkestill-
gingarna har industrin dirfér under de
senaste 10-20 aren importerat avsevir-
da mingder virke frin grannlinderna,
frimst Ryssland och de baltiska linderna.
Detta giller frimst lévved, som behévs i
storre utstrackning dn vad de finska sko-
garna kan producera. Som kint har detta
under de senaste aren lett till problem for
industrin emedan Ryssland belagt export
av réved med hdga tullar. Dessa problem
har bidragit till industrins ekonomiska
bekymmer under de senaste dren.

Returpapper

En av papperets stora fordelar dr att det
limpar sig utmirkt vil fér dteranvind-
ning. Tillvaratagandet och édteranvind-
ningen av papper har en ling tradition

6

Finland has a long tradition in recycling of paper and

paperboard

In 2009, collection of recovered paper and paperboard in Finland was 726 000 t

1000 tonnes

900 1

800 1

700 1

600 1

500 |

400 |

A

300 1

200

100 ;

0 T T T T T

1945 1950 1955 1960 1965 1970 1975 1980 1985 1990 1995 2000 2005

Kdlla: Finnish Forest Industries

Fig 4. Pappersinsamlingens utveckling i Finland efter andra vérldskriget.

i Finland. Redan 1943 grundade nagra
pappersindustriforetag ett gemensamt
foretag, Paperinkerdys Oy (Pappersin-
samlings Ab) for att skota insamlingen
och hanteringen av returpapperet i hela
landet. Till en borjan samlades papper
frimst fran tryckerier osv, men man
bérjade snart samla in papper ocksi
fran privata hushill genom att belona
barn och ungdomar for leverans av
returpapper. Man fringick dock bels-
ningsmodellen i bérjan av 1970-talet
och insamlingen organiserades via bo-
stadsfastigheterna.

Paperinkeriys Oy fungerar fortfa-
rande dven om det inte lingre dr det
enda insamlingsforetaget pd markna-
den. Som resultat av dess verksamhet
ligger étervinningsgraden i Finland i
dag pd c. 72 % av konsumtionen, vil-
ket med beaktande av landets stora yta
och liga invinarantal méste anses vara
mycket tillfredsstillande. Aven Sverige
och Norge uppnir lika hoga dtervin-
ningsgrader.

Fig 4 visar att mingden insamlat pap-
per Okat snabbt sedan 1980-talet och
ligger nu pa c. 0,8 miljoner ton per ar. Av
detta kommer i dag c. 52 % fran indu-
stri, c. 38 % fran hushill och c. 10 % frin
kontor. I Finland anvinds returpapperet
frimst for tillverkning av tidningspap-
per, hygienpapper och flerskiktskartong.

Trots den hoga étervinningsgraden
tor returpapper svarar detta dock endast
tor 5-6 % av pappersindustrins fiberra-
varubehov i Finland. Detta beror givet-
vis pa den stora exporten av den finska

pappersproduktionen, vilket innebir att
endast c¢. 10 % konsumeras i hemlan-
det och kan atervinnas hir. Detta betyder
ocksa att Finland ligger ligst i Europa i
statistik over returpapperets andel av de
olika lindernas fiberravaruanvindning.
Norge befinner sig i en liknande situation.
I motsats till Sverige importerar Finland
inte returpapper frin Centraleuropa.

Miljoaspekter

For ett par generationer sedan beskyll-
des massa- och pappersindustrin for att
smutsa ned sin omgivning och di fram-
for allt vattendragen. En stor orsak till
detta var bristande reningsanlidggning-
ar, frimst da i de gamla sulfitmassafa-
brikerna. I borjan av 1970-talet borjade
industrin satsa starkt pd forskning och
teknisk utveckling for att forbittra liget
och detta ledde snabbt till resultat. Fig
5 visar hur utslippen till vattendragen
under 1970- och 1980-talen minskade
till en brikdel av tidigare méingder trots
att produktionen av massa och papper
samtidigt fordubblades. Dessa resultat
har uppnitts genom en stark slutning
av processerna och installering av ef-
fektiva reningssystem samt genom att
man fringitt anvindningen av klor vid
blekningen av kemisk massa.

Trots att problemen med utslipp
till vattendragen kan anses 16sta finns
en del problem kvar pa luftsidan. Aven
dir har utvecklingen varit positiv men
problem kvarstir betriffande t.ex.
kvive- och koldioxid samt i vissa fall
dven lukt.



Water emissions have decreased to a fraction while

the production has increased

Production of the pulp and paper industry in Finland and waste water load
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Fig 5. Massa- och pappersindustrins utslapp av féroreningar till vattendragen samt produktionsut-

vecklingen fran 1950-talet framat.

Foretagsstrukturen

Under storre delen av 1900-talet bestod
den finska massa- och pappersindustrin
av c. 25-27 foretag, som oftast hade en-
dast ett bruk med samma namn som
bruksorten. Foretagens storlek varierade
kraftigt, men mdinga av dem var smi.
Samtidigt hade de stora finska affirs-
bankerna starka ekonomiska intressen i
foretagen. Detta ledde till att en period
med stora omstruktureringar borjade i
mitten av 1980- talet och pédgick fram
till 1996 di det av 26 olika foretag hade
bildats fyra stora koncerner UPM-Kym-
mene, Enso, Metsiliitto (Skogsigarna)
och Myllykoski. Nigra ar senare 1999
gick Enso samman med svenska Stora,
varvid Stora Enso bildades. Skogsigar-
nas pappersindustri ombildades till ett
eget foretag under namnet M-real och
dirmed hade den nuvarande foretags-
strukturen bildats bestiende av

* UPM-Kymmene

+ Stora Enso

* Metsiliitto
(M-real, Metsi-T'issue
och Metsi-Botnia)

* Myllykoski

Alla dessa ir stora ocksi i ett europeiskt
och globalt sammanhang och samtidigt
starkt internationaliserade. Den stora
internationaliseringsvagen inf6ll vid se-
naste sekelskifte.

Ett resultat av industrins struktur-
forindringar var att de tidigare nimnda
gemensamma forsiljningsforeningarna

Finncell, Finnpap och Finnboard kérdes
ned i mitten av 1990-talet. De ansigs da
utgéra karteller, vilka inte lingre var til-
litna i EU, i vilket Finland hade intritt
1995. De nya stora koncernerna ansig
dem knappast heller lingre nédvindiga,
eftersom de bade ville och kunde skéta
sin marknadsféring sjlva. Ett liknande
ode gick industrins gemensamma forsk-
ningsforetag KCL till motes 2009, da
dess forsknings- och laboratorieverk-
samhet inforlivades med det statliga
forskningsforetaget VI'T.

I december 2010 meddelades det att
UPM-Kymmene koéper Myllykoski.
Fusionen mellan UPM-Kymmene och
Myllykoski dr pappershistoriskt intres-
sant. Ar 1920 sammanslog industri-
mannen Rudolf Walden nigra mindre
foretag till Yhtyneet Paperitehtaat Oy
(Forenade pappersfabrikerna Ab), som
blev foregingaren till UPM. I detta
ingick dven Myllykoski. Efter kriget
blev dock de viktigaste dgarfamiljerna
Walden och Bjérnberg osams om f6-
retagets utveckling, vilket ledde till att
det delades ar 1952. I detta samman-
hang fick familjen Bjornberg Myl-
lykoski medan familjen Walden fick
resten av Yhtyneet med Valkeakoski
som centralort. Den nu 6verenskomna
fusionen innebdr alltsd en atergang till
situationen fére 1952.

Efter ~ UPM-Myllykoski-fusionen
finns det endast tre stora finska bolag
kvar i branschen. Utéver dessa finns det
ett fatal mindre foretag, de flesta av dem
i utlindsk dgo. De viktigaste av dessa dr

+ Tervakoski, som dgs av Osterrikiska
Delfort Group

* Nokia mjukpappersbruk, som dgs av
amerikanska Georgia Pacific

* LWC-pappersbruket i Gerknis, som
dgs av sydafrikanska SAPPI

* Flutingfabriken Savon Sellu i Kuopio,
som under namnet Powerflute dgs av
irlindaren Dermot Smurfit

* Kartongfabriken i Pankakoski, som
under namnet Pankaboard ocksi den
dgs av irlindaren Dermot Smurfit

* Lojo pappersbruk, som dgs av syd-
afrikanska Mondi

Dessas sammanlagda produktionskapa-
citet utgor dock endast c. 10 % av den
totala produktionskapaciteten i Finland.

Hur ser framtiden ut?

Sett i makroskala har den finska mas-
sa- och pappersindustrin genomgitt
en mycket jimn och kraftig utveckling
under hela 1900-talet med endast ett
par storre avbrott fororsakade av de tva
virldskrigen. Stagnationen under och
efter andra virldskriget blev dock ritt
langvarig; den rickte dnda till borjan av
1950-talet. Fram till bérjan av 2000-talet
har vixande marknader f6r produkterna
i princip alltid funnits, &ven om konkur-
rensen om dessa givetvis varit hird.

Nu inne pa 2000-talet har virldsbil-
den smiéningom boérjat genomgi stora
forindringar. Pi grund av data- och
Internet-teknikens explosionsartade ut-
veckling vixer konsumtionen av grafiska
papper i industrilinderna inte mera pa
samma sitt som tidigare; den har tvirt-
om borjat minska for vissa papperstyper.
Detta har lett till svira 6verproduktions-
problem i vissa pappersslag, framforallt
tidningspapper, vilket ytterligare accen-
tueras av de senaste drens ekonomiska
nedgang. Samtidigt har nya stora produ-
center frin omriden med snabbt vixan-
de vedravaror och liga arbetskostnader
dykt upp pid marknaden. Sammantaget
har detta lett till sviktande marknader,
6verproduktion och sjunkande priser.
Industrin stir alltsi nu infor stora struk-
turella problem. En éterging till liget
fore borjan av 2000-talet dr inte lingre
mojlig, dven om den ekonomiska kri-
sen helt skulle litta. Detta har lett till
stingningar dven av stora och tekniskt
vilhillna maskiner och fabriker.

Nyheterna om pappersindustrins déd
ir dock starkt forhastade; den kom-
mer att fortleva sivil i Finland som i
den &vriga Norden, men pad en ligre
produktionsnivd dn tidigare. Samtidigt
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kan man klart se att de olika foretagen
profilerar sin produktion pd olika sitt:
UPM satsar pa grafiska papper och nya
tekniska produkter, Stora Enso pi kar-
tong och férpackningar och Metsiliitto-
koncernen pi cellulosa, frimst for eget
bruk (Metsi-Botnia), kartong (M-real)
och mjukpapper (Metsi-Tissue). Sam-
tidigt arbetar alla hért pa att finna helt
nya produktomriden utanfér pappers-
tillverkningen, i férsta hand energi men
senare dven nya kemiska produkter. [l
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Skogsindustrins investeringar

Jan Rennels bok Ldngsiktigt virdeskapande
och vdrdeforstoring - framgdngsrika och miss-
lyckade investeringar i skogsindustrin behand-
lar skogsindustrin i ett historikt perspektiv,
i huvudsak from. 1970-talet.! Forfattarens
mélsdttning har varit att belysa férindringar
som ett resultat av forutsittningar och un-
derliggande processer och att jimféra utfall
med den forestillning eller vision som legat
till grund for viktiga beslut och stora projekt.
Pi detta sitt har Jan Rennel velat ge ett un-
derlag for bittre beslut i framtiden och dir-
med gora branschen mera attraktiv.

Boken ir skriven ur ett svenskt, i vissa
fall nordiskt perspektiv med speciell fokus
pa Stora Kopparberg och StoraEnso. Ut-
vecklingen av den svenska skogsindutrin
behandlas ingiende.

Forfattaren dr teknologie licentiat frin
KTH i Stockholm, dir han arbetade med
forskning i den akademiska virlden fram till
1968. Efter det arbetade han med marknads-
analys och strategiska frigor i Stora Kop-
parberg fram till 1983 och pa Péyry fram till
2003 som management konsult. Jan Rennel
har varit bosatt i Falun under hela sitt yrkes-
verksamma liv.

Boken ir skriven efter forfattarens pen-
sionering och ir tillignad Dr Jaakko Péyry.
Vissa aspekter av boken har behandlats i
en kortfattad version utgiven 2008. Bokens
killmaterial innehéller nirmare 400 referen-
ser, som baserar sig pa literatur, pressmaterial,
Stora Kopparbergs styrelseprotokoll samt
Poyrys databanker. For 6vrigt har boken
ingen anknytning till Péyry.

Bokens innehill kan delas upp i 4 delar.
Den forsta behandlar skogsindustrins ut-
veckling from. 1970 talet. Den andra skogs-
industrins 4 viktigaste konkurrensfaktorer, fi-
berrivara, energi, struktur och konsolidering
samt marknader. Den tredje behandlar miss-
lyckade och framginsrika investeringar bade
utanfor skogsindustrin och i skogsindustrin.
Den fjirde ir en epilog och slutsatser.

Forfattaren har behandlat en enorm miéngd
material pa ett illustrativt sitt. Boken innehal-
ler utmirkta diagram och tabeller betriffande
olika skogsindustriprojekt och foretag. Texten
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ir flytande samtidigt som den stora faktaméng-
den kriver tid och eftertanke att smalta. For-
fattarens goda kdnnedom och erfarenhet om
skogsindutrin kommer fram som personliga
synpunkter och dsikter pa de flesta sidor.

For en initierad ldsare 4r det roligt att
friska upp minnet av vilkinda investeringar,
projekt av olika slag samt foretagskop. Allt
detta dr kryddat med hindelser och anekdo-
ter, som forfattaren personligen upplevt eller
hért fran ndra hall. Som exempel kan nim-
nas ett sammantriffande mellan Bo Berggren
och Lars-Ake Helgesson pi Stora Koppar-
bergs huvudkontor vid Vistra Triadgardsgatan
i Stockholm. Bla. detta ledde till en uppenbar
brytning mellan herrarna. Beskrivningen av
det svenska persongalleriet 4r i de flesta fall
triffande och ger rolig firg at boken.

Stora Kopparberg och bolagets utveckling
har behadlats detaljerat. Jan Rennels bak-
grund inom bolaget, styrelseprotokoll som
funnits tillgingliga samt forfattarens roll
som konsult till bolaget ger en mojlighet att
analysera stora beslut och jimfora verklighet
med férestillning och vision. Denna del ir
intressant och vird att lisas med eftertanke.

Jan Rennel har dock behandlat och ta-
git stallning till vissa frigor pa ett sitt, som
kan diskuteras:

1.1 jimforelsen mellan skogsforetags 1on-
samhet i synnerhet med ROCE (return on
capital employed) stir Kimberly-Clark och
Procter&Gamble i en klass for sig. Dessa bo-
lag tillverkar och anvinder mycket cellulosa
och papper men huvuddelen av verksamheten
bestar av konverterdade produkter som siljs
direkt till konsumenterna. Jag tycker inte
dessa bolag kan klassificeras som skogsindu-
strifretag, allra minst som renodlat sddana.

2. Forfattaren ger genast i borjan av bo-
ken intrycket av att ROCE ir den klart vik-
tigaste faktorn som beskriver 16nsamhet och
virdeskapande. ROCE ir en viktig faktor
men dagens bedémning av ett bolags virde
bestims mera av kassafléde och tillvixt. Da
bokens rubrik utlovar att granskningen giller
virdeskapande hade en ndrmare diskussion
och analys av dessa faktorers betydelse varit
onskvird och pi sin plats. Dessa hade givit

v

under lupp

en referensram och bas for slutsatser och
isikter, som forfattaren framfor.

3. Efter Stora Kopparberg ar StoraEnso
det foretag, som behandlas mest. Jan Ren-
nel kritiserar bolagets ledning och dess age-
rande kraftigt. Det dr forvinande att for-
fattaren, tvirt emot bokens utryckliga syfte,
“att jaimfora utfall och verklighet med den
forestillning och vision, som legat till grund
for beslut”, enbart beskriver utfallet. I kill-
materialet finns ingen hinvisning till de an-
tagande och visioner, som legat till grund for
de viktigaste besluten. Dessa baserar sig nu
pa forfattarens hogst personliga kinslor och
antaganden. Det hade varit av stort intresse
att ha haft tillgang till de verkliga forestill-
ningar och visioner som bolagets styrelse och
ledning har haft som underlag for viktiga be-
slut och stora projekt. Detta beslutsunderlag
hade varit tillgingligt genom tex. intervjuer
med bolagets ledning och huvudigare i sty-
relsen. Samtidigt hade det varit majligt att
klarligga hur dgarnas utryckliga 13 % kapi-
talavkastningskrav inverkat pi manga stora
beslut, tex forsiljningen av krafttillgingar.

Ovanstiende ger vid handen, att kva-
litetsskillnaden mellan beskrivningen och
analysen av Stora Kopparberg och Stora-
Enso dr anmirkningsvirt stor. Detta dr biade
férvanande och beklagligt.

Jan Rennel har lagt ner ett stort arbete pé
boken. Dess virde ligger i synnerhet i det
gedigna och faktamaterialet, som forfattaren
lyckats griva fram och som dr till nytta vid
bedémningen av skogsindustrins framtid.

1. Jan Rennel, Langsiktigt virdeskapande och
vdrdeforstoring. Framgingsrika och misslyckade
investeringar i skogsindustrin. Stockholm,

2010. 414 s. : 1l
Magnus Diesen

(Forfattaren kan kontaktas via:

info@rennel.com. Han kan iven férmedla
bestillning av boken.)

Magnus Diesen var medlem i Stora-

Ensos ledningsgrupp 2000-2006.




Overgingen till neutral papperstillverkning
hade vittgaende foljder

Av Sten von Troil

Di  papperstekniken utvecklades pa
1800-talet, hade papperets blickresistans
(limningsgrad) storre betydelse dn idag.
D4 anvindes ju dnnu vitt blick. Dock har
limningsgraden fortfarande betydelse t.ex.
vid offsettryck.

En mellaneuropeisk urmakare uppfann
limningsforfarandet med harts och alun.
Metoden utvecklades med édren och an-
vindes 1 de flesta bruk dnnu pa 1960-talet,
samt fortfarande pa manga hall.

Metoden har sina nackdelar och be-
griansningar. Den fordrar sur milj6. Vit-
heten sjunker ca 2 % (Mg0100%), mal-
energin ar hog, likasi korrosionen. Som
fyllstoft kan kaolin och talk men ej krita
anvindas. Den sistndmnda ger i den sura
miljon upphov till f6rédande skumpro-
blem. Krita (CaCO3), som finns i olika
former, dr bade billigare och vitare 4n
kaolin, varvid fyllstofthalten kan héjas,
vilket sparar ravarukostnader.

Vitheten ir ett av de viktigaste silj-
argumenten och har p.g.a. konkurrensen
drivits ad absurdum. For att ytterligare
hoja vitheten tillsdtts optiskt blekmedel
(OBA). Detta konverterar for 6gat osyn-
liga vaglingder till synliga, varigenom
papperet i solljus verkar vitare. Képarna
har en tendens att jimféra papperspro-
ver i solljus. Ju vitare dess attraktivare.

Hartslimmat papper tenderar att vid
ling arkivering gulna mycket och att fal-
la isdr av sig sjélv. D4 gamla dokument
av olika skal allt oftare maste tas fram fir
detta en alltmer 6kande betydelse.
Miinga forsok att ersitta alunet med natri-
umaluminat har gjorts, men metoden rén-
te ingen storre framgang eller spridning.

Hercules Co (USA) utvecklade re-
dan pi 1930-talet ett alkylketendimer
-baserat preparat Aquapel f6r limning
i neutral miljs (pH 6,5-7). Fore kriget
anvinde sig nagra amerikanska bruk
av denna metod.

Efter kriget studerade Kymmenes
ingenjorer metoden som togs i anvind-
ning pé det av bolaget dgda Star Paper i
England. Aven pa Kuusankoski gjordes
provkérningar pa 1950-talet, men des-
sa misslyckades da fiberitervinningen
(Sveen-Pedersen) ej fungerade i neutral
miljo. Forst pd 1970-talet lostes detta
problem med nyutvecklade flockulanter.

En tidigare artikel (NPHT 1/2010)

redogdr hur Nordland Papier frin bor-
jan (1969) gick in for neutral pappers-
tillverkning. Det gillde att komma in
pa den mellaneuropeiska marknaden
dir konkurrensen var hird. Nordland
startade visserligen med kaolin men nir,
tursamt nog, engelska China Clay inom
kort fick leveranssvarigheter overgick
bruket till krita. Leverantér var till en
bérjan Omya som hade killor i Frank-
rike, Danmark och Norge.

Nordland hade i bérjan de typiska
barnsjukdomarna. Med Aquapel mognar
limningen forst efter 24 timmar. P4 la-
boratoriet kan man piskynda processen
genom att hilla ett provstycke i 105 C
under 15 minuter. Metoden ir ej bomb-
saker, si det tar tid att hitta ritt dose-
ringsmingd. Overdosering forekom var-
vid papperet blev si halt att arkstaplarna
rasade och utskottet blev svirupplosbart.
Vid underdoseringen fick bruket rekla-
mationer frin tillverkarna av skolhiften.
I de tyska grundskolorna maste eleverna
skriva med vitt blick d& man ansig att
kulspetspennorna forstorde handstilen.

Smaningom kunde finslipningen
borja. Kemikalierna f6r retention, slem-
bekdmpning o.s.v. var e¢j mera nédvin-
digtvis de limpligaste. Kemikalieleve-
rantérerna hade en férméga att prangla
ut en massa olika preparat. Minga var
misslyckade men hittade man ett bra var
alla férs6kskostnader snabbt betalda.

Det avgérande steget i utvecklingen
bestod i 6verging fran kaolin till krita.
Hir erbjods moijlighet att héja vit-
heten, opaciteten och fyllstofthalten,
likasa att minska pa det dyra optiska
blekmedlet. Men konkurrensen bidrog
till att doseringen bibeholls. Papperet
blev vitare och bruket hoppades pi
okad marknadsandel.

Overgangen till neutral papperstill-
verkning innebar valfrihet mellan oli-
ka kritleverantorer, en avsevird fordel
gentemot tidigare dir English China
Clay nistan haft monopol. Nu anmal-
de sig dven finska foretag, sisom Fors-
strom Oy och Oy Forby Ab., och dven
talkleverantérer som Suomen Talkki
Oy, Lohja Oy och Myllykoski Oy. Att
tyllstoft och dven pigment kunde leve-
reras fran Finland hade stor betydelse
tor landets handelsbalans.

Pi bruken startade nu forsok i savil
laboratorie- som fabriksskala att finna
optimala fyllstoff och pigment. Kri-
terier var vithet, retention, viraslitage,
dammning och sist men ej minst kost-
nader. Forsoken var ingalunda 6ver pa
nagra veckor utan dréjde manader och
tog egentligen aldrig slut, i synnerhet
vad gillde bestrykning. Hela tiden kom
nya kemikalier ut pd marknaden. Betrif-
fande viraslitage tog det ar innan sikra
resultat kunde nés. Endast 4 bruk kunde
skaffa sig en labapparat som gav riktgi-
vande men inte helt sikra resultat pa
denna punkt.

Ett vidare steg i utvecklingen var att
bruken bérjade tillverka krita sjilv. Detta
skedde med anvindning av kalkslam
(CaO) och rokgas frin angpannan. Pro-
cessen dr principiellt enkel men kriver
behirskning av ett antal variabler for att
fi fram bista mojliga produkt (PCC).
D4 kalkslammet levereras som slurry blev
man av med det stindiga dammningspro-
blemet. PCC anvindes bide som fyllstoff
och som pigment i bestrykningspastan.
Detta medforde ofta dven byte av binde-
medel p.g.a. ringa partikelstorleken.

Linge producerades bara trifria
papperssorter neutralt men PCC vann
smaningom intring ocks bland LWC-
bruken och idag kor de flesta av dem
neutralt. En strikt kontroll av pH ir
n6dvindig s att den mekaniska massan
ej morknar. De flesta SC-bruk kér emel-
lertid surt men ack hur linge.

Med tiden visade den neutrala pap-
perstillverkningen upp allt fler fordelar.
Utan 6verdrift kan man pasti att neu-
tralkrningen f6rde med sig synnerligen
vittgdende omstillningar i hela pap-
perstillverkningsprocessen. De trifria
bruk som ej stillde om i tid hamnade
i ekonomiska svarigheter och minga
har fitt stinga for gott. Nya kemikalier
for neutralkérning har utvecklats men
fortfarande krivs noggrann dosering
och pH-kontroll.

Jag tackar exkollegerna Lennart
Grisbeck och Boris Sundholm for
virdefulla kommentarer. Som killa
har anvints: Pauli Paasonen & Markku
Johansson, Lumppupaperista hienopape-
riin. Kymin tutkimustoiminnan vaibeet.

Kuusankoski 2008. H



Arkivcentrum. Forskarnas Eldorado i Varmland

Av Hasse Olsson

Exterior av Arkivcentrum. Foto: Bérje Holmén

Foljande artikel ér den forsta i en serie om
olika industribistoriskt och pappershisto-
riskt intressanta arkiv. Forfattaren var
tidigare arkivarie i Billerud AB och dr
en av forfattarna till boken Papper och
massa i Varmland.

Sedan 1998 samsas fyra institutioner i
Karlstad under namnet ARKIVCEN-
TRUM 1 VARMLAND. Lokalerna
finns i f.d. folkskoleseminariet som lig-
ger ett stenkast frin centralsjukhuset.
Den pampiga byggnaden ir ritad av ar-
kitekten Bror Almqvist och uppférdes
1922-1923. De institutioner som delar
pé lokalerna dr Virmlandsarkiv, Folk-
rorelsernas arkiv for Viarmland, Lands-
tingsarkivet for Virmland och Karlstad
kommun. Golvytan dr pi drygt 5 000
kvm. Tidigare har dven Emigrantregist-
ret tillhort Arkiveentrum, men flyttade
sin verksamhet under 2009 till residens-
huset i centrala Karlstad.

Huset dr vilfyllt med komplett arkiv-
verksamhet sisom depélokaler, forsk-
ningssal, flera foreldsningssalar, bok-
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binderi, fotoavdelning som flyttades
frain Kristinehamn 2007, cafeteria och
naturligtvis administrativa lokaler f6r
alla institutionerna. Dessutom finns en
arkivdepd vid Zakrisdal, nagra kilometer
utanfor Karlstad. Dir forvaras arkiva-
lierna i stora bergrum som férut tillhért
forsvarsmakten. Tidigare har i dessa rum
férvarats ammunition, vapen och annan
krigsmateriel. Inom hela Arkiveentrums
verksamhetsomride forvaras ca 40 000
hyllmeter  arkivhandlingar. Ungefir
5 000 personer skrivs varje dr in i besoks-
liggaren vid forskningssalen.
Sammanlagt jobbar 38 personer
inom Arkivcentrums organisation och
samordnare for alla fyra institutionerna
ar Virmlandsarkivs chef Thomas Kvarn-
bratt. Huvudmin for verksamheten ir
Region Virmland, Landstinget i Virm-
land, Karlstads kommun och Folkrorel-
sernas arkiv. En god samverkan bland
huvudminnen har gjort att detta stora
projekt kunnat genomféras och allt har
skett genom ett prestigelost samspel
mellan enskilda eldsjilars initiativ, ett

aktivt ndrings- och féreningsliv och of-
fensiva offentliga aktdrer. Det har skapat
en god grund for pragmatiska 16sningar
som gagnat alla och dven garanterat en
bred f6érankring.

Arkivcentrum erbjuder en fantastisk
mojlighet att fi svar pa frigor om det
virmlindska samhallslivet frin medeltid
till nutid. Har finns uppgifter frin sam-
hillets samtliga sektorer. Arkiven frin
féreningslivet och niringslivet samt de
statliga och kommunala férvaltningarna
finns ocks? har.

Varmlandsarkiv

Varmlandsarkiv ar det for industrin mest
intressanta arkivet. Det grundades 1970
som ett rent néringslivsarkiv, men snart
tillkom 4ven uppdrag inom kommunal
férvaltning och landstingssektorn. Orga-
nisatoriskt dr det en férening: Férening-
en Virmlandsarkiv. Sedan 1995 fungerar
Varmlandsarkiv dven som landsarkiv for
Virmlands lin, och arbetar darmed ock-
s& med de statliga myndigheternas arkiv.



Genom bredden i uppdragen samlas hir
en visentlig del av Virmlands historia,
frain medeltid till nutid och erbjuder
dirmed unika méjligheter for den som
forskar i Virmlands industrihistoria.
Ambitionerna forverkligades genom att
ett avtal tecknades mellan Landstinget i
Virmland, Karlstad kommun och "bru-
ken” — vilket ar ett sammanfattande
namn f6r Billeruds AB, Lesjofors AB,
Rottneros AB och Uddeholms AB. De
foretag som idag dr medlemmar i For-
eningen Varmlandsarkiv och som kan
sigas ha nigon form av koppling till
skogen dr: Akzo Nobel Chemicals AB
(sprunget ur kemin pa Skoghall), Berg-
vik Skog AB, Billerud AB (detta ir nya
Billerud), Bickhammars, Bickhammars
Bruk AB, Klarilvens flottningsférening
(finns kvar som juridisk person, d&ven om
inte en timmerstock flottats sedan 1991),
Rottneros AB, Stora Enso Skoghall AB,
Stora Enso Skog AB, Stora Enso Tim-
ber AB och VMF Qbera.

Enbart  inom = Virmlandsarkivs
ansvarsomréide férvaras ca 23 000 hyll-
meter pappershandlingar, drygt 100 000
kartor och ritningar samt 81 000 fotogra-
fier. I Virmlandsarkiv lar finnas landets
bist bevarade bestind av bruksarkiv. Arki-
vets chef Thomas Kvarnbratt har nirmare
beskrivit verksamheten i boken Nycklar
till brukssambaillet: en vigledning till killor
om varmlandsk brukshistoria som kan be-
stillas frin Varmlandsarkiv och han ger
foljande synpunkter pi verksamheten:

Ytterligare bruksarkiv inférlivas stin-
digt. Oftast 4r det friga om mindre til-
liggsleveranser som kompletterar det
som redan finns. Vanligtvis dr det fraga
om s.k. herrelosa arkiv frin verksamhe-
ter som sedan linge dr upphorda sdsom
t.ex. Vinerskog, Svanskog/Swanboard
och Knappasigen.

Frin foretag som ir verksamma idag
dr det deras interna behov och priorite-
ringar som styr takten av leveranser. En
del foretag levererar arkiv érligen, andra
mer sillan. Det gir inte att siga nigot ge-
nerellt om detta, utan det ir upp till varje
arkivigare att bestimma om och hur man
vill hantera sina arkiv. Formerna for fo-
retagens depositioner regleras i sirskilda
tidsbegransade depositionsavtal.
Arkiven dr hyggligt fortecknade i de
delar som ir fore mitten av 1900-talet,
samre for tiden efter. Det som ir for-

Interi6r fran forskarsalen. Foto: Bérje Holmén

tecknat finns sokbart i den nationella
databasen (WWW.ra.se) pd detaljniva.
Materialet 4r mycket brett och spanner
over bade produktion och samhillsen-
gagemang. Mycket ror forstas ekonomi,
men langt ifrin allt.

Tillgingen till materialet regleras om
det dr en aktiv dgare i depositionsav-
tal. Det allra mesta dr normalt fritt f6r
forskning, men i ett fatal fall kan det
hinda att tillstind ska inhdmtas frin
arkivdgarna nir yngre material efterfra-
gas. Hur och i vilka fall dr avtalsreglerat.
Forskning dger normalt rum vid fors-
karsalen i Arkivcentrum, i undantagsfall
kan det ske enligt 6verenskommelse med
arkivdepdn vid Zakrisdal.

Foreningen Virmlandsarkiv arbetar
med niringslivsarkiven i linet, och stir
i ett avtalsférhallande till huvudmannen
Region Virmland. Dirifran kops perso-
nalresurser och arkivlokalsférvaring f6r
att driva arkivfunktionen. Féreningen
har egentligen ingen operativ formaga,
utan koper de tjanster som behévs. Man
slipper di arbetsgivaransvar, lokalkost-
nader och dyl. Féreningen har dock en
egen styrelse, bestiende av representan-
ter frin medlemsforetagen. Féreningen
haller forsakring for materialet samt be-
vakar depositionsavtalen, och dr salunda
ansiktet utit gentemot medlemsféreta-
gen. De skall kidnna att det 4r deras egen
intresseférening och inte en offentlig
myndighet, som man kontaktar. Det
skall ocksd vara tydligt att niringslivet

har ett eget ansvar for sin historia, och
inte lastar 6ver det pd den offentliga
sektorn. Via drsstimman faststills de av-
gifter som medlemsforetagen betalar for
sina dispositioner, vilket utgér huvudde-
len i den finansiering som krévs for att
képa de nddvindiga tjinsterna. Foren-
ingsformen dr ocksd nédvindig for att
erhalla statsbidrag f6r arbetet med her-
rel6sa arkiv inom niringslivet.
Varmlandsarkivs konstruktion ir in-
tressant eftersom den ger ett optimalt
resursutnyttjande utan att tappa den egna
profilen. I grund och botten dr Virm-
landsarkiv ett kommunalt arkiv som via
avtal uppritthaller sivdl enskilda som
statliga uppdrag. Resultatet blir en hybrid
som inom en gemensam ram kan agera
pa manga olika arenor och i olika skep-
nader beroende pa hur situationen ser ut.
Thomas Kvarnbratt ser det som framti-
dens arkivmodell, dir det intressanta ar
att vissa funktioner och uppdrag skall
finnas, inte hur de dr organiserade. [l

Pa sidan sexton i detta nummer
finner du inbjudan (invitasjon) till
Foreningen Nordiska Pappershis-
torikers arsmote som i ar hélls i
Oslo den 8 - 10 juni.

Observera att sista anmalnings-
dag ar den 8 maj.
Védlkommen!
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Om de traditionella byggnadspapperen

Av Selja Flink

Vid forsta tanken ter sig papper som ett
mycket obetydligt och sprétt byggnads-
material. I gamla hus kan man emellertid
stota pé flera papperssorter dven i andra
sammanhang dn enbart som tapeter pa
viggarna. Vilken betydelse har papperet
haft i byggnadskonstruktioner och i vilka
olika sammanhang har det anvints?

I synnerhet i trihus hittar man, nir
allt kommer omkring, flera olika sitt att
anvinda papper. Viggar har fodrats och
jamnats antingen genom att klistra pap-
persark eller spinna vider pa ytan.

Traditionellt klistrades nya lager av tapet och
spéannpapp alltid pa de gamla. P4 det har sattet
tatades vdggarna mot drag. | ett hus fran 1833
fanns det totalt 14 olika lager av papper.

Inne i mellanbottnar och triviggar kan
man hitta flera lager papper som tit-
ning. T.o.m. yttertak har gjorts av im-
pregnerat papper och papp, alltsd som
toregingare till takpapp. Ett kapitel for
sig utgdrs av den uppfinningsrika tiden
kring 1900-talets sekelskifte da papper
provades som ramaterial f6r manga olika
massor och ytbeliggningar.

Mest papper anvindes i tidigare hus
som byggdes pa en regelstomme och
som vid slutet av 1800-talet borjade bli
allt vanligare. Man visste att ororlig luft
var den biésta virmeisoleringen och dir-
tor ville man skapa lufttita kaviteter i
viggarna genom att anvinda flera lager
av papper. Detta visade sig i praktiken
vara svart, varfor man var tvungen att
dven anvidnda mossa, sigspin och kut-
terspan som virmeisolering.
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Sverige donerade ar 1940 Finland ca 150 pre-
fabricerade s.k. typhus som sattes upp i Britas
i Helsingfors. Vaggarnas férmaga att isolera
vérme baserade sig pa flera lager papper.

Olika byggnadspapper
I bérjan anvinde man vanligen billi-
gare pappersslag, ursprungligen tillver-
kade for andra indamadl, eftersom man
behévde vildiga mingder papper och
kvaliteten inte spelade nigon storre roll.
T.ex. karduspapper sigs ha limpat sig
bra for titning av byggnader.
Ateranvéindning var vanligt, lump-
papper var ju linge dyrbart. Springor i
stockviggar titades med gamla brev och
blad ur bocker. Det dr méinga virdefulla
dokument som pa det hir sittet har be-
varats it efterkommande generationer.
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Papperslager fran ett hus fran 1833. Nederst
Stockholms Post- och Inrikes Tidning fran den
1.10.1833 anvénd som makulatur.

Tillverkning av papper av ved i storre
skala inleddes i Finland mot slutet av
1800-talet. Samtidigt bérjade man ock-
sd producera pappersslag som limpade
sig speciellt till byggnader. Med hjilp av
pappersmaskinen kunde man tillverka
papper i linga enhetliga banor, vilket pi
ett avgorande sitt underlittade fastsit-
tande av tapeter och spannpapp.

En férenklad indelning av rivaran i
slipmassa och kemisk massa giller inte
papper som tillverkats vid sekelskiftet
1900. I synnerhet i byggpapper kunde
man utnyttja moérkare massor med hogt
utbyte. I tilligg till vanlig ljus slipmassa
har man framstallt s.k. brun massa dvs.
varmslipmassa. Vedkubbarna forbe-
handlades med hjilp av kokning eller
basning. Behandlingen gjorde veden
brun och den si framstillda massan var
klart starkare.

En egen kategori inom framstillning
av kemisk massa var de s.k. halvkemiska
massakvaliteterna. Vid framstillningen
av dessa anvindes antingen mycket litet
kemikalier eller en mildare kokmetod.
Kokningen avbréts di utbytet dnnu var
hogt. Den kokta flisen defibreras di
inte tillrickligt utan kriver dnnu me-
kanisk efterbehandling. For framstill-
ning av sidana halvkemiska massor
har man anvint bl.a. sur bisulfitmetod
och alkalisk bisulfatmetod samt soda-
eller natronmetod.

Makulatur- och omslagspapper
Som rivara for makulatur- och om-
slagspapper doég t.o.m. tjirat rep och
viveriavfall. Brunt omslagspapper till-
verkades av oblekt slipmassa. Gria
omslagspapper erh6ll man av lumpav-
fall, gammalt papper och slipmassa. I
andra linder var det vanligt att tillverka
omslagspapper av kemiskt behandlad
halm. Aven i Finland gjorde man mot-
svarande experiment.

Dessa billiga pappersslag anvindes
till makulering, vilket i ett byggnads-
historiskt ssmmanhang avser beliggan-
det av viggytor med papper fore den
egentliga tapetseringen. Idéen var att
jimna bottnen och skydda den dyra ta-
peten mot féroreningar. Det var mycket
vanligt att anvinda gamla tidningar
f6r detta dndamil. Deras artal hjilper
byggnadsforskaren att tidsbestimma
olika byggnadsfaser.



Kraftpapper

Kraftpapper som utvecklades i Sverige
vid Munksj6 bruk 1885 blev ett omtyckt
byggnadspapper. Dess rivara bestod av
oblekt, halvkokt sulfatmassa. I Finland
inleddes tillverkning av kraftpapper ar
1890 i Valkeakoski. P4 grund av sin héll-
fasthet och latthet att anvinda limpade
sig kraftpapper bl.a. for titning av mel-

lanbottnar mot drag.

Tapetpapper

Tammerfors Tapetfabrik, grundad 1852
av J.C. Frenckell, anvinde sitt eget pap-
persbruks produkter. Frenckell litade
mer pé halm 4n vedbaserad massa, varfor
man dnda fram till bérjan av 1900-talet
blandade halm i lumpmassan.

Fr.o.m. 1870-talet bérjade de Gvriga
tapettillverkarna si smaningom att sitta
slipmassa till lumpmassan. De f6rsta ex-
perimenten genomfordes ar 1867 i Ter-
vakoski, ddr lumpmassan spiddes ut med
en 4ttonde del slipmassa. Men t.ex. vid
Wialkiakoski pappersbruk ockades slip-
massans andel rentav till 50-70 %. Anda
fram till sekelskiftet var Valkeakoski en
betydande tillverkare av tapetpapper och
storre delen av dess produktion exporte-
rades till Ryssland. Ar 1889 tillverkades
brukets tapetpapper av kemisk massa
och vit slipmassa.

Waltiafosten Paperi:teh:
taan teoffia, niinfuin: Kir:
jotus:, Sonfepti:;; ITrytfi;,
Kartunyi;, Katto:, Tapeeti:,
Pusii: ja Makulaturi:pa:
peria ujioita eri laijia, Yn:
nawalmiita paperipusfia on
myptawdnd tebtean hintoi:
bin tdfdldifes{d prunfin
fonttoorisfa Tampereella,
famasfa mybdstin wastaan
otetaan tilauffia.
Alennusta myonnetaan Eau:
pasfa.

Sasom framgar ur denna tidningsannons hade
Walkiakoski pappersbruk, grundat ar 1873,
redan nagra ar senare i sitt sortiment inte bara
skriv- och tryckpapper utan ocksa tapetpapper
samt kardus- och makulaturpapper som lampa-
de sig for byggbehov. Takpapper skulle spannas
pa innertaket eller impregneras med tjéra.

Spannpapp och —papper
Tammerfors Takfilt- och Pappersbruk
boérjade pid 1870-talet tillverka spinn-
papp och spannpapper. Den tjockare
pappen var avsedd for viggbeklidning
och det tunnare papperet for taken.
Béide papp och papper tillverkades i
rullar av 135 centimeters bredd.
Metoden att spidnna baserar sig pi att
befuktat papper som fists vid kanterna
spanner sig vid torkningen och blir slitt
och jimnt. Man riknade med att slita
ytor dven forbittrade hygienen nir all
sorts ohyra, en vanlig pliga i bostdderna,
inte alltfor litt kunde hitta gémstillen.
Fr.o.m. 1930-talet boérjade man till-
verka papprodukter av ren cellulosa i
form av skivor som var lika linga som
viggarna var héga och som gjorde det
moijligt att med en enda skiva bekld
hela viggen. Den mest kinda av dessa
produkter var den s.k. Ensotapeten,
vars yta dr forsedd med lod- och vig-
rita rander och som ir vilkiand bl.a.ide
s.k. frontmannahus som i ett stort antal

byggdes efter andra vérldskriget.

Tjarpapper

Olika sorter av papper och papp har
impregnerats med tjira och senare dven
med asfalt, stenkolstjira, bitumen och
oljeblandningar. Lumppapp impreg-
nerat med tjira anvindes till en bérjan
inom skeppsbyggnaden som titning
mellan olika bridlager pa skeppssidor-
na. Sittet att ticka tak med tjirpapper
hirleder sig hérifran.

Industriell tillverkning av tjarpapper
och takpapp hade bérjat pi 1860-talet
i Sverige vid Munksjé bruk, dir halm-
papp hade impregnerats med stenkols-
tjara. I Finland inleddes tillverkningen
av tjarpapper dr 1876. Som ravara vid
tillverkning av impregnerat papper och
papp dog lumpavfall och avfallspapper.
Analys av fibrer i gamla byggpapper
Som en del av min forskning av bygg-
papper analyserade jag 33 tapet- och
spannpapprover bade fibermorfologiskt
och genom att firga dem (Herzberg och
Graff ’C”). Proverna hirstammade frin
1830-talet och 4nda fram till 1950-ta-
let. Avsikten var att utreda om fiberana-
lysen kan utnyttjas i byggnadshistorisk
tidsbestimning. Vanligtvis dateras t.ex.
tapeterna med hjilp av deras stilhisto-
riska egenskaper.

De ildsta proverna var som vintat
av lump. Det sista provet av ren lump
ar frin Runebergs hem i Borga alldeles
fran slutet av 1800-talet. En del av pro-
verna dr rentav av mycket hogklassiga
linne- och bomullsfibrer, i en del har
man anvint blandat, brokigt lumpavfall.
Fyra prover innehiller halm.

Tapetproverna fran sekelskiftet 1900
visade sig vara en stor utmaning for fi-
beranalysen. I de flesta fallen ir tapet-
papperen tillverkade av en blandning av
slipmassa och kemisk massa, men det
var svart att sirskilja dessa fran de s.k.
halvkemiska massorna. Inte ens den ex-
pert frin KCL som handledde arbetet
hade tidigare triffat pa liknande prover.
Alla prover som man hade férmodat
besta enbart av kemisk massa visade sig
vara av rikokt, halvkemisk massa

Analysen forsvirades av att jim-
forbara prover av dessa speciella mas-
sor inte fanns att tillgd. Detta gor att
proverna inte direkt kan anvindas vid
byggnadshistorisk datering. Det verkar
som om fabrikerna timligen fritt hade
manipulerat sina recept.

Fig 1. Fiberrivarorna enligt tidsperioder
i de analyserade tapet- och spinnpappro-

verna dterfinns pa nista sida. l

Overséttning: Esko Hikli

Selja Flink ar intendent vid Musei-
verkets byggnadshistoriska avdel-
ning i Helsingfors.

Artikeln baserar sig pa foljande tva
publikationer av vilka den forsta

ar forfattarens licentiatavhandling
inom arkitekturhistoria vid Tekniska
hégskolan i Helsingfors:

Selja Flink 1999: Paperi perintei-
sessd rakentamisessa. Rakennus-
papereiden historiaa 1600 — 1950.
Espoo 1999. 118 s., ill. (Teknillisen
korkeakoulun arkkitehtiosaston
tutkimuksia, ISSN 1236-6013; Bd.
17. ISBN 951-22-4779-8.

Selja Flink 2001: "Vanhojen raken-
nuspapereiden kuituanalyysi”.
Specialarbete inom fiberanalys vid
Tekniska hogskolans i Helsingfors
avdelning fér traféradling, Pappers-
tekniska laboratoriet.
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Fig 1. Fiberravarorna enligt tidsperioder i de analyserade tapet- och spannpapproverna
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Kort beretning fra IPH’s 30. kongres i Angouléme, Frankrig
7.—11. Oktober 2010

Av Bent Schmidt Nielsen

Frankrig var verter for den 30. Interna-
tionale Papirhistoriker Kongres, og det
helt nye franske Papirhistoriske Sam-
menslutning, AFHEPP havde valgt at
kongressen skulle foregd i Angouléme.

Angouléme ligger ca. 120 km nord-
ost for Bordeaux og ligger pd TGV-
linjen mellem Paris og Bordeaux, si
mange af deltagerne valgte naturligvis
denne rejseform.

Omridet og byen har en meget lang
tradition for papirfremstilling, karton-
nage og tryk —herfra kommer bl.a. Riz-
la og Le Nil cigaretpapir. Tidligere var
der utroligt mange papirmeller lige syd
for byen ved Charentes bifloder — her
var der i 1680 ikke mindre end ca. 70
papirmeller. Langt hovedparten af pro-
duktionen gik til Holland, idet mange
af mellerne blev drevet af hollandske
papirmagere eller papirmagerne havde
nzre handelsforbindelser til kebmand
i Amsterdam. Meget af papiret herfra
bar godt nok papirmagerens navn som
bimerke, og Amsterdams viben som
hovedmarke, men det skulle vi senere
here meget mere om. Den forste dags
forelesninger foregik i Espace Franqu-
in, opkaldt efter tegneserietegneren bag
Gaston (pa dansk kender vi ham som
Vakse Viggo) — for Angouléme er ogsa
kendt for sin tegneserie-festival og sit
store museum for tegneserie-kunst, og
overalt i byen steder man pa murma-
lerier, buster og skulpturer af beremte
tegneseriefigurer.

Her blev de ca. 90 deltagere budt vel-
kommen af Denis Peaucelle, prasident
for AFHEPP, Claire Bustaret, kongres
koordinator og Anna-Grethe Rischel,
prasident for IPH. Herefter fulgte de

forste 6 forelesninger, heriblandt to af
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de danske bidrag. Anna-Grethe Rischel
om ‘Kludepapir — studier af dets orien-
talske oprindelse og udvikling’ og Bent
Schmidt Nielsen om ‘Vandmzrker efter
papirmaskinens ankomst’. Herefter var
der bus til frokostrestaurant "Tegnebor-
det’, hvorefter vi gik ned til Musée de
Papier, som 13 smukt ved Charente flo-
den. Et smukt museum oprettet i 1988 i
et gammelt hammerveark. Museet har fri
entré og har érligt ca. 14.000 gaester. Om
eftermiddagen fulgte endnu 4 forelaes-
ninger i museets sgjlesal.

Den forste aften var der modtagelse
pa radhuset, samt fejring af IPH’s 50
irs jubileum. Deltagerne blev modta-
get i ridhusets overdadige festsal, som i
gvrigt er tegnet af arkitekten bag Sacre
Coeur Kirken. Taler ved Borgmesteren,
der udtrykte sin glaede og @re over at
byen var valgt til IPH’s kongres, derefter
tulgte Den ‘kultur-deputerede’ i Poitou-
Charente regionen. Jeg lagde serligt
marke til hans ord om, at det var me-
get vigtigt at politikerne havde politisk
vilje til at sikre kulturarven, serligt efter
papirhindveerk og -industri, og han ville
bl.a. gerne rose Angouléme for sin store
indsats for at fremme papirets historie
i omradet. Herefter fulgte taler af De-
nis Peaucelle og Anna-Grethe Rischel.
Dernast fulgte Peter Tschudins festtale
i anledning af jubileet, samt Sidny Ko-
retskys film om fremstilling af et meget
stort ark papir i Kina, som efterfolgende
blev vist frem — imponerende — jeg tror
der var 11 mand til at ose det! S4 var det
tid til at borgmesteren var vert ved en
buffet med alle mulige egnsspecialiteter.

Naste dag, fredag morgen, startede
vi med bus for daggry, da vi skulle kere
to timer sydpa for at besoge Papeterie

de Vaux i Payzac. En papirmelle, der i
1861 blev udrustet med en rundvirema-
skine til fremstilling af papir af rughalm,
det sakaldte ‘slagterpapir’, som sjovt nok
var foretrukket af mange kunstnere, idet
man ogsa kunne tilfgje lyse strog pa det
gullige papir. Fabrikken er et godt ek-
sempel pd landbrug/industri idet flere
hundrede familier dyrkede den rug, som
fabrikken havde brug for. Fabrikken luk-
kede i 1968 og begyndte at forfalde. Vi
blev vist rundt af en meget livlig Pierre
'Thibaud, som var skolelerer, vice-borg-
mester, og ikke mindst initiativtager til
at f4 papirmellen restaureret og reddet
som et museum. Han havde trukket i
alle mulige tride, faet hjelp fra Kultur-
ministeriet i Paris, men ogsi benyttet sig
af sin position — mange i Payzac mente
at kommunen kunne bruge pengene
pa mange andre ting, men i dag indser
vist alle, at mellen har sat byen pa land-
kortet. Man benyttede ogsi frivillige til
arbejdet, som blev organiseret omkrig
foreningen ‘La Forme Ronde’. Jeg fandt
det fabelagtigt, at man her kunne st og
se en helt original maskine fra 1861!
Herefter en kort keretur til Payzac,
hvor vi blev modtaget i forsamlingssa-
len af Borgmester, vice-borgmester og
kultursekretzeren for Dordogne depar-
tementet. Efter mange fine taler igen en
leekker frokost med foie gras etc. — vi
blev klar over at vi befandt os i et spise-
kammer. Herefter fulgte endnu en ses-
sion med fem forelesninger. Inden vi
traette vendte nesen mod Angouléme,
besogte vi et tidligere jernverk, som
herte under regionen, men blev passet
af papirmuseet. Et smukt anleg - her
var man begyndt med at stebe kanoner
og endt med at fremstille negler til sar-



dindaser — pa en mide en lykkelig ud-
vikling. Efter hjemkomsten kl. godt 21
havde vi aftenen fri.

Lordag foregik foredragene atter i
Espace Franquin: Seks foredrag om
formiddagen. Efter frokost generalfor-
samling i sejlesalen, og derefter endnu 3
foredrag. Man sluttede kl. 19 fordi alle
om aftenen var inviteret til gallamiddag
hos Arkaologisk Selskab, som havde til
huse i en smuk gammel bygning, som
rummede samlingerne, og man havde
naturligvis udstillet nogle smukke gamle
papirer til zre for os. Middagen foregik i
et stort telt i haven, hvor vi hyggede os i
lyset med mad og taler, mens vi i morket
var omgivet af romerske relieffer og mo-
saikker fra byens fortid. En meget hyg-
gelig og festlig aften.

Jeg havde set frem til sendag morgen,
hvor vi skulle starte lidt syd for byen hos
Jacques Bréjeoux, som driver en gammel
papirmelle Moulin du Verger i Puymoy-
en. Mollen, som ligger utroligt smukt og
charmerende, bliver drevet pa kommer-
cielle vilkar af Jacques, snart i 40 ar, samt
hans kone og en medarbejder. Mellen
har oprindelig haft 3 vandhjul og siden
en vandturbine, som stir endnu, men
i dag benyttes en elmotor til at drive
stampeverket. Det er lidt usedvanligt at
Jacques Bréjeoux har indfert et stampe-
verk i stedet for den hollender som fin-
des pi stedet, men han mener at han be-
dre kan lave 16 og 17 hundredetals papir
pa denne méide. En af hans specialiteter
er netop papir til restaurering af beger
mv. fra denne tid. Et meget spendende
besag som sluttedes i teltet foran mel-
len med endnu en fornem frokost (her
i Norden havde vi nok klaret os med en
handmad) efterfulgt af en spzndende
foreleesning om Henry — Villarmains
forseg pa at lose problemet med at lave
den glatte form, som Whatman (og Bas-
kerville) havde introduceret i England.

Tilbage i Angouléme fulgte om efter-

Material till NPHT

Du kan skicka texten antingen till de loka-
la redakttrerna for respektive land, eller
till Huvudredaktéren Esko Hakli. Forma-
tera texten sparsamt, och skriv i enspalt
med tydlig styckeindelning. Ange alla un-
derrubriker konsekvent genom hela tex-
ten. Levera texten i wordformat eller ren
textfil. Endast digitalt material mottages.
Bilder ska levereras i hogupplost for-
mat, dvs minst 300 dpi i naturlig storlek.
For en bild som ska tryckas i stor-

middagen endnu 6 forelesninger, heri-
blandt det sidste nordiske bidrag, nemlig
Ingelise Nielsens bidrag om De franske
papirer i Jammers Minde, som netop
knyttede neere band til papirmagerne i
dette omride, og som ogsd kunne hjelpe
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maske ikke med rette, men det glatte
velin-papir var blevet meget efterspurgt.
Derefter frokost og beseg hos cognac-
huset Maine Giraud, hvorfra vi mitte
haste af sted for at nd ud af Frankrig for
tirsdagens stejke satte ind.

Modtagelse i Payzac. Initiativtager og viceborgmester Pierre Thibaud byder velkommen til
Denis Peaucelle og Anna-Grethe Richel pa byens vegne, til hejre Kulturattache for Dordogne og

yderst Payzac' borgmester.
Foto: Bent Schmidt Nielsen

til at fastsld, hvornar Jammers Minde var
blevet nedskrevet.

Om mandagen var der udflugt til Pa-
peterie de La Courade, som nok er den
smukkeste papirmelle jeg har set. Des-
veerre var der kun bevaret {4 ting, bl.a. en
del havarerede forme. Den nuvezrende
ejer beklagede at man i en periode ikke
havde anset det for vigtigt. Dernzest et
besog pa endnu et gammelt fremstil-
lingssted for papir, som ogsd havde
varet et jernsteberi og derfor bar vand-
merket Forge. Her var der kun forme
og prever pi papir tilbage — mange af
formene bar vandmaerket Whatman —

leken 12x12 cm motsvarar detta ca
1500x1500 pixlar.

Nationella redaktorer
Finland

Esko Hakli, EH (Huvudredaktér)
esko.hakli@helsinki.fi

Sverige

Per Jerkeman, PJ
per.jerkeman@telia.com

Helene Sjunnesson, HS

Sista dag for materialinlimning till kommande nummer av NPHT 2011: nr 3 29/8 nr 4 31/10

Jeg kan konkludere at det var en ser-
deles vellykket kongres, og hermed en
meget stor tak til vaerter og arrangerer,
som havde gjort et stor arbejde. Der var
seerdeles mange fine og interessante bi-
drag, tilpas garneret med besgg pa museer
og meller. Her i Europa kan vi dog stadig
have lidt problemer sprogligt mellem syd
og nord, lees fransk og engelsk. Et dejligt
stort deltagerantal, dog var de nordiske
lande kun repraesenteret af 3 danske. Il

Bent Schmidt Nielsen er daglig leder,

Papirmuseet Bikuben, Silkeborg

helene.sjunnesson@tekniskamuseet.se
Norge

Kari Greve, KG

kari.greve @nasjonalmuseet.no
Danmark

Ingelise Nielsen, /N

in@kons.dk
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INVITASJON TIL NPHs ARSMO@TE 2011

Vi har med dette gleden av 4 invitere alle NPHs medlemmer evt. med ledsager til NPHs érsmete 2011 i Oslo, 8. — 10. juni.
Se program nedenfor.

Innkvartering

Rom pi alle RICA-hoteller kan bookes med Nasjonalmuseets rabatt. Ring tlf. +47 22016400 og opplys at rommet
bestilles med Nasjonalmuseets avtalepris. Avtaleprisen for et enkeltrom pa hotellene Rica Travel eller Rica G20 er
kr. 1025 NKr for enkeltrom. For ovrig kan sikkert deltagerne finne innkvartering selv i et av Oslos mange hoteller.

Pamelding og kostnader
Piamelding til arsmetet gjores pa e-post til Tina Grette Poulsson: tina.poulsson@nasjonalmuseet.no, innen 8. mai.

Husk ogsa evt. ledsagers navn.

Lunch og middag alle dager betaler deltagerne selv, se prisantydninger i programmet. Noen utgifter mi paregnes i
forbindelse med utflukten til Klevfos industrimuseum, se programmet.

Foreningen Nordiske Papirhistorikere:
Arsmete og seminar i Oslo 8.— 9. juni, utflukt til Klevfos Industrimuseum 10. juni 2011.

Onsdag 8. juni

15.00 styremote i Nasjonalmuseets lokaler, Kristian Augusts gate 23

18.00 velkomstdrikk og omvisning pa Linderud Gird, trelastbaronen Erich Mogenssons herregard fra
1713. www.linderud-gaard.no. Adresse: Trondheimsvn. 319.
(T-bane 5 Vestli eller buss 31 Grorud til Linderud.)

19.00 Ca. Reker og hvitvin i ballsalen, Linderud Giérd (ca. 150 NKr pr. deltager)

Torsdag 9. juni

Seminar i foredragssalen, Arkitekturmuseet, Bankplassen 3

9.30 Kaffe
9.45 Velkomsthilsen fra Audun Eckhoff, direkter for Nasjonalmuseet for kunst, arkitektur og design
10.00 Professor emeritus Torbjern Helle: Papirets betydning for de tidligste trykkemetoder
10.45 Arkivar, cand.philol. Tor Are Johansen: Om utviklingen av rotasjonspressen rundt 1900 og papirproduksjonen
11.30 Dr. techn. Einar Behmer: Gamle tresliperier i Norge
12.30 Lunch i Kafé Grosch
13.30 Tidligere stortingsarkivar Bjern Ragnolf Renning:
Penger av papir i Norge for etableringen av Norges Bank. (1695-1816)
14.15 Papirkonservator Kari Greve: Om legpredikanten Hans Nielsen Hauges papirmeller.
15.00 Kaffepause og deretter arsmote i NPH
18.15 Oppmete pa Ridhuskaien, bat til Bygdey
19.00 Middag pé restaurant Lille Herbern www.sult.no/lilleherbern (ca. 300-400 NKr. pr. deltager)
Fredag 10. juni
9.15 Avreise til Klevfos Industrimuseum www.skogmus.no/innhold/klevfos/forside.html
11.00 Velkomst med kafte og vaffel
11.30 Omvisning pa Klevfos Cellulosefabrik
13.00 Enkel lunch (ca. 150 kr.)
13.45 Omvisning i arbeiderboligen og en kort tur pa omréidet
14.30 Kaffe og utdrag fra forestillingen ”Arbesdaer”, om papirarbeiderne pa Klevfos
15.15 Avreise — ankomst Oslo ca. 17.00

(veien til Oslo passerer avkjoringen til Gardermoen flyplass, si hvis noen vil settes av der, lar det seg sikkert ordne)
Omvisning, kaffe og mini-forestilling pa Klevfos koster max ca. 200 kroner pr. person.

Avhengig av antallet deltagere, vil turen til Klevfos foregd enten med felles buss eller med privatbiler. Dersom det
melder seg flere enn vi har plass til i privatbilene, md man regne med a betale et bidrag til leie av buss.

Bidrag till NPH betalas in pa plusgirokonto 85 60 71-6 - Tack pa férhand!



