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U T G ES A V F Ö R E N I N G E N N O R D I S K A P A P P E R S H I S T O R I K E R 

Ingen andre materialer har som 
papiret kunnet tilpasses til de 
krav, der stilles til et godt og an
vendel igt skrive- og trykmateria
le, og derfor har det erstattet alle 
tidligere eksisterende. Denne sta
dige udvikling er fascinerende, 
fordi papir på den ene side er lige 
så kompliceret at fremstille som 

Finskt pappersmuseum 
NPHT fortsätter att berätta om 
museer etablerade i anslutning till 
pappersindustrier i drift eller som 
är avvecklade. Vi har tidigare 
beskrivit museerna i Silkeborg i 
Danmark, Tumba och Munksjö i 
Sverige. I detta nummer presenteras 
G.A. Serlachius-museet i Mänttä i 
Finland där man fokuserar på in
teraktiva ntställningsobjekt som 
erbjuder besökarna upplevelser ut
över traditionell museimiljö. Bl.a 
får de själva tillverka papper. 

Sidan 8 

gboge 
tekstiler, papyrus, palmeblade, skrivematerialer og nye krav til 
amatl og pergament, som alle har :endringer i bogens form. De vi-

v:eret anvendt til bager, men på 
den anden side er papir farst og 
fremmest billigere, og der er fiber
materialer overalt, som ikke kan 
anvendes til andre formål end til 
papir. De teknologiske :endringer 
i papirproduktionen skyldes ikke 
blot tilpasninger til eksisterende 

ser samtidig, hvordan produktio
nen bliver aget for at d:ekke den 
s tadigt stigende efterspargsel og 
hvordan papiret tilpasses de funk
tionelle og :estetiske krav, som i 
tidens lab bliver stillet til et godt 
skrive- og trykmateriale. 

Sidan 2 

Nonkn "lgen i Kal kn. 
med ,ulfntfnbrikken 
som ble bygget i 1907. 

Norrman i bakgrund till Stora-Enso 
Det är nog inte särdeles bekant att det var en norrman, Hans Gutzeit, 
som lade grunden till skulle bli ursprunget till det stora finska skogs
industribolaget Enso-Gutzeit, idag en del av Stora-Enso. Den första 
etableringen var ett sågverk i Kotka, Norska sågen kallad, som togs i drift 
1872. Sidan 9 

Anmälan till årets stämma medföljer som bilaga • 



g bog 

Som papirkonservator har Anna-Grethe Rischel fundet en naje 
sammenh::eng mellem den papirhi storiske udvikling og den bog
historiske. Skrivematerialet og bogens form synes således at ud
gare et uadskilleligt hele, hvor både papirets fib ersammens::etning, 
fyldstofm::engde, overflades truktur, tykkelse og format indgå r som 
vigtige komponenter i bogens udformning. Hon vii her give nogle 
eksempler for at tydeliggare, hvordan den papirteknologiske ud
vikling har indvirket på bogens form igennem tiderne. 

AV Anna-Grethe Rischel 

Den gamle thailandske papirmager
ske-
Som en illustration af den indbyrdes 
sam menh<l :ngj som jeg fornemmer mcl 
lem papiret og bogens form , vii jeg be
gy nde med den 74-årige Khun Luke-in , 
som jeg medte i 1985, kun få mån ede r 
fe r hendes d0d. Hos hende kunne jeg 
opleve den enkleste og sa mtidig reldst 
kendte måde at fremsti ll e papir på og 
felge , hvordan hun vide reforarbejdede 
de frerdige ark til foldebeger af fornem
ste kvalitet . 

Nordiska Pappershistoriker (NPH) 

Khoi-papiret har få Iighedspunkter 
med kines isk, koreansk og japansk 
papir 
I det gamle tra;hus på prele har he ndes 
f,,,nili e i ge ne ratio ner fremstillet det 
be",mte thailandske Khoi -papir til bud
dhistiske fo ldebeger og til dokumenter 
af vigt ighed, so m s kull e bevares så lre n
ge som muli gt. [Encyclopaedia Britan
ni ca fra 1797 beskrives Khoi-papir s,l
ledes: "The Siamese, for exa mple, make 
twO kinds of paper, the one black and 
the other white, from the bark of trees 
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which is ca lied Phokkloi. These "re fa
bricated in the coarsest manner, but 
they can be used on bot h sides with a 
bodkin of fullers ' earth". Det kraftige, 
stive papir minder ejendommeligt nok 
slet ikkc om de tynde, blode oriental
ske papi rkvaliteter, som vi elIers ken 
de r fm Kina , Japan og Korea, men det er 
fordi Khoi-pap ir er produceret på en lig
nende måde so m de kinesiske papirma
gere benyttede for mere end 2000 år si
den, hvor de brugte en sv"mmcform 
med fast siddende formbund . 

Papi,et torrer i fo rmen 
Den thailandske papirmagers form til 
Khoi-papir bes tår af en ea. 2 m lang, 
sma l tra;ramme med et graftvrevet stof 
udsprendt so m den fastsidde nde form
bund, og der ska l bruges mange forme, 
ford i hvcrt ark pap ir skal wrre frerdigt, 
f"r det kan 10snes fra formen. Adskilli
ge dage gå r forud for se lve arkdanne l
sen med indsamling og ti lberedning af 
dc omhyggcligt sortercde bastlibre fra 
indc rbarken af Khoi-trreet. Barken fra 
dette vildtvoksende tra; er mere mod 
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standsdygtig overfor insketangreb i det 
tropiske kli ma end papirmorb::ertr::eets 
bark, som ellers traditionelt anvendes 
til papir overalt i Sydostasien på grund 
af dets meget lettere tilg::engelige, fine 
bastfibre. 

Papirmagersken arbe;der i vand til 
kn:eene 
Arkformningen foregår i den lavvande
de kanal ved siden af tr::ehuset og så
dan har det også foregået i 1936 ifolge 
den amerikanske papirhistoriker Dard 
Hunters beskrivelse i bogen "Paperma
king in Southern Siam", hvor han be
sogte v::erkstedet. Khun Luke-in b::erer 
den store, afIange form ud i kanalen, 
hvor den fl yder med formbundens groft
v::evede stof Iige under vandspejlet. Den 
håndbankede pulpmasse af fim sorte
rede individuelle Khoi bastfibre blan
des forst omhyggeligt med vand ved 
kraftig piskning i en kurv, og derefter 
h::e ldes den ud i svo mmeformen, hvor 
den fordeler sig i et ensartet lag med 
varierende fiberretning. Når formen så 
loftes op, danner fibrene et sammen
h::engende filtret v::ev på formbunden , 
mens det overflodige vand siver ud gen
nem formbundens åbne struktur. lnden 
formen med det nydannede ark sti lles 
til t0rre i solen, presses det forst let 
sammen og glattes med en rund bam
busstok. 

Papirstrukturen 
Efter opt0rringen lo snes papiret fra 
formbunden og Khoi-papiret er nu klar 
til den vide re bearbejdning til de folde
boger, som stadig anvendes i de buddhi
st iske klos tre. Oversiden af papiret er 
glattere end unders iden, som er pr::eget 
af formbundens l::erredsv::evede struk
tur, og papire t er forst skriveegnet efter 
limning med en tynd risstivelseskli ster 
og glitning med en sten. Begge sider kan 
beskrives efter denne efterbehandling; 
men til foldeboger bliver kun den ene 
side af arket beskrevet på grund af den 
måde, som bogen traditionelt l::eses på. 

Foldebog af sammenIimede ark. 
hvor der kun er tekst på forsiden 
af de t kraftige papir. 

Alt arbe;det foregår på gulvet 
Khun Luke-in bruger ganske få redska
ber til at fremstille bogblokken, hvor 3 
e ll er S ark forst kl::ebes sammen til en 
lang bane papir. Hvis papirformen hav
de v::eret mindre end de 2 m, ville det 
have resulteret i flere sammenkl::ebnin
ger af ark, som kunne give problemer 
ved den efterfolgende foldning af papi
ret . Ved hj::elp af et målebr::et, som i di
mens ioner svarer til den f::erdi ge folde 
bogs bredde på ca. 10 cm, bliver den lan
ge papirbane af sammenh::engende ark 
forst foldet på tv::ers. Derefter placerer 
papirmagersken målebr::ettet på den 
f::erdigfo ldede bogblok og fastholder det 
nu med det ene ben, så de to korte si
der af arkene ka n tilsk::eres efter måle
br::ettets l::e ngde med en bredbladet 
kniv. De afskärne strimler af det kost
bare Khoi-papir anvendes til kantfor
st::erkninger af de tilskårne langsider, og 
efter overfladelimning med risstivelse 
ogglitning med en sten er bogen f::erdig 
fra Khun Luke-in's hån d_ Monteringen 
af de to tr::epermer, som tradition elt 
udgor foldebogens beskyttende bogbind, 
foregär ikke hos den gamle papirmager
s ke, men i klostrenc, hvor munkene 
vare t.ger denne del af arbejdet. Det 
thailandske Khoi-papir minder således 
i sin kraftige kvalitet og struktur om 
de tidligste kinesiske papirfragmemer 
fra Dunhuang. En lignende efterbehand
ling af papiret er ojensynlig blevet be
nyttet i Kina ifolge Julius von Wiesners 
mikroskopiske undersogelser i sl utnin
gen af ISOO-taIlet af de tidlige ostasia
tiske fragmenter, som viser, at der også 
her har v::eret anvendt en overfladelim
ning af papiret med risstivelse for at 
gore det skriveegnet. 

Rulleform en, hvor 
teksten er skrevet 
på indersiden af sil
ke- eller hampeher
red. 
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Mayaernes pseudo-papir 
Folde boge n har ligesom papiret og 
svommeformsteknikken sin oprindelse 
i Kina, hvor papirmagerhåndv::erket op
stod ca. 200 år for vor tidsregning. Men 
foldebogen kendes også fra Mexico, hvor 
den har v::ere t anvendt som bogform af 
Mayaerne og Aztekerne. De har frem -

stillet foldeb"ger og b"ger i rulleform 
af de res kraftige pseudo-papir - hunn 
e ll er amat! - der teknologisk set e r en 
mellemting mell em tapa og papir. For 
tapas vedkommende udbankes den fug
tede inderbark fra forske llige morb::er
og figentr::eer til den "nskede tyk kel se 
og sterrelsc, som igen bankes sammen 
med andre tilsvarende stykker til et 
sa mmenh::engende laminat. Men Maya 
erne og Inkacme har inden bankepro
cessen og den efterfolgende laminering 
af flere lag des uden kogt barken til hunn 
og amat! i askeiud, dog ikke så l::enge 
so m de asiat iske papirmagere. 

Foldebogen Iignede slet ikke den 
europ:eiske bogform 
Fra Mayaerne kom foldeboge n eller Le
porello bogformen ojensynlig til Euro
pa i begyndelsen af lSOO-tallet med de 
spanske erobringer af Mexico, og den
ne bogform vakte stor undren, fordi den 
var så forskellig fra den europ::eiske 
Codex form. Hans Lenz citerer i sin bog 
"Mexican Indian Paper, its history and 
survival " f"lgende afsnit fra Pedro Mar
tir 's beretning til pave Adrian VI: 

"We have sa id that these people 
possess books, and the inhabitants of 
these new colonies of Colhuacan and 
their leaders and messengers brought a 
great many of them. They write in the
se books, which are made of a certain 
thin bark of a tree, formed below the 
outer bark. They not only bind the 
books, bur also extend the material for 
several cubits in length, reducing it to 
squares which are compact, and not 
loose, and then glued together with a 
kind of pitch which is so resistant and 
flexible that, compared to the wooden 
boards, they see m to have come from 
the hands of a elever bookbinder. Whe
never the book is seen open, two writ
ten pages are presented; two faces ap
pear and behind these, another two, so 
t hat when the folio is not placed at full 
le ngt h, there are many other pages un
derneath each other. " 

Papir er både et let og f1eksibelt skri
vemateriale ligesom tekstilerne 
l Kina har den allertidligste bogform dog 
v::eret rulleformen , som f"rst blev be
nyttet til grunderede eller overfladeli
mede v::evede stoffer af silke eller hamp, 
ligeso m den i den vesrlige del af ve rde
nen har v::eret anvendt til papyrus og 
perga ment. Men da den kinesis ke pa
pirproduktion f"rst kommer i gang, af
I" ser de tte nye skrivemateriale snart de 
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va;vede stoffer, fordi det er langt billi 
gere og enklere at fremstille. Det kan 
både rulles og foldes og derved anven
des til de eks isterende bogformer, og det 
kan va;re kraftigt og stift ligesom de 
indiske palmebladsmanuskripter, som 
med Buddhismens udbredelse ags å bli
ver kendt i Kina . 

Palm ebladsmanusk ript. hvor der er 
tekst på begge sider af de stive ark, 
forbundet med heftesnor og beskyttet 
af m epermer i lu kket form. 

Palmebladsmanuskripter er den tidlig
ste bogform med tekst på begge sider 
Der er fl ere parallell er mellem palme
bladsmanuskripter og foldebogsmanu
skripter, blandt andet i sel ve det aflan
ge format og det stive bogbind af tea;, 
og det er na;r!iggende at ta;nke sig, at 
palmebladsmanuskripterne og udform
ningen af deres tekster har haft indfly
delse på udviklinge n af foldebogens 
form. Et palmebladsmanuskript består 
af smalle, aflange enkeltark af tilskår
ne palmeblade, indbyrdes forbundet 
med hinanden ved to sna re. Et stift bog
bind af kraftige tra;perm er holder pal 
mebladsa rkene plane og besk ytter dem 
mod mekaniske skader og mod insekt
angreb, så vidt det er muligt. 

Nepalesisk papir er ikke i sig selv 
så stift som Khoi-papir 
Hvis man sammenligner nepales iske 
bloktrykte papirmanuskripter med in 
di ske palmebladste ks ter finder man 
stor overenss temmelse mellem form at, 
komposition af teks ten, dekorati on, 
indbinding og se lve måden at la;se tek
sterne på . Her findes der både ekse m
pler på enkeltliggende nepalesiske pa
pirark og sammenlimede ark i folde
bogsform. Papiret i disse gamle bio k
teykte manuskripter er s tift , ligeso m 
tilfa; ldet er med palmeblade, de tidlig
ste kinesiske Dunhuang fra gmenter og 
Khoi-papiret. Hos papirmagere i Nepal 
har jeg 1984 og 1985 haft le jlighed til at 
se, hvordan papiret til de buddh istiske 
foldeboger blev fremstillet med svom
meform so m for 2000 h siden. Den 
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nepa les iske form e r na;s ten kvadrati sk 
og meget mindre end den thailandske, 
men ellers er den konstrueret på lignen
de måde med fas ts iddende formbund af 
groft va;vet stof på tra; rammens under
s ide. Nepal papiret er tyndere end Klwi
papiret, for et kraftige re papir ville va;re 
for la; nge om at torre i det langt kolige
re klima; men når to lag limes sammen, 
evt. med indskud af et tredje stykke, 
opnås der en lignende stivhed som pal
meblade eller som det krafti gs te Klw i
papir. 

Om foråret kan inderbarken og 
yderbarken let adskilles 
Tilberedningen af papirmasse n er enk
lere i Ne pal end i Thailand, fordi nepa
leserne kun indsamler barken fra Loc k
ta tra;erne om fo råret , hvor yderbarken 
og inderba rken umiddelbart kan sepa
reres, så man undgå r den besva; r! ige 
dampning af de indt0rrede barkstrim
ler på et senere tidspunkt. Kogninge n i 
askel ud efterfolges af den mekani ske 
bearbejdning ved hånd kraft af strimler
ne, indtil pulpmassen af enkeltfibre kan 
fort yndes med vand til en passende kon
centration. Nu er den klar til at ha;ldes 
i den fl ydende form, hvor den med hur
t ige håndbeva;gelser fordeles i et ens
artet lag, som torrer fa; rdigt i formen 
ligesom i Tha iland. Boge ns form i Ne
paludvikler sig via palmeblade og fol
deboger med tra;permer til en ny type 
bog med aflange, ikke forbundne en
keltblade med tekster på begge s ider. I 
den tidligere sammenha; ngende folde
bog er kun den ene side trykt eller be
skrevet, og samtidig udgor bladene et 
sammenha;nge nde hele. Både papir og 
palmeblade anvendes so m skrivemate
riale til de buddhisti ske manuskripter 
og dokumenter og indgå r her i en afl ang, 
vandret bogform med stift bind. 

Lose stive en keltblade af 2-3 lag 
sammenlimet papir af fo rm at som 
palmeblade. tekst på begge sider og 
beskyttet af wepermer i lukket form. 

Dyppeformen giver oget produktion 
Af en eller anden grund anvender pa
pirmagerne i Nepa l, Thailand, Burma 
og den sydvestlige del af Kina stadig den 
dag i dag den traditionelle svomme
formsteknik, selvom et hurtigt voksen-

de behov for et billigt og godt skri ve
materiale i Kina meget tidligt res ulte
rede i en nodvendig og logisk udvi kling 
af håndva; rket. Den oprindelige kine
s iske pap irform bli ver over det meste 
af Kina efte rhånden helt erstattet af en 
3-delt dyppeformmed lostliggende fl ek
sibel formbund, ford i den er langt mere 
effekti v i brug. Det er nu er muligt at 
fl ytte det nydannede, våde ark fra for
men umiddelbart efter arkdannel sen og 
overfore det til en t0rreplade af tra;. 
For men bliver fr igjort , så na;s te ark ka n 
dannes uafh a;ngigt af torreprocessens 
va righed, og en papirmager kan produ
cere langt flere ark på en dag med kun 
en for m end tidligere, hvor hvert ark 
forst måtte torre fa; rdigt i formen. 

Det kinesiske bottepapir 
Med for mens a; ndring forandres også 
hele arkdannelsen, fordi pulpmassen til 
mange ark ha;ldes i en botte i stede t for 
at blive ha; ldt ud i den enkelte svom
meform . Papirmageren bruger formen 
til at ose en portion pulp ap efter sam
me princip, som de europa;iske pap ir
magere siden slutninge n af IlOO-taIlet 
har brugt til at fremstill e bottepapir på. 
De kinesiske papirmagere tilsa;tter des
uden en tyktfl ydende planteslim for at 
fort yk ke pulpen, og derved opnås en 
ja;vn fiberfordeling i botten, så der ikke 
hele tiden skal C0res rundt. Tilsa;tnin
gen bevirker både, at fibrene holder s ig 
fl ydende uden at klumpe sammen, og 
at afvandingen af pulpen i formen sam
tidig sinkes, så der bliver tid til at for
de le fibermassen ja;vnt i hele formen, 
inden den aflejres på bambus- eller strå
måtten. 

Man kan fremstille alt fra spindel
vrevstynde til kraftige kvaliteter 
Med den revolutionerende nye tekno
logi, so m fra Kina fors t udbredes til 
Korea og de rfra se nere til Japan i 600-
tallet, og som stadig anvendes i den tra 
ditionel le produktion af håndgjort pa
pir i Asien, opnår man en langt mere 
ensa rtet fiberfordeli ng og st yrke af pa
piret end tidligere. Med dyppeformstek
nikken kan papirtykkelsen samtidig 
varieres, og på min rundre jse i 1988 
blandt japanske pap irmage re ha r jeg 
observeret, hvordan små teknologiske 
variationer i det klass iske papirmage r
håndva;rk resulterer i mange forskelli
ge kva liteter. Således dyppes formen 
kun lige ned under pulpoverfladen til 
de tynde kvalitete r, mens den til de 
kraftigere sa;nkes dybere ned i karcet, 



så fl ere fibre kan "ses op i formen . De 
tynde papirkvaliteter er mindre ressour· 
cekra!vende og derfor billigere at frem· 
sti lle end de kraftige, som indeholder 
flere fibre. Der er desuden også den 
va!semlige gevinst ved de tyndere kva· 
liteter, at der kan va!re mange flere si· 
der i en bog af tyndt papir end i en bog 
af samme format og tykkelse af krafti· 
gere papir, og derved kan man opnå man 
en storre koncentration af informatio · 
ner på sa mme plads . 

Trykfa rven trre nger igennem det 
tynde papir 
Oyppeformens nye tynde og bl"dere 
papirkvaliteter er medvirkende til at 
dobbeltbladsbogformen udvikles, fordi 
man ikke kan rrykke på begge sider af 
det tynde papir uden problemer. Me· 
dens man i Nepal limer flere ark sam· 
men og derefter folder dem ismalle 
sammenha!ngende sider til en foldebog, 
bliver dyppeformens na!sten kvadrati· 
ske ark af tyndt papir efter trykning på 
fors iden kun foldet en gang på midten 
og stabIet, så alle ark til sidst danner 
en bogblok med midterfolden i venstre 
side og den bloktrykte tekst på indersi· 
den af de foldede ark . I denne bogform 
kombineres limning og heftesnor for 
f"rste gang, idet arkene limes og heft es 
sammen i ryggen med et halvstift bind 
af sammenIimede papirark, som nu er· 
statter de kraftige tra!permer. 

Arkets midterfo ld og den trykte side 
vender udad 
Den aflange sma lle fo ldebogsform er nu 
a!ndret til en vertika l dobbeltbladsbog· 
form , som passe r godt til den lodrette 
kinesiske skrift . I begyndelsen er mid· 
terfolden af bladene vendt ind mod bog· 
ryggen og heftet fa st, og i denne ind· 
bindingsfor m viser bogens opslag sk if· 
tevis to trykte sider og to utrykte. Se· 
nere a! ndres denne indbindingsform til 
den version af dobbeltb ladsbogformen, 
som stadig bruges den dag i dag, hvor 
alle opslag viser de rrykte sider; arke· 
nes slidstyrke er desuden foroget, fordi 
papiret nu ligger dobbel t langs den lod· 
rette yderkant. Det stive bind erstattes 
af et blodere, mere fl eksibelt papbind, 
som kombineres med et stift I"st pap· 
bind, der effektivt beskytrer bogen el· 
ler de boger, som samles i bindet. 

I Vesten var papyrus og pergament 
de fremherskende skrivematerialer 
Det er hoj st sandsynlig papirmagernes 
dyppeformsteknik og denne letre, smi· 
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Den rekLangul<Ere horisonLale fo rm 
<Endres Ul en vertikal bogform med 
enkehark af LyndL papir. hvor der kun 
er teksL på den ene side. 

Arket foldes på midten, så teksten er på 
indersiden, stables m ed fo lden i venstre 
side og heftes sammen ifolden. 

Arkene er heftet og lim et sammen med 
et s ti ft papbind. 

Hvert andet opslag er med tekst eller 
uden teks L. 

dige bogform med tyndt papir, som ara· 
berne stifter bekendtskab med, da de i 
midten af lOO·tallet lre rer den kinesi· 
ske papirmagerkuns t at kende. Den 
vestlige verdens bogfo rm er på det tids· 
punkt rulleformen og senere også co· 
dexformen, som i dimensioner både kan 

TeksLen Lrykkes kun på den ene side af 
deL Lynde ark. 

Arket foldes, så teksteme er på ydersi· 
den, stables med folden i hojre side og 
hefres i venstre side, modsat folden. 

De dobbehe ark er heftet og limet sam· 
men med et bl0dt papbind og hverL ap· 
slag har !ekst. 

Lost stift papbind til opbevaring af bog 
eller beger med bl0dL bind. 

minde om de dobbelte vokstavler og om 
den kines iske dobbe ltb ladsbog. Der 
sker nu en radikal rendring af papirma· 
gerhåndvrerket i den vestlige verden, 
fordi de arabiske papirmagere tilpasser 
deres produktion i Middelhavsområde t 
til deres hidtidige skrivematerialer, som 
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Dobbelt vokstavle af me i codexform. 

Pergamentskind med angivelse af anven
deligt felt til skrivemateriale. 

er vresentlig kraftigere end det asiatiske 
papir. Papyrus er bl"dt og smidigt som 
papir, så det er velegnet til rulleformen, 
men på grund af opbygningen af de to 
vinkelret krydsende lag af sammenhren
gende plantefibre, som giver en svagt 
rillet struktur, er kun den ene side skri
veegnet. Pergament kan derimod be
skrives på begge sider, selvom de to si
der ikke har samme glathed, og det kan 
rulles Iigeso m papyrus. Men det stivere 
material e egne r sig bedst til codexfor
men, hvor et eller flere lreg blot kan 
heftes sammen i midterfolden. Med 
skrift på begge sider kan der der for sam
les meget mere tekst i en codex i for
hold til en rulle, som kun er beskrevet 
på den ene side. 

I den islamiske verden bruger man 
pen og black 
Det tynde kinesiske papir er lige veleg
net til trykning med udskårne tracblok
ke og til pensel og rusch, men for at det 
nye skrivemateriale ska l kunne anven
des som et alternativ til papyrus og per
gament må det kinesiske papir altså til
passes den is lamiske bogform og skrift
form. Som fibermateriale har kineser
ne benyttet en blanding af allerede tid
ligere anvendte plantefibre fra tovvrerk, 
srekke og Iignende og nye råfibre, ud-
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vundet direkte af lokale vrekster med 
stort indhold af lettilgrengelige inder
bastfibre. De arabiske papirmagere an
vender på lignende måde h"r- og 
hampefibre fra kasserede tekstiler og 
tovvrerk og if01ge gamle beskrivelser af 
arab isk papirfremstilling måske ags å 
råfibre fra de lokale h0r- og hampeplan
ter. Ilobet af kort tid er der mange pa
pirm011er i gang, og produktionen af 
kludepapir udvikler sig hurtigt og bre
der sig med Islam både mod 0st til In
dien og Indonesie n og mod vest i Mid
delhavsområdet over hele det muslim
ske område lige til Spanien. Det arabi
ske papir er som pergament kraftigere 
end det kinesiske og så tret , at det kan 
beskrives på begge sider, og med en 
overfladelimning af stivelse efterfulgt 
af kraftig gliming opnås der en glat og 
skinnende overflade af samme karak
ter som pergament, så det kan beskri
ves med pen og blrek uden risiko for, at 
blrekket suger igen nem. 

De islamiske papirmagere genind
lerer den lastsiddende lormbund 
Sandsynligvis har den islamiske papir
form ligesom den kinesiske oprindeligt 
bestået af en vrevet grres- eller stråmåt
te, underst0ttet af parallelle trreribber i 
en ramme og fastholdt under arkdan
neisen af to 10se drekkelstokke, som det 
stadig er tilfreldet i blandt andet Indi
en. Men den teknologiske udvikling af 
den kinesiske dyppeform fortsretter 
samtidig med de teknologiske rendrin
ger i valg af fibermaterialer og efterbe
handling. Sel vom den islamiske form
bund nu bliver fikseret, kan det stadig 
våde ark nu, takket vrere en teknolo
gisk opfindelse 10snes ved hjrelp af et 
st0ttemateriale og t0rre udenfor for
men, som umiddelbart kan anvendes til 
nreste arkdannelse. Det er en mere 
kompliceret teknologi end den asiati
ske, og på de sene re europreiske papir
mOlIler er der således to papirmagere ved 
b0tten, hvor den ene 0ser pulpen ap og 
fordeler den i formen, mens den anden 
overtager formen uden det 10se drekkel 
og gausker arket på filt. T0rreproces, 
presning, limning og overfladebehand
ling af det frerdige ark er ligeledes mere 
kompliceret og tidkrrevende end tidli
gere metoder. 

En videreudvikling al heltemetoder
ne og bogbindets udiormning er 
nedvendig 
Sammeniignet med papyrus og perga
ment er det islamiske og sene re også det 

Pergamentark 
m ed midterfold 
og tekst på begge 
sider. 

Fire la!g af foldet 
pergament- eller 
papirark. lagt ind 
i hinanden og med 
tekst på begge 
sider. 

Sammenheftning af 
foldede pergament
eller papirla!g. 

Sammenheftning af 
foldede pergament· 
eller papirla!g. 
forsta!rket med 
la!derstrim ler I 
la!derbind. 
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europreiske papir alligevellangt billige
re at fremstille, og derfor bliver papiret 
med tiden det alt dominerende skrive
og trykkemateriale i den vestlige ver
den. Efterhånden som den arabiske og 
j0diske papirproduktion i Spanien bli
ver udbredt og kommer til Frankrig og 
resten af Europa fra Italien, afloses sti
velseslimningen af limning med gelati
ne og en svagere glitning, så papirover
fladen bliver mindre blank og glat. Den 
stigende eftersp0rgsel efter papir til 
trykning af b0ger bevirker at codexfor 
men efterhånden omfatter flere og flere 
lreg. Det er ikke lrengere tilstrrekkeligt 
at forbinde lrederbogbindet med fast, 
tige ryg og stive trrepermer til bogblok
ken ved hjrelp af heftesnorene alene for 
at holde bogblok og bind sam men. Nu 
forst<erkes heftningen i r yggen med 
vandrette lrederstrimler eller kraftige 
snore, som trrekkes gen nem huller i 
trrepermerne og limes fast. Desuden 
forsynes de tykke bogbind med hreng
sler eller sprender, så arkene i bogblok
ken holdes plane, fordi fugten ikke så 
let kan trrenge ind i papiret. 



Codexform med lige ryg og l~det 
ryg og bindene trukket gennem huller i 
trccpermen[\_-:-::-,, ___ ~ 

Codexform, lukket 
med hamgsler. 

Skyggelinier og aftryk af krede- og 
netlinier forsvinder 
Det kraftigere europ<eiske kludepapir 
uden dominerende hberretning viser sig 
at v<ere lige så velegnet til pen og bl<ek 
og bogtryksteknikken med de ophoje
de metaltyper, som det tynde kinesiske 
papir er til pensel, tusch og trykning 
med trykblokke. Den teknologiske ud
vikling forts<etter i Europa, hvor der 
med tiden sker <endringer i formens 
konstruktion for at gore papiret sä vel
egnet som skrive-, tryk- og tegnemate
riale som muligt. Tr<eribbernes skygge
linier og aftrykket af k<ede- og netlini
er i papiret mind skes ved at der forst 
monteres en dobbelt metalwire-dug i 
formen i stedet for en enkelt, og senere 
forsvinder også k<ede- og netliniernes 
relief ved at der indskydes en velin-dug 
over metalwiren. 

Papirstrukturen og filt 
Papiret tilpasses til de mange forskelli
ge grahske teknikker ved forskellige 
overfladebehandlinger, og i Encyclop<e
dia Britannica fra 1797 hndes folgende 
beskri velse af overfladebehandlingen: 
"Under the action of the press, hrst 
with the felts and then withoU! them, 
t he perfeetian of the grain of the paper 
sti ll goes on ... The paper, the grai n of 
which is highly saftened, is much ht
ter for the purposes of writing than that 
which is smoothed by the hammer; on 
the other hand, a coarse and unequai 
grain very much opposes the move
ments of the pen; making paper, there
fore, should consist in preserving, and 

at the same time in high ly saften ing, 
the grain: the Dutch have carried this 
to the highest perfection ". 

Fyldstoffer er billigere end fibrene 
En vigtig bestanddel af papiret er de for
skellige fyldstoffer, som tils<ettes papi
ret, fordi de kan forbedre og <endre pa
pirets opacitet og hvidhed og gore det 
egne t til at skrive eller trykke på. Alle
rede de tidligste kinesiske papirfrag
menter indeholder fyldstoffer, og de ara
biske papirmagere forts<etter ligesom de 
asiati ske papirmagere med at tils<ette 
store m<engder af talkum, kridt og gips 
til deres kludepapir. Der er dog gr<en
ser for, hvor meget fyldstof og hvor lidt 
hbermateriale man kan bruge, og räva
remangelen på klude i Europa og den 
fortsat st igende eftersporgsel efter pa
pir i 1700- og 1800-tallet kan ikke blot 
l0ses ved at tils<ette mere fyldstof. Man
ge fors0ger at finde alternative hberma
terialer, og der eksperimenteres med 
andre plantefibre end genbrugte hor- og 
hampehbre. De nye trykpapirkvaliteter, 
som det lykkes at fremstille i små 
m<engder, er grove og primitive i for
hold til kludepapiret, fordi tilberednin
gen af de nye råfibre er utilstr<ekkelig. 
Resultatet kunne sikkert v<ere meget 
mere tilfredsstillende, hvis man ville 
benytte en lige så omfattende og 001-

hyggelig bearbejdning af plantemateri
alet, som horplanten gennemgår for at 
blive til horl<erred, eller barklaget fra 
de asiatiske papirmorb<ertr<eer for at 
blive til papir. 

Genåbningen af handelsforbindel
serne mellem den vestlige verden og 
Japan 
Jeg slutter denne ge nnemgang af papi 
rets udvikling og bogens form på det 
brydningstidspunkt i s lutningen af 
1800-tallet, hvor det industrielt frem
stillede tr<eslib-papir langsamt fortr<en
ger det håndgjorte papir, mens den 
håndindbundne bogs udformning end
nu er domineret af bogbinderhåndv<er
kets klassiske traditioner. Ved oph<evel
sen af den flere hundrede år gam le 
isolation af Japan 1858 bliver der åbnet 
muligheder for at hente erfaring og 
eksakt viden om de japanske papirma
geres produktion og deres valg af hber-

materialer. Der opstår en omfattende 
interesse i Europa og USA for de for
nemme japanske papirkvaliteter og de
res anvendelsesmuligheder, der indsam
les pmver på japanske papirkvaliteter, 
og japansk papir bliver udstillet og be
undret på verdensudstillingerne i Paris, 
Wien og London. 

Gensidig inspiration 
Det resulterer i stor interesse i den vest
lige verden for at importere de tynde og 
samtidigt st<erke japanske kvaliteter og 
for at studere teknologien, og interes
sen i Japan viser sig at v<ere lige så stor 
for at l<ere den vestlige industrialisere
de papirproduktion at kende. Ilobet af 
ganske få år bliver der i Japan produce
ret maskingjort papir af japanske råfibre 
og kludepapir efter europ<eisk m0nster, 
og de naturligt solblegede japanske pa
pirkvaliteter tilpasses det vestlige mar
keds behov for et hvidere papir med 
klorblegning af de japanske hbermate
rialer. Samtidigt indf0fes den europ<ei
ske trykteknik i Japan som et alterna
tiv til den oprindelige asiatiske blok
tryksteknik. 

Dobbeltbladsbogen og codexformen 
eksisterer fortsat 
Der sker dog ikke nogen <endringer, 
hverken i den europ<eiske bogform el
ler i den japanske dobbeltbladsbogform, 
ved denne gensidige påvirkning af pa
pirkvaliteterne. Den japanske bog er 
stad ig udformet som en dobbeltblads
bog med tryk på alle opslag, og den euro
p<eiske bog er stadig en codexform. 
Se l vom det europ<eiske papir i dag er 
industrielt fremstillet, er det tilpasset 
den europ<eiske håndindbundne bog, 
som ikke er <endret teknologisk i sin 
grundl<eggende form, selvom der natur
ligt opstår nye teknikker i forbindelse 
med den maskinindbundne bog, som 
f.eks. i heftemetoden. 

Udviklingen sker ikke kun inden
for et enkelt område 
Ved de forskellige eksempler på udvik
lingen af bogens form er det forhåbent
lig lykkedes migat tydeliggore den sam
menh<eng, som jeg fornemmer mellem 
papiret som skri ve- og trykmateriale og 
dets anvendelse i bogform. En udvik
ling indenfor det ene område resulterer 
uv<egerligt i en teknologisk tilpasning 
eller <endring indenfor det andet områ
de for at papiret bedst muligt kan fun
gere som skrive- og trykmateriale og 
derved erstatte tidligere materialer. 

7 



G.A. Serlachius·nwseet (jr inrymt i vad som tidigare var huvudkontor fö r skogsbolaget. 

Berättelser om papperspatroner 
och arbetare i Vita huset 
AV Päivi Viherkoski 

G.A_ Serlachius-museet beriittar om pa
troner och arbetare i ett trad itionellt 
brukssamhälle. Museet öppnades år 2003 
och ligger i den fin s ka smås t ade n 
Mänttä_ Museibyggnaden, Vita huset, var 
tidigare skogsbolage t G.A. Serlachius 
Ab:s huvudkontor.Museiprojektet fick 
s in inledning vå ren 2000, då Gösta Ser
lachius konststiftelse köpte Vita huset 

Det främsta motivet till köpet var 
känslomässigt; stiftelsen var orolig för 
vad som sku ll e hända med den viirdcful
la byggnaden , som bland annat varit ar
betsplats för stiftelsens ordföra nde, G .A_ 
Serlachius Ab:s förre VD Gustaf Serlachi
us och dennes far och farfar. Stiftelsen 
planerade först att inh ysa ett konstmu
seum i byggnaden. Snart ändrades pla
nerna och det blev i stiillet ett kultur
historiskt museum, eftersom stiftelsen 
redan har ett konstmuseum i Joen ni emi 
herrgård i Mänttii. Målet blev att bygga 
upp ett museum som med modern ut
stiillningsteknik presenterar ett stycke 
industrihistori,l. Det arkitektoniskt vär
defulla Vita huset återfick si n glans från 
1930-talet. 

Livet under fabriksskorstenen 
G.A. SerhIchius-museet ger oss en in
blick i den finska pappersi ndustrins his
toria med utgå ngspunkt i brukso rten 
Mänttä. Det har på många bruksorter 
var it vanligt att en enda s lä kt och ett 
enda bolag haft ett dominerande infly
tande. [Mänttii är detta drag särski lt tyd
ligt. Bostadsbyggandet, församlingen , 
skolväsendet, elproduktionen, vattenled
ningarna och nästan allt mellan himmel 
och jord utvecklades och drevs urspru ng
ligen av Serlachius. Också konjunkturer-
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na inom skogsindustrin har varit tydligt 
märkbara i Mänttä, så [,lIldets industri
historia kan här granskas som under ett 
förstoringsglas. 

Basutstii ll ningen visar med hjälp av 
bland annat miniatyrer och multimedia
stationer hur fors näset i Mänttä utveck
lats till hemort för ett Stort industribo
lag, presenterar pappers i ndustri n som 
arbetsgiv",e och ger en bi ld av arbetet i 
e tt skogsbolag. Besökaren får lär känna 
Mänttiis patroner under 120 år och bola
gets inflytande på mä nniskans hela lev
nads lopp. Krigstiden i Mänttä och de lo
kala festerna och jubi lee rna får också sin 
beskärda del. Tre av museets rum, däri
bland bergsrådet Gösta Serlachius ",bets
rum , ser ut som de gjorde då byggn,,,!en 
ännu var bolagets huvudkontor. 

Museet arrangerar även växlande ut
ställningar. Den första var Vetenskaps
centret Heurekas firade utställning Sko
gen och vi. En del av Heurekas utstii ll 
ningsförem å l, däribland barnens favorit 
björnidet, finns ännu kvar. De växlande 
utställning'lrna tanger", bruksortens var
dag. Just nu visas Alarm, en stor brand
kårsutställnin g, och i 'Ipril öppnas en 
utställning om stugliv och fritid sboende. 

Får röras 
G.A. Ser[,lchius-museets utställningar är 
inga traditionella utställningar. Museet 
fokuserar inte p,i gam l'l föremål i glas
skåp och förklarande texter intill före
målen. Visst finns det ga mla saker på 
museet, men huvudrollen speJas ~lV in· 
teraktiva utställningsobjekt som bjuder 
besökarna på upplevelser. G.A_ Serlachi
us-museet är därför fullt med attraktio
ner där besökaren får öppna luckor, veva 
igång s'lke r och dra i snören. Tack vare 
modern teknik räcker det ibland att man 

kommer nära ett objekt för att något 
överraska nde ska hiinda . 

[de stile nligt inredda lokalerna vävs 
besökaren in i det förg:i ngn'l - som hon 

inte hara får se utan även uppleva . Då 
utstiillningen beriittu om till exempel 
pappersho lagets di rektör GÖSta Serlach i
LI S, får man inte bara VCt~l vad han gjorde 

och lItdittauc. Besökaren b m ge nom ett 
cht torspcl sjiilv hoppa i Serlachius StöV
lar och fatta beslut i S,lmma frågor som 
en gå ng hekymrade Se rl achius. 

Ocks,i i pappersverkstaden är det fritt 
fram att röra saker och ting. Besökande 
grupper får under h'l11dled ning sjiilv'l till 
verka papper. [ verkstaden ordnas också 
speci 'llkurser i pappersfnlmstiillning. Kur
serna leds elV kunnig~l pappcrskonstnärcr. 

Pjäser och pappersmaskiner 
Gruppe r erbj uds nya, uppleve lseinrikta
de perspektiv på utstiillningarna . Under 
dramatiserade guidningar förflyttas be
sö karna 50 år bakåt i tiden oc h får upp
leva den tide ns formella klimat. Rund
tlIren Jobba på bruket' leds av vice verk
stä llande direktörens ampra sekreterare, 
so m behand lar deltagarna so m om de 
sku lle söb jobb på bolaget oc h behöver 
en introduktion_ Under rundtlIren fö rhör 
sekreteraren I/ aspiranter-na " om vilka 
ege nskaper som krävs aven god anställd 
och fräser åt kvinnor som klätt sig i byx
or. Dessutom arrangerar museet drama· 
tiserade måltider och kaffebjudning'lr: 
fröke n Sissis namnsdag firas och bolagets 
barska husmor bjuder på soppa . 

Museibesökaren hehöver heller inte 
nöja sig med det förgångna utan kan tit
ta närm are på hur man ti ll verkar papper 
i dag. Mittemot museet har Metsä Ti s
sue en fabri k som producerar bland an
nat hygien- och matlagningspapper. 

Det går givet vis hra att besö ka muse
ets basutställ ning också utan de ova n
nämnda dramati ska ins lagen. En tims
lång guidad rundtlIr bn till exempel 
kompletteras med en ha lvtimmes film 
om G.A. Serlachius Ab:s histori 'l från 
IBOO-talet ti ll år 1986. 

På G.A. Serlachius-museet ordnas iiven 
en mängd evenemang: konserter, teater· 
förestiillningar, idrottstiivlingu, soa reer 
och di skussionskviillu. Det är ett led i 
strävan att vara en mötesplats och ett 
vud'lgsrum för Miinttäborna och att föra 
vidare brukets traditioner som arrangör 
av allehanda fritidssyssel sättningu. 

G.A. Serlachius -museet, R. Erik Serlachi uksen 
katu 2, 35800 Mänttä, 
tel. (03) 4886832, www_gaserlachius_fi, 
i nro @gaserlachius.fi 
Öppet 1.9-30.4 on 14- 20, to-sö 12- 17, 1.5-31.8 

ti-sö 11- 18. 



Die Zeit vergeht, Gutzeit besteht: 

N ordmann bak finsk 
treforedlingsgigan t 
NordmannenHans Gutzeits navn var mer knyttet til firmaet W. Gutzeit &. Co. og dermed også 
til Enso-Gutzeit. Derfor vii diss e skriverier naturlig nok vrere en beretning som dreier seg 
like mye om starten på Enso-Gutzeit som om mannen Hans Gutzeit. Som en folge av dette, 
vii vi også ~omme in~, på forholdene omkring sagbruksnreringens oppkomst i Finland. 

Hans Gut,eit 1836-1919. Grunnlegger av Ense-Gut,eit 
(i dag den Finske delen av Stera Ense). 

AV ilYVIND HAUGEN 

[ 1826 kom Friedrich Wilhelm Gutzeit 
2-1871) til Norge fra Königsberg i 

,--~,,,,st·Preussen. Han var invitert av sin 
eldre halvbror, Jacob Benjamin Wegner 
(1795-1864). Wegner var direkt0r ved 
- og medeier i - Modums Blaafarve
va:rk. 

Etter å ha tilbrakt en tid sammen 
med direkt0r Wegner og hans hustru, 
Henriette, på Fossum Gård ved Haug
foss i Modum, slo Wilhelm Gutzeit seg 
ned i Drammen. Der startet han finna
et W. Gutzeit & Co. som engasjerte seg 
i trelasthandel. Man kan tenke seg at 
etableringen fant sted med en smule 
bistand fra halvbroren som hadde en 
del kontakter i Drammen. Drammen 
var i f0rste halvdel av 1800-ta llet lan
dets ledende "plankeby". 

[ 1828 giftet Wilhelm Gutzeit seg 
med Dorothea Gurine Holst. Blant ek
teparet Gutzeits fem barn finner vi 
S0nnen Hans. 

En s j0rnann kalles hjern 
Hans Andreas Melhuus Gutzeit ble 
f0dt i Drammen 17. juli 1836. Mellom
navnet Melhuus hadde han etter en 
tante på morssiden . 
Etter avsluttet skolegang dro Hans 
Gutzeit ti l Sj0S. Sj0livet satte sitt preg 
på ham, og senere i livet var det man
ge som kom til å sammenligne denne 
store, grovbygde mannen med en seil
skuteskipper. Noen skipper ble Gut
zeit imidlertid aldri, men styrmanns
eksamen fikk han med seg. 

På denne tiden ble familien hjem 
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me i Norge rammet aven tragedie. De 
fire s0sknene d0de på kort tid av tu
berku lose. Hans - som var til Sj0S -
unngikk naturlig nok å bli smittet. 

I året 1858 - 22 år gammel - ble 
Hans Gutzeit kalt hjem av faren. Etter 
hj emkomsten gikk han med i firmaet 
W. Gutzeit & Co. og året etter giftet 
han seg med Anette Sophie Olsen -
datter av banksjef Erik Olsen. 

Fra Drammen til Fredrikstad 
Da Hans Gutzeit ble ka lt hjem fra s j0-
en var faren i ferd med å realisere pla
ner han hadde arbeidet med en tid -
nemlig å flytte virksomheten fra 
Drammen til Fredrikstad. Det var en 
rekke grunner til at Wilhelm Gutzei t 
onsket å flytte. For å gjore det litt en
kelt, var det slik at det var begynt å bli 
mangel på t0mmer i egnede dimensjo
ner i skogene langs Drammensvassdra
get. Dette forte til oket konkurranse 
om t0mmeret - noe som igjen ga ut
slag i 0kte t0mmerpriser. Ved å flytte 
til Fredrikstad fikk man adgang til de 
umåtelige skogressursene langs Glom
ma - med egnede dimensjoner til be
hagelige priser. 

For å skaffe seg tomt til nytt sag
bruk iFredrikstad kj0pte W. Gutzeit 
& Co. gården Trosvik av kaptein Kreft
ing. Man kunne gå i gang med bygge
arbeidene i 1858 og da sagbruksprivi
legiene ble opphevet - fra I. januar 
1860 - stod Gutzeits nye, dampdrevne 
sagbruk klart til oppstart. Mens faren 
fortsatt ble boende i Drammen, flyttet 
Hans Gutzeit med familien til Fredrik
stad der han bygget villaen Seiersborg. 

På samme tid hadde ytterligere ro 
tidligere drammensfirmaer etablert seg 
med nye sagbruk iFredrikstad, nem
Iig J. N. Jacobsen og And. H. Kjrer & 
Ca. Alle baserte driften på Myrens 
Vrerksteds 1/. & A. Jensen & Dahl) 
overlegne teknologi. Fredrikstad had
de overtatt rollen som Norges ledende 
"plankeby". 

Begensede ressurser 
Hans Gutzeit fikk en god start i Fred
rikstad, men han innså tidlig at selv 
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om t0mmerressursene langs Glamma 
var srore, var de ikke uut0mmelige, og 
at mulighetene for videre vekst og ut

vikling basert på disse ressursene så
ledes ville vrere begrenset. Dette skul
le vise seg å vrere en riktig vurdering 
ettersom det i tiden som fulgte ble en 
ve/dig tilstC0mming av sagbruksfolk til 
distriktet. I 1870 var det tre sagbruk 
og et hovleri innenfor bygrensen i Fred
rikstad, og seks sagbruk og fem hovle
rier li ke utenfor. Samme året skaffet 
Gutzeits Seiersborg Sagbrug & Hovle
ri arbeid til 183 mann - inkludert sju 
formenn og best yre re. 

På denne tiden var ryktene for al
vor tatt til å svirre om de srore mulig
hetene i Finland. Også Hans Gutzeit 
vendte nå blikket osrover, og begynte 
sonderinger på andre siden av 0ster
sjoen. 

Nordmenn i gang i Finland 
I Finland var allerede den forste nor
ske pioneren i virksomhet. Det var As
lak Holmsen fra Askim, som etter et 
omflakkende Ii v hadde slått seg ned i 
Finland - muligens så tidlig som i 
1859. Se lvom årstaIlet kan vrere noe 
usikkert, er det på det rene at Holm
sen var den forste nordmannen som 
engasjerte seg i trelasthandel i Finland. 

Holmsen studerte de finske forhol
dene inngående og fant snart ut at mu
Iighetene som foreIå innen t0mmer og 
trelast var noe bortimot eventyrlige. 
Det har vrert hevdet at han allerede tid
lig i 1860-årene kan ha kjopt skog i Päi
jänne-distriktet, og han forsokte flere 
ganger - uten hell - å skaffe seg sag
romt i Kotka, ved utl0pet av Kymijoki 
(Kymmene elv). Meningen var å f10te 
tommeret ut av Päijännes skoger ned 
til Kotka. 

Laerte finnene tommerfloting 
Flming av t0mmer var for ovrig lite på
aktet i Finland, og f01gelig hadde man 
liten eller ingen erfaring. BI. a. var det 
en vedtatt sannhet at det ikke lot seg 
gjore å f10te i fosser som den åtte me
ter h0ye Korkeakoski (Högfors) i Kym 
mene elv. 

Hovedgrunnen var at okonomien i 
Finland på denne tiden var sterkt sen
tralstyrt og mesteparten av skogen var 
på Statens hender. Staten var lite vil
lig til å avhende skog i det man mente 
det ville innebrere fare for rovhugst og 
avskoging. Men så - i n0dsårene 1867 
og 1868 - ble situasjonen en annen . 

Den finske Staten drev i disse årene 
en nesten desperat jakt etter nye initi
ativ som kunne fremskaffe arbeidsplas
ser. Aslak Holmsen 510 til i n0yaktig 
rette oyeblikk da han opps0kte myn
dighetene og oppnådde - rimeligvis 
etter en redegj0relse for f10tingen i 
Glamma - en kontrakt på omkring 
300.000 srokker fra Statens skoger. 
Holmsen ville selv bes0rge f1mingen 
frem til Kotka. Den ovenfor beskrev
ne man0ver fra Hol msens side var den 
legendariske - og meget omskrevne -
"Holmsens Srockaffär" som åpnet hele 
Päijänne-distriktet for t0 mmerdrift. 

Imidlertid hadde ikke Aslak Holm
sen finansielle muligheter til å gjen
nomfme en forretning av denne st0r
relsesorden på egen hånd, og måtte 
derfor se seg om etter en mulighet for 
å komme seg ut av si tuasjonen ved å 
avhende kontrakten. L0sningen ble at 
trelasthandleren Ca rl Henrik Ahlquist 
fra Hamina (Fredrikshamn) overtok 
Holmsens kontrakt med Staten - men 
f0rst etter en vellykket pC0vefloting i 
Högfors. Ahlquist - som i flere år had
de forsokt å leie sagromt i Kotka - gikk 
i kompaniskap med Hackman & Co. i 
Viipuri IViborg). Etter mange viderver
digheter gikk leieavtalen i orden i juni 
1870, og man kunne umiddelbart gä i 
gang med bygging avet dampdrevet 
sagbruk. 

Fra Fredrikstad til Kotka 
Men allerede f0r Ahlquist & Hackmans 
sag stod ferdig, forberedte en nordmann 
strandhugg i Kotka - nemlig Hans Gut
zeit. 

Det heter at Hans Gutzeit brukte en 
sommer på å reise rundt i det sorlige 
Finland og studere forholdene - uten 
at det har vrert antydet noe ärstall for 
dette, men det er overveiende sanns y 



nelig at reisen fant sted sammeren 
1871. Han hadde allerede i noen tid 
hatt et visst samarbeid med nordman· 
nen Lars Bredesen etter at denne kom 
til Finland i 1870. 

Bredesen hadde trolig en del kapital 
i ryggen, ettersom han "yeblikkelig 
kunne kaste seg ut i handel med t0m· 
mer og tre last. Rent hypotetisk kan det 
jo vrere mulig at noe av denne kapita· 
len stammet fra w. Gutzeit & Ca. 
Grunnen til at forfatteren gjentatte 
ganger har hmt seg sel v fremsette den· 
ne hypotesen er at när man studerer 
historien, fär man lett inntrykk av at 
Bredesen i enkelte anledninger kan ha 
oppträdt som kontaktmann for Gutzeit 
i Finland - sel v om det ikke forligger 
materiale som kan underbygge dette. I 
det hele tatt er det ikke lett ä bli helt 
klok på forbindelsene mellom Brede· 
sen og Gutzeit, og et fors"k pä å rede· 
gj"re for dette ville bli altfor vidl0ftig. 

Det som imidlertid kan bevises, er 
at det en tid eksisterte et kompaniskap 
som het Gutzeit & Bredesen. Etter at 
Lars Bredesen d0de, 21. april 1872, opp· 
h"rte dette finnaet, og firmanavnet ble 
heretter W. Gutzeit & Ca. I f"lge sago 
brukskasserer L. A. Jensen - som var 
Hans Gutzeits mest betrodde man n, og 
som ryddet opp etter Gutzeit & Brede· 
sen - skal firmaets affrerer ha vrert 
1'meget innviklede". 

I februar 1871 d"de Wilhelm Gut· 
zeit og fra l. januar 1872 overdro en· 
kefru Gutzeit firmaet til S0nnen Hans. 
For igjen il gjme det litt enkelt, var vur· 
deringene Hans Gutzeit la til grunn for 
il flytte virksomheten til Finland de 
samme som faren hadde lagt til grunn 
ved flyttingen fra Drammen til Fred· 
rikstad. Dessuten hadde han gjennom 
samarbeidet med Lars Bredesen - og 
oppkj"p av skog under finlandsreisen 
året fm - plassert mye av sin kapital i 
Finland. Man har vurdert det dit hen 
at kapitalen Hans Gutzeit brakte med 
seg fra Norge var på omlag 800.000 
kroner. 

Skip med folk og sagbruk 
Etter grundige forberedelser både i Nor· 

"Ingen b0r tjene under 
5 mark om dagen." 

ge og Finland sendte Hans Gutzeit vå· 
ren 1872 to skip - "Huth" og "Martha 
2" fra Fredrikstad med kurs for Kotka. 
Skipene var lastet med et komplett sago 
bruk fra Myrens Vrerksted, samt 60·70 
norske fagfolk som skulle bygge og se· 
nere drive anlegget. Det hersket ville 
tilstander i Kotka på denne tiden, slik 
at det ä vrere selvhjulpen var viktig. 

Og Gutzeit s0rget godt for sine ar· 
beidsfolk - "Ingen b"r tjene under 5 
mark om dagen." sa Hans Gutzeit. Han 
fortsatte også slik han hadde begynt i 
Fredrikstad, i og med at han opprettet 
skole for sine medbrakte nordmenn og 
deres barn. 

Blant folkene - som Gutzeit hadde 
rekruttert fra sagbruksmilj"et i 0stfold 
- finner vi Adolf Olaus Jacobsen fra 
Tistedalen ved Halden. Litt på siden 
av denne historien, kan det kanskje 
vrere interessant å ta med at både Adolf 
Olaus Jacobsen og S0nnen Julius Ma· 
renius Adolfsen arbeidet på sagbruk i 
Kotkaområdet. Adolfsens S0nnes"nn, 
Oiva Alvar Adolfsen, forfinsket etter· 
navnet til Ahtisaari. Oiva Alvar Ah· 
tisaari fikk i 1937 S0nnen Mami. Vi 
husker Martti Ahtisaari som Finlands 
president i årene 1994·2000. 

Nävel - "Huth" ankom Kotka 25. 
mai 1872 etter en meget strabasi0s rei· 
se, og man kunne straks gå i gang med 
montering a vanlegget som ganske 
snart ble kjent som Norjan Saha (Nor· 
ska Sågen). Den norske saga i Kotka 
kom i drift i november 1872, og her er 
vi fremme ved starten på det etter 
hvert så mektige konsernet Enso·Gut· 
zeit. Den norske saga ble innviet med 
en kjempefest og i dagen e som fulgte 
var avisene i Helsingfors fulle av lov· 
ord om festen, og om anleggets moder· 
ne innretninger og kapasitet. Kapasi· 

HANS GUTZEIT 

teten var beregnet til omkring 800.000 
stokker i året - eller bortimot 40% av 
den davrerende avvirkningen i Statens 
skoger. 

Forretningsmessige startproblemer 
Starten på Gutzeits virksomhet i Fin· 
land ble ikke på noen måte så god som 
ved etableringen i Fredrikstad. Hans 
Gutzeit var utvilsamt en fremragende 
fagmann, men muligens ikke fullt så 
fremragende forretningsmann. Han var 
en grunder og optimist, og kan hende 
gikk han for fort frem. Da "Sågdöden" 
satte inn - i 1875 - kom også Gutzeit i 
vanskeligheter. Det var n"dvendig med 
mer kapital og man kom frem til en 
l"sning med en gruppe investorer fra 
Kristiania med firmaet Ludvigsen & 
Schelderup i spissen. Dette interesse· 
selskapet - som det viser seg, hadde 
vrert med i kulissene siden starten i 
1872 - overtok 16 andeler i finnaet W. 
Gutzeit & Ca. mens Hans Gutzeit be· 
holdt fire andeler. Han fortsatte dess· 
uten som firmaets daglige leder. 

Men dette var ikke tilstrekkelig. 
Konjunkturene var dårlige og i årene 
1877·1880 gikk selskapet med under· 
skudd. Dette medh'Hte at firmaet W. 
Gutzeit & Ca. omkring 1880 var kom· 
met i en slik stilling at aksjonrerene 
egentlig "nsket å avvikle det hele. 
Samtidig var Hans Gutzeit kommet i 
personlig gjeld til sels kapet - noe som 
gjorde hans stilling uholdbar. I 1880 
tråd te han tilbake etter at man var 
kommet til en minnelig ordning med 
de 0vrige aksjonrerene. Hans Ludvig· 
sen i firmaet Ludvigsen & Schelderup 
ble styreformann og daglig leder. Ny 
plassjef i Kotka ble Gutzeits fetter, 
Christian Holst. 

Og firmaet W. Gutzeit & Ca. ble lo 
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set gjennom krisen av Kristiania-grup
pen som hadde både solid "konom i og 
tilstrekkelig kapital. 

Fra Kotka til Paris 
Etter at han trakk seg ut av sels kapet 
flyttet Hans Gutzeit med familien til 
Paris der han i 20 år virket som agent 
for firmaet han hadde grunnlagt. Fami
lien hadde for ovrig ikke flyttet med 
til Kotka, men hele tiden vrert bosatt i 
Norge. 

Det kan ikke ha vrert lett for Hans 
Gutzeit å forlate firmaet han hadde 
startet og brukt mesteparten av sin ar
beidskraft på å utvikle. Samtidig må 
det ha gledet ham på hans gamle dager 
å se at firmaet ble utviklet videre un
der ledelse av drammenseren Alexan
der GuUichsen og at navnet Gutzeit ble 
holdt i hevd. 

Ensa Tresliperi blir overtatt 
Under GuUichsens ledelse ekspander
te W. Gutzeit & Ca. valdsamt - forst 
og Iremst ved oppkjop av andre trelast
bedrifter. Det SWrste enkeltoppkjop 
var overtagelsen av Ensa Träsliperi Ak
tiebolag i Ensa ved elven Vuoksi i 1911. 
Denne fabrikken ble etter 1945 liggen
de i Russland og stedet Ensa heter i dag 
Svetogorsk. Fabrikkens tissuevirksom
het drives av SCA mens International 
Paper driver massefabrikken og finpa
pirvirksomheten. 

Hans Gutzeit flyttet hjem til Norge 
i 1902 og bosatte seg på Lysaker uten
for Oslo. Der dode han 2. januar 1919. 
Han ble begravet på familiens gravs ted 
på Bragernes Kirkegård i Drammen. 

I Fredrikstad er det i dag ikke mye 
som minner om Hans Gutzeit. Etter 
at anlegget i Kotka var kommet i drift, 
so lgte Gutzeit virksomheten i Fredrik
stad - den 18. september 1873 - til fir
maet Stang & Breche (Mats Wiel Stang 

og Peter Breche). Anlegget brant sene
re ned. Villaen Seiersborg ble revet i 
1976. Men på industriområdet på ost
siden av Floa iFredrikstad - i krysset 
der Mosseveien slutter og Borggata be
gynner - finner vi Gutzeits gate. Dess
uten er Trosvik sko le en direkte fort
settelse av bruksskolen ved Gutzeits 
sagbruk. 

StI!rst for Nokia 
På grunn av sterk tysk innflytelse i Fin
land etter forste verdenskrig ,msket de 
norske aksjonrerene il selge, og i febru
ar 1919 overtok den finske Staten 
samtlige aksjer i Aktiebolaget W. Gut
zeit & Ca. Firmanavnet ble i 1928 for
andret til Aktiebolaget Enso-Gutzeit. 
Oppbyggingen og utviklingen av Enso
Gutzeit-konsernet var den swrste in
dustrisatsingen i Finland for Nokia 
kom på 1990-taUet. 

I 1998 ble Enso-Gutzeit slått 
sammen med Stora Kopparbergs Bergs
lags AB (STORA). Firmanavnet er i dag 
Stora Enso} SOln er en av verdens staf· 
ste treforedlingsbedrifter. 

KILOER: 

Treforedlings industrien kan vel 
neppe sies å ha vrert preget av overdre
ven optilnis111e gjennom tidene, men 
dersom man ser på den innvik lede ut
vikling fra Hans Gutzeits etablering i 
Kotka Irem til dagens Stora Ensa må 
man tiUate seg å si at det har gått ri
melig bra. 

Den siste mannlige Gutzeit i Nor
ge - Wilhelm Roede Gutzeit - startet i 
1946 fi rmaet Nasjonal PappembaUasje
industri AS (Napi) i Honefoss. Napi ble 
i 1962 fusjonert med Oslo B"lgepapp
industri AS og produksjonen ble sam
let i H,mefoss under firmanavnet Nor
papp. 1 dag finner vi firmaet Smurfit 
Norpapp AS på Hen utenfor Honefoss. 

Og selvom den i dag bare utgjor en 
liten del av Stora Ensas fabrikkanlegg 
i Kotka, hviner det fortsatt i sagblade
ne på den norske saga. 

Derfor lever også det gamle motto
et: DIE ZEIT VERGEHT, GUTZEIT 
BESTEHT' 
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