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var det alene dominerende medium. Så viI papiret, historisk sett, 
bli et enda mer interessant studieobjekt. 

Red. 

Bo Rudin papperstillverkning i japanskt miniatyrformat. 

Sommaren 1980 startade Shimura Cannabis Press efter att ha flyttat 
verksamheten från Tokyo tilllandsortsbyn Fukuhara, ca tio mil 
norr om Tokyo. Förutom detta är han också verksam som etnograf 
och hans område är - naturligtvis - det handgjorda papperet och 
närbesläktade produkter som tapa och amate (barkpapper) . 

Under de senaste tio åren har ham dokumenterat människor och miljöer, 
som alla har det handgjorda papperet som gemensam nämnare, i stora 
delar av världen. 

Varje år arrangerar han två fjortendagars turer med bes~k hos 
japanska pappersmakare, ordner utställningar och konferenser samt 
filmer och video om papper. 

Klassiskt japanskt 

Fram till hösten 1984 har han producerat 30 böcker om papper. 
Samtliga i formatet mamehon, bara Sx7,S cm stora. Enligt japanskt 
maner trycks texten bara på ena sidan av arket som är fyrsidigt. 
Efter tryckingen viks det på mitten så att de otryckta sidorna 
vänds inåt. Böckernas sidantal varierar mellan 9-20 pp och dessut­
om tillkommer pappersprover och illustrationer. 

Shimura sätter texten själv i 6 punkters blysats, som han importerat 
från San Fransisco, och han trycker två sidor åt gången på sin lilla 
digelpress av visitkortsformat. upplagan är för det mesta 330 ex och 
Shimura brukar ge ut en serie om sex olika miniatyrböcker varje år. 
Till varje serie hör en förvaringsbox av paulowniaträ; den är för 
övrigt det enda han inte gör 3jälv. 

Inget lim - ingen vav 

Illustrationerna trycks från zinkplåt, gjorda efter linjeteckningar 
Qch text, illustrationer och pappersprover samlas till ett block, 
ca Smm tjockt. Omslaget av något grövre papper läggs på, ett ark 
på försättsbladet och ett ark på eftersättsbladet. 

Den gamla japanska metod som Shimura använder lämnar bokryggen öppen, 
lim eller väv används inte. Med en vass syl borrar man helt enkelt 
fyra hål igenom hela bokblocket, ca 5 mm från ryggen. Sedan syr man 
saman det hela med nål och tråd. 

Papper i skilda kulturer 

De böcker Cannabis hittills producerat behandlar papperstillverk­
ning över snart sagt hela världen. I "The making of Papyrus again" 
berättar dr Hassan Ragab om sina lyckade försök att åter odla 
papyrus i Egypten. I en annan bok i sama serie berättar Asao Shimura 
själv om amatetillverkning i San Pablito i Mexico. 
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SLIK GAR NORSK SKRIFTKULTUR TIL GRUNNE 

Mange tror at den norske skriftkulturen blir 

bevart i nasjonalbiblioteket. Det er galt. Norge 

har for - det f0rste ennå ikke opprettet et eget 

nasjonalbibliotek, men myndighetene har i hvert 

fall begynt å planlegge et nasjonalbibliotek som 

en egen Institusjon adskilt fra UniversitetsbiblIO­

teket i Oslo (som hittil har fungert også som Norges 

nasjonalbibliotek). Problemet er imidlertid at 

det nasjonale arkiv for trykksaker ikke bevares 

i den tunge stenbygningen på Drammensvelen. Nasjonal­

litteraturen oppbevares der under forhold som gj0r 

at den går til grunne omtrent dobbelt så raskt 

som det ville skjedd hvis den ble oppbevart under 

betryggende lagringsforhold. 

Mange tror at problemet med å bevare litteraturen 

for fremtiden dreier seg om å ta vare på de sjeldne 

b0kene fra mange århundrer tilbake. Det er forståelig 

siden det er slike verdifulle dokumenter som papir­

konservatorer l andre lands biblioteker har arbeidet 

med. Men denne oppfatningen er heller ikke korrekt. 

Inkunabler og de fleste trykk opp til ca. 1860 

trenger bare vedlikehold av bindet hvis de ikke 

er blitt utsatt for spesielie skader gjennom fuktighet 

eller annen u0nsket påvirkning. Nesten alle trykk 

etter 1860 har derimot behov for konserverende 

tiltak hvis de skal bevares i fremtiden. 
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Slik går norsk skriftkultur til grunne 

v~re n~rmere nåt iden eon de fleste har trodd. 

Det er god bokkultur at en ikke skal lage esel0rer 

i b0ker. De som har ansvaret for å oppbevare Norges 

nasjonale trykkarkiv, blir n0dt til å sette seg 

utover ~n slik regel for dannelse. Hvis papiret 

i en bok eller et tidsskrift sprekker etter å ha 

blitt b0yd noen ganger, er det en god indikasjon 

på at nedbrytningsprosessen er kommet langt, og 

at denne boken ikke lenger er i stand til å bli 

brukt av publikum. En slik enkel test indikerer 

cilstanden, og alle kan gj0re den med sine egne 

b0ker. Jeg er redd for at mange bokelskere vil 

gj0re ubehagelige oppdagelser på den måten. 

Denne nedbrytningsprosessen rammer alle offentlige 

og private boksamlinger. Det er en trist kjens­

gjerning som vi får akseptere. Vi kan også avfinne 

oss med den situasjonen, for de fleste b0ker har 

interesse i et begrenset tidsrom, eller de kan 

erstattes med opptrykk. så lenge ett eksemplar 

av hver bok eller trykksak over lever i nasjonalbiplio­

teket, er det ingen kulturell katastrofe. Den 

kulturelle katastrofe er at nasjonalbiblioteket 

ikke er sted hvor trykkene fra forrige og vårt 

eget århundre blir bevart. 

Ved det amerikanske nasjonalbiblioteket, Library 

of Congress, regnet man allerede i 1971 med at 

6 millioner av 17 millioner b0ker var for skr0pelige 
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Slik går norsk skriftkJltur til grunne 

samlingene under forhold som forlenger deres levetid. 

Det betyr at de må oppbevares under optimale lagrings­

betingelser. Optimale lagringsbetingelser er enkelt 

sagt stabil temperatur, stabil fuktighet, ren luft, 

riktige lysforhold og sikkerhet mot ~verier, brann 

og vannskader. Hittil har norske myndigheter ikke 

gitt uttrykk for noen vilje til at et fremtidig 

nasjonalbibliotek kan bevare norsk skriftkultur 

og ikke bare oppbevare den mens den langsomt går 

til grunne. 

JJa Riksarkivet flyttf ,t inn i sitt nåvarende bygg 

på Kringsjå, fikk det Lokaler som langt på vei 

tiJfredsstiller slike krav til oppbevaring av arkivalia. 

Det er grunn til å kreve at også et fremtidig nasjonal­

bibliotek blir satt i stand til å bevare Norges 

nasjonallitteratur på en best mulig måte. 

Det er ikke godt nok at nasjonalbiblioteket er 

et sted hvor nasjonens arkiver blir oppbevart mens 

de går til grunne. Det er ikke tyver som er den 

verste trussel mot samlingene. Det nytter ikke 

å trygge et nasjonalbibliotek bare med låser, vakter 

og alarmsystemer. De gir en falsk trygghet når 

den faktor som sakte, nen sikkert forvandler papiret 

til papiravfall, er de stoffene som ligger i papiret. 

For enkelte kulturpolitikere er det en grunntanke 

at historien er det materiale vår fremtid skapes 

av. Den som s0ker kulturell kontinuitet, kan vanskelig 

finne et mer konkret u _trykk for den enn et nasjonal­
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Fra jernverk til treforedling og papir 

Et .norsk eksempel 

Vom Eisenhuttenwesen zur Holzvereclelung und Papierindustri. 

av 

Gunnar Christie Wasberg 

Enhver forandring i teknologien utgj~r en trussel mot kunnskap 
og tradisjoner som det har tatt århundrer å utvikle. Så opp­
står det kriser f~r en klarer å skape noe nytt. I begynnelsen 
av forrige århundre stod norske jernverker stadig oppe i en rik 
periode av ekspansjon. Men det var underliggende tendenser som 
viste seg å bli farlige nok. De norske jernverker ble knekket 
av de nye metoder, bl.a. Bessemer-prosessen, der en nyttet 
steinkull. 

Noen alvorlig krise oppstod likevel ikke for de foretagender 
som var i besiddelse av skog. Trelastmarkedet, og hva som syntes 
viktigere, treforedlingsindustrien, ble lokkende som aldri f~r. 
Iallfall var dette tilfelle hos en bedrift som vi her spesielt 
skal behandle, Fritz~e Ver} eller slik firmaet het fra 1885: 
Treschow-Fritz~e. 

Forklaringen ligger blant annet i et sterkt ~kende papirbehov ute 
i verden. på grunn av liten tilgang på kluter, måtte produksjo­
nen ved de norske papirm~ller sies å ha vCErt beskjeden, i sarrunen­
ligning med Danmark og Sverige. Denne del av historien er det 
imidlertid redegjort for på en utmerket måte av H.M. Fiskaa, i 
verket: Norske papirm~ller og deres vannmerker, 1695-1870. Oslo 
1973, Universitetsbiblioteket i Oslo. Skrifter 3. Tyngden i den 
~stnorske industri lå på jernverk og sagbruk, og det er disse 
produksjonsgrener som utviklet seg videre til papirfabrikasjon 
under brytningsperioden på slutten av forrige århundre. La oss 
studere denne utvikling i tur og orden. 

Den industrielle jernverksdrift i Nor0e begynte terrunelig beskje­
dent, fra 1530-årene, men hadde konjunkturene med seg. De f~rste 
grubene finner vi i Oslo-området og ved Skien. Dertil kom noen 
smeltehytter og stangjernharrunere. Disse beskjedne tiltak dannet 
så basis for de senere så kjente "verker" , og herunder Fritz~e. 

Verkene vakte kongens interesse, de og andre som kom til ble dre­
vet for statens regning. Men dette var også monopolenes og pri­
vilegienes tidsalder; noe som f~rte til at et enkelt kompani med 
dansk kapital i 1624 fikk rett til all jernverksdrift i Norge. 
Efter 1630 fikk også andre selskaper konsesjon. Ledelsen lå for 
st~rstedelens vedkommende hos innvandrede danske stormenn. 

Der finnes derfor en tydelig forskjell mellom sagbruksdriften og 
jernverkene. Mens den ~ste var vokst frem i landet selv, riktig­
nok under y tre påvirkning og for det meste ved initiativ fra inn­
flyttede godsbesiddere, var bergverksdriften preget av statens 
interesser. Under innflytelsen av det merkantilistiske tenkesett, 
fra Christian IV's tid av, gjaldt det f~rst og fremst å skaffe pen­
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Firmaet Kittilsen & Hansen stiftedes 22. april 1870 av kjobmand 
og tr~lasthandler i Skien Nils Ki~tilsen og hans svoger H.C. Hansen. 
Sidstn~vnte hadde hort om den nye industri i Tyskland ("HolZStoff­
fabrikation") og s~rlig var hans far, molleeier H.A. Hansen Eakkene, 
blit slaat av den kjendsgjerning, at en ton tr~masse dengang stod i 
samme pris som en ton rugmel, tiltrods for at raastoff~for melet jo 
var man ge ganger dyrere. For 2 500 spd. blev "Vauvertsagen" eller 
de saakaldte to "spegesauge" indkjopt her indrettedes sliperiet. 
Dette var kun basert paa 70 hk. Vandkraften blev utnyttet ved en 
turbine, som var den forste av sin slags som opsattes i Skien. 
Monteringen forestodes av H.C. Hansen selv, og maskineriet levertes 
fra Chr. B. Mohns mek. verksted i Kristiania. Der var fra forst av 
kun en slipesten paa horisontal aksel. Man hadde dengang ikke pap­
maskiner, men massen fyldtes i s~kker, som derefter blev presset 
vandet ut av. Produktionen var f-ra begyndelsen av ca. 25 tons vaat­
masse pr. uke."Tremassefabrikasjonen ga med de lave tommerpriser, 
kr. 6.- pr. kubikkmeter, i begynnelsen gode inntekter. Men produk­
sjonen var lenge sv~rt liten. De fire sliperier som ble anlagt i 
årene 1866 til 1872 hadde kun en samlet årsproduksjon på ca. 1950 
tonn våt masse. De beskjeftiget tilsammen 36 arbeidere. · 

Det store oppsving kom med den tyskfranske krig, og den hoykonjunk­
tur som fulgte denne. Da ble det glimrende tider, også i tremasse­
fabrikasjonen. Allerede i 1873 vnr 12 tresliperier i gang, de syssel­
satte 334 arbEidere og kom opp i en produksjon av 22 000 tonn våt­
masse. Det dreide seg alts å om en meget betydelig ekspansjon ilopet 
av ett års tid. 

Tilbakeslaget komi 1876. Produksjonen hadde gått så altfor raskt i 
v~ret. Selvom den i slutten av syttiårene neppe utgjorde mer enn 
ca. 30 000 tonn pr. år, var dette mer enn papirfabrikkene kunne 
avta. Likevel hadde denne industrigren en stor fremtid for seg. 

Pioneren i norsk celluloseindustri var ingenior Henrik Christian 
Fredrik Stormer, fodt i Trondheim 1839. Efter solid t eknisk ut­
dannelse og forskjellig virksomhet, anla han i 1874 ~cn forste cellu ­
losefabrik på Hafslund. Denne virksomheten ble fulgt av andre i 
Bamble, Moss og på Ranheim. 

Storrner var pioner, og fikk som så mang e slike liten glede av sin 
oppfinnselse. Andre bygget vide re på de~ grunnlag han skapte. 
Celluloseindustrien viste seg å hG en fremtid i Norge. 

Med denne industri forstår vi den teknikk som går ut på ved kjemisk 
behandling å fjerne de "inkrusterende" stoffer i treet. Man har all 
grunn til å fremheve at nordmennene var tidlig ute i cellulosein­
dustrien. Det var nemlig i 1860-årene, altså bare ti år for St~rmer 
tok fatt, at man i U.S.A. og England hadde klart å fremstille et 
råstoff ad kjemisk vei ved å koke treet med lut, inneholdende kaus­
tisksoda eller svovelnatrium. Litt senere oppf an t svensken Carl 
Daniel Ekman, og uavhengi g av ham noe sene re igje n den tyske profes­
sor Alexander Mlscherlich en metode til å ko}:e treet IT,ed en dobbel t 
svov e lsyrlig saltlosning, til "sulfitt-::::el l u lose". 

I 1881 ble det startet en llorsk s llfittfabrikk p å Vadrette ved Skien. 
Den ble anlagt efter Mischcrlichs metode. Det var mange produksjons­
vanskeli gheter i de forste å rene, så store at bedriften måtte re­
konstrueres i 1883. Til tross for de SV2re v! ns ke lighete r rran stod 
overfor , kom de t i de -ol gend e å r en l a, .<; r ek :e med nye bedr i f ter ti l, 
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Ifolge en artikkel om Hassel jernverk, skrevet av Arne Raanes, syn­
tes endog Kongen at han her hadde gått vel langt i sine privilegier. 

Vi skal ikke folge denne bedriftens historie i detaljer, men bare 

fremheve at likheten med Fritzoe er helt slående så vel når det 

gjelder arbeidsmiljoet som produktene. Det samme gjelder fort ­

settelsen etter at jernverket ble nedlagt i 1870 ~årene. Hassel 

jernverk hadde da bestått i 225 år. 


I 1888 ble verket solgt til det betydelige foretagende A/S Skotselv 

Cellulosefabrikk. Vi skal ikke folge dettes videre historie. 

Parallellen til Fritzoe og en lang rekke norske og svenske jernverk 

er likevel hel t typisk·.· Mens vi i Norge ble hel t utkonkurrert, 

måtte der i Sverige en velcig omstillingsprosess til. Også der 

ble en rekke verker nedlagt. Felles for begge land er mange steder 

overgangen fra jernverk til tresliperi. 


I denne omstillingen finner vi en nordisk tendens i vekselvirkning 

med dyptgående stromminger i europeisk historie. Som avgjorende 

faktorer kan vi nevne politisk liberalisme, alminnelig leseferdig­

het og det dermed okende behov for trykksaker. 


Tilsvarende tekniske problemer som da måtte loses var innen avis­

telegraf, telefon, og rotasjonspresse. Som en siste, men helt av­

gjorende komponent kommer så det billige papir. 


Trevirke var her lettere å skaffe i sv~re mengder, og ganske s~rlig 


hadde landene på den skandinaviske halvoy tilbudsmuligheter. så 

ble det også et sporsmål om råstoffer til trekull kontra tre­
masse. I den krisesituasjon som var oppstått, kunne neppe valget 

v~re s~rlig vanskellg. Resultatet ble rundt om i de nordiske land 

en overgang fra jernbruk til tresL_perier og dessuten cellulose­

fabrikker. Denne prosessen betydde samtidig at kluter som hoved­

sakelig råstoff var kommet til veis ende. Dermed var det satt nes­

ten slutt for en totusen-årig teknologisk utvikling. 


Vom Eisenhuttenwesen zur Holzveredelung und Papierindustrie. 


Jegliche Ver~anderung auf dem Gebiet der Technologie fuhrt eine 

Bedrohung j ener Erkenn tnisse und Tradi tionen mit sich, deren Ent ­

wicklung sich uber Jahrhunderte hinzieh~. 


So befanden sich zu Beginn des 19. Jahrhunderts norwegische Eisen­

hutten, die auf dem Holzkohleverfahren fussten, in einer Periode 

der Expansion. Sie ging jedoch ziemlich plötzlich - im Laufe der 

1860er Jahre - infolge der Konkurrenz, besonders aus Grossbritan­

nien, wo man ein neues Steinkohleverfahren entwickelt hatte, zu 

Ende. 


Der Holzmarkt, und was allm~hlich wichtiger wurde: die Holzvere­

delungsindustrie, erwiesen sich so verlockend wie nie zuvor. So 

konnte man fur den Rchstoff neue Verwendung finden. Dieses war 

u.a. bei Fritzoe Verk in Larvik der Fal l und l~sst sich durch den 
stark ansteigenden Papierbedarf der damaligen Welt erkl~ren. Hier 
konnte man sich die neuen Erfindungen bei der Papiergewinnung aus 
Holzfasern zu Nutzen machen. Es zeigte sich, dass sowohl die 
Holzschliff- als auch die Zellulosenindustrie in Norwegen eine 
Zukunft hatten. Aus dieser Sicht ist es leicht zu verstehen, dass 
die fuhrenden Eisenhutten, und unter diesen die grösste von allen, 
Fritzoe, eine Fuhrungsposition auch auf dem Gebiet der neuen Schlei­
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IPR - Internation al Association o f Paper Ri stor ians. 

Den 16. kongress blir arrangert i Kol lekolle, nrer Farum, uten­

for K0benhavn fra lunsjtid 11. august til og med froko st 14. august 

1986. 

Deltagere som 0nsker det blir inn ~ osjert med full pensJon. 

Opply s n i nger om m0tet, gebyrer, mm, samt påmeldingsfristen er 

trykt i IPR - In fo rmation, nr. 3-4-1 985 eller man kan henvende seg 

d irekte t i l 

Mo gens S. Koch 


Det kongelige Da nske Kunstakademi 


Esplanaden 34 


DK 1263 K0benhav n K 


Tel. 01 1268 60 


Foredragsholdere bes merke seg f0lgende 






_DAGENS l\'l~B Sönd~en den J5 8e~temher J9~ 

• 

Länge leve getingen! 
BIN ÄR UTAN TVIVEL nyttiga och flitiga djur som förser de 
otacksamma människorna med honung i utbyte mot ett eller annal 
stick. I jämförelse med geting ~ns oerhörda betydelse för vårt lands 
ekonomi framstår dock biets .lonungstillverkning som ringa. 

Getingen är världens första tillverkare av trähaltigt papper. 
Utan getingens pionjärgärning hade vetenskapsmän som Reau­
mur knappast kommit på tanken att trä gick att sönderdela till . 
pappersmassa. Den tanken tänkte han emellertid - dock utan att 
kunna utföra den praktiskt. Det blev i stället en tysk herre vid 
namn Keller som på 1640-talet lyckades konstruera en slipstoi för 
sönderdelning av vedmassa. 

Sverige blev så småningom en av världens största massaprodu­
center tack vare getingens pionjärgärning. 

Alla djur förtjänar att fAleva i fred, möjligen med undantag av 
flug0r och mygg. 

Men att slå ihjäl en geting, som bara sticks när den blir anfallen. 
Aldrig. 

Det vore att nacka sin brorsa. 
BORUDIN 
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