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Or&ﬁmndens spalt 15.01.2013

Da detta skrivs stir vi dter infor ett nytt verksamhetsir i NPH. Vi
hoppas att det skall bli ett lugnt och normalt ér; vi har just nu inga
storre utvecklingsprojekt pa gang. Detta innebir bla. att var chef-
redaktér Esko fortfarande ser fram emot att fi ta emot bidrag till
tidskriften. Framfor allt skulle han gérna ta emot kortare bidrag som
komplettering till de lingre artiklar han redan har pa lager.

Avrets viktigaste hindelse ir givetvis rsmétet, som denna ging ar-
rangeras i Finland den 05-07.06.2012. Métesplatsen kommer att bli
Villmanstrand i sydostra Finland nira den ryska grinsen. Vi forbe-
reder ett program med presentation av savil traktens som den lokala
pappersindustrins historia, se information pé annat héll i detta num-
mer. Jag hoppas verkligen att si manga som mojligt tar tillfallet i akt
att bekanta sig med denna del av Finland och dess historia.

Under senare delen av2012 harviigen fatt ett antal nya medlemmar.

Jag vill ddrfor be att fa hilsa

Ellen-Marie Skotte, Norge
Oyvind Haugen, Norge
Christer Jonsson, Sverige
Arne Svensson, Sverige
Liana Kirsta, Sverige
Patrick Ekheimer, Sverige

samt
CA Skog AB, Sverige
Klippans Bruk, Sverige
Winsarp AB, Sverige

hjirtligt vilkomna till NPH och hoppas att ni skall finna medlem-
skapet intressant och givande.

Utgivningen av serien Papper och massa i olika regioner i Sverige
har nu slutforts och det sista bandet har utkommit, se Esko Hiklis
presentation pa annat hall i detta nummer. Skogsindustriernas Indu-
strihistoriska Utskott och alla de personer som deltagit i samman-
stillningen av detta monumentala verk 6ver pappersindustrins histo-
ria i Sverige dr att gratulera pa det varmaste for sina insatser i arbetet

och de beundransvirda resultat som dstadkommits.
Jan-Erik

Material till NPHT

Finland Du kan skicka texten antingen till de lokala redak-
Esko Hakli, EH (huvudredaktor) torerna for respektive land, eller till Huvudredak-
esko.hakli@helsinki.fi toren Esko Hakli. Formatera texten sparsamt,
Sverige och skriv i enspalt med tydlig styckeindelning.
Per Jerkeman, PJ Ange alla underrubriker konsekvent genom
per.jerkeman@telia.com hela texten. Leverera texten i wordformat el-
Helene Sjunnesson, HS ler ren textfil. Om noter &r nédvéandiga ska de
helene.sjunnesson@gmail.com skrivas som endnoter. Endast digitalt material

Nationella redaktorer

Norge mottages. Bilder ska levereras i hogupplost format,
Kari Greve, KG dvs minst 300 dpi i naturlig storlek. For en bild som
kari.greve@nasjonalmuseet.no ska tryckas i storleken 12x12 cm motsvarar detta ca
Danmark 1500x1500 pixlar.

Ingelise Nielsen, IN

Sista dag for materialinlamning till kommande
nummer av NPHT 2013: Nr 2 6/3, Nr 3 23/8,
Layout Nr425/10

Kjell Samuelsson

in@kons.dk
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Tresliperiet og papirfabrikken i Hvittingfoss

Et lite samfunns kamp gjennom 108 ir

Hyvittingfossen

Hyvittingfoss ligger helt sor i Kongsberg
kommune i Buskerud. Numedalslagen
renner gjennom tettstedet, og danner et
fossfall med et samlet fall pa 20 meter.
Fossen bestar av flere adskilte fall. Det
begynner med Killingen, som deles i to
av en halvey, hvor det ble drevet gérds-
bruk. De to lopene kalles Serfossen og
Nordfossen.

Den eldste industri ved fossen var
molledrift, og den ble antakelig tatt i
bruk rundt 4r 1400." Man har kilder som
paviser bruk fra 1600-tallet. Det ble ogsi
drevet sagbruk her fra gammel tid, og i
1649 er det oppgitt at det fantes 3 sag-
bruk her.

Det forste "bruket”

1 1872 ble sagbrukene og mellene kjopt
av et interessentskap med hovedinvestor
Anders Olai Haneborg (1836 — 1920),
som kom fra en familie i Fet med bety-
delige jord- og skogeiendommer. Hane-
borg kjepte selv opp flere eiendommer,
og eide i 1860-arene ca. 80 000 mal.* Han
etablerte seg ogsd som sagbrukseier i Lil-
lestrom, og hadde eierskap i Funnefoss
Bruk hvor han anla tresliperi. Haneborg
var sveert interessert i de nye mulighetene
tremasseproduksjon innebar i 1870-are-
ne. P4 Hvittingfoss ble tre mellebruk og
to sagbruk ervervet av interessentskapet
for til sammen 9000 speciedaler.*
Hvittingfossen var et vannfall som
forholdsvis tidlig ble utbygget for 4 tjene
den nye tremasseindustrien. Allerede
i 1875 var de fleste av de norske papir-
meller for handlagd papir enten nedlagt
eller omdannet til cellulosefabrikker. I
tillegg ble tremasse og cellulose en viktig
eksportartikkel pd denne tiden.’
Vittingfos Trasliberi ble bygget i lo-
pet av 1872-73 ved Serfossen. Anlegging
av sliperiet kostet ca. 34 000 speciedaler
fram til 31. desember 1874.¢ Maskinene
ble levert av Ingenier Mohn, Christiania
Maskinverksted. Fabrikken ble bygget
med to turbiner med fire slipeapparater,
og produksjonskapasitet var i begynnel-
sen 1 800 tonn tremasse i dret.” P4 slipe-
riet var det ansatt 26 mann og 4 kvinner.®

1 Kittilsen 1947: 10.

Kittilsen 1947: 13.

Kittilsen 1947: 30.

Kittilsen 1947: 31; 1 speciedaler fra 1875

= ca. 195 NOK i 2009.

Kittilsen 1947: 27 — 29.

Kittilsen 1947: 33.

Masse papir 2006: 268.

Masse papir 2006: 268; notater fra Thoralf Syversen.
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I midten av 1880-ira ble sliperiet ut-
bygd med en tredje turbin og nytt slipe-
riutstyr fra Jensen og Dahl, Myrens verk-
sted. Kubblengden ble okt. Fra 1880 — 92
ble anlegget oppgradert for ca. 200 000
kr.” Produksjonen steg til ca. 5000 tonn
masse drlig, og det ble nedvendig &
oke bemanningen til 37 (1887).1° Pa
1890-tallet la interessentskapet under
seg stadig flere eiendommer ved bruket:
Brubakken, Killingfossen og resten av
Serfossen. Noen 4r senere utloste Hane-
borg medeierne og ble eneinnehaver av
anlegget.

Tommer til sliperiet ble kjopt mest

fra skogeiere i Numedal, men ogsi fra
9 Kittilsen 1947: 37.
10 Masse papir 2006: 268.

Tina Grette Poulsson

Tommerflgting i Lagen. lllustrationerna 2 — 9 ur Magne Thidemansens samling.

Haneborgs egen eiendom ved Hajern pi
ostsiden av Sandsver. Her bygde Hane-
borg flere kilometer med temmerrenner,
noe som ble sett pd med stor skepsis i
bygda, men som viste seg & bli sveert vel-
lykket." Under flotningen satte man ut
opp til 30 vaktposter, gjerne smigutter,
som ga signaler. Tommeret ble lite skadet
og rennen kostet mindre i drift enn hva
det tidligere hadde kostet med brotning
gjennom Hajernelven. I tillegg kunne
vannet stenges av nér rennen ikke var
i bruk, og man hadde "en behagelig og
meget benyttet Spaservei i selve Renden
op til Skoven”.”? Tommeret ble si flotet
ned Lagen til sliperiet.

11 Kittilsen 1947: 39.
12 Kittilsen 1947: 41.
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Rensingen av materialet var opp-
rinnelig pa loftet over slipeapparatene,
og ble utfort for hind med skavekniver.
Smagutter ned til 9 -10 ars alder hjalp
til med 4 skrape bark av hon, som si ble
kjort ned til sliperiet og gjort til tremas-
se. Senere ble det bygget separat renseri
med dampkjeleanlegg og barkehovler.
Noe vann ble fjernet fra massen, for den
ble lagt i poser som ble plassert oppa
hverandre for 4 presse ut mer vann. De
ble deretter lagt i lavpressen med press-
filt, og til slutt i heypressen, som reduser-
te vanninnholdet til 50% og endte med
masseplater pa 2 — 3 cm tykkelse. I 1876
fikk imidlertid tresliperiet pappmaskiner,
som gjorde denne jobben svert mye let-
tere for papirarbeiderne.

Kvinnene sydde massen inn i stri-
esekker for transport til Holmestrand.”
Massen ble fraktet til Holmestrand med
hest og vogn, og videre derfra med bit
til England. Man trengte fire hester opp
Vassisen, hvor to ble sendt videre og to
ned igjen til bruket for ny transport. Al-
lerede i 1874 provde Haneborg 4 meka-
nisere transporten til Holmestrand ved
innkjep av en selvgiende dampmaskin
med to tilhengere fra England. Dette var
ingen suksess og ble kortvarig."*

Avfallet fra produksjonen ble forst
kastet i Lagen, men dette odela laksefis-
ket, og etter hvert matte Haneborg la det
brennes. Det fortelles ogsé at det i "rum-
met under turbinene var der serget for
at laksen kunde g inn, men ikke slapp
ut, nir vannet stengtes av. Her foregikk i

3 elig fiske.”” Man kun-
13 Notater fra Thoralf Syversen.
14 Masse papir 2006: 268.
15 Kittilsen 1947: 37.

ne stadig se arbeidere med en laksehale
stikkende opp av sekken, men det var
egentlig disponentene som hadde fiske-
retten i Lagen. Noen ganger delte man
det slik at salgsmesteren skulle fiske for
disponenten for 50% av fangsten — men
salgsmesteren kunne skylde pa darlig
hoderegning, og det ble ikke alltid mye

igjen til disponenten..."

Under engelsk eierskap

Haneborgs forretninger sto pa det hoy-
este i 1890-drene. Da eide han ca. 180
000 mal skog og 8000 mal innmark, flere
fossefall, sagbruk, tresliperier og meller.
Han hadde imidlertid fi likvide midler,
og var avhengig av en rekke Christiania-
banker og ogsa av kreditt hos utenland-
ske forbindelser. Dette gjorde at han ble
hardt rammet av Christiania-krakket i
1899.7

I 1902 ble Vittingfoss Trasliberi
solgt til det store engelske papir- og
aviskonsernet Edward Lloyd Ltd, en av
Englands sterste papirfabrikanter, med
hovedkontor i London. Lloyd eide en
papirfabrikk med 11 papirmaskiner
i Sittingbourne i Kent. I 1880-drene
hadde fabrikken gitt over til bruk av
skandinavisk tremasse istedenfor esparto
og strd, og allerede i 1892 hadde Lloyd
kjopt Honefoss bruk. Dette bruket ble si
utvidet til & bli Norges storste eksportsli-
peri, med en kapasitet pa 50 000 tonn.'®

Haneborg kunne i 1902 tilby Lloyd
Vittingfoss og Funnefoss samtidig, og

16 Fortalt av Odd Sandberg, som jobbet pa fabrikkens
Oslo-kontor fra 1968 — 71 og deretter som produk
sjonsplanlegger i Hvittingfoss.

17 Kittilsen 1947: 51.

18 Kittilsen 1947: 54.
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Taubanestasjonen ved Vittingfoss Bruk.

salget gikk i orden. Navnet ble forand-
ret til Vittingfoss Bruk. Ingenier Wahl-
strom hadde vert Lloyds representant i
Norge, og fikk ogsd i oppdrag & utrede
planer for béide papirfremstilling og
for utvidet treslipning pa Hvittingfoss.
Wahlstrems sonn, Einar, ble ansatt som
driftsassistent i 1903, etter tre drs praksis
ved Lloyds fabrikk i Sittingbourne. Den
nye papirfabrikken sto ferdig i desem-
ber 1906. Papirmaskinen var en "lukket
fourdrinier”, 2,80 meter bred og med
ca. 17 m lang wire. Papiret ble produ-
sert i tykkelser fra 25 — 42 gram, og man
produserte ca. 3 000 tonn tynntrykks-
papir i dret. Det ble anlagt en elektrisk
kraftstasjon nederst i Nordfossen til drift
av fabrikken."” Maskinforeren og pa-
pirmesteren var de eneste som tidligere
hadde kjort en papirmaskin, og trenede
sorterersker matte man fa fra Drammen
og Sarpsborg.”® Bedriftens kapasitet ble
sterkt utvidet, arbeidsstokken vokste til
et par hundre mann, og stedet fikk ka-
rakter av en liten landsby.*! Papirfabrik-
ken gikk bra i de neste arene, og produ-
serte tynntrykk-kvaliteter for eksport
hovedsakelig til India og Osten.*

1 1902 dpnet ogsa Vittingfossbanen
fra Hvittingfoss til Holmestrand, noe
som okte sliperiets markedsverdi kraf-
tig. Jernbaneanlegget var privat, og Vit-
tingfoss Trasliberi bidro med 100 000
kr. Tresliperiet var den dominerende
godskunden, med gjennomsnittlig ca.
6 300 tonn de forste drene. I 1909 steg
trafikken, og det ble sendt 18 000 tonn

19 Kittilsen 1947: 59 — 60.
20 Kittilsen 1947: 61.

21 Evju 1934: 24.

22 Kittilsen 1947: 60.




tremasse, 2 200 tonn papir, 750 tonn cel-
lulose og 3000 tonn kull.? Jernbane ble
brukt fram til 1938, da biltransport ble
billigere. Det ble ogsd anlagt en tauba-
ne, som fraktet tremasse fra sliperiet til
stasjonen — det hendte nok at noen an-
satte som tok seg en snarvei hjem med
banen.

Disponent- og arbeiderboliger

Haneborg hadde kjopt Brubakken av
Thimand Wessel i 1891, og under Lloyd
ble det i 1908 bygget ny disponentbolig
her i engelsk stil. Det gamle huset ble
flyttet lenger opp langs Léigen pa Vest-
sideveien, og ble kalt Port Arthur, uvisst
av hvilken grunn. Lokalbefolkningen, og
iseer barna, betraktet disponenten som en
“finere” person, som beskrevet av Svan-
aug Sellstad (f. 1908):

71 vért nermilje stod jo ‘bruket’ sen-
tralt. Den gangen tuta de i bruksluren
flere ganger om dagen, og vi kunne folge
med tia. Det var kl. 7 om morran og kl
5. om ettermiddagen, og ved frokost og
middagspausen. Den kunne heres lange
veier, etter som vardraget var. Og ‘Bru-
bakken’— det var jo likesom slottet det da,
der bodde storfiff — ingenior Walstrom
bodde der** — disponenten ved ‘bruket’.
Ingenior Flood, som ogsd var ved bru-
ket, bodde der som Jostein Aas bor ni.
Fruene Walstrom og Flood var for evrig
sostre. Nar vi lekte med dukkene wvar vi
fru Flood og fru Walstrem. Da knota vi
og snakka si ‘fint’, at vi var vanskelig &
forsta. Ja, jeg ma si det stod en egen glans
om Brubakken og beboerne der. Det var
noe herskapelig! Av og til kunne vi mote
kalesjetrilla fra Br.bakken nede i Hv.foss.
Det var to hestespann — blankpussa fine
blodshester, og med Johan Steen d.e. pa
kuskesetet (stallmester pa bruket). Han
var i fin puss og med hvite hansker pa.
Det kunne vere herskapet sjol som var
ute og kjorte — eller det var gjester. Dette
var jo for bilenes tid.

Nede ved bruket var kaffistua. Der
bodde Helga og Martin Holtan, foreld-
rene til Jan. (De bygde seg senere hus
nederst pd Foss-jordet.) Helga drev med
kaffe-servering til bruksfolka. Jeg kan
huske da den svere flommen var i Lagen
i 1927, stod kaffistua halv av vann, og
en vakker dag vippa ute-doen ut pa de
skummende belger, og forsvant ut over
fossen.””

23 Kittilsen 1947: 47.

24 August Wahlstrem var disponent ved bruket fra
1902, etterfulgt av sonnen Einar fram til 1945,
Conrad Flood ble ansatt som kontorsjef fra 1912, og
tok over som disponent fra 1. april 1945.

25 Personlige notater fra Svanaug Sellstad.

Nye Brubakken, bygget i 1908.

Videre disponerte bruket flere ar-
beiderboliger, som Port Arthur, hvor
det bodde to familier, formenn eller lig-
nende. Fra Honefoss ble det flyttet et
3-etasjes hus for arbeidere. Det var flere
leiligheter i hver etasje, og det ble etter
hvert mange familier og barn som bodde
og vokste opp her. Huset fikk navnet Si-
birien. Det er ulike teorier om dette nav-
net — det skal ha vaert kaldt der, men det
kan ogsi skyldes at det 14 litt i utkanten
av Hvittingfoss.

Ved siden av Sibirien 14 Alaska. Det-
te var et mindre hus, til funksjoneerer. En
periode var det huset til sliperimesteren.
Huset som ble kalt Boligen var for ens-
lige kvinner og sorterersker. Det var ogsi
boliger for papirmesteren, kontorsjefen,
ingenieren og for sjefen pi Saga.

Alle disse boligene tilherte fabrikken,
og de ansatte bodde der gratis og med fri
strom. Fra rundt 1970 solgte fabrikkene
boligene til de ansatte, som da fikk lenns-
kompensasjon for & kjope sitt eget hus
istedenfor 4 benytte seg av fabrikkens
frie boliger.?

Kraftutbygging og skiftende tider

Rundt 1910 begynte man 4 utarbeide
planer for en sterre utbygging av kraf-
ten i Hvittingfossen.”” Etter flere for-
handlinger og betenkeligheter, bade
med kommuner i nerheten og med
staten, solgte Lloyd i 1916 alle anlegg
samt rettighetene til fossekraften til et
konsortium ledet av kaptein Hjalmar
Johansen, til bruk til den alminnelige
elektrisitetsforsyning. Lloyd forbeholdt

26 Informasjon om boliger fitt i samtaler med Odd
Sandberg og Mary og Gunnar Hjelvik. Bide Mary og
Gunnar hadde fedre som jobbet pé bruket. Mary begynte
som sortererske i 1969. Gunnar jobbet forst som verkste-
dreparater fra 1956, deretter som tekniker/ingenior fra
1960.

27 Kittilsen 1947: 80.

seg retten til 4 leie og drive anleggene
i 14 ar fremover, men det beted likevel
at treforedlingsvirksomheten ikke fikk
noen videre ekspansjonsmuligheter, og at
treforedlingsanleggene ble underbruk til
kraftanlegget.

Kaptein Johansen dannet et aksje-
selskap med navnet A/S Vittingfoss,
men allerede i 1917 solgte han anlegg
og rettigheter til Tonsberg kommune.
Tonsberg overtok under vanskelige for-
hold midt under 1. verdenskrig, men
planen var likevel 4 fullfore utbyggingen
og utnyttelsen av Hvittingfoss-kraften.?
Lloyd fortsatte sitt leieforhold med en
komplisert kontrakt og ogsi noe kom-
pliserte arbeidsforhold, der anleggsarbei-
det mitte utfores midt i den industrielle
kraftbedriften.”

I de siste ar av krigen ble trefored-
lingsindustrien rammet bade av rastoft-
knapphet og mangel pi arbeidskraft, og
driften ble kraftig redusert. Tremasse-
produksjonen som hadde vert pa 24 300
tonn i 1910, sank 1 1918 til 9 800, men
steg igjen i drene etter krigen.*® Eksport-
markedet utviklet seg raskt, og prisene
bade pa papir og tremasse steg voldsomt:
40 grams trykkpapir, som for krigen had-
de kostet 160 kr per tonn, gikk i forste
halvdel av 1920 for 1600 per tonn; tre-
masse steg fra 35 kr per tonn til 380 kr.*!

I 1921 ble det sa igjen krisetider.
Engelske aviser annullerte inngitte pa-
pirkontrakter, papirfabrikkene fragikk
sine rastoftavtaler og folgen ble at trefo-
redlingsindustrien ikke kunne betale for
sitt temmer.*> Fra denne tiden ble bru-
ket sterkt preget av sesongdrift, med ofte

28 Kittilsen 1947: 102.
29 Kittilsen 1947: 110.
30 Kittilsen 1947: 111.
31 Kittilsen 1947: 114.
32 Kittilsen 1947: 117.
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halve arbeidsstokken ledig store deler av
ret.33

Etter et par dr var man imidlertid
tilbake i vanlig drift.** Lloyds leiefor-
hold ble forlenget til 1933, men ble si
avviklet.* De tre pifolgende ar var kata-
strofale for stedet og de lokale arbeider-
ne. Einar Wahlstrem provde 4 fi i stand
et kjop istedenfor et leieforhold pa vegne
av et norsk selskap som var under dan-
nelse. Dette ble imidlertid ikke noe av,
bade pa grunn av Tensberg kommunes
idé om verdiene ved bruket og sviktende
interesse hos Ytre Sandsver kommune.
Ca. 150 menn og kvinner var uten ar-
beid, og man prevde 4 gjenoppta driften
pa arbeidernes egen regning. I et samar-
beid mellom kommunen, Ytre Sandsver
Skogeierforening og Bruksarbeiderfo-
reningen fikk man satt i gang midlertidig
drift — ”arbeiderdriften” — der arbeiderne
selv leide bruket.* Skogeierforeningen
leverte temmer, og massen ble solgt mest
til Svelvik Papirfabrik. Driften ble ledet
av et styre valgt av arbeiderne. Arbeider-
ne satte ogsd ned lenningene sine med
40% for a sikre driften. I begynnelsen
av september var imidlertid temmerbe-
holdningen oppbrukt og bruket matte
stoppe igjen.

Papirfabrikant Hans Olaf Nilsen
fra Drammen, disponent og medeier i
Sundland og Eker Papirfabrikker, inn-
gikk kontrakt om leie med opsjon pi
kjop av industrianlegget. Selskapet fikk
navnet A/S Vittingfoss Bruk, og leie- og
kjopekontrakter ble godkjent i desember
1933.%7 Dette ga nytt hip for bruket, og
11934 skriver ordferer Hans Evju i Sko-
geieren: "De har for lenge siden bedt mig
skrive litt om Vittingfoss Bruk, men det-
te har nu sa lenge vart et smertens barn
for min bygd og kommune, at jeg ikke
har felt synderlig lyst til & skrive om det.
Imidlertid ser det da endelig ut til 4 lysne
litt ogsa her, sa jeg far nu kanskje forseke
4 innfri mitt lofte.”3$

Det lysnet imidlertid ikke mye, selv
om Nilsen hadde planer om en storre
ombygging og modernisering, med cel-
lulosefabrikk og utvidelse av papirfabrik-
ken. Driften ble kortvarig og avbrutt,
Nilsen kjopte aldri anlegget, og i 1936
ble leieforholdet avviklet.? Vestfold
Arbeiderblad skriver den 31. desember
1935: "Tenk over hvordan de to &r har
vert for de par hundre mann som er

33 Evju 1934: 24.
34 Kittilsen 1947: 117.
35 Kittilsen 1947: 119.
36 Evju 1934:25.
37 Evju 1934:25.
38 Evju 1934: 24.
39 Kittilsen 1947: 121.

knyttet til bedriften. Sammenlagt har de
neppe hatt over 14 arbeidsuker i de to ar
kontrakten har varet.”*

Einar Wahlstrem lagde s en ny plan
for ombygging av papirfabrikken. Dette
innebar en utvidelse av wireparti, press-
parti og terkeparti, slik at man i tillegg til
tynntrykk ogsd kunne produsere finere
treholdige og trefrie papirtyper. I tillegg
skulle det anskaffes ny rullmaskin, skje-
remaskin og kalander, samt bygges en ny
sortersal.”! Tonsberg kommune gikk med
pa forslaget, og det nye A/S Vittingfoss
ble opprettet i juli 1936. Selskapet hadde
p;‘itatt seg en stor oppgave, ettersom de
siste nyanlegg ved bruket daterte seg
til 1906 — 08. Under forste verdenskrig
hadde man heller ikke hatt mulighet for
normalt vedlikehold. Planen ble imid-
lertid iverksatt, til store interesse for lo-
kalmiljeet. Mens Lloyd hadde fremstilt
newsmasse, fremstilt med si lave pro-
duksjonskostnader som mulig, 13 det ni
til rette for produksjon av finmasse, som
kunne selges til en heyere pris.* I tillegg
hadde tynntrykk vert lennsomt inntil
1929, men da kom kanadierne pid mar-
kedet med lavere priser. Finere kvaliteter
mitte derfor prioriteres ni, og det ble
satset pd satinert, treholdig trykk.*

Produksjonen ved Hvittingfoss kun-
ne forst begynne rundt midtsommer
1937, og man gikk derfor glipp av kon-
junkturbelgen i 1935 — 36, som tok en
bra slutt andre halvir 1937.4 Rett etter
oppstart stod derfor Vittingfoss overfor
synkende priser og annullering av ordre.
1938 ble vanskelig for hele treforedlings-
industrien. Man provde dermed nye mu-
ligheter for papirmaskinen, og fant ut at
den kunne brukes til flere kvaliteter man
ikke tidligere hadde laget: for eksempel
imitert greaseproof®, pergamyn*, fin-
papir og senere ogsi ekte greaseproof.¥
I 1939 var driften igjen ganske stabil.
Salget gikk mer og mer til Norge, siden
prisene var bedre her enn ved eksport.
Andre verdenskrig reduserte ogsid mulig-
hetene for eksport. 9. april lammet forst
hele Norges papirindustri, og forst sam-
me hest var innenlandsforbruket oppe pa

40 Kittilsen 1947: 122.

41 Kittilsen 1947: 125 — 126.

42 Kittilsen 1947: 131.

43 Kittilsen 1947: 133.

44 Kittilsen 1947: 138.

45 Imitert greaseproof er et papir laget av kraftig malte
fibre, tilsatt mye limstoff. Det har noen vannav
stotende kvaliteter, men er mindre fettavstotende enn
greaseproof. (The Dictionary of Paper: 221)

46 Pergamyn inneholder den samme massen som grea
seproof, men massen er malt bedre, er tilsatt mer lim
og glittingen foregir i spesialbygde kalandere.
(Brandt: 130)

47 Kittilsen 1947: 140.
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normalt nivd.* Av spesialprodukter la-
get under krigen, var en type svart papir
til blendingsgardiner og “hyssingpapir”,
som ble brukt til tvinning av hyssing og
annet tauverk.*

Brukets nye 3 tonns Ford ble beslag-
lagt av norske styrker, og man si aldri
denne bilen igjen. Tyskerne var ogsa iv-
rige etter 4 beslaglegge private biler, og
fabrikken lzrte snart at det ikke var noe
poeng i & reparere bulkede skjermer el-
ler skropelige karosserier. Brukets biler
besorget dermed transporten til Holme-
strand under hele krigen. Fabrikken kom
seg gjennom krigen, og etter Tysklands
sammenbrudd kunne de gjenoppta eks-
portmarkeder, som etter krigen viste seg
som aktive kjopere.®

I 1945 tok Conrad Flood over som
disponent etter Einar Wahlstrem. I are-
ne rundt 1950 ble det kjopte en brukt
yankeemaskin fra Union & co, Skien,
og fabrikklokalene ble utvidet. Milet
var 4 gke produksjonen med 30 — 40 %.
Fra na av produserte man kun trehol-
dige kvaliteter, basert pa masse fra eget
sliperi. Farget papir ble en spesialitet.”!
I 50-drene jobbet det rundt 200 — 215
personer pé bruket; dette gikk igjen noe
ned i 1960-4rene.

Papirmaskinene®

Fourdrinier-maskinen (PM1), som ble
installert 1 1906, var 2,80 meter bred med
en maksimal fart pa 200 m/min. Den var
av typen “lukket” fourdrinier, med de
torste tromlene i terkepartiet innebygget
for heyere temperatur og raskere torking.
Pi en god dag kunne man produsere 40
tonn, og det meste man var oppe i var
8600 tonn pi ett ar. Fra ca. 1950 pro-
duserte man mest et treholdig, farget
trykkpapir kalt "Farget Royal”, men ogsé
andre kvaliteter, som gul sulfit, brukt som
omslag til saksmapper og lignende, far-
get bokomslag i litt tykkere gramvekter,
og hvitt magasinpapir, brukt blant an-
net til Kriminaljournalen®, men ogsé
eksportert til India. Hovedproduksjon
fra 1950 — 70-tallet var papir til telefon-
katalogen. Dette kan ha dreid seg om si
mye som 30% av PM1s kapasitet. Dette
papiret ble tilsatt litt gultone, og kunne
dermed kalles “spesialpapir”, som kunne
selges til en noe heyere pris. Dessverre
mistet Hvittingfoss denne ordren pi
begynnelsen av 1970-tallet, da det kom

48 Kittilsen 1947: 142.

49 Notater fra Thoralf Syversen.

50 Kittilsen 1947: 143.

51 Masse papir 2006: 270.

52 Samtale med Odd Sandberg.

53 Norsk blad utgitt fra 1952 —1993.



ny innkjoper pi telefonkatalogprodusen-
ten Fabritius, som isteden ga ordren til
Union Skien. Dette ble begynnelsen pa
slutten for Hvittingfoss.

Yankee-maskinen (PM2) produser-
te hvitt og farget silkepapir i vekter fra
14,5 — ca. 20 g. PM2 Kkjorte "pd hasp”,
som beted at papiret etter den siste store
torkesylinderen ble rullet opp pa to store
hasper av 2,28 meter bredde. Etter 500
omdreininger ble det sprayet pa farge-
stoff fra en dyse slik at man visste hvor
mange papirer det var i bunken. Etter ca.
1500 omdreininger pd den ene haspen,
ble papiret fort over pa den andre. Det
var ogsa kniver i dette systemet som del-
te papiret i bredden, for det meste 50 cm.
Lengden pa papiret ble 6 meter, og dette
ble baret til et bord av 4 mann: maskin-
foreren kom forst, deretter terkeren, si
forstegutten og annengutten, som gikk
halvbeyd fordi papiret ni hadde fitt god
fart ut fra haspen.

Papiret fra PM2 ble solgt bl.a. til
New Zealand, Australia og Gsten. I Js-
ten kjopte man redt og oransje papir til
religiose opptog. Det var ekstremt vik-
tig 4 treffe fargen akkurat for at papiret
skulle kunne brukes til dette formailet.
Papiret ble ogsa brukt i renserier i USA
til innlegg i skjorter og lignende og som
innpakningspapir til blomster.

Gangen i papirproduksjonen®

Mye av produksjonen i Huvittngfoss
besto av farget papir, bade pa PM1 og
PM2. En fargekjoring kunne veere pi
500 — 600 tonn om gangen, med lyse
farger forst, slik at man kunne ta med
fillene i neste farge. Tremassen kom fra
sliperiet, og cellulose, lim og fargestofter
ble tilsatt i hollenderiet. Papirmesteren
hadde oppskriften pid fargen som ble
tilsatt, og mennene i hollenderiet blan-
det fargestoffene i massen. Papirmeste-
ren justerte fargen, og formannen kom
ogsa til for 4 ta hindpreve. Hindpreven
la han i vakuumsug som sugde ut van-
net, og deretter behandlet han den med
varmeplate og strykejern, slik at man
kunne sammenlikne den med origi-
nalkvaliteten. Hvis ikke det stemte, bar
det tilbake til hollenderiet for & justere
videre. Arbeidet med fargejusteringen
mitte skje svert raskt, for fargekjoringen
var i gang, og mens de kjorte én farge,
var justeringen allerede i gang av neste.
Det var et kapplop for & fi fargen klar,
og noen ganger kunne det vel ogsa hende
at man ikke traff fargen og hele massen

54 Samtale med Odd Sandberg og Mary og
Gunnar Hjelvik.

Arbeidsstokken pa vedlikeholdsverksstedet pa bruket en gang pa 50-tallet.

mitte gi i Ligen. Sandberg forteller at
alle var nervese mens de holdt pa med
justeringen, og smd sigarettstumper ble
liggende overalt etter justererne.

Gangen i fargekjoringen kunne vare
for eksempel chamoix, gul, svovelgul,
lys gronn, merk grenn, bli, merk bld
og oransje. Mork bli og oransje kunne
ikke brukes som rastoff i noen av de
andre fargene og ga derfor alltid mye
vrak, eventuelt mitte de tas med i neste
kjoring av disse fargene. Papirmaskinen
mitte vaskes etter hele runden, men ikke
mellom hver lyse farge.

Papirmaskinen gikk hele uka med
skiftarbeid, med fri pa sendag til repa-
rasjoner og annet vedlikeholdsarbeid (ill.
8). Det var ikke ufarlig & jobbe pi pa-
pirfabrikken. En gang holdt innlepet pa
PM1 pi 4 stoppe. Man ville da sende en
kar inn i wirepartiet for 4 stake opp, men
samtidig startet noen maskinen, og ka-
ren holdt pa 4 gi inn i valsene. Heldigvis
ble han reddet ved 4 kutte wiren, men
produksjonen ble odelagt og man matte
kjope nytt, kostbart wireparti.

Papiret ble skaret til ark inne i fabrik-
ken, enten pi giljotin eller kuttemaskin.
Giljotinen hadde en skarp kniv som ble
utlost med en spak. Kniven kom noen
ganger fallende ned uten 4 ha blitt utlest
av spaken, men arbeiderne sa bare: "Vi

horer pé lyden nar den kniven kommer”

— og faktisk var det aldri noen fingre eller
armer som ble kuttet av.

Man hadde ogsa en smalbanekutter,
som ikke tok hele maskinbredden, men
smalere ruller. Etter hvert fikk man ogsé
en Duplexkutter, som kunne lage to ark

av ulik storrelse ved at den hadde to ro-
terende kniver som gikk med ulik hastig-
het; kniven med hey hastighet ville kutte
til mindre ark, mens den lavere hastig-
hetskniven kuttet til storre ark. Kvinnene
jobbet forst kun med sortering og risbin-
ding, med mot slutten ble ogsi noen an-
satt som kutterforere.

Papiret ble si fraktet inn til sortersa-
len (ill. 9). Et par mann tok seg av denne
jobben, og dro paller inn til sortererskene
og ut igjen til pakkeriet etter pakking. De
mitte ogsd bere inn risomslag, som ofte
sto langt unna og ble fraktet pa skuldrene
inn til damene. I sortersalen jobbet det pa
det meste rundt 45 sorterersker som pak-
ket papiret manuelt. Man jobbet fire sor-
terersker per bord, under strengt oppsyn
av oversorterersken, som kastet strenge
blikk hvis man ikke jobbet ordentlig og
effektivt. Oversorterersken kontrolltelte
ogsd papirbunkene innimellom. Tynt pa-
pir ble veid, mens tykkere papir ble telt
fire og fire ark om gangen; hvor mange
ark som skulle i hver pakke var avhengig
av bestillingen. Skadde og krollete papi-
rer ble sortert ut i store kurver, og samlet
opp av “fillegutter” som brakte dem til
oppleseren for 4 la dem gi tilbake i pro-
duksjonen.

For sortererskene begynte dagen kl.
7, da bruksklokka ringte. Deretter var
det frokost kl 9.30, middag kl. 13, og kl.
17 var dagen slutt. Noen ganger kunne
formannen la dem gi tidlig hvis de var
ekstra effektive. Da klubbet han i bordet
og ropte: "Klampen i bann og fri til mid-
dag!”
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Sortersalen.

I pakkeriet ble papiret pakket i rull-
ler eller baller. Rullene ble pakket i en
omslagsrull som gikk gjennom et lim-
bad kalt vannglass. Dette stivner med
én gang, og blir som et panser omkring
rullen. Rullen ble si rullet videre inn til
to varmeplater med hydraulisk press som
presset inn en papprondell og omslags-
papir. Det var mye sol med vannglasset,
og en gang skvalpet det opp i eyet pa en
av pakkerne. Karen tar tak i oyet og river
det ut — de andre visste nemlig ikke at
han, hell i uhell, hadde glassoye!

Baller ble pakket med 20 — 30 ris
oppa hverandre, med en trelem pé hver
side, omslagspapir rundt og labanker og
stalband rundt. Man loftet kanskje 20
tonn pa et skift, sd kraftige karer jobbet
her.

Bestillingene kunne vare si smi
som en balle (170 kg), og man mitte da
kombinere de ulike bestillingene for at
produksjonen skulle vere effektiv. Pro-
duksjonsplanleggeren lagde da et kjore-
program, satt sammen av alle de ulike
bestillingene. Men man kunne ogsd ha
store ordre, for eksempel til Nigeria, hvor
de kjopte blatt bokomslag i ordre pa 100
tonn — med bestillinger som dette satte
man produksjonsrekorder pa kuttere og
maskiner.

De siste drene®

1 1960-70-4ra ble det igjen vanskelig for
treforedlingsindustrien, men pi midten
av 70-tallet kom det en ny papirboom,
med en enorm ettersporsel og skyhoye
priser — markedet hadde ikke veert si
godt pid mange 10-dr. Man satset derfor
offensivt, og leide lokalene etter nedlagte
Vestfos Cellulose i Jvre Eiker, hvor man
55 Samtale med Odd Sandberg.

i 1974 satte i gang produksjon med ca.
100 ansatte. Til sammen jobbet 270 — 75
personer ved bruket pa denne tiden — det
hoyeste antall i bedriftens historie.*

Det ble ogsi bygget nytt sliperi pé
Hvittingfoss samt satt opp pressverk
som presset ut vann av massen. Massen
ble kuttet i flak som ble pakket i baller
pa rundt 200 kg, og transportert pd bil
til Vestfossen, hvor det ble lost opp i hol-
lendere.

For 4 starte papirmaskinen pi Vest-
fossen, hadde et norsk eksporterfirma
formidlet kontakt med Straight Times
i Singapore som skulle kjgpe 100% av
produksjonen fra Vestfossen. 3 millioner
i forskudd skulle trekkes fra i prisen da
papiret ble levert. Det hadde imidlertid
tatt noe tid & komme i gang med denne
nye produksjonen, og etter noen fi uker
var ettersperselen etter papir igjen over.
Man gikk inn i en stor nedgangsperiode
med den verste papirdepresjon som noen
gang hadde vert. Det ble aldri noen le-
veranse til Straight Times.

Da Vestfossen ble lagt ned, ble en
del ansatte flyttet til Hvittingfoss, fordi
man da startet omlegging til produksjon
av kopipapir. Dette skulle gi Hvitting-
foss et nytt bein 4 std pd, og man fikk
stor stette fra Neringsdepartementet,
dels som tilskudd for & bygge opp denne
produksjonen.

Det ble innledet et samarbeid med
engelskmannen Len Carrington Moule,
som hadde utviklet oppskrifter for ko-
pieringsmasse til selvkopierende papir.®’
1 1976-77 ble det investert i en ny be-
strykningsenhet for slikt papir, en "Dix-
on coater”, i tillegg til at det ble satset pa

56 Notater fra Thoralf Syversen.
57 Masse papir 2006: 270.
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returmasseproduksjon. Kopipapiret ble

kalt Norkopi, og var et selvkopierende

papir basert pé:

* Toppark kalt CB, "coated back”: et
papir med blekkbestrykning pa
baksiden

* Mellomark kalt CFB, "coated front
back”: ark med voksbestrykning pi
forsiden og blekkbestrykning pa
baksiden

* Bunnark kalt CF, "coated front”: ark
med voksbestrykning pa forsiden

Man kunne lage veldig mange lag, for
eksempel 8-lags teleksruller. Hvert ark
ble produsert for seg, men de ble ogsi
satt sammen pd fabrikken. Denne pro-
duksjonen krevde derfor mange nye ma-
skiner.

Men ogsi her var Hvittingfoss for
sent ute. Norkopi-teknologien var ikke
seerlig god, og en ny teknologi var alle-
rede pid markedet, basert pi mottaker-
ark med bestrykning av mikroskopiske
blekkperler. En ulempe med Norkopi
var nemlig at fargestoffet pd baksiden
smittet av, s ved handtering satt man av
fingeravtrykk overalt. Dette ble lost med
et krittlag pa toppen av blekksiden, men
pa denne tiden var pengene slutt og man
klarte ikke holde fabrikken i gang lenger.

Gijelden ble for stor, og sommeren
1978 gikk A/S Vittingfoss konkurs.
Kreditorer hadde 53 millioner til gode,
og 113 ansatte si ut til & miste jobben.
Et nytt selskap ble dannet og kalt AS
Nye Vittingfoss. De fikk imidlertid bade
tekniske og ekonomiske problemer, og
i 1980 ble papirproduksjonen ved bru-
ket nedlagt for godt. Beholdninger og
utstyr ble auksjonert bort; rubbel og bit
ble solgt, alt fra maskiner og inventar til
malerier og favner med bjorkeved brukt i
disponentens bolig. 11 indere ble s leid
inn for & demontere papirmaskinen, som
ble fraktet til India — den definitive slut-
ten for Hvittingfoss bruk.*®
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Papirhistorie
i tre land

Kari Greve

IPH-kongressen

16.-20. september 2012
IPH-kongressen 2012 fant sted i
skjeeringspunktet mellom tre land; Sveits,
Tyskland og Frankrike. Kongressen sam-
let 48 deltagere fra 15 land. Fra Norden
var det foruten jeg selv, Ingelise Nielsen,
Bent og Jytte Schmidt Nielsen, Angelo
Tajani — og selvsagt selveste presidenten;
Anna-Grethe Rischel.

IPHs generalforsamling fant sted
allerede forste kveld. IPH-president
Anna-Grethe Rischel onsket deltagerne
velkommen. Dagsorden for generalfor-
samlingen kan leses i IPH-tidsskriftet
nr. 1 2012 eller pi hjemmesiden http://
www.paperhistory.org/news.htm.

Anna-Grethe Rischel ble gjenvalgt
som president, og Dr. Sabine Schachtner
fortsetter som sekreter. Som ny kasserer
ble Bruno Kehl foreslitt og valgt ved
akklamasjon. Den mangeérige kasserer
Alphonse Radermecker ble takket av
med mange rosende ord. Angelo Tajani,
som flere av oss ble kjent med pd NPHs
arsmote 1 Ostana, var ogsa til stede i
Beuggen, og foreslo Italia som ramme
rundt neste IPH-kongress i 2014. Det
ble foreslatt & dele kongressen mellom
besok pa Fabrianos papirfabrikk og -mu-
seum i provinsen Marche, og Amalfi, der
Tajanis forfedre drev som papirmakere.

Kongressens forste dag begynte med
fire foredrag med vannmerker som hoved-
tema. Det vil fore for langt 4 referere
samtlige foredrag i dette referatet, men
et par interessante innlegg vil jeg nevne:

Dr. Erwin Frauenknecht fra Landes-
archiv Baden-Wiirttemberg og Dr. Ma-
ria Stieglecker fra Gsterreichische Aka-
demie der Wissenschaften orienterte om
store database-samarbeidsprosjekter som
er i gang pid det tyskspriklige omrade:
Landesarchiv Baden-Wirttemberg,
Landesbibliothek Stuttgart, Bayerische
Staatsbibliothek Miinchen og Oster-
reichische Akademie der Wissenschaf-
ten samarbeider om et system som kalles
WZIS (Wasserzeichen Informations-
system). I WZIS er ogsi Piccard-Online
integrert; dette er en database med ca,
92 000 vannmerker. Fra juni 2012 er det
mulig for publikum 4 seke i databasen,
og man arbeider med 4 integrere ytter-
ligere digitale vannmerkesamlinger; bl.a.
den store samlingen til Deutsche Natio-

e,
R P IS Z
-

Technocell Paper i Neustadt, Schwarzwald. Foto: Technocell

nalbibliothek. For den som har lyst til &
kikke narmere pi databasen, er lenken
her: http://www.wasserzeichen-online.
de/wzis/index.php

Dr. Frieder Schmidt fortalte om en
annen interessant database, nemlig over-
sikter over papirmakerslekter. Forelopig
har oversikten tatt utgangspunkt i den
historiske papirsamlingen i Leipzig, men
i fremtiden vil informasjonsmengden
stadig kunne ekes. Gjennom samarbeid
mellom Nasjonalbibliotekene (VIAF)
vil denne informasjonen kunne bli sek-
bar for et bredt internasjonalt publikum.
http://www.oclc.org/research/activities/
viaf.htm1

Kongressens forste utflukt gikk til
Technocell Papirfabrikk i Neustadt ved
Titisee, som produserer laminatpapir
til bla. IKEA, med spesialbehandlet
overflate som imiterer tre. Rastoftet for
papiret er cellulose fra eukalyptus, som
importeres fra Brasil. Dette er et meget
kortfibret rimateriale, som gir en glatt
overflate. For 4 bli vannavstetende, be-
handles overflaten med melanin harpiks.
Den forste papirfabrikk ble grunnlagt
her i 1887, og etter de sedvanlige ups-
and-downs vi kjenner fra papirindustri-
en, inkludert en periode der de produ-
serte gjenbrukspapir, overtok Technocell
Dekor i 1998, og produksjonen av lami-
natpapir begynte. Idag produseres det ca.
26 000 tonn laminatpapir her, pd én ma-
skin, PM 18. Technocell har 9 fabrikker
og er en av verdens ledende produsenter
av ulike typer dekor-papir.

Pi dagens siste foredragsavdeling
viste Sidney og Elaine Koretsky, som
begge var med pi kongressen pi tross
av fremskreden alder og mange helse-
plager, sin film "Historical papermaking

in Myanmar”. Benoit Dufournier holdt
et foredrag om form-makernes historie,
og Anna-Grethe Rischel avsluttet med
et interessant og spennende foredrag om
vannmerker i dansk bankseddelpapir.
Annen dag av kongressen begynte i
papirmuseet i Basel, der vi ble ensket vel-
kommen av museets leder, hr. S. Schnei-
der. Den forste del av dagen var viet fem
foredrag. Dr. Peter Tschudin, den tidlige-
re leder av papirmuseet, holdt et interes-
sant innlegg om papir- og trykkerihisto-
rien i Basel og Oberrhein-omrédet, som
var et tema vi skulle hore mer om i lopet
av kongressen. Claire Bustarrets innlegg
handlet om det pagaende arbeidet med &
registrere vannmerker fra nyere papirer i
en database som heter MUSE (Manus-
crits, Usages des Supports d’Ecriture).
Pi grunn av manglende finansiering blir
na data om vannmerkene lagt inn uten
avbildning, noe som selvsagt gjor data-
basen langt vanskeligere 4 orientere seg
i. Ingelise Nielsen holdt et interessant
foredrag om den danske trykker og pa-
pirmaker Hans Hansen Skonning. Be-
hovet for & skaffe papir til trykkerivirk-
somheten gjorde at han startet sin egen
papirmolle ved Arhus i 1635. Mange av
de beker som ble trykket av Skonning,
er bevart, og Ingelise har funnet tre ulike
vannmerker som ble benyttet av ham.
Silvia Albro fra Library of Congress
holdt et foredrag om det sikalte Pto-
lemy (Ptolemaios)-atlaset, som de har
et eksemplar av i Library of Congress.
Eksemplaret horer til de trykte og hand-
kolorerte versjonene, som forst ble pro-
dusert i 1475. Eksemplaret i Library of
Congress er fra 1513, og pd kongressens
siste dag skulle vi komme til 4 i et gjen-
syn med en annen av de trykte og prakt-
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fullt handkolorerte utgavene av atlaset,
da vi besokte Humanistenbibliothek i
Schlettstadt.
en lerd matematiker og geograf fra
Alexandria som levde i 2. 4rh. e.Kr. Hans
kart over det som da var hele den kjente
verden, var helt frem til 1500-tallet det
eneridende verdenskartet. Vesten ble
kjent med kartet da et eksemplar dukket
opp i Bysants omkring 1300. Verket ble
oversatt til latin i 1400, og hadde stor ut-
bredelse. Det finnes i dag ca. 50 bevarte
handtegnede eksemplarer av dette prakt-
fulle atlaset.

Etter foredragene var det tid til 4 se
papirmuseet, som er et morsomt og inte-
ressant sted, med bl.a. et fullt fungerende
vannhjul som driver stampeverket, der
man fir et levende inntrykk av steyen
et slikt stampeverk produserer. Museet
dpnet i 1980 og ble renovert i 2011, s
det var et nyinnredet museum vi kunne
beundre. I tillegg til papirhistorien har
museet en hel etasje viet til trykkekun-
sten, der man kan folge utviklingen fra
Gutenberg og frem til girsdagens blykli-
sjeer, som ble stept mens vi sd pa.

Etter lunch fulgte en ny runde med
foredrag og film. Kazuyuki Enami holdt
et foredrag der han viste at fiber fra hir-
seplanten ble brukt som réstoff til papir i

Claudius Ptolemaios var

Kina i perioden for Tang-dynastiet. Ma-
ria José Santos fra Portugal viste en vak-
ker film fra en ni nedlagt liten fabrikk
for resirkulert papir.

Kongressens siste dag begynte i
Frankrike, nermere bestemt i tapetmu-
seet i Rixheim, som er en forstad til Mul-
house — eller Miilhausen, som stedet he-
ter pi den andre siden av sprikgrensen.
11797 startet Zuber et Cie tapettrykke-
riet i Rixheim, og fortsatt trykkes det her
tapeter pa tradisjonelt vis med treblokker.
Museet, som dpnet i 1981, omfatter mer
enn 100 000 tapetprover. Hoydepunktet
i samlingen er utvilsomt de praktfulle
panoramatapetene som ble trykket av
Zuber et Cie fra tidlig 1800-tall. For 4
fa lange nok papirer til tapettrykkingen
installerte firmaet en egen papirmaskin
11829.

Pi Université de Haute Alsace “la
Fonderie” i Mulhouse herte vi flere nye
foredrag med tapeter som tema. Chris-
tine Woods fra Whitworth Art Gallery
i Manchester forvalter den nest storste
samling tapetprover i Storbritannia, et-
ter V&A i London. Hun fortalte pi en
levende mate om de problemer de stoter
pa nar det gjelder billige tapeter fra 19.
drhundre som er trykket pa papir av me-
kanisk masse. Astrid Wegener fortalte

fra Deutsches Tapetenmuseum i Kassel,
der de har tilsvarende type problemer og
planlegger 4 digitalisere hele samlingen
for & gjore den tilgjengelig pa nettet. An-
drew Bush fra National Trust i Storbri-
tannia fortalte om arbeidet med 4 bevare
de mange historiske tapeter som fortsatt
befinner seg in situ i de historiske byg-
ningene som National Trust forvalter.

I Sélestat eller Schlettstadt, som byen
heter pa tysk, fikk vi et meget interessant
besgk i Humanistenbibliothek, som har
en fabelaktig samling beker fra 14- og
1500-tallet. Kjernen i biblioteket er dan-
net av to samlinger; den som utgjorde
biblioteket til latinskolen, som ble opp-
rettet her rundt midten av 1400-tallet,
- og boksamlingen til Beatus Rhenanus,
en viktig humanist som etterlot seg en
samling pi 670 beker ved sin ded i 1547.
Beatus Rhenanus’ bibliotek er forevrig
pa UNESCOS verdensarv-liste. I biblio-
tekets utstilling av bibliofile haydepunk-
ter fikk vi et uventet og morsomt gjensyn
med Ptolemaios-kartet fra Silvia Albros
foredrag, idet en praktutgave av kartet
var utstilt.

Kongressen ble avsluttet i Colmar,
med middag i en wrverdig restaurant i
den gamle, pittoreske bykjernen.

Vannhjuldrevet stampeverk fra papirmuseet i Basel.

Foto: Ingelise Nielsen

Humanistenbibliothek i Schlettstadt.

Foto: Alexandre Dulaunoy for Wikipedia Commons

Et av de praktfulle panoramatapetene til Zuber et Cie fra tidlig 1800-tall. Foto: Ingelise Nielsen
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Ingenjorer som

Arnold Brobeck = Tvingscirkulation enl. Brobeck

Personen
Arnold Brobeck (1886-1941) var en

framstiende ingenjor, konstruktdér och
uppfinnare
Hans frimsta uppfinning, en anordning
for cirkulation av kokvitskan hos sulfit-
kokare, innebar ett stort framsteg inom
tekniken for framstillning av sulfitcel-

inom  cellulosaindustrin.

lulosa.

Arnold Brobeck utexaminerades frin
divarande Chalmers Tekniska Institut
1909. Efter ett ar pa Lilla Edets pap-
persbruk anstilldes han som driftsin-
genjor vid Korsnds sulfitfabrik, Karskdr,
Givle. Efter ett mellanspel vid AB Fors
Bruk 1917/18 itervinde han till Kors-
ndsverken, nu som overingenjor och fa-
brikschef. P4 den platsen blev han kvar
till sin dod.

Brobeck var ledamot av Pappersmas-
seforbundets styrelse 1927-1941 samt sty-
relsen for SPCI (Svenska Pappers- och
Cellulosaingenjorsforeningen) 1925 och
1926 samt 1928-1931. Ar 1933 tilldela-
des han Ingenjorsvetenskapsakademiens
lilla guldmedalj f6r sina uppfinningar.

Produkten

Kokning av sulfitmassa innebir upphett-
ning under tryck av triflis tillsammans
med en starkt sur kokvitska (vid den
tid vi hér talar om: kalciumbisulfit med
ett overskott av svaveldioxid). Maximi-
temperaturen varierar nigot med avsedd
massatyp, det ror sig om storleksord-
ningen 135 °C. Visentligt f6r en god
massakvalitet dr jimn upphettning, vil-

1

Flodquistarna dog sa lange kravet pa fabrikens produktionskapacitet begransades till ndgra fa tusen-
tals ton per ar. En uppfdljare, tillverkad av KMW (Karlstads Mekaniska Werkstad) var betydligt storre:
Den hér avbildade installationen i Nyhamn 1907 gav med tre kokare a 150 m? en arskapacitet av ca
10 000 ton. De liggande kokarna var emellertid svarskotta, samt dyra i underhall. Kokarna i Nyhamn
horde till de sista som installerades, och de var i drift tills fabriken lades ned 1943. Vid nagra fabriker i

ket i princip innebir att temperaturen
vid ett givet 6gonblick skall vara den-
samma overallt i kokaren.

Detta uppnidde man till en bdrjan
med roterande kokare. Den forsta vil
fungerande sulfitkokaren i Sverige var
en sidan, den berdmda “Flodguistaren”.
Uppfinnare var Carl Waldemar Flodquist
(4terigen en ingenjor som blev varumir-
ke!), som fick patent pa den 1883. Denna
kokare roterade kring sin egen (liggande)
axel och var "direktvirmd”, dvs innehél-
let virmdes genom insprutning av inga i
kokaren. Under 1880-talet och borjan av
1890-talet installerade Flodquists ingen-
jorsbyra ett 20-tal kokare.

Den forsta installationen av vad som
skulle bli framtidens modell, den stdende
kokaren, togs i drift i Billerud redan 1884.
Konstruktor var Victor Folin, som f6ljde
upp med en liknande anliggning i Stor-
viks Hammarby, start 1889. Dessa bada
fabriker var anmirkningsvirda for sin
tid ocksd pa det viset att de blev mycket
lonsammal!

De stiende kokarna kunde vara di-
rektvirmda, sisom i Folins fabriker, eller
ocksd indirekt uppvirmda genom vir-
mevixlare inne i kokarna. Den 7sjilvcir-
kulation” som didrmed uppstod var langt
ifran sa effektiv som omblandningen i
de roterande kokarna, och om man ville
ha allra bista kvalitet — t.ex. for blekbara
massor — var man linge hinvisad till de
sistnamnda.

Forutsittningar for att rdda bot pi
det dilemmat kom under andra hilften

Smaland var liggande roterande kokare i drift dnda till slutet av 1960-talet (!) SCA:s bildarkiv.
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Christian Valeur

av 1920-talet, efter att en serie metallur-
giska framsteg gjort det mojligt att pro-
ducera syrafasta stilsorter. Nu kunde man
tillverka apparater, pumpar, rorledningar
etc., som tilde den hogkorrosiva, heta
sulfitkoksyran.

En av de forsta att inse och utnyttja
dessa moijligheter var Arnold Brobeck.
Efter flera drs experimenterande med
cirkulation av koksyran med en pump,
toljd av en virmevixlare, alltsammans
placerat utanfér kokaren, fick han fram
en prototyp f6r "tvingscirkulation”, kom-
binerad med indirekt uppvirmning. I
september 1929 beslot Korsnis styrelse
att alla deras sulfitkokare skulle utrustas
pa det sittet.

Det visade sig vara ett epokgorande
framsteg: 1 ett slag var massakvaliteten i
paritet med den frin roterande kokare,
samtidigt som uppkorningstiden till
maxtemperatur kunde kortas visentligt.
Den sistnimnda effekten medférde en
nirmast sensationell hojning av koke-
riets kapacitet. Jag har inga kvantitativa
uppgifter frin Korsnis, men fran Ortvi-
ken rapporterades (1932) en minskning
av den totala koktiden for varje kokare
fran 16 till 12 timmar.

Vid ungefir samma tid tillkom ocksi
andra leverantorer av tvingscirkulation
tor sulfitkokare, och efter hand gjordes
modifikationer som fodde nya tillverka-
re. Men Brobeck var den frimsta bland
de forsta, och globalt saldes flera hundra
exemplar av hans apparat.

.

Till vénster: Sulfitkokare med
intern, indirekt upphettning.
Till héger: kokare med extern,
indirekt upphettning och
tvangscirkulation enl. Brobeck
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UPM:s nya centralarkiv i Valkeakoski

UPM:s nya centralarkiv i Valkeakoski
oppnades i augusti 2012. Arkivets golv-
yta ir 2000 m* och erbjuder 14 hyllki-
lometer normalt arkivutrymme, arkiv for
kartor och fotografier samt kontors- och
utstdllningsutrymmen. Arkivet har in-
rymts i en gammal fabriksbyggnad for
pappersforadling (Paperituote).

UPM har nu koncentrerat alla sina
finska arkiv och arkivtjinster till detta
nya arkiv. Detta innebir att férutom £6-
retagets historiska material omfattar det
dven UPM:s alla finska bruksorters arkiv.
Dessa upptar ca hilften av arkivets ka-
pacitet. Arkivet sysselsitter tvd personer.

Tidigare hade UPM tva arkiv, det
ena i Kuusankoski och det andra i Val-
keakoski. P4 grund av personalnedskir-
ningar blev arkivet i Kuusankoski utan
ordinarie arkivarie och méjligheterna att
utnyttja det blev praktiskt taget obefint-
liga. Detta ledde till att man blev tvung-
en att stinga arkivet for utomstiende
forskare. Det nya arkivet dr nu Oppet
for historieforskare dven om dess vikti-
gaste uppgift dr att betjina UPM:s egen
verksamhet. Utomstéende forskare bér
komma Gverens om besok pd forhand.
Adressen dr Lempiilintie 18 B, Box 40,
37601 Valkeakoski. Tel. +358204162119
och +358204162110.

Forutom UPM:s egna arkiv ingar i
arkivet dven dess foregingares arkiv. Till
de viktigaste arkivbildarna hor bl.a. f6l-

jande:

Ab Walkiakoski Oy

E Santasalo Oy

Halla Osakeyhtio

Holisevan Saha Oy (Halla sag)
Hyvinkaan-Karkkilan rautatie Oy (Hyvinge-Kark-
kila jarnvéags Ab)

Hyvinkaan-Pyhdjarven rautatie Oy (Hyvinge-
Pyhajérvi jarnvags Ab)

Hogforsin tehtaat (Hogfors fabriker)

Jylhdvaara Oy

Karjalan Paperi Oy (Karjala Papper Ab)
Kauppaosakeyhtié Kymmene (Handelsaktiebola-
get Kymmene)

Kenraali R. Walden (General R. Walden)
Kissakoski Oy

Kouvolan Kirjapaino (Kouvola Tryckeri Ab)
Kouvolan Telefooni Oy (Kouvola Telefon Ab)
Kuusankoski Oy

Kymi Kymmene Oy

Kymin Osakeyhtié - Kymmene Aktiebolag
Kymin Osakeyhtio (vuoteen 1904) (Kymmene
Aktiebolag fram till ar 1904)

Kymin ruukin kansa- ja keskikoulu (Kymmene
bruks folk- och mellanskola)

Kymintehtaitten Kauppa Oy (Kymmenefabriker-
nas Handels Ab)

Kymmene Oy

Karkkainen & Putkonen Oy

Leivonmden Saha Oy (Leivonméki Sag Ab)
Loimaan Saha Oy (Loimaa sag)

Lotilan Ammattikoulu (Lotila yrkesskola)
Nurmisen Saha Oy (Nurminens Sag Ab)

Otavan Koivusaha Oy (Otava Bjorksag Ab)

Oy Laskela Ab

Oy Rauma Wood Ltd

Oy Wilh. Schauman Ab

Paperituote Oy

Perheniemen Kartano Oy (Perheniemi Gard Ab)
Puutavarayhtié Oy Kymmene & Co (Trdvarubola-
get Ab Kymmene & Co)

Pyhéjarven Saha Oy (Pyhajarvi Sag Ab)

Rauma Oy

Rauma Raahe Oy

Rauman telakka (Rauma varv)

Rauma-Repola Oy Rauman tehtaat (Rauma-
Repola Oy Raumo fabriker)

Rauma-Repola Oy, paakonttori (Rauma-Repola
Oy, huvudkontoret)
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Rautasavon Auto Oy (Rautasavo Bil Ab)
Reposaaren Saha (Ravso Sag)

Sampo Hiomakivitehdas Oy (Sampo slipstens-
fabrik Ab)

Sippolan metsdkoulu (Sippola skogskola)

Star Paper Limited

Stromsdals Bruk

Suolahden Tehtaat Oy (Suolahti Fabriker Ab)
Suomen Paperikonttori (Finska Papperskontoret)
Suomen Paperinviejat (Finska Pappersexportdrerna)
Suomen paperitehtaitten Yhdistys — Finnpap
Suomen Paperiyhdistys (Finska Pappersforeningen)
Tampereen Kattohuopatehdas Oy (Tammerfors
Takfiltsfabrik Ab)

Tehdaspuu Oy

Uitto- ja Lauttausyhdistyksia (Flottningsforeningar)
Uudenkaupungin laiva Oy (Nystads fartygs Ab)
Uudenkaupungin telakka ja konepaja Oy
(Nystads varvs- och verkstads Ab)

W. Rosenlew Ab, metsaosasto (W. Rosenlew Ab,
skogsavdelningen)

Valke Oy

Valkon telakka (Valko varv)

Vihavuoden Saha Oy (Vihavuosi Sag Ab)

Vuojoki Gods Ab

Vuorineuvos J. Sere (Bergsradet j.Sere)
Vuorineuvos J.W.Walden (Bergsradet J. W.
Walden)

Vuorineuvos P. Honkajuuri (Bergsradet P. Honkajuuri)
Yhtyneet Paperitehtaat Oy (Forenade Pappers-
fabrikerna Ab)

Arkivet omfattar material frin mer 4n
100 enheter. Det haller allt material
hemligt i 30 ar.

I UPM:s centralarkiv ingir ocksé
ett fotoarkiv, som omfattar ca en mil-
jon fotografier, diabilder och negativ.
Arkivet innehaller ocksd ett stort antal
bilder frin UPM:s foregangare och ger
ddrmed en bred tickning av den finska
skogs- och verkstadsindustrin. Aven ar-
kivets kartsamling dr mycket omfattande
liksom ocksd samlingen byggnadsrit-
ningar. Alla ritningar for fartyg byggda
pa Rauma-Repola Finnyards, Holmings
och FY-industries varv har deponerats i
arkivet. Antalet fartygsritningar uppgir
till ca en halv miljon.

PM 3 fran fabriken i Myllykoski har renoverats
och placerats i det nya arkivkomplexet. Maski-
nen byggdes 1907 av Viborgs mekaniska
verkstad.



Samarbetet inom den europeiska
massa- och pappersforskningen

I december 2010 publicerade Lennart
Eriksson en bok som behandlar STFI:s
(nuvarande Innventia) historia. En pa
boken baserad artikel har publicerats i
NPHT 2/2011.

Ett av kapitlen i boken behandlar ut-
vecklingen av forskningssamarbetet for
den europeiska massa- och pappersindu-
strin. En redigerad version av detta kapi-
tel finns nu tillginglig pa engelska under

rubriken “The development of European
pulp and paper research co-operation
- facts, memories and reflections from
a somewhat personal and Swedish per-
spective”. Dokumentet fokuserar pi pe-
rioden 1980-2010 och i synnerhet pi
utvecklingen av EU-sponsorerad forsk-
ning, inklusive skapandet av "Forest-ba-
sed Sector Technology Platform”

Perioden sammanfaller med Lennart

Erikssons eget deltagande i processen
och ger hans personliga och intressanta
inblick i "hur det begav sig” under ut-
vecklingens ging.

Dokumentet kan hittas under:
http://www.innventia.com/Documents/
Rapporter/Development-pulp-and-pa-
per-research.pdf

Jan-Erik Levlin

Pappershistoria i

det sydligaste Sverige

Utgivningen av dr serien Papper och
massa i olika regioner i Sverige har slut-
forts. I seriens nyaste och sista band pre-
senteras Skine, Halland, Blekinge och
Gotland, alltsd den region dir pappers-
historien inom det nuvarande Sverige
hade sin bérjan. Boken ticker ndrmare
450 ar brukshistoria med fyrtiosex bruk
av vilka f6ljande sex finns kvar: Klippans
bruk och Nymélla bruk i Skéne, Hylte
bruk och Sédra Cell Vir6 i Halland samt
Djupafors och Morrums bruk i Blekinge.

Med hjilp av sju andra sakkunniga
som forfattare har bandet redigerats och
huvudsakligen ocksé skrivits av Per Jer-
keman. Texterna ér vil skrivna och bo-
ken typografiskt vacker, illustrationen ir
informativ och vald med stor sakkun-
skap. Att samla ett portrittgalleri pa for-
sittsbladen 4r en fortrifHlig idé.

Pappershistorien i det sydligaste Sve-
rige inleddes under den danska tiden
da Sten Billes anliggning i Herrevads-
kloster grundades i bérjan av 1570-talet.
Snart foljde Tycho Brahes molla pd Ven
(anlagd 1590-92) och 1639 det bruk, ur
vilket Klippan hirleder sina anor. For
att tillfredsstilla det unga universitetets
behov i Lund grundades det férsta bru-
ket i det svenska Skine i Virpinge pi
1670-talet. Mannen bakom initiativet
var den ursprungligen danske Lunda-
biskopen Peder Winstrup. Pa 1600-ta-
let fick dven Halland sina forsta bruk i
Stjarnarp (1675) och Marbick (1680-ta-
let). I Blekinge sattes de forsta méllorna
upp pa 1700-talet. Gotlands enda pap-
perskvarn grundades 1802 och upphérde
nagon ging kring 1880.

Flertalet av de i boken beskrivna
pappersbruken var smd, ofta kortlivade

FRAN HANDPAPPERSBRUE TILL PROCESSINDIUSTRI

i Skane, Halland, Blekinge och Gotland

-y
5 I

Papper och massa

Esko Hikli

Per Jerkeman (redaktor) et al.,
Papper och massa i Skane,
Halland, Blekinge och Gotland.
Uddevalla 2012.351 s.
(Skogsindustriernas

historiska utskotts skriftserie.
ISBN 978-91-633-7642-9)

lumppappersbruk. De har beskrivits av
Per Jerkeman, en inte alltfor litt uppgift
trots Sune Ambrosianis grundliggande
kartliggning. Men Jerkeman har klarat
sig med hedern i behall. Han skriver
koncist och klart, ofta t.o.m. med glim-
ten i 6gat, trots att verkligheten inte all-
tid enbart var frid och fr6jd. Texten inne-
haller minga intressanta detaljer. T.ex.
handpappersbruket i Holje hade den
fordelen att dn inte fros under vinterti-
den, ett stort problem for de flesta bru-
ken lingre norrut. Lyckeby stenpappers-
bruk (1787-1790) ir det inte minga som
hort talas om. Underligt nog har jag inte
kommit att tinka pa att det fanns en klar
pris- och kvalitetsskillnad mellan skriv-
papper och tryckpapper. T.ex.1 Linganis
fall var skrivpapper pa 1840-talet dubbelt
dyrare in tryckpapper, fyra riksdaler mot
tva per ris.

I samband med Héljeryd bruk kon-
staterar texten att papper som importe-
rats frin Holland pi 1810-talet borjade
konkurrera med det inhemska. I verk-
ligheten hade problemet existerat redan
ndstan i hundra ars tid vilket hade lett
till att importerat papper hade belagts

med en tull pa inte mindre dn 30 %. Or-
saken till importen var inte enbart bris-
ten pd inhemskt tryckpapper utan dven
dess simre kvalitet. I det glest bebyggda
Sverige fanns det ju helt enkelt inte till-
rickligt med rivaran lump av tillfreds-
stillande kvalitet.

Klippan startade 1832 Sveriges for-
sta pappersmaskin men lumpen f6rblev
linge den huvudsakliga rivaran. Bade
Klippan och Ostana satsade visserligen
tidigt ocksd pd halm, dock utan storre
framging. Det var f6rst veden som dnd-
rade situationen. Klippan korde i ging
sitt trisliperi 1866 och i Djupafors bor-
jade “trilump” framstillas 1868. Ost-
and foljde efter 1872 och pi 1880-talet
uppstod flera trisliperier, i synnerhet i
Halland. Bruken i Marbick med anor
frin 1680-talet (nedl. 1959) overgick
1888 till trimassa. Handpappersbruket
i Veka efterfoljdes 1886 av ett trisliperi
och 6vergick, som Ryd6 bruk, 1898 till
framstillning av sulfit for att utvecklas
vidare till en pappersfabrik. Fr.o.m. 1918
var bruket ett dotterbolag till Hylte tills
det lades ned 1944. Bidde Nissastroms
bruk (1889-1966) och Atrafors bruk
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(1889-1905) drev trisliperier och tillver-
kade papp. Sulfitfabriken i Oskarstrém
var verksam frin 1907 till 1966. De tva
fortfarande existerande fabrikerna, Hylte
bruk (1910-) och Virs bruk (1972-), hor
till de verkligen stora och har pd manga
sitt bidragit till den tekniska utveckling-
en i branschen.

I Blekinge foridlade Nittraby bruk
(1939-2001) inkopt slip- och sulfit-
massa till vadd. Djupafors foridlade sin
“trdlump” till papp men har senare spe-
cialiserat sig pa kartong for livsmedels-
forpackningar. Slipstolar installerades
ocksd i Vesperyd (1880-1916) och Bran-
tafors (1886-1915), av massan tillverka-
des papp. Morrums bruk (grundat 1962)
har koncentrerat sig pd framstéllning av
massa.

Av de nyare bruk som Jerkeman
beskriver kan ndmnas pappersbruken i
Klippan, Broby och Ryd6 samt bruken
i Nissastrom, Nittraby och Djupafors.
Texten om sulfitfabriken i Oskarstrom
har han skrivit tillsammans med Pat-
rik Ekheimer som i sin tur har assiste-
rat Bertil Johansson i kapitlet om Hylte
bruk. Texten om Nymolla bir Anders
Wetterlings signatur. Sédra Cells bruk
i Viré har beskrivits av Lennart Igerud
och Jan Malmstrom medan Inga Kinell
och Lars-Erik Wernersson svarar for ka-
pitlet om Morrums bruk. De flesta for-
fattarna har en gedigen praktisk erfaren-
het av de bruk de skriver om.

I synnerhet under sina mest expansi-
va tider fick pappers- och massaindustrin
kimpa med manga stora problem. Ener-
giforsorjningen var ett av dem. Numera
dr massafabriker stora energiproducenter
som forser dven nirliggande samhillen
med el och fjarrvirme, t.ex. Hylte, Viré
(Varberg) och Morrum (Karlshamn). 1
kapitlet om Hylte fir vi veta att elfor-
brukningen vid tillverkning av retur-
massa dr endast en sjittedel jimfort med
tillverkning av TMP.

P4 grund av omsorgen om miljon
motte nyetableringar ofta ett hart lokalt
motstind. T.ex. i Vird kimpade t.o.m.
sommargisterna for sitt fritids- och re-
kreationsomréde. I Morrum befarade lo-
kalbefolkningen att deras narmilj6 skulle
komma att smutsas ned — samtidigt som
nejden holl pi att avfolkas. Eftersom
Hylte bruk hade en lingre historia bak-
om sig kom det lindrigare undan, trots
att det dnnu pa 1960-talet knappast re-
nade sitt avloppsvatten. Foretaget kunde
emellertid i mars 1971 meddela att bola-
get som forsta bruk i Sverige lagt in ett
biologiskt steg i avloppsvattenreningen.
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Den nya miljoskyddslagen frin somma-
ren 1969 hade skirpt kraven pa rening av
avfallsvatten.

Motsittningar skapades ocksd av den
hirda konkurrensen. S fordes en hird
industripolitisk kamp t.ex. mellan de
kooperativa  skogsdgarorganisationerna
och Wallenberggruppen. De Wallen-
bergska intressena koncentrerades forst
och frimst under paraplyet av Papyrus-
gruppen (ingick 1987 i Stora och 1998 i
Stora Enso).

Den tekniska utvecklingen samt vik-
tiga innovationer beskrivs i boken med
stor expertis. T. ex. Hylte utvecklade en
s.k. slalomvirateknik som inom négra fi
ir spred sig till alla viktiga papperslinder,
uppforde en returmassafabrik och med-
verkade till att tidningspappersbruken
overgick till TMP-massa. For nirvaran-
de dr Hylte Europas storsta tillverkare av
tidningspapper med en drsproduktion
av nirmare 900 000 ton. I kapitlet om
Nymolla beskriver Anders Wetterling
askadligt de anstringningar som avveck-
lingen av klorkemikalierna vid blekning
av pappersmassan krivde; 6vergingen till
TCEF skedde den 17 maj 1993. Nymolla
var ocksa ett av de forsta i Sverige med
neutrallimmat papper. Vir6 i sin tur tog
syrgasblekningen i drift i januari 1990
och blev den forsta helt klor- och klor-
dioxidfria sulfatmassafabriken i virlden.
Den forsta helblekta TCF-massan till-
verkades den 17 februari 1994. Teknisk
utveckling péverkades dven av markna-
dens behov. Sa blev pappersindustrin
fr.o.m. 1980-talet tvungen att ta hinsyn
till den 6kade anvindningen av laserskri-
vare samt tidningarnas 6verging till allt
tunnare papperssorter.

Efter ett nirmare tjugo érs idogt ar-
bete dr denna stora pappershistoriska se-
rie nu avslutad. De centrala personerna
bakom det krivande féretaget har varit
Lars G. Sundblad och Berndt Norberg,
men vi fir inte heller gldomma Christian
Valeur som skrivit inte mindre 4n fyra
band, det forsta av dem utkom 1997,
det forsta i serien. Han har dven skapat
grundstrukturen for de enskilda banden,
beskriven i hans bidrag "Om att skriva
industrihistorik” i NPHT nr 2, 2001, s.
8-12. Skogsindustrierna och i synnerhet
deras historiska utskott kan vara stolta
over denna unika prestation. Det dr im-
ponerande att si manga experter med in-
dustriell bakgrund, med levande intresse
for historia och férmégan att formulera
sig 1 skrift varit redo att medverka i pro-
jektet. Inget annat land i virlden kan
presentera nigonting liknande.
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Spmtuell sorge—

A selebration of (he g of paper 4

| IPZ-‘&[PEIR :

Tan Sansom ir en engelsk forfattare, som
bland annat skrivit feel-good-deckare
med en excentrisk bibliotekarie som hu-
vudperson, men som dven skriver i Zhe
Guardian och London Review of Books.
Han gav forra aret ut boken Paper: An
Elegy (Fourth Estate, London 2012),
som han rubricerar som: a celebration of
the age of paper.

Forfattaren dr mycket beldst — citaten
ur olika litterdra verk dr legio och litte-
raturlistan upptar uppskattningsvis 600
bocker. Han beskriver sig sjilv som en
allitare av papper, men dr framfor allt en
storkonsument av bocker och tidningar.
Nir han gir ut for att kopa frimérken
kommer han hem med sju tidningar, tvd
anteckningsbocker, en bunt A4-papper
och nagra kuvert. Han skriver att han ir
klidd som en figur i en Becketpjis och
képer bocker istillet f6r att himta ut sina
skor hos skomakaren.

Med stor entusiasm beskriver han
miénga originella pappersprodukter och
ovintade applikationer: nir Pixar Stu-
dios tar fram sina animerade filmer bor-
jar man skissa pa kartongark, som sedan
scannas in. For filmen Finding Nemo gick
det 4t 43 000 kartongark och for Rara-
touille 72 000! Teamet som upptickte
DNA-molekylens dubbla helixstruktur
anvinde kartongark nir de skapade sina
modeller. Sansom skriver tjugo sidor om
origami och femton sidor om olika sill-
skapsspel av papper och man fir lira sig
att Tolkien skrev manuskriptet till Sagan
om Ringen pa baksidan av sina studenters
inldmnade prov.

Hur kommer det sig di att denne
pappersnord skriver en sorgesing om
papper? Det dr inte i forsta hand hotet
frin andra media — dven om éven han
sjalv ibland ldser bocker pd ldsplattan
Kindle, si tror han pa en framtid f6r
tryckta media. Nej, skriver Sansom, nir
jag anvinder papper dr det detsamma
som att jag tar en stor yxa och hugger



ner triden: Now I am become Death, the
destroyer of woods. Han lever alltsd i tron
att genom att anvinda papper bidrar han
till att jordens skogar skévlas. Kan vi inte
finna en annan rivara for papper, menar
han, si kommer papperseran att hora till
det forgangna.

Paper: An Elegy ir en mycket lisvird
bok: infallsrik, spirituell och humoristisk.
Att forfattaren pé flera stillen har fel nir
det giller tekniska detaljer méd vara ho-
nom forlitet. Att hela idén bakom boken
bygger pi en grov missuppfattning om
dagens skogsbruk och papperstillverk-

ning kanske man inte heller skall lasta
Sansom for — snarare dr det ett bevis pa
hur svart det dr sprida kunskapen om
skogsindustrins betydelse for miljon.
Bortser man frin denna missuppfattning
kan boken istillet lisas som Paper: A Tri-
bute.

PJ

Arsmétet 2013 i Villmanstrand, Imatra och S:t Michel

Vid NPH:s tidigare arsméten i Finland
har vi besokt Kymmenedalen och Tam-
merforstrakten. Nista mote kommer att
forliggas till sydéstra Finland som utgor
det tredje stora och f6r pappersindustrin
viktiga omradet i Finland, S6dra Kare-
len. Omradet ligger intill ryska grinsen
kring floden Vuoksen, som forenar sjon
Saimen med sjon Ladoga i Ryssland.

Inom omradet ligger tva viktiga pap-
persindustricentra, Villmanstrand med
UPM-Kymmenes stora massa- och pap-
persbruk Kaukas och Imatra med Sto-
raEnsos anliggningar for tillverkning
av massa- och kartong. Dessutom har
Metsd-gruppen en stor sulfatmassafa-
brik i trakten, Joutseno Pulp. Under mé-
tet kommer vi inte endast att presentera
omradets pappersindustri och dess histo-
ria utan ocksi att ge en bild av traktens
allminna historia som ett grinsomrade
mellan Finland och Ryssland.

Villmanstrand

Villmanstrand, pd finska Lappeenranta,
ar en livlig stad med c. 72000 invénare,
som ligger vid sodra dndan av sjon Sai-
men c. 225 km nordost om Helsingfors.
Den grundades av Per Brahe redan 1649
och har alltid spelat en viktig roll inom
kontakterna med Ryssland. Via Saima
kanal som utmynnar vid den gamla fin-
ska staden Viborg pé ryska sidan har sjon
Saimen och Villmanstrand nu en vat-
tenvig ut till Finska viken. I dag utgor
staden centralorten i Sodra Karelen och
har en vilutvecklad industri med UPM-
Kymmenes Kaukasfabrik i spetsen och
ett tekniskt universitet, Lappeentanta
University of Technology LUT. Infor-
mation om staden finner du pa www.lap-
peenranta.fi som ocksé har svenska sidor.

UPM:s Kaukasfabrik har i dag en ka-
pacitet pa 720000 ton blekt sulfatmassa
och 580000 ton bestruket tryckpapper
per ar. Fabriken bérjade 1892 tillverka
tradrullespolar i Villmanstrand och star-
tade 1897 en sulfitmassafabrik. Ar 1975

tog man ett stort steg in i pappersindu-
strin genom att starta en linje for till-
verkning av LWC-papper. Detta var ett
mycket djirvt steg for ett foretag, som
endast tillverkat massa. Det lyckades
dock vil och i dag utgér pappersfabriken
en av hornstenarna inom UPM-koncer-
nen. Just nu dr man pé vig att ta ett stort
steg in i bioekonomin; UPM bygger hir
en fullstor anliggning f6r produktion av
100000 dieselolja per ar utgiende frin
sulfatmassafabrikens tallolja.

I samband med en rundvandring i
staden planerar vi ett besok i Kaukas
pappersmuseum, som ligger inrymt pi
det nuvarande fabriksomridet i den
gamla tradrullefabrikens utrymmen.

Seminariet kommer att dga rum pa
hotellet dir vi ar inkvarterade.

Festmiddagen torsdag kvill kommer
att ordnas pa Lauritsala gird som ligger
strax utanfor stadskirnan. Dess historia
ir nira forknippad med Kaukas historia.

Imatra

Traktens andra stora industricentrum
r Imatra som ocksa ligger pa Saimens
sodra strand vid mynningen av floden
Vuoksen och ¢. 35 km norr om Vill-
manstrand. Det dr en relativt ung stad,
grundad 1948, med c. 30000 invénare
och uppbyggd frimst kring StoraEnsos
massa- och kartongfabriker Kaukopii
och Tainionkoski. Dessa producerar i
dag c. 900000 ton blekt kartong for vits-
keférpackningar samt c. 90000 ton for-
packningspapper per ar. Man tillverkar
ocksd c. 1 miljon ton blekt sulfatmassa
helt f6r eget bruk inom koncernen. Fa-
brikerna utgér i dag en av de viktigaste
enheterna inom StoraEnso.

Staden Imatra dr grinsgranne med
Ryssland; omedelbart pa den ryska si-
dan av grinsen ligger staden Svetogorsk
(den gamla finska orten Enso) med
Enso Gutzeits gamla fabriker, som vid
fredsslutet efter andra virldskriget blev
kvar pa den ryska sidan. Dessa fabriker,
ar 1972 utbyggda av Finland, dgs nu av

International Paper. Pi samma ort ligger
ocksd en mjukpappersfabrik, som édgs av
svenska SCA.

Under sight-seeing turen pé torsdag
eftermiddag kommer vi att borja med
lunch pé StoraEnsos klubb vid Tainion-
koski bruk ddr vi ocksé planerar att halla
irsmotet. Sedan skall vi bekanta oss med
StoraEnsos forskningscentrum och dess
torpackningsmuseum samt se pa staden
och dess omgivningar.

Pi grund av nirheten till Ryssland
och den ryska grinsen dr det ryska in-
slaget i bide Villmanstrand och Imatra i
dag klart mérkbart. De ryska turisternas
och kundernas betydelse for stidernas
niringsliv dr stor.

Information om Imatra kan du hitta
t.ex. pA www.imatra.fi samt givetvis via

Wikipedia.
S:t Michel

Pi fredag morgon limnar vi hotellet och
startar vi med buss mot den tredje orten
pa virt besoksprogram, S:t Michel (pd
finska Mikkeli). Den ligger c¢. 110 km
nordvist frin Villmanstrand. Staden har
anor till tidigt 1600-tal och har i dag c.
34000 invénare. For oss finlindare har
staden en speciell betydelse emedan ar-
mens hogkvarter var placerat hir bade
under vinter- och fortsittningskriget.

S:t Michel har inga anknytningar
till pappersindustrin, men dir ligger
Niringslivets centralarkiv och National-
bibliotekets konserveringsenhet, vilka vi
skall besoka och fi presentationer av de-
ras verksamhet.

Efter dessa besok fortsitter bussen
kl 14 till Helsingfors dit vi berdknar att
anlinda c. kI 17. Fore ankomsten till
Helsingfors gor vi en avstickare via flyg-
platsen dit vi berdknar anlinda c. 16.45.
Detta innebir att deltagare kan boka flyg
med avgang efter kl 18. Diremot blir det
inte mojligt att nd kvillens fartygsav-
gangar till Stockholm.

Jan-Erik Levlin
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Inbjudan till NPH 2013

Vi har hirmed néjet att inbjuda alla NPH:s medlemmar med
foljeslagare till NPH:s drsméte 2013, som kommer att hél-
las i Villmanstrand (Lappeenranta) den 05-07.06.2013. Sta-
den ligger 225 km nordost frain Helsingfors nira grinsen till
Ryssland. Det prelimindra programmet bifogas.

Hur reser man till Villmanstrand?

Man kan enkelt ni Villmanstrand med tag frin Helsingfors.
Dessa avgir frin huvudstationen flera ginger under dagen
och resan tar drygt tvd timmar. Limpliga avgingar ir t.ex
10.12 och 12.52. For 6vriga avgingstider se www.vr.fi/se.

Om man flyger till Helsingfors 4r det enklast att ta buss
61 frin flygplatsen till jirnvigsstationen i Tikkurila/Dickurs-
by och stiga pa tiget ddr; denna bussresa tar drygt 20 minuter.
Man kan ocksa ta Finnairs buss fran flygplatsen till stadster-
minalen. Denna ligger alldeles intill jirnvigsstationen. Resan
tar ¢. 40 minuter.

Man kan givetvis dven ta biten (Silja eller Viking) frén
Stockholm till Helsingfors.

Returresan till Helsingfors fredagen den 7 juni kommer att ske
med en gemensam buss med berdknad ankomstid c. k1 17.

Inkvartering

Vi har gjort en blockbokning av 30 rum f6r motesdagarna pé
Hotell Cumulus, Valtakatu 31, till ett pris av 92 €/enkelrum
och 118€/dubbelrum. Du kan sjilv boka ditt rum ur den re-
serverade kontingenten direkt frin hotellet pd adressen
Email: lappeenranta.cumulus@restel.fi
Tel: +358 5 677811
senast 05.05.2013. Efter detta datum upphor blockbokning-
en att gilla. Ange koden NPH 2013 di du kontaktar hotellet.
Hotellet ligger ¢. 1,5 km i riktning norr frin jirnvigsstatio-
nen. Du gir ut frin stationen och rakt fram till Ratakatu, tar till
hoéger ¢. 200 m fram till Kauppakatu, tar till vinster och gér en
dryg kilometer lings denna gata fram till Valtakatu och tar dir
till vinster in pa Valtakatu. Du nir da hotellet efter c. 100 m.

Anmailan

Anmil ditt deltagande till Bjérn Krogerus, bjorn.krogerus@
welho.com senast 05.05.2013. Ange da ocksa din eventuella
foljeslagares namn samt om du vid festmiddagen vill dta kott
eller fisk som huvudritt. Ange dven om det dr nigon pro-
grampunkt du inte tinker delta i, annars utgér vi ifrin att du
deltar i allt.

Jan-Erik Levlin Esko Hikli Bjorn Krogerus

NPH i Finland 2013

Maotesdagar: 05-07.06.2013

Onsdag: Ankomst
Rundvandring i staden, start k1 17

Kaukas pappersmuseum och presentation
av UPM Kaukas

Torsdag

Seminarium, ki 8.30-c. 11.30

Exkursion i trakten, avfird k1 11.30
Imatra/StoraEnso

Tainionkoski klubb
Lunch och arsmote

Forskningscentret och dess forpackningsmuseum
Kaukopii (endast frin bussen)
Forsen och grinsen

Middag pa Lauritsala gard i Villmanstrand

Fredag: Bussresa via S:t Michel till Helsingfors

Avfird k1 08.30

S:t Michel
Ankomst ¢. k1 10.30
Nationalbibliotekets konserverings- och
digitaliseringsenhet, kI 10.30-11.30
Snabblunch ki 11.30-12.00, méjlighet att fortsitta
diskussionen
ELKA, Det finska niringslivets centralarkiv,
k1 12.30-14.00 med foredrag om
pappersindustrins arkiv i Finland
Avfird till Helsingfors kI 14

Ankomst till Helsingfors c¢. kl 17 (flygplatsen c. 16.45)

Preliminiirt program med Villmanstrand som centralort.

Seminariet

Samspelet mellan Karelen och Ryssland, Rainer Knapas
Pappersindustrin i Vuoksendalen f6rr och nu,

Jukka Kilpeldinen

Flottning som medel f6r virkestransport,
Esko Pakkanen

C.J. Janssons metod for tripapperstillverkning,
Bruno Lénnberg

Avstand
Helsingfors-Villmanstrand 225 km
Villmanstrand-S:t Michel 110 km
S:t Michel-Helsingfors 230 km
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