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Ordforandens spalt

Sedan senast har vi haft vart stadge-enliga och traditionella arsméte, denna
gang i den svenska pappersindustrins Mekka, dvs Karlstad. Lennart Stolpe
hade sammanstillt ett imponerande program inklusive ett absolut superbt
och soligt férsommarvider. Torsdagens exkursion genom vackra virmlind-
ska landskap med besok pa ett stort antal historiskt intressanta bruksplat-
ser visade att pappersindustrin verkligen har djupa rotter i detta landskap.
Pi alla deltagares vignar vill jag dnnu en gang tacka Lennart f6r mycket
lyckade drsmotesarrangemang.

Vid métet anmilde Finland sitt intresse for att arrangera arsmotet 2017.
Den exakta tidpunkten ér dnnu inte fastslagen men métet kommer hogst
antagligen att d4ga rum under den forsta delen av juni. Denna tidpunkt har
ju blivit en tradition inom vir forening.

Utéver de sedvanliga drsmotesirendena diskuterades vid motet i Karlstad
dven frigan om var hitta en ny huvudredaktor f6r NPHT. Efter att ha skott
detta uppdrag under 4tta ar har Esko Hikli meddelat att han vill limna
det vid utgingen av detta ar. Styrelsen s6ker nu med ljus och lykta efter en
ny chefredaktor och om du, som laser detta tycker att du skulle ha tid och
intresse for uppdraget tar styrelsen mycket girna emot din anmilan. Hor av
dig sa snart som mojligt!

Vid métet diskuterades dven frigan om hur f nya medlemmar till var
torening. Det beslots bl. a. att ordféranden skall skriva ett “siljbrev” som var
och en av oss kan anvinda for att vicka intresse for medlemskap bland vin-
ner och bekanta som skulle kunna tinkas vara intresserade av att vara med i
toreningen.

Motet konfirmerade ocksé beslutet frin senaste ar att dndra férening-
ens namn. Vi dr nu dven formellt Nordisk Pappershistorisk Férening med
akronymen NPH och detta skrivs nu in i stadgarna. P4 engelska anvinder vi
namnet Nordic Paper History Association.

I 6vrigt fortgir féreningens verksamhet som forut utan storre dramatik.

Jan-Erik

Material till NPHT

Du kan skicka texten antingen till de lokala re-
daktorerna for respektive land, eller till Huvudre-
daktoéren Esko Hakli. Formatera texten sparsamt,
och skriv i enspalt med tydlig styckeindelning.
Ange alla underrubriker konsekvent genom hela
texten. Leverera texten i wordformat eller ren
textfil. Om noter &r nodvandiga ska de skrivas
som slutnoter. Endast digitalt material mottages.
Bilder ska levereras i hogupplost format, dvs
minst 300 dpi i naturlig storlek. For en bild som
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Skoghall, frin sulfitmassabruk

till kartongtabrik

Uddeholms AB

Uddeholm AB var ett bolag grundat pa
jarntillverkning. Ursprunget dateras till
1668 och genom expansion, samman-
slagningar och uppkép av andra foretag
var Uddeholm vid aktiebolagsbildandet
1870 ett av Sveriges storsta jiarnbruks-
bolag med gruvor, hyttor och jirnbruk,
men ocksd omfattande skogsegendo-
mar. Genom en framsynt utveckling av
verksamheten Gverlevde foretaget jirn-
brukskrisen i slutet av 1800-talet. Man
insig ocksé att de stora skogarna kunde
anvindas till annat dn trikolstillverkning
och startade en skogsindustriell verk-
samhet med sigverk och massatillverk-
ning, som koncentrerades till Skoghall.
Pi 1960-talet kopte Uddeholm en av
de andra tre stora skogskoncernerna i
Virmland, Molnbacka-Trysil, men efter
nagra ar hade det mesta av produktionen
vid dessa enheter overforts till Skoghall.
P4 1970-talet rakade Uddeholms AB in i
en lonsamhetskris och bolaget styckades
upp i sina olika delar som successivt sl-
des till andra féretag. Skogsindustridelen
slogs 1978 samman med Billerud. Idag
2016 4r Uddeholm namnet pi en divi-
sion for tillverkning av specialstal inom
det osterrikiska Voestalpine AG.

Skoghall anliggs

Uddeholms AB hade vid forra sekelskif-
tet sin tillverkning av massa forlagd till
Aras sulfitmassafabrik och ~Stjernsfors
sulfatmassafabrik. Bada dessa bruk hade
startats omkring 1890 och placeringen
var betingad av tillgingen pé vattenkraft
for drift av processutrustningen. Stjerns-
fors var for 6vrigt ett f.d. jirnbruk. Bada

bruken 1ag nira Uddeholm lings Klaril-
ven i nordéstra Virmland. Nir Aris sul-
fitfabrik brann ner 1914 utreddes flera
alternativa platser f6r en ny fabrik. El-
drift av processutrustningen var nu stan-
dard i de flesta fabriker, Uddeholmsbola-
gets elkraft var under kraftig utbyggnad
och man var inte lingre beroende av
direktkraft frin vattenturbiner. Diremot
hade transportmdjligheterna fér bade
rivara och fiardigprodukt blivit en viktig
framgéngsfaktor, Vid Skoghall pa Ham-
mard i Vinern fanns riklig tillgdng pd bra
vatten och platsen lig nira Klarilvens
mynning, viktigt for flottningen. Skog-
hall var dven idealiskt f6r skeppning av
firdiga produkter. Uddeholm dgde mark
ddr man hade anlagt ett sigverk och be-
slutet blev att, istillet for att bygga upp
den nedbrunna fabriken i Aris, bygga
en ny fabrik vid Skoghall. Bygget av en
sulfitfabrik startade 1915 och den kordes
iging 1917, ett sulfatbruk kérdes iging
tvé dr senare och fabrikerna i Stjernsfors
och Arés lades ned.

Viskosmassaepoken

Pi tidigt 1920-tal bérjade man sd smatt
tillverkning av viskosmassa pa sulfitmas-
sabas. Viskosmassa, som anvindes for att
tillverka konstsilke och andra regenere-
rade cellulosaprodukter, var en ny och
lovande marknad f6r sulfitmassaindu-
strin. Kapaciteten 6kade i snabb takt och
genom eget utvecklingsarbete forfinades
processerna for att uppfylla 6kade kvali-
tetskrav. Viskosmassan blev en produkt
med god lénsamhet vilket gjorde att
Skoghall fortsatte sin offensiva satsning
pa alltmer foridlade produkter. Genom
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en lingt driven blekning av sulfatmassa
kunde man tillverka viskosmassa iven
av denna produkt. Man kopte ritt-
ten att utnyttja ett tyskt patent for att
kunna tillverka forhydrolyserad massa.
Didrmed fick man ensamritt pd denna
tillverkning under 15 4r. Forhydrolys-
processen gjorde att man kunde anvinda
aven sulfatmassa av tall som viskosmassa,
och dirmed kunde dven tallved utnytt-
jas, inte bara granved som sulfitproces-
sen krivde. Tekniken att utnyttja tall och
sulfatmassa utvecklades i Skoghall. I en
194445 nyuppférd fabrik borjade man
producera forhydrolyserad sulfatmassa.
Flisen genomgick hydrolys i utspidd
svavelsyra innan den gick vidare till sul-
fatkokningen. Nagra ar senare utveckla-
des processen vidare, si att hydrolysen
kunde ske i enbart vatten, Under nistan
tio 4r tillverkades denna produkt endast
vid Skoghall. Jimfort med viskosmassa
fran sulfitmassa, gav sulfatmassan hogre
styrka. Produkten kallades Cordicel och
kom uteslutande att anvindas for till-
verkning av konstsilke som anvindes till
cord i bildick.

Detta var 16nsamma produkter och
utvecklingen var mycket intensiv. I ett
vélutrustat laboratorium gjordes t6rsoks-
kérningar, frin ved till firdigspunnen
rayontrad.

Viskosmassan hade sin storhetstid
fram till 60-talet. Syntetfiber, framstilld av
billig olja, minskade direfter kraftigt ef-
terfrigan pd viskosmassa. Detta ledde till
nedliggning av sulfitmassafabriken 1986.

Kraftpappersepoken
Under en begynnande lagkonjunktur 1929,

Kvalitetskontroll av viskosmassan genom
tillverkning av viskossilke i laboratoriet vid
Skoghall. (Hammaré hembygdsférenings
fotoarkiv).

Sulfitmassafabriken i Skoghall efter igangkor-
ningen 1917. (Hammard hembygdsférenings
fotoarkiv).
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togs beslut om uppforande av ett pappers-
bruk vid Skoghall. Aret efter stod anligg-
ningen firdig. Denna satsning var mera
tinkt att garantera avsittningen frin den
di tiodriga sulfatfabriken, dn att méjlig-
gora utveckling av pappersprodukter. Man
upplevde nimligen stora svingningar i
efterfrigan pd avsalumassa. Minga decen-
nier framover skulle de stora resurserna
fortfarande komma att satsas pd massa och
speciellt pé viskosmassa.

Maskinparken i det nya pappersbru-
ket bestod initialt av en méngcylinder-
maskin och en MG-maskin, med rensku-
ren bredd 4,1 m resp. 3,6 m. 20 000 ton
oblekt kraftpapper skulle tillverkas, men
dret efter igdngkorning uppnaddes endast
11 000 ton. En forsta foridlingsverksam-
het startades ocksd, en anldggning for
tillverkning av gummerade klisterremsor.
Med det nya sulfatmassablekeriet, kunde
ocksd vita pappersprodukter tillverkas,
frimst pés- och omslagspapper.

Mangcylindermaskinen PM1 kosta-
de vid képet 1930 678 540 kr och var f6r
den tiden ovanligt bred. Av képehand-
lingar t6r MG-maskinen PM2 framgar
att Skoghall fick option pa ytterligare en
likadan maskin, till ett formanligt pris.
Nista maskin, PM3, som koptes nagra ar
senare, blev dock en négot bredare MG-
maskin med fortork. Samtliga pappers-
maskiner i gamla bruket hade skakan-
ordning pa virapartiet.

Pappersbruket, som kom att kallas
Vistra Bruket byggdes ut 1945 med yt-
terligare en maskin, nu en kombinerad
maskin, med bredden 3,25 m, dvs nigot
smalare dn de dldre maskinerna. Nigra
ir senare var arsproduktionen i bruket
uppe i 37 000 ton pa fyra maskiner. Med
kontinuerliga forbittringar och ombygg-
nader var rsproduktionen 10 r senare

uppe i 47 000 ton. Efterfrigan var god,
och omkring 1960 byggdes de befintliga
pappersmaskinerna om, s att ca 80 000
ton/4r kunde tillverkas.

Siackepoken

Sdckpapper

Papperstillverkningen, speciellt  sick-
papper, kom att spela en allt storre roll
f6r Skoghall. Produktutvecklingen hade
borjat redan pi PM1 i Vistra Bruket.
Skoghall blev i och med byggandet av
en ny pappersmaskin, PM5, i ett nytt
pappersbruk, en stor spelare pa sickpap-
persmarknaden. Maskinen kordes iging
1968 och var till bade storlek och utrust-
ning bland det modernaste som fanns.
Kapaciteten pi denna maskin, 100 000
ton/ar Gversteg den sammanlagda ka-
paciteten pd de fyra maskinerna i Vistra
Bruket. Mycken forskning om hur ett
bra sickpapper skulle tillverkas hade lett
fram till tillverkningsteknik som kunde
tillimpas pa PMS5: hogkoncentrations-
malning, mikrokrippning samt “fritork-
cylindrar” for hogre torkkrympning i
torkpartiet gav ett mycket bra sickpap-
per Det var ocksa i manga r en mycket
l6nsam produkt. Maskinen kom dock
iging i senaste laget, for frin 1970-talet
ansigs inte sickpapper vara en framtids-
produkt, bl.a. pd grund av 6verging till
bulktransporter f6r minga av de produk-
ter, som traditionellt hade transporterats
i papperssickar.

Sdcktillverkning

Tillverkningen av sickar pd Skoghall
startade redan fore andra virldskriget,
om in i liten skala, med handklistrade
sickar. Under andra virldskrigets av-
spirrning och ransonering okade efter-
frigan starkt pa papperssickar, dels for

Anldggande av Vdstra Bruket, 1930. Hastar var det viktigaste transport-
medlet. | bakgrunden en yankeecylinder i vdntan pd montering
(ur Hammard Hembygdsforenings fotoarkiv).

att ersitta jutesdckar, dels for att for-
packa gengaskol. Det senare anvind-
ningsomradet utgjorde nira hilften av
efterfrigan. Hela produktionen av sickar
var forlagd till pappersbruket, dir sick-
papperet tillverkades pa PM1.

Skoghall hade svart att mota den
kraftiga orderingingen. Minnen lig in-
kallade, vilket ledde till att Uddeholm
ansokte om dispens att fa halla kvinnor i
treskiftsarbete, tills modernare maskiner
kunde anskaffas. Begiran bifolls, di till-
verkningen ansdgs viktig ur folkforsorj-
ningssynpunkt.

Produktionen okade hela tiden och
efter Uddeholms overtagande av Moln-
backa-Trysil 1967, flyttades dven en del
sicktillverkningsutrustning frin Forshaga
till Skoghall. I borjan av 1970- talet, var
kapaciteten 50 miljoner sickar. Totala be-
hovet i Sverige var di 170 miljoner sickar.

Efter sammanslagningen av Udde-
holm och Billerud bildades 1978 det
gemensamma sickbolaget PACSAC AB
med en sickfabrik i Skoghall och en i
Gruvon och dessutom sidckfabriker ut-
omlands. Med en kapacitet pa 70 miljo-
ner sickar, var PACSAC landets storsta
sicktillverkare. Fo6r produktutveckling
och kontroll byggdes en anliggning for
fallprovning av sickar.

I borjan pid 1980—talet utokades ka-
paciteten ytterligare, med en modern
produktionslinje for industrisickar. Da
hade lonsamheten redan borjat vika.
Sickarna hade i sig blivit effektivare med
starkare papper och dirmed firre antal
blad papper i sicken. Detta minskade
behovet av sidckpapper, men den ling-
siktiga nedgangen i efterfrigan pé sickar
berodde pi cementindustrins och jord-
brukets 6vergang till bulktransporter.

Gruvons sickfabrik lades ned 1986.

Tillverkning av sydda séckar vid sackfabriken i Skoghall .

(Hammardé Hembygdsforenings fotoarkiv).
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Skoghalls sopsicktillverkning flyttades
till en ledig fabrikslokal i Alvenis. 1984
hade det sammanslagna Billerud och
Uddeholm képts av Stora och Stora Bil-
lerud silde PACSAC till Assi Domin
under 1990-talet, och iven Billeruds
ovriga sickfabriker sildes av. PACSAC
lades slutligen ned 1998.

Kartongepoken

Skoghall pabérjade utvecklingen av viits-
kekartong i samarbete med Tetra Pak
redan pd 1960-talet. Kartongen kordes
pa PM4 pa Vistra Bruket. Viskosmas-
san hade ju minskat i betydelse, medan
sickpapper och kartong blev allt viktiga-
re. Beslut om en helt ny kartongmaskin
KM?7, med inriktning pa falskartong,
togs i mitten av 1970-talet och maskinen
kordes igang 1977.

Efter ekonomiska problem inom
Uddeholm till f6ljd av bl.a. avsittnings-
svirigheter f6r den nya kartongen och
problem med funktionen hos den nya
maskinen, tog Billerud éver skogsindu-
stridelen av Uddeholm och det nya bola-
get Billerud-Uddeholm bildades. Gan-
ska omgiende beslots i det nybildade
bolaget att bygga om KM?7 for tillverk-
ning av vitskekartong. Den nya strategin
var lyckad och kartongtillverkningen var
ett lonsamt omride, nir STORA tog
over Billerud 1984. Sickpapperet gick
fortfarande bra, men ansigs inte vara
lingsiktigt 16nsamt.

Beslut om ytterligare en kartongma-
skin, KM, togs under viren 1995. Den
nya maskinen, KIM8, hade en kapacitet
av omkring 300 000 ton per ér. Produk-
tionen kompletterades med papper for

__dle

Den nya kartongmaskinen KM8 som kérdes igdng 1996 (foto Jan-Olof Hesselstedt).

wellpapptillverkning under de forsta
dren. 1998 bildades Stora Enso genom
sammanslagning av svenska Stora och
finska Enso. Hir passade KIVI8 bra in ef-
tersom det fanns flera kartongmaskiner i
det nya bolaget som nu kunde specialise-
ras pa olika produkter.

I samband med bygget av KIM8, lades
sickpappersmaskinen PM5 ned, liksom
de tva kvarvarande maskinerna i Vistra
Bruket, PM1 och PM 4. PM1 tillverkade
di fluffmassa till blojor av det CTMP-
overskott, som fanns fore starten av KIMS.
Bada de gamla pappersbruken revs. Skog-
hall blev direfter ett rent kartongbruk,
med en kapacitet pa ver 700 000 ton.

Ny sodapanna och indunstning togs
i drift 2005. Tillsammans med andra
energiinvesteringar, 6kade sjdlviorsori-

ningsgraden pé elektricitet och Skog-
halls virmeoverskott kunde utnyttjas i
Karlstads och Hammar6s fjarrvirme-
verk. Skoghall ir idag en effektiv och
l6nsam kartongfabrik dir sparen efter de
tidigare epokernas verksamhet 4r svira
att finna.

Carl Hikansson dr civilingenjor inom ma-
skinteknik och har arbetat inom skogsindu-
strin och dess leverantérsindustri i dver 40
ar, bl.a. inom KMW/ Valmet / Metso, inom
Stora Billerud/Stora Enso och hos SWECO
och AF. 1dag arbetar han deltid inom sitt
eget konsultforetag "Pressmann” med pro-
cessutredningar at pappersbruk. Han dr en
av forfattarna till boken "Papper och massa
i Varmland” utgiven av Skogsindustriernas
Industribistoriska utskott.

Forpackningspapper, skrivpapperets

oglamorosa men duktiga syster

Aven om papper otvetydigt har anviints
som forpackningsmaterial alltsedan be-
gynnelsen, dr papperets historia fram till
1800-talet framf6r allt historien om ett
material f6r att skriva och trycka pa. Det
rader ingen tvekan om att papper ocksi
anvindes for férpackning av olika slag,
och man kan fundera pi om, liksom fal-
let dr idag, férpackningspapper har an-
vints i stérre kvantiteter dn papper for
att skriva och trycka pi. Dokumentatio-
nen ir dock knapphindig. Papperet med
skrift och tryck dr sin egen historieskild-
rare, medan forpackningspapperet kasta-

des bort efter, i bista fall, nagra gangers
anvindning.

Detta innebir att det ar svirt att be-
rikna méingden papper som under tider-
nas lopp har anvints for forpackning.
Dard Hunter ger dock en tankevickande
kommentar i sin bok “Papermaking.
The history and technique of an ancient
craft: "Det har pdstitts att civilisationen I
ett land kan bero pa mingden papper som
forbrukas, men detta ar knappast giltigt om
vi betinker vilka enorma mangder papper
och kartong som anvinds i USA for indu-
striella och praktiska dndamal - papper som
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inte har ndgon betydelse for den kulturella
utvecklingen i ett land. Under ar 1943 var
produktionen i USA av papper som anvin-
des for omslag, forpackning, byggnadsin-
damal och hopbindning mer dn tre ganger
higre én mingden som anvindes for tryck-
ning av bécker, tidningar och for att skriva
pd”. Lat oss bortse fran den ganska sniva
definitionen av civilisation och kultur
och istillet fokusera pd att Hunter an-
tyder att produktionen av férpacknings-
papper, i vid bemirkelse, dverstiger pro-
duktionen av skriv- och tryckpapper.
Den statistik som finns tillginglig
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Fordelning av varldsproduktionen av papper
ar 2013. Wellpappmaterial och forpacknings-
kartong star for 51% av produktionen. Till dett
bor laggas en del av det som bendamns “Ovrigt
papper” (8%). Skriv, tryck- och tidningspapper
star for 33%.

(Skogsindustriernas faktasamling)

over virldens pappersproduktion visar
att under de senaste 10-15 éren det de-
finitivt har varit si. Forpackningspapper,
och di oriknat en del av de produkter
som Dard Hunter inkluderar, har hela
tiden legat pd over 50% av virldspro-
duktionen av papper, medan skriv- och
tryckpapper har legat under 40%.

For Sverige finns statistik sedan
1890, men uppdelningen av produkter
var till en bérjan alltfor grov £6r en nog-
grann analys. Frin 1923 idr dock forpack-
ningspapperet, inklusive kartong, storre
dn skriv-, tryck-, och tidningspapper
tillsammans.

Gir man tillbaka i tiden till 1800-ta-
lets handpappersbruk var dock tillverk-
ningen i Sverige av “grovre” pappers-
slag mindre dn tillverkningen av t.ex.
tidningspapper och tryckpapper. Nir
pappersmassa av tri och pappersmaski-
nerna gjorde sitt intig i mitten/slutet av
1800-talet kan forhallandet ha dndrats.
Pitagligt manga av de maskinpappers-
bruk som startades runt forra sekelskif-
tet tillverkade forpackningspapper. Den
mojligen nagot forvinande slutsatsen
blir alltsd att tillverkningen av férpack-
ningspapper dtminstone de senaste 150
dren har varit hogre in tillverkningen
av skriv- och tryckpapper. Andelen for-
packningspapper har varit avsevird dven
tidigare, trots att historieskrivningen om
papperet till nistan hundra procent har
handlat om papperet som barare av skri-
ven och tryckt information.

Det forsta papperet i Kina verkar ha
varit forpackningspapper

Papper utvecklades ju i Kina och riknas
till de fyra stora uppfinningarna som, en-
ligt den brittiske sinologen Joseph Ed-
kins, har gjorts i Kina: Papperet, tryck-
pressen, krutet och kompassen. Tsai
Lun, eunuck och kejserlig minister star

Ovrigt papper
8%

Kartong for
férpackning
14%

Wellpapp
material
37%

som uppfinnaren i alla beskrivningar om
papperets ursprung. Aret har bestimts
till 105, men med sikerhet har man vi-
sat att papper fanns tidigare dn si i Kina.
Ts’ai Luns insats var istillet att ha doku-
menterat, standardiserat och forbittrat
tillverkningen vilket moéjliggjorde till-
verkning av god kvalitet och i stor skala.
Papperet anvindes di framfor allt till
kalligrafi, dvs. for att skriva pa med pen-
sel och blick, och en 6kande centralstyr-
ning och byrékrati i Kina krivde storre
mingder material att skriva pa.

Intressant dr dock att det dldsta pap-
peret som har hittats i Kina anvindes f6r
forpackning. Det s.k. Pa-chhiao-pappe-
ret som hittades i en gravkammare 1957
hade anvints for att skydda bronsspeglar
(eller mojligen brostharnesk frin rust-
ningar enligt andra killor) och dateras till
ca 100 £.Kr. Det tycks ha varit tilverkat
av hampalump och med en grov struktur
som inte var limplig att skriva pa. Senare
dokumentation visar att papper tidigt
anvindes for forpackning av allehanda
varor som te, kryddor och medicin. Over
huvud taget verkar papper som birare f6r
skrift ha blivit vanligt i Kina forst med
Ts’ai Luns insats, d det ersatte sidentyg,
bambustavar och liknande.

Aven papyrus anvindes till forpackning

Papyrus, denna vilkinda produkt fran
det antika Egypten som gett namnet it
papper, och som har en mycket dldre his-
toria, 4r ju inte papper enligt gingse de-
finition, utan ett laminat av skivade stjil-
kar av papyrusvass (Cyperus papyrus),
vars remsor lades i tva lager med korsan-
de fiberriktning. Laminatet pressades el-
ler bankades sedan for att krossa vixtcel-
lerna, varvid en del imnen frigjordes som
sedan vid torkningen band ihop papy-
rusremsorna till ett ark. Det finns papy-
rus som dateras till ca 3000 £.Kr. 3000 ar

38 NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 3/2016

Tidningspapper
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Skriv &

tryckpapper
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Vérldens dldsta bevarade papper tillverkat av
hampafibrer. (http://www.ibiblio.org/chinese-
art/contents/cult/c04s01.html# )

senare, nir romarriket stod pé sin hojd-
punkt, och Egypten ingick i detta rike,
tillverkades fortfarande papyrus med
samma teknik. Aven papyrus anvindes
som forpackningsmaterial. Det fanns,
enligt Plinius den dldre, en kvalitetsgra-
dering av de papyrusark som tillverkades.
Kvaliteten Emporiticos tillverkades av de
yttre delarna av papyrusstammen som
inte limpade sig for att skriva pé. I ro-
marriket finns ocksd exempel pa att an-
vinda, men kasserade skrifter av papyrus
dteranvindes som forpackningsmaterial.
Pergament, tillverkat av kalv- eller get-
skinn, som med tiden ersatte papyrus
har dock aldrig omnimnts som forpack-
ningsmaterial. Papperet kom till Europa
ca dr 1100 och bérjade lingsamt ersitta
pergament samtidigt som papperstill-
verkningen spred sig norrut.



]

Risomslagsetikett fran papperstillverkaren
Andreas Bernhart, Papiermacher auf der
Ocker fran mitten av 1500-talet. Tryckningen
skedde med en graverad kopparplat och bor
val betecknas som kopparstick. (Hunter)

Exempel pa dokumentation om

forpackningspapper fore dr 1800

Fore 1820-talet var allt papper handtill-
verkat och alltsd levererat i ark. Ravaran
var lump, av linne eller bomull.

I engelska killor finns en del referen-
ser till att livsmedelshandlare anvinde
papper for att sld in varor i vid forsiljning
i minut, eller anvinde handtillverkade
pasar for att portionera ut varor som
hade levererats i tunnor eller sickar. Hos
en del handlare fanns stolar utplacerade
ddr kunden kunde vila sig medan hand-
laren slog in varorna. Smiésaker séildes i
pappersstrutar.

I Brabantomridet i Nederlinderna
byggdes det forsta pappersbruket 1439
och det foljdes snart av flera. Det for-
sta tryckeriet i Nederlinderna startade
dock forst 1473. Det ir inte kint vad det
producerade papperet anvindes till men
en teori 4r att det skulle ha anvints som
emballage f6r produkterna frin de stora
véverierna i Brabant vid denna tid.

Pappersarken som tillverkades vid
ditidens pappersbruk levererades in-
slagna i papper och den hittills dldsta
kinda tryckta pappersférpackningen var
just ett sadant omslagspapper. Det kom
frin en tysk papperstillverkare i mitten
av 1500-talet, som forpackade sina pap-
persark i ett papper med en Gverdidigt
vackert tryckt etikett.

Det forsta engelska patentet avseen-

de papper beviljades 1665 till en Charles
Hildeyerd och gillde "the way and art of
making blew paper used by sugar-bakers
and others” (blew = blue) Detta blia pap-
per anvindes bl.a. som omslag for sock-
ertoppar.

Dard Hunter nimner i sin bok nagra
exempel pi tidig anvindning av papper
for forpackning, bl.a. om den under en
period omfattande importen till USA
av mumier frin Egypten, dir bom-
ullslindorna 4tervanns som rimaterial
f6r papper. Pa grund av de hartser som
lindorna var impregnerade med, blev
papperet inte tillrickligt vitt for att
skriva eller trycka pa utan det anvindes
som forpackningspapper for bla. livs-
medel. Anvindningen av gamla mumie-
lindningar for papperstillverkning hade
ocksé rapporterats hundratals ar tidigare
frin Bagdad.

Forpackningar blir viktigare med
urbaniseringen pa 1800-talet

Utvecklingen av pappersférpackningar
skedde framfor allt i USA och England
under 1800-talet. Behovet av férpack-
ningar okade nir sjilvhushallningen pé
landsbygden ersattes av den specialise-
ring som f6ljde pa industrialisering och
inflyttning till tdtorter. De forsta pas-
maskinerna borjade anvindas i USA i
mitten av 1800-talet och Francis Wolle
anses vara den férste som konstruerade
en fungerande pismaskin. Hans foretag
utvecklades sedan, genom mainga sam-
manslagningar och uppkép, till det jit-
telika skogsféretaget Union Camp, nu-
mera uppkopt av International Paper.
De littillgingliga och praktiska pa-
sarna underlittade drastiskt hanteringen
av specerivaror i butiker. En imponerad
professor David Wells i USA noterade ar
1889 i Recent Economic Changes:
“Ingenting har haft ett storre inflytande pa
att mojliggora den hastighet med vilken
en del branscher av handel idag kan utfo-
ras i jamforelse med for tio dr sedan - spe-
ciellt inom specerihandeln - din den billiga
och snabba produktionen av papperspisar.
Med pasmaskiner har dessutom kommit
mdnga  forbittringar: fyrkantiga pdsar
som kan std upp av sig sjilva och dir man
bara behover vika ned Gverkanterna for

att ha en forpackning fardig for leverans’.
(Gversittning forf.)

I Sverige kom utvecklingen senare 4n i
USA och England, bide med urbani-
seringen och med handelns utveckling.
Genom stegvisa littnader i restriktio-
nerna mot handel utanfor stiderna, kom
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Toppsocker tillverkat vid Tanto sockerbruk

i Stockholm troligen i borjan av 1900-talet.
Sockertoppar fanns langt tidigare i Sverige
och anvandning av papper som omslag av
dessa ar troligen en av de tidigaste storska-
liga anvdandningen av papper for forpackning.
De forsta sockertoppsomslagen i Sverige var
bl3, liksom den engelska forebilden (http://
digitaltmuseum.se/011023714076?query=soc
kertopp&pos=10)

pa 1800-talet en snabb utveckling av
lanthandeln. Antalet lanthandlare 6kade
fran att ha varit drygt hundra stycken
pa 1830-talet, och da med speciella till-
stind, till 4300 4r 1870. Behovet av for-
packningar bor ha okat i motsvarande
grad och mycket av dessa férpackningar
var papper eller kartong.

Explosiv utveckling pa 1900-talet
Under 1800-talet var de pappersbase-
rade forpackningsmaterialen fram for
allt omslagspapper, paspapper och kar-
tong. Kartong finns med i den svenska
produktionsstatistiken redan frin 1890.
Formodligen inkluderas i denna siffra
dven den papp som tillverkades vid
ménga av de smi trésliperier som fanns
runt det forra sekelskiftet. Denna papp
var egentligen ark av slipmassa som hade
glittats och ofta vaxbehandlats si att de
direkt kunde anvindas for tillverkning av
pappaskar.

Mot slutet av 1800 talet utveckla-
des tvi forpackningstyper som skulle fi
en mycket stor betydelse f6r pappersin-
dustrins utveckling: papperssicken och
wellpappen. Som si mycket annat pi
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forpackningsomradet skedde utveck-
lingen av bida dessa produkter i USA.
Papperssicken uppfanns av James
Arkell, som ocksi konstruerade de forsta
sicktillverkningsmaskinerna pa 1880-ta-
let. Initiativet togs, i borjan av 1900-ta-
let, 6ver av Adelmer Bates, som uppfann
ventilsicken, en sick med en péfyllnings-
oppning som slot sig sjilv efter pafyllning.
Han grundade Bates Valve Sack Compa-
ny som kom att bli dominerande pi sitt
omride i ménga ar. Papperssickar kom
snart att ersitta andra férpackningsty-
per, frimst sickar av andra material, men
dven trilidor och platfat, allt eftersom
marknaden upptickte mojligheterna. De
bada virldskrigen med stora transport-
behov drev pa utvecklingen. Den stora
produkten for papperssicken blev redan
tidigt cement, dir papperssickar gan-
ska snart blev standardférpackningen.
Wellpappens ursprung ér ett engelskt
patent frin 1856 dir ett korrugerat pap-
per skulle anvindas som styvhetshojande
material i hoga hattar. 1871 kom nista
utveckling dir Albert Jones i New York
patenterade klistring av ett papper pi ena
sidan av ett korrugerat papper. Materia-
let anvindes for forpackning av glasflas-
kor. 1874 patenterade Oliver Long me-
toden att klistra ett papper dven pa andra

Modeller av nagra av Arkells patenterade maskiner,
byggda efter ritningarna i patentskrifterna. (Stienecker)

sidan och didrmed var wellpappen fodd.
Lador av wellpapp borjade sitt segertig
over virlden i borjan av 1900-talet och
ersatte framfor allt lador av tri f6r trans-
port av allehanda gods. Speciellt stark var
utvecklingen pi 1950-talet da wellpapp-
lidor bérjade ersitta trilador for trans-
port av frukt och gronsaker. Wellpapp
har sedan utvecklats till att bli det vo-
lymmissigt storsta anvindningsomradet
for papper och svarar idag for mer 4n en
tredjedel av virldens pappersanvindning.
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Arbetet pa en gammal sulfitfabrik under 1950-talet

Vid NPH:s drsmote 2016 bescktes, numera
nedlagda Edsvalla sulfitfabrik dir Tage
Jonsson stillde upp och berittade minnen
frin den tid did han arbetade pa bruket.
Edsvalla sulfitfabrik var i drift 1908 -
1967 och tillverkade som mest ca 30 000
ton massa per dr.
Tage Jonsson berittar:

Hjilpkokare blev mitt férsta jobb

Jag borjade pa Edsvalla sulfitfabrik 1956.
Det var mitt forsta industrijobb och jag
fick bérja som hjdlpkokare pa nedre bot-
ten. P4 kokeriet fanns det fyra befatt-
ningar, det var kokmistare, andrekokare,
hjilpkokare 6vre botten och hjilpkokare
nedre botten, med en hierarki och 16n i
motsvarande ordning. Kokmistaren var
den som hade ansvar for kvaliteten pa
den tillverkade massan och det var en
tivlan mellan kokmistarna pa de olika
skiften om att komma si nira den fo-
reskrivna viskositeten som mojligt (Vis-
kositet = ett matt pa hur cellulosan hade
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Tage Jonsson | berattartagen vid NPH:s besok
2 juni 2016. (Foto Bo Edlund)

brutits ned under kokningen). Vi tillver-
kade massa for tillverkning av viskos
och andra produkter av regenererad cel-
lulosa. Den kinsligaste massan gick till
Gaevert i Tyskland for tillverkning av
cellulosafilm for fotografiska dndamal.
Dir var det noga med viskositeten och
att det inte fick finnas spér av radioaktivt
nedfall i massan. Detta var under kalla
kriget med provspringningar av ryska
atombomber som ibland okade det ra-
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dioaktiva nedfallet. Vi hade en sirskild
mitstation f6r detta pa bruket.

Nir jag borjade fick jag egentligen
ingen utbildning om vad det var vi gjor-
de. Instruktionerna var : "tryck pa den
knappen ” eller ” skruva loss den luckan”.
Nir jag si en dag motte platschefen Paul
Lidby och han frigade hur det gick, sva-
rade jag: "Det gar vil bra men jag forstar
inte vad det dr som hinder och varfor jag
gor det ena eller andra”. Det tyckte han
inte var bra utan lanade mig nigra bocker
om sulfitprocessen som jag liste igenom
och fick klart for mig hur allt fungerade.

Arbetet bedrevs i fyra skift i kontinu-
erlig drift, helg som socken. Vi jobbade sju
dttatimmarsskift i en £6ljd och sen hade vi
tva dagar eller ibland tre dagar ledigt.

Jag borjade alltsi som  hjilpkokare
pa nedre botten. Dir fanns fyra kokare
varav de dldsta var frin borjan av nitton-
hundratalet och den fjirde hade installe-
rats 1919. Det var roterande kokare, sto-
ra avlinga kirl om vardera 150 m® och de
var klidda med syrafast tegel invindigt.



Teglet var fastmurat och nir nigon sten
ibland lossnade fick en duktig murare,
Erik Forsberg, klttra ned pa en repstege
i kokaren och hingande i den reparera
murningen. Han var en riktig tuffing.

Vi hade, inom parentes, en mycket
bra underhallsavdelning. I den meka-
niska verkstaden gjorde man nistan allt
som beho6vdes for att driften skulle fung-
era. Man hade t.o.m. ett eget gjuteri ddr
man kunde tillverka maskindelar som
sedan bearbetades i den mekaniska verk-
staden. Vi tillverkade pa detta sitt i stor
utstrickning vira egna reservdelar.

Kokprocessen var ganska primitiv
Nir kokaren skulle fyllas med flis skru-

vades tvd manluckor loss. Diametern pa
dessa var ca en meter. De var fastbultade
med stora svingbara bultar. Framfor
témningsventilen i botten lade man in
ett galler av trd, hopspikat med sma, sma
spikar. Hjilpkokaren fick passa in gallret
som skulle hindra flis frin att komma ut
genom témningsventilen som stod 6p-
pen under fyllningen. Spikarna 16ste upp
under koket och fick inte hdja jairnhalten
i massan alltfér mycket. Flisen levere-
rades frin renseriet pd ett transport-
band och nir fyllningen skulle pabdrjas
knackade man pi ett vattenledningsror
som ocksd passerade renseriet. Det var
signalen till de tvd gubbarna i renseriet
att borja lasta upp flis péd transportban-
det, vilket de gjorde genom att Gsa upp
flisen pa bandet med skyfHar. Efter tio
minuters fyllning bérjade vi basa flisen i
kokaren genom att kora in dnga. For att
slippa ut Gverskottet av dnga maste bade
témningsventilen och anslutningarna till

cirkulationsledningen std oppna. Fyll-
ningen fortsatte i ca en timme och nir
den var klar var det dags att knacka i vat-
tenledningsroret igen och pamatningen
av flis slutade. Den flis som redan var las-
tad fortsatte dock att komma och dirfor
blev det ofta en del flis som inte fick plats
i kokaren och som man fick lasta pd en
skottkirra och kora tillbaka till renseriet.
Ny skruvades manluckorna pa igen och
titningen mot flinsen ordnade vi genom
att ligga néigra tillskurna massaark mel-
lan luckan och flinsen innan bultarna
drogs till. Koksyra fylldes pa genom en
anslutning pa en av manluckorna och
nu anslot vi ocksd en cirkulationsled-
ning som skulle pumpa runt koksyran i
kokaren innan denna borjade rotera. Nir
syrafyllningen var klar kopplades anga
pa och cirkulationsledningen koérdes en
timme. Sedan kopplades cirkulationsled-
ningen ifrin och anslutningarna titades
med tillhorande luckor och massaark.
Kokaren virmdes alltsi genom att
tillféra dnga genom anslutningar i lag-
ringen i dndarna av kokarna. Nu skulle
rotationen startas. Alla kokarna drevs av
remmar frin en lingaxel som gick genom
hela kokeriet. Nir inte kokarna roterade
gick remmen over ett 16phjul utan kopp-
ling till kokaren och nir kokaren skulle
startas skulle remmen baxas over till ko-
karen drivhjul. I nittio procent av fallen
resulterade detta i att remmen hoppade
av. D4 fick man ga upp till remhjulen pa
lingaxeln och med ett kvastskaft forsoka
fa remmen att hoppa pa remhjulet dir
igen. Nir detta lyckades, slets kvastskaf-
tet ur handen och skickade ivig med stor
kraft i fullstindigt oférutsigbar riktning.

En av de liggande kokarna vid Edsvalla sulfitfabrik, fotograferad 1968. Da hade den tjanat som
kokare och anvandes som lutcistern. (Varmlands museums arkiv, foto G.Sillén)

Mig veterligen blev det dock aldrig nig-
ra olyckor pa grund av detta.

Kokaren virmdes nu till 150 grader
genom att dngtrycket okade till 7 kg/
cm? Koket pégick i cirka 17 timmar och
bedémningen av om koket var klart eller
ej gjordes av kokarmistaren. Han hade
en lida med glas pa biada sidorna, och
belysning frin baksidan, dir han satte
in glasrér med prov pé kokluten, som vi
hade tagit ut. Firgen pd luten avgjorde
om koket var firdigt eller e;j.

Nir koket var firdigt skulle massan
tommas. Forst skulle en del av kokluten
tappas av och sedan borjade vi att gasa
ned, dvs. sinka trycket, till 1,2 kg/cm?
Kokarens rotation stoppades genom att
ligga over remmen till 16phjulet. Nu
skulle kokaren std i ritt lige for tom-
ningen och det hinde nistan aldrig att
detta skedde utan att man fick justera.
Det fanns ett mirke pid kokaren som
skulle passa mot ett mirke i fundamentet
och da fick man krypa in till drivhjulet
och forsoka att med all kraft vrida detta
for att fi mirkena att stimma. Ett far-
ligt arbete med snurrande 16phjul och
remmar i nirheten, men inte heller hir
skedde, vad jag vet, nagon olycka.

Massan tomdes i massabingen, ett
stort kar under kokaren. I botten av mas-
sabingen fanns keramikplattor med hal i,
som luten, som foljde med massan, skulle
drinera ut genom. Ett grovt rér gick ned
genom massabingens lock. Inuti detta
fanns en kortare rorstump som skulle
dras upp och skruvas fast vid témnings-
ventilen med ndgra stora tvingar. Dessa
tvingar tillverkades for ovrigt av var egen
verkstad. Tomningsventilen GSppnades

Tage Jonsson kontrollerar massavedsflisen i ko-
keriet ca 1960 (Ur Ragnar Magnussons fotoarkiv)
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och massan tomdes i massabingen. Detta
kallades att blisa massan, eftersom den
trycktes ut av overtrycket i kokaren. Vid
témningen var det viktigt att sd mycket
som mojligt av massan férsvann ut vid
bldsningen, for innan nista kok maste
kokaren spolas ren av personalen pa Gvre
botten. Ju mindre massa som fanns kvar
desto mindre jobb blev det vid rengé-
ringen. Att massan skulle tdmmas pi ritt
sitt avgjordes av mingden vitska som
fanns kvar i massan och detta var en be-
démning som kokaren pad nedre botten
gjorde. Massabingarna var egentligen for
sma, och hade ingen kapacitet for om till
exempel upptagningsmaskinen inte gick
som den skulle. Da fylldes massabing-
arna nistan over sina briddar och ef-
tersom de strickte sig in under det golv
som fanns pd nedre botten s lyftes gol-
vet av massan och det var som att gi pa
ett gungfly. Det var alltsd en ganska dalig
fysisk arbetsmilj6, men vi var vana och
hade vil inga direkta anmiérkningar. En
av kokarmistarna berittade dock att han
hade haft en utlindsk man som jobbade
som hjilpkokare pi nedre botten och
som under kriget hade varit tvingsrekry-
terad till tyska armén. Han ansag att job-
bet pi nedre botten i kokeriet och slaget
vid Stalingrad var ungefir lika trevliga.
For att sedan fi massan ur massa-
bingarna och vidare till sileriet, spolades
den ut med vatten. Vattnet sprutade med
hoégt tryck ur ett rér som var upphingt
over massabingarna och kunde flyttas och

Det gamla kokeriet med koksyrcisternerna | férgrunden.
Fotot taget 1968 efter nedlaggningen av fabriken (foto Marie Nisser)
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svingas sd att man skulle kunna komma
it varje skrymsle. Massan spolades ut i
en rinna och gick sedan till sileriet. Om
sileriet vet jag inte s mycket. Jag vet att
den kvist som silades bort kordes pa en
deponi som kallades Mackafall och som
med tiden blev ganska stor. Man férsokte
senare silja denna kvist till Sarpsborg for
tillverkning av massa men det var ingen
lyckad operation.

En olycka som kunde ha gatt illa

Ett ruskigt olyckstillbud var jag med om
1959. Det var p ett nattskift klockan tre,
som en av titningarna pa kokare 3 loss-
nade. Formodligen var det gingorna i en
titning som hade slitits ut och titningen
lossnade. Kokarens innehill av flis, lut,
inga, och svaveldioxidgas med sju kilos
tryck, sprutade ut, men som tur var inte
i min riktning. Gasen var ju av livsfarlig
koncentration och jag forsokte i panik
springa dirifrin, men fick ligga mig pé
knd och borja krypa for att komma un-
dan gaserna som steg uppit. Forst krop
jag s6derut men moétte den andre hjilp-
kokaren som krép at andra hillet. Jag
frigade honom vad vi skulle ta oss till
nu och han svarade, stor humorist som
han var: ”Vi kryper ut hirifrin och ser
om det inte gir nagot tig till Géteborg
snart.” Jarnvigen gick nimligen alldeles
utanfor fabriken. Jag vinde nu och f6ljde
med arbetskamraten och pd ndgot sitt
lyckades vi hitta ut i friska luften. Da
hérde vi nigon som ropade. Det var ko-
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karmistaren och andrekokaren som hade
tagit sig frin kokeriet ut pa ett tak. Vi
hittade en stege som gjorde att de kunde
ta sig ned. Nu gillde det att forsoka fi
kontroll over de tre andra kokarna som
alla gick som vanligt inne i kokeriet och
tor nigra av dessa borjade det nirma sig
tomningsdags. Det klarade vi av nir det
mesta av svaveldioxiden hade ventilerats
ut. Inte heller denna gang kom négon till
allvarlig skada, men jag var ganska ross-
lig i halsen av svaveldioxidgasen nir jag
kom hem pi morgonen.

Modernisering och nedliggning

Fabrikens utrustning var ju gammal och
1959 péborjades en total ombyggnad av
fabriken med nytt renseri, syraberedning,
och kokeri. Det var fardigbyggt 1961 och
mycket modernt f6r sin tid, med stiende
kokare, modern instrumentering och en
helt annan arbetsmiljo. Jag blev kokar-
mistare och arbetade kvar till 1966. D4
slutade jag och bérjade arbeta vid Karl-
stads kommun. Anledningen var att jag
kinde pad mig att fabriken snart skulle
liggas ned, vilket ocksa skedde 1967. Re-
dan tidigare hade méinga av oss anstillda
haft funderingar pi om den investering,
som gjordes 1959-1960, egentligen gjor-
des pa det sitt som skedde, for att litt
kunna avyttras vid en nedliggning. For-
siljningen av fabriksutrustningen gick
ocksd mycket snabbt och smidigt, men
jag vet inte vart den sildes.

Det nya syratornet som byggdes 1961 star annu kvar pa
fabriksomradet som ett monument éver en svunnen industri-
epok.(Foto Bo Edlund 2016)



Tiger og Love!

Nina Hesselberg-Wang

- papirhistorisk jakt blant NBs bokskatter

I Nasjonalbiblioteket i Oslo pagir en
studie av norsk bokbindhistorie. Sam-
men med min kollega forskningsbib-
liotekar Anne Eidsfeldt undersoker og
beskriver jeg de tidligste trykte beker i
Christiania i NBs samling med vekt pa
innbindingsstruktur, materialbruk og ut-
forming. Vi seker 4 skape en bedre for-
stielse for bindenes funksjon, status og
mottagelse i det 17. og 18. drhundrets
norske samfunn.

Det er bevart fa samtidige kilder som
kan kaste lys over bokbindernes arbeid.
Ut fra det vi vet, var norsk bokproduksjon
under dansketiden primert rettet mot
det innenlandske markedet. Var hypotese
er at boker trykt i Norge med samtidige
bind, trolig ma veere bundet i Norge.

I denne artikkelen vil jeg vise ett bind,
trykt i Christiania (Oslo) 1 1678 (bilde 1
og 2), der inngiende undersokelse av bo-
kens forsatspapir spilte en avgjorende rol-
le for datering av innbindingstidspunktet.

La meg forst ta leseren tilbake til
andre halvpart av 1600-tallet til Chris-
tiania. Til et fattigslig Norge, som i den
lange unionstiden med Danmark var
akterutseilt og levde i skyggen av — sto-
rebror i ser. For 4 sette det i perspektiv —
sammenlignet med Kobenhavns 50.000
innbyggere hadde Christiania 4.000. Ke-
benhavn var i realiteten begge lands ho-
vedstad: Kongen regjerte fra Kebenhavn
og kongens hoft hadde tilhold der - li-
keledes embetsverket og universitetet. S&
godt som all politisk, intellektuell, viten-
skapelig, kulturell og kunstnerisk virk-
somhet ble styrt fra Kebenhavn. Handel
og industri var ogsa konsentrert til Dan-
mark. Lokale myndigheter i Norge ble
besatt med dansker.

De sentrale myndighetene bestrebet
seg pa & skape en ensartet felles kultur,
men utgangspunktet var den danske.
Man var hele tiden pa vakt mot selv-
stendighetstendenser Hvis en nordmann
ville publisere en trykksak, mitte denne
trykkes i utlandet (som regel Danmark).
Det var ikke trykkefrihet - alt som skulle
publiseres métte uansett gjennom sensu-
ren i Kebenhavn.!

Danmark fikk trykt sin forste bok
Brevarium Ottoniense i 1482, mens det
skulle gi 161 ar for den forste boktryk-
kerpressen ankom Norge og den forste
publikasjonen ble trykt her i landet i
1643. Trykkerifaget i Norge i perioden

Bilde 1 og 2
Tolv Aandelige Betenckninger, Phillip Kegel. Trykt i Christiania 1678, forlagt av Hans Hoff.
Festegave eller forlovelsespresang bundet i red flayel med forgylte og siselerte snitt, hjerte-
formede solvbeslag og bokspenner. Parets initialer TPS og KAD og datoen for forlovelsesda-
genden 2. July, 1684 er gravert pa midtornamentene pa permene.

1643 - 1740 tjente forst og fremst kir-
kens behov. Befolkningen var knyttet til
jordbruket, byene var fi og sma, industri
manglet. Retten til 4 uteve faget var un-
derlagt kongelig bevilling. Etter et halvt
drhundre var det fortsatt bare plass til én
boktrykker i Christiania.? Laugsartiklene
innfort av Christian V i 1685 regulerte
boktrykkernes virksomhet. For 4 beskytte
bokbinderne, hadde trykkerne ikke lov til
4 binde inn andre beker enn de selv pi
egen bekostning hadde trykket og forlagt.

Norske bokbindere har ikke hatt noe
laug, fordi de var for fa - bare 1, 2 eller
tre i de storste byene. De mitte kjempe
sin kamp alene mot dem som truet deres
rettigheter. For selv om Norge hadde fatt
sine forste boktrykkere, importeres fort-
satt flesteparten av bekene. Det var som
regel danske bokhandlere som forsynte
Norge med litteratur. Christian Cassu-
ben fra Kebenhavn reiste i Norge med
sine bokpakker fra 1644 - 85 og kunne
med kongelig privilegium fra 1660 «fritt
og uhindret handle med beker i Norge».
Fra 1669 fikk alle kebenhavnske bokbin-
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dere tillatelse til 4 selge innbundne beker
pa alle markeder i begge land. Unntatt
var Christiania og Trondhjem, fordi det
her fantes fastboende bokbindere med
kongelig privilegium. Denne frie kon-
kurransen gjorde det helt umulig for de
norske bokbinderne og omkring 1700
var privilegie-ordningen gjeninnfort. I
1702 ga myndighetene bokbinderne i
Christiania lofte om beskyttelse ifolge
laugsartiklene, «endskjent de intet opp-
rettet Laug hadde, formedelst de ere for
ti». Etter 1700 var det flere som meldte
seg frivillig inn i det danske lauget. 3
Hans Hoft var en av fi bokbindere
som opererte i Christiania i siste halvpart
av 1600-tallet. Han var ogsa bokhandler
og forlegger. Siden 1650 hadde hans ret-
tigheter til 4 selge boker veert begrenset til
Christiania, men i 1661 fikk han kongelig
privilegium til 4 handle med beker i hele
Norge. Han ga ut beker han trodde ville
selge godt, som salmebgker, bonneboker
og religiose manualer.” I 1678, lot Hans
Hoft trykke en dansk oversettelse av Phi-
lip Kegels, Tolv aandelige Betenckninger. ..
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(Bilde 3). Den ma ha vert litt av en
«kioskvelter», i dét den kom i 2 opplag
samme dr, 1 bide oktav- og duodesformat.
Et av NBs bokbindbeskrivelse-prosjek-
tets mal er & finne holdepunkter for at
beker trykt i Norge ogsi ble bundet inn i
her. Et viktig premiss i den sammenheng
er 4 kunne tidfeste perioden innbinding-
en ble utfort.

Det finnes flere utgaver av Hoffs
utgivelse i NBs samling og eksemplaret
(NA/A b 6011) som presenteres her er en
festegave, altsd en gave gitt av festeman-
nen til sin kommende brud pa forlovel-
sesdagen. (bilde 1 og 2) Dette eksempla-
ret viser at festemannen ikke bare onsket
4 gi sin kjereste en kostbart innbunden
bok - den skulle ogsi signalisere hen-
nes sosiale status til omverdenen. Han
har bestilt et bind med siselerte gullsnitt,
tynne trepermer trukket med karmosin-
rod floyel, og rikelig utstyrt med hjerte-
formede solvbeslag og bokspenner. Pi
midtbeslagene pi for- og bakperm er pa-
rets initialer 7PS og KAD inngravert og
datoen for inngéelse av forlovelsen den 2.
July, 1684. Denne datoen har selvfolgelig
gitt opphav til den formodning at boken
ble bundet inn pa samme tidspunkt og
man har gitt ut fra at innbindingen ble
utfort av Hans Hoff.

Det var ved nermere undersokelse av
forsatspapiret?, jeg fant at dette ikke kun-
ne stemme. Forsatsen i dette eksemplaret
bestar av to typer papir: et blankt papir
og et brokadepapir. Brokadepapiret har
ensfarget fiolett bunn med et positivt
reliefftrykk i gullfarget metall. (bilde 4
og 4a) Det overdiddige mensteret bestir
av lovrike akantusranker med mange
blomster, fugler og dyrefigurer, f.eks. en
hegre med en orm i nebbet, en papegoye,
en orn med utspilte vinger, en springende
hund, en hjort og meget ioynefallende: en
tiger som er pa vei inn i levverket og som
snur hodet og ser pi oss!

I referanseverket «Buntpapier», av
Albert Haemmerle®, finner jeg at dette
mensteret (blad 573) har latt seg spore
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Bilde 3 Tittelbladet til Philip Kegels Tolv Aandelige Betenckninger...
Trykt av Wilhelm Wedeman pa Hans Hoffs bekostning i 1678

til Augsburg i 1700-tallets forste kvartal
og at stilen er i overensstemmelse med
Georg Christoph Stoys. Stoy kom inn i
brokadepapirbransjen og startet sin for-
lagsvirksomhet i 1703 - da han overtok
ikke bare det Keiserlige privilegiet til
avdede Mathias Frolich, han giftet seg
ogsd med salige Frolichs kone!” Dette in-
dikerer at brokadepapirdelen av forsatsen
i vért eksemplar ikke kunne ha kommet
dit for 1703! Sannsynligvis noe senere.
Haemmerle antar at Stoy etter hvert
neppe fremstilte brokadepapiret selv, men
forhandlet brokadepapir og annet deko-
rert papir gjennom sin forlagsvirksomhet.
Hans forleggersignatur pi opplagene bor-
get for hoy kvalitet pa motiv og utferelse.

Ved et sammentreff kom jeg over en
dansk-tysk visebok, Ms 4° 1403 med
samme meonstrede forsats, i dette tilfellet
pa gul bunnfarge (bilde 5 og 5a). Vise-
boken er et innbundet manuskript pé-
begynt i 1704. Og dette brokadepapiret
er signert pa arket av brokadepapirmaker
Abraham Mieser. (Blad nr. 187 i Haem-
merle). Han var fodt i Augsburg i 1676
og livnerte seg som brevmaler, form-
skjeerer og fremstiller av «tyrkisk papir»
(marmorert papir). I 1698 fikk han til-
delt keiserlig privilegium impressorium
for fremstilling av brokadepapir. Dette
ble trukket tilbake i 1702, fordi man i
1698 ved en feiltagelse hadde delt ut 2
privilegier og det forste var blitt gitt til
Frohlich® - den selvsamme mann som
Stoy overtok privilegiet etter i 1703.
Man kan jo bare spekulere i hvilke for-
viklinger dette mé ha avstedkommet!
Uansett, det gule brokadepapiret er sig-
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nert Abra. Mieser Cum P S: C: M: (cum
Privilegio Sac. Caes. Mayest.) og m3 fol-
gelig vaere produsert mens han fortsatt
innehadde privilegiet; det vil si mellom
1698 og 1702. Det er tenkelig at Mieser
fortsatte 4 trykke dette motivet for Stoy
etter at han mistet privilegiet.

Augsburg var et senter for tek-
stil og selvhandel og besatt den hand-
verksmessige ekspertise som ga grunnla-
get for oppfinnelsen av brokadepapir pa
begynnelsen av 1690-drene. Dekorert
papir var for lengst etablert som forsats-
og overtrekkspapir pd beker og ble ogsi
brukt til 4 kle esker, kikkerter og innsiden
av kister og kommodeskufter. Papirhan-
delen, herunder ogsi handel med deko-
rert papir var strengt regulert og selv Stoy,
en betydelig forlegger med en omfangs-
rik virksomhet og forhandler av dekorert
papir av hey kunstnerisk kvalitet, kunne
ikke selge papiret fritt. En gros handel -
eksport og import - var bundet av kjop-
mannsrettigheter som han ikke hadde.
Han matte derfor overlate eksport til
handelshus som satt pa disse rettighetene
og de var ofte nederlandske kjgpmenn.®

La oss bla om forsatsen i «hjerte-
boken» og studere det blanke papiret.
(bilde 6) Det er et handlaget riflet papir.
Forsatsene er heftet separat, men det er
tydelig at de var pa plass da bokblokkens
snitt ble forgylt og siselert. Ved forste
oyekast ser ikke det blanke forsatspapiret
like spektakulert ut som brokadepapiret
med sine fugler, lov og figer og forsat-
sen foran i boken har ikke antydning til
vannmerke.... MEN! Forsatsen bak i bo-
ken avslorer i gjennomlys et eksepsjonelt



Bilde 4 og 4a (detalj) Oppslag ved fremre forsats: Brokade-
papir er en type dekorert papir forst fremstilt i Augsburg,
Bayern i 1690-arene. Mgnsteret i relieff fremkommer ved
at papiret formes pa en siselert metallplate og preges med
solv- eller gullfarget metallfolie i en kobbertrykkspresse.
Bunnfargen varierer og er péfort separat for preging. Broka-
depapir ble raskt populaert og er ofte brukt som forsatspapir
i andaktsbegker, salmebgker, dissertaser eller som omslag pa
skrifter der man gnsket a tilfore en vakker og innbydende
karakter.

Bilde 5 og 5a (detalj) Dansk-tysk visebok, Ms 40 1403, forsats
med samme monstrede brokadepapir pa gul bunn. Vise-
boken er et innbundet manuskript pabegynt i 1704. Dette
brokadepapiret er signert pa arket av brokadepapirmaker
Abraham Mieser.

Bilde 6 Oppslag ved bokens bakre forsats: handlaget riflet
papir

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 3/2016 45



I

Bilde 7 og 8 Bakre forsats sett i gjennomlys avslgrer vannmerket: Norsk Iave med dato

Den norske lgve ble introdusert som vannmerke av mennene bak Norges farste papirmelle Bentse brug. Valget av dette
motivet var basert pa et enske om a skille det fra det importerte utenlandske papiret. Ole Bentsen fikk kongelig privile-
gium til 8 etablere papirmollen i 1686. Av gkonomiske hensyn matte han innga kompaniskap med Gerhard Treschow i
1693. Mgllen ble ikke operativ for i 1695. Gerhard Treschow utmangvrerte Ole Bentsen kort tid etter og overtok driften

av mollen. 12 | motmerket er hans initialer «GT».

Den norske lgve kom i mange varianter — dette er en «gyngehest»-versjon som ble brukt i dansketiden, der gkseskaftet
er en lang buet meie som lgven balanserer pa.13 Det er samtidig det forste eksempelet pa norskprodusert papir med
dato inkludert i vannmerket. Dette spesielle vannmerket er gjengitt hos T. Lassen.11 Dessverre oppgir han ingen refe-
ranse til hvor merket er funnet - hvilket betyr at vi her har & gjere med det forste og eneste eksempelet pa dette merket i

Nasjonalbibliotekets samling.

vannmerke fra norsk papirfremstillings
tidligste periode! Motivet er den nor-
ske love med datering i vannmerket! Til
venstre for lovens bakben ser vi tallet 17.
Men hvilket 4r ser vi ikke, fordi papiret
er beskaret like til hoyre for lovens bak-
ben. (bilde 7 og 8)

Papirhistorikren Haakon M. Fiskaa
gjengir dette vannmerket® (bilde 9) et-
ter T. Lassen'. Men Lassen oppgir ingen
kilde for sitt funn. Vi har derfor med 4
gjore det forste og hittil eneste kjente ek-
sempel i Nasjonalbibliotekets samling,
pa at man anbragte arstallet for tilvirk-
ningen i vannmerket pa norsk papir!

Motivet er en etterligning av den nor-
ske riksleven som ble introdusert i 1265
av kong Magnus Lagabete som hans au-
toritetsemblem. Den norske love ble valgt
som vannmerke av mennene bak Nor-
ges forste papirmelle: Bentse brug, trolig
basert pd et enske om 4 skille det ut fra
det importerte utenlandske papiret. For &
beskytte sin egen produksjon oppnidde
mellen i 1705 aksept for okt tollsats pd
importert papir. Til gjengjeld méitte mel-
len forplikte seg til fortsatt & benytte den
norske lgven som vannmerke. 2

For 4 fi bedre innsikt i bruken av
norsk papir i Bentse brugs tidligste pro-
duksjonsperiode, har min kollega bok- og
papirkonservator Chiara Palandri og jeg
gjennomgitt tollregnskapene for Christi-
ania i perioden 1693 — 1717 i Riksarkivet.
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Stor var var begeistring da vannmerket av
loven med datering dukket opp i proto-
kollen datert perioden 1708 — 1713 (kvit-
tert 1715). Vannmerket forekommer kun
med arstallet 1708 og det er ikke brukt i
de senere protokollene.

Narmere datering av forsatspapirene
betyr derfor at virt eksemplar av «12
Aandelige Betenckninger..» ikke kan
ha vart bundet inn i 1684, til tross for
inskripsjonen pi selvbeslagene pa per-
mene. Den kan heller ikke vare bundet
inn av Hans Hoff, som dede i 1686. Bo-
kens blanke forsatspapir viser derimot at
boken mé vare bundet inn i 1708 eller
senere, fordi dette norskproduserte papi-
rets vannmerke forst ble produsert og har
veert i bruk fra 1708.

Det har ikke latt seg gjore 4 identi-
fisere menneskene bak de inngraverte
initialene, fordi informasjonen man
kan hente i kirkebokene er mangelfull
pa denne tiden. Ei heller er bakgrun-
nen kjent for at boken ble bundet si
forseggjort inn pd ny si mange ar et-
ter forlovelsesdagen. Kan det bero pi
at kjerligheten mellom dem hadde
blomstret og at festegavens nye drakt i
rod floyel symboliserte dette! De hjer-
teformede solvbeslagene bringer tanken
hen pi selvbryllup (og den tradisjonen
har retter helt tilbake til middelalderens
germanske keiserrike): Inngravert dato
1684 + 254r = 1709. S4 med produks-
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jonstidspunkt tidligst 1698/1703 for
brokadepapiret og tidligst 1708 for det
blanke forsatspapiret, kan 1709 godt ha
veert det aret boken fikk sin navarende
innbinding. Denne konklusjonen er nok
det nermeste vi kan komme tidspunktet
for ominnbindingen. I alle fall har vi med
ganske stor sikkerhet fitt bekreftet at
boken ble bundet inn i Norge, i og med
at det blanke papiret i forsatsen er norsk.

Nina Hesselberg-Wang er bok og papirkonser-
vator NKF-N, Nasjonalbiblioteket i Oslo.
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Papirindustrien i Virmland

NPH irsmote i Karlstad 1. - 3. juni 2016

Karlstad og Karlstads omegn var reise-
milet for drets drsmote i NPH. Viarm-
land hadde rundt drhundreskiftet 1900
et trettitall tresliperier, og vi fikk anled-
ning til 4 here om mange av disse, som
ble nedlagt rundt midten av 1900-arene,
og vi fikk ogsa beseke tre hoyst levende
bedrifter: Nordic Paper Siffle (det tid-
ligere Billeruds Bruk), Edsvalla Bruk og
Stora Enso Skog.

Onsdag 1. juni ankom vi til Karlstad,
og forste post pa programmet var et besok
pa Lars Lerin-museet, etterfulgt av en
kort byvandring og felles middag. Denne
referent ankom sent pa kvelden, og matte
derfor legge inn Lars Lerin-museet som
siste post pa programmet siste dag. For
en fabelaktig kunstner han er! Museet
anbefales sterkt — og en smakebit kan
man fi pa nettstedet: http://sandground.
org Torsdag fikk vi veere med pa en in-
teressant rundreise med buss, med Carl
Hakansson, Lennart Killén og Lennart
Stolpe som kunnskapsrike fortellere og
guider underveis. Reiseruten tok oss
forbi Malsjo trisliperi, Gruvéns Bruk
og Slottsbrons trisliperi og sulfitfabrik.
Borgviks trisliperi og Kyrkebyns sulfit-
fabrik herte vi ogsd om, for vi stoppet pd
Billeruds Bruk/Nordic Paper sulfitfabrik
og pappersbruk.

Billeruds Bruk er verdens eldste
sulfitmassefabrikk, grunnlagt i 1884 av
duoen Victor Folin og Theodor Gustaf
Lindstedt. Begge kom fra Munkedals
AB, der Lindstedt hadde veert skogmes-
ter og Folin, som var ingenisrutdannet,
var papirmester. Det var den moderne
sulfitmetoden de ville benytte i bruket
de anla sammen, og — som det het i an-
nonsen for aksjetegning til den nye be-
driften:

Som denna nya metod af dess innehaf-

vare hilles mycket hemlig och man ej fir

veta mycket om den utan att afligga ed,
sd foranledde det undertecknad, Werk-
mdstare V. Folin, att genom experimen-
ter utrona metoden och lyckades efter
flera fifinga bemidanden deri alldeles

Jortriffligt.!

Folin hadde eksperimentert med sulfit-
koking, men hadde aldri bygget en koker,
sd det ma ha vert spennende da den for-
ste kokningen ble satt i gang pé Billeruds
Bruk og ingenierens teorier skulle settes
om i praksis. De to forste kokningene ble

da ogsa "svartkok” og mislykket, men si
ble syreblandingen korrekt og sulfitmas-
sen sé hvit som den skulle bli.

Etter noen vellykkede produksjons-
ar reiste Victor Folin i 1888 videre til
Hammarby der han grunnla en ny sulfit-
fabrikk, mens Lindstedt fortsatte og ut-
videt virksomheten ved Billeruds Bruk. I
1904 solgte han bruket til et Géteborgs-
konsortium ledet av familien Kjellberg,
med James G. Calvert som disponent pi
bruket. Allerede etter fi ar ble Calvert
erstattet av den driftige nordmannen
Christian Storjohann, som begynte ved
bruket i 1907. Storjohann er en fascine-
rende skikkelse; en av de sterste indu-
striledere innen svensk skogindustri med
tilnavnet ”Virmlandskungen”. Han kjop-
te opp mindre sagbruk og fabrikker langs
Glavsfjorden og Byilven og la dem inn
under Billeruds Bruk. Dessuten kjopte
han, i likhet med sine forgjengere, store
skogsomrader i Virmland for 4 ha sik-
ker tilgang pd rastoff. Christian Storjo-
hann hadde som motto "Inte en dag utan
framsteg!™

Billerudsfabrikken i Siffle inngér i dag
i Nordic Paper, som produserer “grease
proot”-papir. Fabrikken er relativt liten,
dvs. den produserer ca. 50 000 tonn pr. ar,
og har tyske eiere.

Neste stopp pa reisen var pi
Hillringsberg Herrgard, som ligger
praktfullt til ved Glafsfjorden. Her i om-
radet 13 det opprinnelig tre jernverk, som
utnyttet fossekraften i Glasilven, som
faller 100 meter gjennom flere fosser ned
i Glafsfjorden. Jernbrukene ble nedlagt
i 1880-arene, og det ble i stedet bygget
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Carl Hakansson og Lennart Stolpe, Stora Enso. Foto: Kari Greve.

Kari Greve

tresliperier som tilherte Hillringsberg
AB; Kolsiters trisliperi, Fors Trisli-
peri og Haga Trisliperi. Det var her pa
Hillringsberg at Christian Storjohann
begynte sin eventyrlige karriere som
industrialist i Virmland. Hillringsbergs
Herregird eies i dag av et norsk par, Alf
og Eva Bjerseth, som driver det som
konferanse- og selskapslokaler. Fru Bjer-
seth var gjestfri nok til 4 la oss komme
inn i de vakre stuene, som for tiden er
under renovering.

Pi vei videre til lunch pad Gate Gist-
giveri i Arvika, fortalte Lennart Killén
om flere av Virmlands tresliperier. Len-
nart Stolpe hadde laget et oversiktlig
kart som vi kunne folge med pa for &
se hvor alle tresliperiene 13, og det var
til god hjelp for 4 kunne orientere seg i
mengden av na nedlagte bedrifter.

Etter en deilig lunch pa Gate Gist-
giveri, gikk turen videre til Skutboudden
ved sjgen Virmeln, der det er samlet et
lite friluftsmuseum med gamle bygning-
er, deriblant et gjenoppbygget Gullsby
Handpappersbruk. Det forste bruket
med dette navn 13 opprinnelig litt lenger
bort fra sjeen, og var det forste bruket i
Virmland for hindlaget papir, grunnlagt
11804.1 1884 brant bruket ned til grun-
nen, og det var forst i 1971 at det nave-
rende Gullsby Handpappersbruk startet
opp igjen pa Skutboudden. Det var nok-
s stille der under vért besek, i pavente av
markedsdagene "Gammelvala” (det be-
tyr "Den gamle verden” pd virmlandsk)
som skulle arrangeres siste uken i juni.
Se www.gammelvala.se, dette frister til
gjenbesok!
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Reisens siste stopp var pi Edsvalla sulfit-
fabrik. Sulfitbruket ble startet opp i 1908
og ble nedlagt i 1967. Her motte vi Tage
Jonsson, som hadde jobbet kokeriet som
ung mann. Han fortalte levende om dra-
matikken da ventilen i kokeren falt ut og
han og hans arbeidskamerat matte redde
seg ut av et vindu for 4 komme unna sy-
redampen! Syretdrnet, der flisen ble kokt
med svovelsyre, ble oppfort i 1960 og star
der enni, som et minne om en forgangen
tid.

Torsdag kveld dekket Elite Stads-
hotell opp med festmiddag til oss, og vi
hadde en hyggelig aften rundt bordet.

Fredag gikk reisen til Stora Enso
Skoghall. Dette er en de to gigantiske
papirfabrikkene i Virmland; den andre
er Gruvons Bruk som er en del av Bil-
lerudKorsnis AB. Ved hvert av disse to
brukene produseres 700 000 tonn pa-
pirprodukter édrlig. Stora Enso kjopte
Skoghall i 1984, og fra 1997 ble dette

Tage Jonsson pa Edsvalla bruk, Foto: Kari Greve.

et rent kartongbruk. Skoghall har en av
verdens storste kartongmaskiner og pro-
duserer hvert ar 400 000 tonn bestroket
kartong. Kartongmaskinen, KIM8, er 300
meter lang og 8,1 meter bred, og har en
produksjonshastighet pa 800 meter pr.
minutt. Kartongen bestir av fem skikt
masse og 2 eller 3 lag med bestrykning,
som inneholder kritt, leire og hvit latex-
maling. Vir guide Minus Jonsson tok oss
rundt i produksjonshallen der vi fikk se
maskinen i aksjon. Deretter fikk vi hore
et interessant foredrag av Carl Hékans-
son om Skoghallsverkenes historie.

Sa var det tid for drsmetet, og deret-
ter lunch for vi alle mitte reise til hver
vir kant.

Tusen takk til Lennart Stolpe for en
velorganisert, interessant og hyggelig tur
i Virmland!

1 Sitert av Sven Rydholm i: Billerud Bruks forsta ar,s. 2 i:
"Ett Virmlandsepos”, 1982

2 Lennart Stolpe har skrevet om Billerud og Christian
Storjohann i NPHT nr. 2 2016,5.19-20

NPH 2016 - 2017

NPH:s funktiondrer for verksamhetsaret
2016-2017 samt andra arsmotesbeslut.

Vid NPH:s arsmote i Karlstad den 5 juni 2016
gjordes foljande val av funktiondrer for
perioden fram till arsmétet 2017:

Styrelsens medlemmar och funktioner:

Jan-Erik Levlin, ordférande

Kari Greve, viceordférande

Lennart Stolpe, sekreterare

Richard Kjellgren, kassor

Ingelise Nielsen, medlem

Bjorn Krogerus, medlem

Esko Hakli, adjungerad medlem fram till slutet
av 2016, huvudredaktor for NPHT

Suppleanter
Yrj6-Pekka Rautalahti
Tina Grette Poulsson
Per Jerkeman

Bent Schmidt Nielsen

Revisorer:

Henrik Essen

Ulla Gytel

Lennart Eriksson, suppleant

Valberedning:

Anne-Grethe Rischel, ssmmankallande
Bertil Mark

Lennart Kallen, suppleant

Tina Grette Poulsen, suppleant

NPH:s representanter i andra organisationer:
Gésta Liljedahls fond:

Richard Kjellgren, ordinarie ledamot
Lennart Stolpe, suppleant

Skogsindustriernas Industrihistoriska Utskott
Per Jerkeman

International Paper Historians
Kari Greve

Andra beslut

Medlemsavgifterna for 2016 bibehalls pa ofor-
andrad niva och faktureras i lokala valutor en-
ligt foljande:

Enskilda Institutioner Foretag
medlemmar
Sverige 250 SEK 500 SEK 900 SEK
Danmark 170 DKR 340 DKR 600 DKR
Norge 210 NKR 420 NKR 750 NKR
Finland €25 €50 €90€

Motet konfirmerade beslutet fran senaste ar
att andra féreningens namn till Nordisk Pap-
pershistorisk Férening med behallande av den
nuvarande akronymen NPH. Det nya namnet
infors nu i stadgarna.

NPH:s medlemmar som har tillgang till e-post ombeds vanligen meddela adressen till webmaster@nph.nu.
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