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Ordforandens spalt

Antalet medlemmar i vér férening har hillit sig pa en relativt stabil niva un-
der de senaste dren men nu kan dock en uppitgiende trend skonjas. Aren
2009-2010 lag antalet personmedlemmar pa nivan 135 men i slutet av 2012
hade vi kommit upp till 148 och dessutom 45 institutioner och féretag. De
flesta personmedlemmarna finns givetvis i Sverige, men under de senaste dren
har vi fatt ett antal nya medlemmar bade i Finland och i Norge. Detta dr gldd-
jande och styrelsen hoppas givetvis att den positiva trenden skall fortsitta.
Beritta girna om NPH f6r vianner och kolleger, som kan tinkas vara intres-
serade av var verksamhet. Sjilv tror jag att personer, som jobbat linge i pap-
persindustrin eller med andra pappersrelaterade dmnen kunde vara intres-
serade av att bli medlemmar. Man behéver dock absolut inte vara pensionir
tor att ga med i NPH; tvirtom ser vi mycket girna att ocksa yngre personer
stiller upp!

Sasom jag redan péapekat si har var hemsida www.nph.nu tack vare Len-
nart Stolpes insats undergitt ritt stora forbittringar under det senaste éret.
En nyhet av speciellt intresse utgors av de édldre drgingarna av NPHT som
finns inskannade och uppsatta dir. Materialet stricker sig nu tillbaka till 1991
men det kommer si sméningom att vixa bakat i tiden. P4 detta sitt blir dldre
drgangar av tidskriften tillgingliga for alla; det dr sikert inte minga av oss
som har alla dessa lagrade pé sin bokhylla.

Om man blidddrar i dessa gamla nummer av tidskriften kan man hitta
manga intressanta artiklar samt ocksd skonja vissa trender betriffande tid-
skriftens innehéll. P4 1990-talet skrev man ofta om handpapperstillverkning
och -bruk medan vi de senaste aren mera behandlat pappers- och pappersin-
dustrihistoria.

Arets viktigaste hindelse ir givetvis arsmétet, som denna ging arrangeras
i Finland den 5-7.6.2013. Métesplatsen dr Villmanstrand i sydostra Finland.
Vi har forberett ett forhoppningsvis intressant program med presentation av
savil bygdens som den lokala pappersindustrins historia, se information pa
annat héll i detta nummer. Jag hoppas verkligen att si méinga som mojligt
tar tillfillet i akt att bekanta sig med denna del av Finland och dess historia.

Jan-Erik
jan-erik.levlin@iki.fi

Material till NPHT

Du kan skicka texten antingen till de lokala re-
daktorerna for respektive land, eller till Huvudre-
daktoren Esko Hakli. Formatera texten sparsamt,

Nationella redaktorer

Finland
Esko Hakli, EH (huvudredaktor)
esko.hakli@helsinki.fi

Sverige och skriv i enspalt med tydlig styckeindelning.
Per Jerkeman, PJ Ange alla underrubriker konsekvent genom hela
per.jerkeman@telia.com texten. Leverera texten i wordformat eller ren

Helene Sjunnesson, HS
helene.sjunnesson@gmail.com
Norge

Kari Greve, KG
kari.greve@nasjonalmuseet.no

textfil. Om noter ar nodvandiga ska de skrivas
som slutnoter. Endast digitalt material mottages.
Bilder ska levereras i hogupplost format, dvs
minst 300 dpi i naturlig storlek. For en bild som
ska tryckas i storleken 12x12 cm motsvarar detta

Danmark ca 1500x1500 pixlar.
Ingelise Nielsen, IN
. 9 Sista dag for materialinlamning till kommande
in@kons.dk

nummer av NPHT 2013: Nr 3 23/8, Nr 4 25/10
Layout

Kjell Samuelsson
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Upploppet mot pappersmakaren
Olof Grai i Jader 1679

Sveriges forsta vapenfaktori pa Jader

En av mina forfider hette Jakob Neu-
man och levde dren 1672-1746. Han var
faktor och direktor for Jaders bruk vid
Arboga. Bruket hérde under medelti-
den till Julita kloster och omtalas i skrift
forsta gangen 1359. Jaders bruk blev pi
1500-talet indraget till kronan av Gustav
Vasa som dir grundade Sveriges forsta
vapenfaktori dr 1551. Bruket var diref-
ter kronogods, men forvirvades vid mit-
ten av 1700-talet av Jacob Neumans son
Wilhelm Neuman, sedermera adlad med
namnet Mannerstrile.

Jakob Neuman var dven ridman i Ar-
boga och kom frin en ingermanlindsk
slikt. Han var f6dd i Livland och hade
gift sig med Anna Maria, som var dot-
ter till bruksdirektéren pa Jider Wilhelm
Schaeij. ¥ Deras son Wilhelm Jacobsson
Neuman 6vertog 1746 ledningen for
Jaders kronobruk. Wilhelm Jacobsson
Neuman, som 1756 tilldelades overdi-
rektors namn, heder och virdighet, kop-
te Jaders bruk fran kronan 1757. Bruket
hade tidigare drivits forst av hollindaren
Peter Schaeij som var £6dd 1613 i staden
Bommel i Geldern i nuvarande Neder-

landerna och senare av hans son Wil-
helm Schaeij. ?

"Pappersbruk med forhinder”

YASTEERADEM
BARMHARTIG

Stadsvapen for Amsterdam

Vid Garpstrommen pa Jiders holme, i
ndra anslutning till kronobruket, grunda-
des omkring 1670 ett handpappersbruk.
Per Jerkeman beskriver brukets tillkomst
i avsnittet "Arboga pappersbruk — ett
bruk med férhinder”. Pappersbruket
grundades av képmannen Jan van Vleek
fran Amsterdam, som dock snart gick i

konkurs varefter bruket Gvertogs av Jo-
han Rolofsson och Olof Grai..

Vattenmirken pd pappersark daterade
iren 1674-1676 har Amsterdams stads-
vapen som huvudmirke och ARBOGA
som s. k. motmirke. Detta blev senare
utbytt mot de tvd dgarnas initialer OG
och IR (Olof Grai och Johan Rolofsson).

Sedan Olof Grii kopt ut sin meda-
gare Johan Rolofsson, vilken tidigare
varit ombud f6r van Vleek, borjade han
konkurrera med vapenfaktoriet om rava-
ror samt arbets- och vattenkraft pa Ji-
ders holme. Vid denna tid hade brukets
ekonomiska stillning kommit i obalans
pa grund av den statsfinansiella krisen
och uteblivna betalningar frin staten.
Det gick sa lingt att brukets faktor, som
d4 var Jacob Neumans svirfar Wilhelm
Schaeij, vigrade leveranser vilket fick till
toljd att staten tvangs gd med pd arren-
defrihet.

Bruket var omgivet av marker som
smederna dgde vilket gjorde att pappers-
bruket sigs som en o6nskad inkriktare.
Genom ingripande av landshévdingen
hade de forsta stridigheterna bilagts
1673, men oviljan mot pappersfolket
lag fortfarande kvar och gnagde ling tid
direfter. Detta illustreras av ett upplopp
som smederna stillde till med 1679.

Pappersbruket dgde bestind under
mindre dn fyrtiofem é&r frin inrittan-
det i borjan av 1670-talet och i stort
sett saknas fakta om verksamheten efter
1680. Enligt en uppgift som aterges av
Jan Olof Rudén var pappersbruket inte
lingre i drift 1715.%

Pappersmakare fran Holland/Bel-
gien, Tyskland och svenskarna Graa

och Krus

Nigra pappersmakare verksamma vid
Garpstrommen i Arboga ir kinda till
namnet. En var Niclas Classon Hero
(1656-1694) av vallonsk hirkomst. Hans
farfar var smeden Serva Henrot, fodd 1
Belgien fére 1590.

Under den férsta tiden - da pappers-
bruket fortfarande drevs av hollindaren
van Vleek - kom den troligen tyske pap-
persmakaren Bertold Obenher till Jader
frin Finland, diar han 1671 frindomts
rittigheterna till Tomasbéle pappers-
kvarn. Denne blev snart avskedad dir
och blev 1674 pappersmistare i Fiskeby.
I slutet av 1672 omtalas en tysk med
namnet Deiner som pappersmakare i

Jader.

Mats Pettersson

Det finns manga killor som vittnar om
att smederna och deras familjemedlem-
mar ofta utsatte de utlindska pappers-
hantverkarna fér handgripligheter och
otidigheter. Sedan Olof Grai sjilv Gver-
tagit ledningen byttes pappersmakare av
hollindsk/belgisk och tysk hirkomst ut
mot infédda arbetare. En av dessa pap-
persmakare som troligen var av svensk
hirkomst hette Anders Krus (1670-
1730).

Smedupploppet 1679

Smedernas upplopp 1679 hade sin grund
i langvariga motsittningar mellan 4 ena
sidan pappersmakaren Olof Grda som
1672 overtagit pappersbruket sedan
grundaren, hollindaren van Vleek, gitt
i konkurs och 4 andra sidan Wilhelm
Schaeij som 1673 overtagit “forpakt-
ningen av bruket” efter sin far hollinda-
ren Peter Schaeij.

Pappersbruket pi holmens 6stra del
hade vid mitten av 1670-talet kom-
mit i full ging. Under decenniets ging
hade Olof Grid kommit in pi tanken
att utoka driften genom att inritta en
knipphammare vid anliggningen. Han
ansig att hammaren beh6vdes for att
man skulle kunna tillverka och reparera
verktyg for pappersbrukets egna behov.
Schaeijs tolkning var dock en annan.
Med tanke p4 sin starkare besittningsritt
var han inte higad att ge upp varken ra-
varor eller arbets- och vattenkraft for att
t6da en presumtiv konkurrent.

Ar 1678 var Olof Gra i svir ekono-
misk knipa genom sina skulder till den
invandrade tysken Clas Henrik Grénha-
gen, sedermera lagman pa Gotland. An-
ders Florén omtalar i sin avhandling om
Jaders bruk:”Ar 1679, da pappersbrukets
dgare just klarat sig ur en svar ekonomisk
kris, anf6ll en folkhop fran Jaders bruk
anldggningen.”

Réidstugan i Arboga behandlade
den uppkomna konflikten och "démde”
Schaeij att som principal for brukets
personal betala hela bétessumman om
420 daler kopparmynt. Pappersmakaren
Gria hade krivt nara 1.500 daler i ska-
destand for "upploppet”.

Epilog — en nystart som uteblev

Arboga stad rikade dr 1736 ut for ett
stort bakslag genom att stadens ritt till
handelsdistrikten i Bergslagen upphiv-
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des. Ett av forslagen som di diskuterades
tor att kompensera bortfallet var bland
annat att ateruppta verksamheten i “det
vid Garpstrommen G6delagda pappers-
bruket”. Detta stannades pd idéstadiet,
varfor Jider kunde fortleva som smeder-
nas eget revir.

Killor:

Ambrosiani, Sune: Dokument rérande de dildre
pappersbruken i Sverige. Stockholm 1919-
1923. (Bocker / Foreningen for svensk kultur-
historia, 1.)

Florén, Anders: Disciplinering och konflikt. Den
sociala organiseringen av arbetet. Jiders bruk
1640-1750. Uppsala 1987. (Studia historica Up-
saliensia, 147.)

Jerkeman, Per: Papper och massa i Séderman-
land, Védstmanland och Ndrke: fran handpap-
persbruk till processindustri. Stockholm 2010.
(Skogsindustriernas historiska utskotts skrift-
serie).

Pettersson, Mats: En bergsmansslakt fran
Arboga med forgreningar i Skaneland. - C4-
héradsbladet 1993 nr 2, Kristianstadsbygdens
Slaktforskarforening

Rudén, Jan Olof, Om Arboga pappersbruk. —
NPHT 18 (1990:2) och Arboga pappersbruk —
ett tilldgg. - NPHT 18 (1990:4)

Noter:

1) Jacob Neuman och Anna-Maria Schaeij var
min farmors mormors farmors mormors for-
aldrar.

2) Anna Maria Schaeij (1679-1720) var dotter
till Wilhelm Schaeij (1652-1689). Jaders bruk
agdes fran 1757 av attlingar i rakt nedstigande
led efter familjerna Neuman/Mannerstrale
och Schaeij. Detta fortfor fram till 1960-talet,
da egendomen atergick i statlig dgo. Staten
forvarvade 1965 markegendomarna till Jad-
ers bruk genom doménverkets férsorg. Dock
frikdptes herrgarden av en attlig fran den for-
utvarande dgarslakten.

3) Pappersbruket omtalas kortfattat i "Beskrif-
ning ofver Westeras lan” enligt foljande: / om-
kring 60 drs tid fran 1670 fanns hdr ock pappers-
bruk. Ytterligare detaljer om brukets grundare
ges i "Historiskt-geografiskt och statistiskt lex-
ikon &fver Sverige”: Ar 1670 inrdttades hdr af
en Holldndare, Johan von Vlecken (van Vleek),
pd kronans bekostnad ett pappersbruk, hvilket
fortfor till omkring 1730-talet. Privilegiebrevet
omtalas i foljande text fran 1672: Privilegier till
ett papperswdrckz inrdttande uthi Garpstrémen
hardt vijdh Arboga stadh beldgen. Det kungliga
brevet ar daterat 15 april 1671.Van Vleek hade
erhallit privilegier for papperstillverkning utan
angiven ort redan den 16/12 1670. | en kultur-
minnesinventering fran 1987 sdgs: Pappers-
bruket drevs i liten skala och rérelsen nedlades
cal715.
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Akta pergamentpapper

Bakgrund

Sdgnen berittar om en kemist, som ra-
kade spilla svavelsyra pa sitt arbetsbord.
Hastigt slet han till sig ett liskpapper for
att torka upp efter sig. Snil som han var
torsokte han skolja av liskpapperet men
mirkte att det forvandlades i hans hin-
der. Det blev vitstarkt och genomskin-
ligt och gav samma kinsla som ett vétt
pergament. Han hade uppfunnit vegeta-
biliskt pergament!

S langt signen. Ar 1853 beviljades
engelsmannen William Edvard Gaine
patent pi en metod, som gav papper en
hel del specialegenskaper, bl. a. vitstyrka
och fettithet. Vatstyrkan kunde uppgi
till 50-60 % av torrstyrkan. Metoden
bestod i en behandling av papperet med
svavelsyra av en viss koncentration atfoljd
av en urtvittning av syraresterna. Patent
beviljades ocksi i Belgien, Frankrike och
Tyskland.

Patentrittigheterna Gverfordes  se-
nare pi pappersforidlingsforetaget De
La Rue & C° i London. Innan man dir
ar 1860 tog patentet i bruk vinde man
sig till doktor A. W. Hofmann vid hogre
bergsvetenskapsskolan i London for ett
utlitande. Samtidigt anh6ll man ocksé
om forslag om vad vegetabiliskt perga-
ment kunde tinkas anvindas till.

Hofmann riknar upp en rad anvind-
ningsomriden dir den da existerande
pergamentformen, dvs. animaliskt per-
gament, hittills anvints. Dessa omfat-
tade officiella dokument, aktiebrev, tes-
tamenten osv. dir man kunde rikna med
en avsevird kostnadsinbesparing genom
overging till vegetabiliskt pergament. En
helt ny nisch fann han ocksa i hushalls-
artiklar i form av kokpésar och som ma-
terial £or slutning av syltburkar! Om man
binder pergamentpapperet i vitt tillstind
6ver burkdppningen si krymper perga-
mentet vid torkningen och blir spint
som ett trumskinn!

Firman De La Rue silde senare li-
censrittigheter till sitt patent till Frank-
rike, Belgien och Tyskland. Mirkligt nog
blev det ritt fi tillverkare i England, trots
att metoden lanserades dir och intresset
for det nya materialet var stort. Tyskland
kunde diremot fore forsta virldskriget
redovisa for hela 28 pergamentpappers-
tillverkare och pergamentet blev en vik-
tig exportartikel.

Teknik
Tillverkning av pergamentpapper ir en
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Rurik Skogman

tvistegsprocess, dir man forst tillverkar
ett ripapper, som sedan pergamenteras,
dvs. syraimpregneras i en separat process.

Den forsta pergamentpapperstill-
verkningen utgjorde sannolikt ett hant-
verk. Kapaciteten uppgavs till ca 50 kg
papper per dygn och tillverkare. Tillverk-
ningen var sikert behiftad med manga-
handa problem. Koncentrerad svavelsyra
angriper inte jirn, men i utspidd form
ir den starkt korrosiv. Urtvittningen av
alla syrarester ur ett titt pergamentpap-
per ir inte ltt och vid torkning krymper
pergamentpapperet och blir skrynkligt.

1 torsoken att hitta en anvindbar per-
gamenteringsteknik vinde man blick-
arna till andra industribranscher, sirskilt
till textil- och pappersindustrin. De olika
faserna i tillverkningen holls separat.
Syrabehandlingen och en doppning i
vatten for att avbryta pergamenterings-
processen var ett forsta steg. Dirifrin
transporterades pergamentrullen till en
tvittanordning och slutligen till en tork-
trumma dir pergamentet torkades under
stark filtspanning.

Den 6sterrikiska pappersteknikern
Robert Fritsch sammanforde de enskilda
tillverkningselementen till en helhet och
kunde dirigenom, f6r att anvinda hans
egna ord i en patentans6kan frin 1884,
“anvinda stora pappersrullar i en kon-
tinuerlig process och dirigenom perga-
mentera, tvitta och torka papperet under
lag f6rbrukning av svavelsyra, lig vatten-
férbrukning, minskat avfall och stegring
av produktiviteten med 25-50%”.

Motstromstvitt gjorde det sedan
mojligt att minska syraférbrukningen
fran 2-3 kg till 700 g/kg producerat per-
gamentpapper genom att den uppkon-
centrerade syran frin motstromstvitten
kunde anvindas som utspidning for
tillskottet av koncentrerad syra. Vad det
betydde for ekonomin och milj6n ér litt
att forsti.

Fréin att ha varit ett hantverk 6vergick
pergamentpapperstillverkningen nu till
att bli en industri i modern bemirkelse.
Minga smitillverkare lade ned sin verk-
samhet och de dterstiende miste soka sig
nya marknader f6r sina produkter.

Anvindningsomriden

Ungefir samtidigt visade mejerindringen
en kraftig uppging. For sina produk-
ter smor och ost behovde man ett for-
packningsmaterial, som var smak- och



luktlost, fettitt och vétstarkt och dartill
sterilt. Hir kom pergamentpapperet vil
till pass. Smoérlador och drittlar kunde
infodras med pergament och ocksa for
smaforpackningar i minuthandeln var
pergamentpapperet vil dgnat. Talg och
margarin kunde forpackas i pergament-
papper och fisk- och koétthandeln foljde
efter. Som skydd mot ultraviolett stral-
ning kunde rapapperet tillféras sma
mingder titandioxid som ocksa var helt
inert.

Pergamentpapper i Norden

Kangas Pappersbruk i Jyviskyld, vilket
senare anslots till Serlachius-koncernen,
upptog som enda pappersbruk i Norden
pergamentpapper pi sitt tillverknings-
program. Detta skedde 1895. Produktio-
nen var berdknad till 200-250 kg/dygn.
Pergamenteringsmaskinen planerades av
Friedrich Haug fran Basel och de visent-
ligaste delarna levererades av Gebriider
Bellmer frin Baden. Maskinen hade en
renskuren bredd pa 142 cm. Den bestod
av tre syrabassinger, fem tvittorn, ett
tvicylindrigt torkparti jimte lingdskir-
ning och upprullning.

Ar 1928 hade den férsta pergamen-
teringsmaskinen tjinat slut. Den var
starkt angripen av den anvinda syran
trots att viktiga delar 6verdragits med
bly. En ny maskin levererades nu av J. W.
Erkens och efter en komplettering 1933
kom man upp till en produktion av 1500
ton per ar.

Synbarligen var tillverkningen av
pergamentpapper skiligen 16nsam ty
dnnu 1952 byggde Kangas Pappersbruk
en andra pergamenteringsmaskin och
den sammanlagda produktionen steg till
3000 ton per dr. Man byggde ocksa en in-
dunstningsanliggning fér svavelsyra och
syraforlusterna kunde dirigenom pressas
till 300 g/kg tillverkat pergamentpapper.
Detta var ekonomiskt forsvarbart men
framfor allt en stor vinning f6r den om-
givande miljon.

Utvecklingen var sikert likartad hos
Kangas Pappersbruks utlindska konkur-
renter, som fanns i England, Belgien,
Tyskland och Italien. Trots hird kon-
kurrens forekom ocksi en del samarbete
mellan foretagen.

Ripapperet

Pergamenteringen innebir alltsd en for-
adling av ett redan existerande ripapper.
Detta bor vara tillrickligt titt f6r att man
skall undvika genomgiende hal, men
tillrickligt pordst for att tillita impreg-
neringen med svavelsyra och tillrackligt

reaktivt for att pergamenteringen skall
bli fullstindig.

Pia Kangas Pappersbruk var en av de
tre pappersmaskinerna speciellt utrustad
for tillverkning av répapper for perga-
mentering inom ytviktsomradet 60-
100 g/m2. Till en bérjan arbetade man
med linnefibrer som dock snart blev en
bristvara. Bomullsfibrer var foljande steg
och sist blekt vedfiber i form av blekt
gransulfit frin bruket i Minttd och ned-
klassad silkesmassa frin Kaukas. Ocksi
oblekt sulfatmassa kunde komma i friga
for extremt starkt pergament.

All marknadsmassa var dock inte
tillrickligt reaktiv for rdpapperstillverk-
ning och en bedémning av massakvali-
teten var inte alltid latt. PA laboratoriet
vid Kangas Pappersbruk utarbetade man
pa 1950-talet en palitlig metod for detta.
Samtidigt lyckades man atskilja tva fa-
ser i pergamenteringen vilka hade sitt
optimum vid olika temperaturer. Detta
ledde till en ny variant av pergamente-
ringen, s.k. tvistegspergamentering, med
en kiannbart forbittrad kvalitet som re-
sultat. Metoden patenterades sedermera
i ett flertal linder.

Pergamentpapperets upp- och
nedging.
Efter en trevande start nidde tillverk-
ningen av pergamentpapper en stabil po-
sition i mitten av forra drhundradet. Den
sammanlagda produktionen utgjorde di
ca 3000 ton per ar. Nya syntetiska for-
packningsmaterial och konsumenternas
indrade koépbeteende med sjdlvbetji-
ningsbutiker och siljande férpackningar
tringde sméningom undan det relativt
anspraksl6sa pergamentpapperet. Kangas
Pappersbruk lade ned tillverkningen pé
1980-talet sedan det sista mangariga
ramavtalet med Sovjetunionen 16pt ut.

Fettithet hos papper kan ocksi
dstadkommas genom lingtdriven mal-
ning av massa med hog hemicellulosa-
halt, men vitstyrkan f6rblir lig. Produk-
ten kallas di pergamin. Pergaminet kan
dock ges en viss vitstyrka genom tillsats
av syntetiska hartser, men myndighe-
terna ir skeptiska till olika tillsatsmedel.
Slutligen kan papper goras avvisande
bade mot fett och vatten genom silikon-
bestrykning.

Pergamentpapperet var kanske ett li-
tet sidospar i papperets historia men det
fyllde pa sin tid ett klart behow.

Rurik Skogman var anstilld vid Kangas
Pappersbruk under dren 1953-1961 och

intresserade sig speciellt for pergament-
tillverkningen. Med sin arbetsgivares
tillitelse kunde han sammanstilla sina
r6n till en licentiatavhandling vid Abo
Akademi ir 1961. Storre delen av sitt
livsverk utforde Rurik som chefskemist
vid Oy Wilh. Schauman Ab, sedermera
UPM-Kymmenes massa- och kraftpap-
persbruk i Jakobstad.

Pappir Verkernes
bestandighed

Kari Greve

Et glass til Struensee

Den tyske glassgraveren Heinrich Gott-
lieb Kohler arbeidet ved det norske
glassverket Nostetangen i siste halv-
del av 1700-tallet. Representanter for
norsk neringsliv bestilte en serie pd 24
glass med graverte motiver av forskjel-
lige virksomheter, som en gave til Johann
Friedrich Struensee. Struensee var den
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sinnssyke kong Christian VIIs livlege,
og de facto dansk makthaver fra 1770
til 1772, da han ble avsatt og halshugget,
angivelig for 4 ha hatt et forhold til dron-
ningen.

Glassene ble gitt i gave til Struensee
pa et tidspunkt da han hadde makt og
norske handelsmenn hipet 4 vinne hans
gunst, noe som betyr at glassene mi ha
blitt laget i tidsrommet 1770-1772.

Det avbildede glasset er dessverre
skadet, men vi kan likevel tydelig se hva
som er fremstilt:

Bygningen er en papirmelle, med

vannhjulet til heyre i motivet. P4 tor-
keloftet henger papir i bunker til teork.
Til venstre stir et tremanns-lag ved den
oppvarmede papirbotten og produserer
papir. Pressen ser vi i bakgrunnen. Til
heyre for denne gruppen sitter en person
med bunker av papir ved siden av seg. Er
det en hammer som stikker ut fra veggen
foran ham? Kanskje glitter han papiret,
eller han kvalitetskontrollerer det. Til
heyre for den sittende personen er to an-
dre personer i ferd med 4 kutte til kluter
og legge dem i et sinnrikt system av be-
holdere, der vi kan tenke oss at klutene
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er sortert etter tykkelse og farge. Den
uendelige detaljrikdommen i gravyren
er typisk for Kohlers arbeider, og det er
tydelig at han har veert observant til stede
i en papirmelle og har fitt med seg hva
som foregikk der.

Pokalen var jo som kjent beregnet pa
de store anledningers felles skil — og hva
man skilte for da man drakk av denne,
kan vi lese av innskriften everst:

Pappir Verkernes bestandighed!
Skal!



Ingenjorer som blivit varumirken 4

Andreas Biffar = Biffarsilen

Personen
Andreas Biffar var en tysk ingenjor och
uppfinnare. Under forsta virldskriget var
han direkt6r for Zehlendorfer Papierfa-
briken och hade ddr alla méjligheter att
utprova och forbittra silkonstruktionen.
Det fortsatta utvecklingsarbetet drevs av
hans eftertridare, Johannes Jung.
Andreas Biffar konstruerade ocksi en
kvarn. I princip bestod Biffarkvarnen av
en Biffarsil kompletterad med raffinor-
stenar, si att malning och silning utférdes
i samma maskin. Den konstruerades for
att ta hand om kvist vid cellulosafabriker
men fick ocksd anvindning f6r kombine-
rad raffinering och silning av slipmassa.
Mirkligt nog kom Biffars kvarn till Sve-
rige fore silen: Ar 1916 installerades en
sddan kvarn i Obbola sulfatfabrik.

Produkten

Biffarsilen var inte den forsta centrifu-
galsilen, men den var den forsta som
fick omfattande och varaktig anvindning
inom europeisk massaindustri. I Sverige
var den fr.o.m. 1950 talet och ett par ar-
tionden framover en synnerligen vanlig
— kanske rent av den allra vanligaste —
cellulosasilen.

I sin bok Slipmassaindustriens tek-
niska utveckling i Sverige 1857- 1950
skriver Alf Prydz om silning pa 1880-ta-
let (da var det slipmassan som dominera-
de; de kemiska uppslutningsmetoderna
befann sig dnnu pid experimentstadiet)
att man da Gvergick frin siltrummor

till skaksall. S4 fortsitter han: "Sedan pé
1890-talet flera stora sliperier anlagts,
och sedan varmslipningen tagit fart ef-
ter sekelskiftet, kunde denna sorterings-
metod icke med férdel anvindas, ty ett
sliperi f6r ca 12 000 tons behovde icke
mindre 4n 50 2 60 sall endast for finsor-
teringen [...] Man kom di snart under-
fund med att en piskning eller pressning
av massa mot platen miste ge battre re-
sultat 4n Overrinning, i synnerhet med
avseende pa effektiviteten i sorterings-
arbetet. Det lig da nira till hands att
anvinda centrifugalkraften, varvid mas-
sablandningen inférdes i en roterande
slunga, omgiven av perforerad plit, som
kunde vara stillastiende eller roterande,
vertikal eller horisontal.”

"Centrifugalsorteraren var av revo-
lutionerande betydelse” papekar Prydz.
Den drastiskt minskade vattenvolymen
(= hogre massakoncentration alltsd)
medfoérde inte bara materialbesparing
och ldgre krav pd utrymme, den sparade
ocksd energi f6r pumpning, liksom ut-
rustning for avvattning. Av de typer som
kom i marknaden pi 1890-talet ansags
enligt Prydz Voiths och den finska Kar-
hula-sorteraren som de bista. Av dessa
blev den sistndimnda den mest lingliva-
de, den tillverkades utan dndringar i ett
20-tal ar framover.

Andpreas Biffar installerade sin forsta
sil 1909 i ett tyskt trésliperi. Med tiden
visade det sig dock att den skulle bli en sil
for cellulosa, inte for slipmassa. I Sverige
installerades de forsta Biffarsilarna vid
Strémsnisbruk (sulfitmassa) och Orebro

Biffarsil. Skiss ur Brevskolan: Cellulosakursen

Christian Valeur

pappersbruk 1926 och i Munksund (sul-
fatmassa) 1928. Det innebar att Biffar
inte kom iging pé allvar i Sverige forrin
efter de stora nybyggnadsperioderna for
norrlindska massafabriker — 1888-1931

— som tidigare nimnts i avsnittet om

Luth & Rosén.

”The roaring fifties”

I en tidskriftsartikel frin 1950 berittas
att omkring 150 Biffarsilar da var i drift
vid svenska sulfit- och sulfatfabriker. Bif-
farsilen var alltsi vil etablerad och redo
att ta vara pa den nista stora expansionen
av svensk cellulosaproduktion — nu i form
av utbyggnad av befintliga fabriker — som
intriffade under 1950-talet. Under de
forsta dren efter andra virldskriget hade
den svenska skogsindustrin varit timli-
gen dterhéllsam i sina expansionsplaner.
Detta under intryck av ravarubrist (virke
och kol), i kombination med en minst
sagt dyster prognos for den langsiktiga
virkestillgdngen, som den andra s.k. riks-
skogstaxeringen publicerade strax efter
krigsslutet. I korthet var slutsatsen den
att avverkningarna i Norrland uppnatt,
och pid manga hall 6verskridit, grinsen
tor vad ett uthélligt skogsbruk kunde tila
under de nirmaste drtiondena.

Omkring 1950 slipptes alla dessa
restriktioner. Det hade da visat sig att
riksskogstaxeringens  virkesprognoser
varit grovt — for att inte siga skandaldst
—missvisande: Framtiden for virkestill-
gingen sig tvirtom mycket ljus ut. Sa
kom "Koreaboomen”, med en vildsam
efterfrigan pa det mesta, inte minst
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massa och papper, och dirmed goda vin-
ster. Denna ovintade tillging pd bade
pengar, ravara och marknad ledde till att
man inom hela branschen fick en mera
ohimmad syn pi investeringar. Pa det
hela taget fanns det gott om massafa-
briker, si det var utbyggnad av befintliga
anldggningar som gillde. Och da girna i
kombination med modernisering av den
gamla utrustningen, givetvis. I sileriet
kunde detta ta sig uttryck i utbyte av de
utrymmeskrivande plansilarna mot Bif-
farsilar, och dirmed fick man pa kopet
bittre plats f6r den nya utrustningen!

Av de levaranser av Biffarsilar till
norrlindska fabriker som jag kunnat
dokumentera, si infaller mer 4n hilften
under aren 1950 — 62. Direfter har jag
bara en enda notering: Tva silar, troligen
som ersittning for utrangerade exemplar,
till sulfitfabriken i Storviks Hammarby
1973. Vi skall aterkomma om anledning-
en till denna tvira avmattning i samband
med nista avsnitt. (Men observera att
vi hir talar om en avmattning i /everan-
ser. Silarna var robusta och tjinade som
trogna arbetshdstar i massafabrikerna
dnnu i minga dr framéver!)

Biffarsilen dr kanske den genom ti-
derna mest anvinda silen inom svensk
massaindustri. Om négon skulle kunna
gora den rangen stridig i det avseendet,
si skulle det vara Jonssonsilen.

Ett namn som osokt dyker upp i for-
bindelse med silar — liksom nar det
handlar om skogsindustri i allmanhet
och svensk pappers- och massaindu-
stri i synnerhet — &@r Bérje Steenberg.
Fastihans fall rérde det sig inte om en
konkret produkt utan om ett tankear-
bete: Under aren 1953-55 publicerade
han tre ingdende studier i silningens
teori. Vi skall hdr inte g ndrmare in pa
de slutsatser han drog, bara konsta-
tera att hans arbete visade att ett ef-
fektivt flodesschema ar av avgorande
betydelse for saval anldggnings- som
driftskostnaderna (vid en given re-
ningsgrad).

Bilden visar ett exempel pa flodes-
schema for silar. Skiss ur B. Steenberg,
Sv. P-tidn. no 20, 1953

Det Grona Guldets Forbannelse

En biografi 6ver G. A. Serlachius

For svenskar normalt okunniga om Fin-
land och inte minst om den finska in-
dustrialiseringen fran andra halvan av
1800-talet dr detta en riktig godisbutik
med koncentration pa G. A. Serlachius
(GAS) fantastiska liv och livsgdrning.

Till sin hjilp har bokens forfattare
Teemu Keskisarja haft en historiekom-
mitte om 8 personer och 2 fér arkivstu-
dier och 1 person pa Serlachius-museer-
naiMinttd. Ytterligare 2 personer bistod
i IT-relaterade fragor. Resultatet dr en
taktaspickad 352-sidig bok i ett normalt
format. 929 noter, kall- och litteraturfor-
teckningar, tryckta urkundskillor mm.
underldttar for den nyfikne att grava vi-
dare for att bittre forstd vilken speciell
personlighet GAS var.

Fodd 1830 i en societetsslikt i Perna
pa sydkusten vister om Lovisa men fa-
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miljen kom pé obestind, ett faktum som
naturligtvis resulterat i hans obandiga
vilja att na sina mal. Hans skolging av-
brots och vid 16 ars alder blev han lér-
ling pa ett apotek i S:t Michel. Ditidens
apotek var mer lik en kemikalieaftir dn
vad vi idag dr vana med. Sommaren 1849
godkinde Collegium Medicum honom
som farmacistuderande med fortjinst-
fulla kunskaper.

GAS tjinstgjorde under 4 ar pa olika
apotek da han fick ett erbjudande om att
arbeta hos A.W.Tennberg i Tammerfors.
GAS kopte apoteket av de efterlevande
som lit honom delbetala. Man fir osokt
tanken att kanske var det hir GAS stin-
digt trassliga affirer bérjade. Han hann
med att vid 28 ars édlder gifta sig med
hiradshovding Maexmontans 18-ariga
dotter Alice dr 1859, nigot som hogeli-
gen missbehagade hans systrar, som brot
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kontakten med honom.

Apotekarna hade ett nitverk sinse-
mellan som resulterade i att GAS via en
av sina kunder kom i kontakt med tyske
Georg Franz Stockmann, sedermera
grundaren av vilkinda Stockmanns i
Helsingfors. Detta 6ppnade upp for
GAS vidare kontakter med affirsforbin-
delser i Labeck och Hamburg.

GAS startade ett bryggeri som "bar
it skogs” och "en dggaftir som blev pann-
kaka” enligt honom sjilv. 1864 kom GAS
i kontakt med trivaruhandeln sedan en
affirskontakt i brist pd kontanter beta-
lade med timmer. Genom denna affir ri-
kade GAS gora en avstickare till Minttd
fors 1 Keuru socken dir kommerseridet
Sundman hade en liten vattensig som
var kind i Tammerfors.

En annan affir som GAS gav sig pé
var handel med svamp frin skogarna



runtom. Emellertid smoég sig diverse
mindre dtliga svampar in i leveranserna
som dessutom oftast ruttnade pi vigen
till kunderna. Det goda rykte som GAS
forsokte bygga upp forbyttes givetvis
i det motsatta. I denna veva uppforde
Achates Thuneberg Finlands forsta tra-
sliperi, mycket beroende av lumpbrist
som var den tidigare rvaran. 1859 fram-
stillde Thuneberg i nirheten av Viborg
en pappliknande produkt baserad pa
aspmassa, lera och lump. 1866 kunde
GAS ta i drift sin anliggning vid forsen
i Minttid. Herrarna lir ha rikat i luven
pa varandra i frigan om vem som “var
forst”!

1862-63 forlorade GAS sina tre
forsta barn, nigot som uppenbart tog
makarna Serlachius vildigt hart. Boken
berittar intressant om de tinkbara orsa-
kerna liksom om konjunkturnedgingen,
kélden, hungersnéden och koleran under
iren 1865-1868. Konkurserna 6kade och
arbetslosheten i sig var ett elinde, men
hir tog man till intressanta, tinkvirda
16sningar.

GAS f6rsta kunskaper om slipmassa
fick han genom kontakterna med magis-
tern och “basmetallstuderande” Fredrik
Idestam. GAS hade inte sjilv den eko-
nomiska mojlighet att starta ett sliperi,
vilket Idestam hade. Men denne hade
inte mojlighet att sjilv bygga anligg-
ningen. GAS boérjade som nigon slags
byggmistare samtidigt som han drev
sitt apotek. Det dréjde inte linge f6rrin
han titulerade sig disponent. 1866 fick
herrarna ett genombrott med slipmas-
san hos Frenckell vars pappersbruk och
boktryckeri lig vigg i vigg med sliperiet.
Samma ar trycktes Tampereen Sanomat
som forsta finska tidning péd trihaltigt
papper. Samarbetet mellan herrarna kna-
kade emellertid i fogarna alltmer och en
total brytning skedde 1869. Strax innan
hade GAS silt sitt apotek och dven kopt
mark vid forsen i Mintti och att GAS
kérde nagon slags dubbelspel forefaller
troligt.

Frin denna tidpunkt till GAS dad
1901 beskrivs Minttds uppbyggnad som
brukssamhille med alla de aspekter som
ar forknippade med den tidens sitt att
driva verksamheter, t.ex. handelsboden,
det sociala livet och det pitagliga be-
roendet av varandra dven om Patronen
regerade med oinskrinkt makt. Det vill
siga ndstan! Var inte affirerna i ordning
eller man levde ett vidlyftigt liv skulle
vixelkarusellen snart komma iging och
hota hela samhillet. GAS verkade leva
pa ett stindigt obestind mycket orsakat

av hans oerhorda drivkraft att stindigt
skapa ndgot nytt, nigot helt annorlunda
in kiarnverksamheten. Hans visioner var
inte alltid fel, snarare motsatsen. Han
lyckades genomdriva att jirnvigen drogs
pa ’ritt” sida om Nasijirvi till gagn f6r
Mintti. Han insdg vikten av att Finland
hade en ordentlig isbrytare for att kunna
halla sjofarten iging och han ordnade
med en direkt fartygslinje mellan Hango
och Képenhamn, allt med baktanken att
det skulle gagna bide Minttd och Fin-
land.

GAS var en sann nationalist, med
betoning pa det finska sprikets betydelse
och inte minst den finska konsten och
kulturen.

Boken dr mycket lisvird och med
boken som bas kommer dessutom Hel-
singfors Stadsteater att i mars sitta upp
en pjis om GAS, en hedersbetygelse som
fa personer i branschen néigonsin fatt.

Keskisarja, Teemu, Det gréna guldets férban-
nelse. G. A. Serlachius liv och affdrer. Oversatt-
ning av Mattias Huss.

Helsingfors : Siltala, 2012. 352 s., ill.
(Sarja:Serlachius-museoiden julkaisuja.
Serlachius-museernas publikationer 7.)

Pappershistorisk

teater

Den 4 juli 2013 ér det premiér pa Bruks-
spelet i Klippan — en musikal som hand-
lar om den hindelserika epok i pap-
persbrukets historia di den dynamiske
brukspatronen Sven Magnus Sunner-
dahl framgangsrikt ledde bruket. Han
képte det av sin svirfar 1824 och atta ar
senare lit han installera en pappersma-
skin — den forsta i Sverige.

Forestillningen ges pa bruksomradet
med lastbryggan vid Gamla lumpen”
som scen. For manus och regi svarar
Ewa Ohlsson Westin, for musiken P-O
Nilsson och f6r rollen som brukspatron
Sunnerdahl har man engagerat Andreas
Eldéen, som bland annat spelat i Les
Misérables pa Malmooperan. Ytterliga-
re fyra roller besitts med professionella
skadespelare, medan Gvriga nirmare 50
deltagare dr amatorer.

Totalt kommer tio forestillningar att
ges under juli manad och pé projektets
hemsida: bruksspelet.se kan man bestilla
biljetter.

Py
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Fackforeningsrorelsen inom
en industribransch i brytning

En hollindare, som ocksd kan finska,
har publicerat en doktorsavhandling vid
Abo Universitets samhillsvetenskapliga
fakultet. Avhandlingen behandlar den
intressanta frigan om vad som hin-
der med fackforeningsrérelsen inom en
industribransch, som genomgir stora
torindringar. Som objekt for sin studie
har forskaren Paul Juncker-Hoffrén valt
det finska Pappersarbetarférbundet, som
ingir i Finlands Fackf6reningars Cen-
tralférbund FFC. Avhandlingen bestar
av fyra artiklar och en sammanfattande
artikel och utgér alltsd s.k. ssmmanligg-
ningsavhandling.

Som bas for studien har forfattaren
klarlagt de strukturférindringar som
pappersindustrin genomgétt under pe-
rioden 1980-2008. Han har inte klart
definierat begreppet strukturforindring,
men ldsaren kan dock sluta sig till hans
definition av dess innehall.

Pappersindustrin har linge utgjort
en av den finska ekonomins hornstenar
och ir fortfarande en viktig exportindu-
stribransch. Dess betydelse for samhil-
let har dock minskat i och med att dess
sysselsittande effekt har sjunkit kraftigt
efter 4r 1980. Branschens andel av den
totala exporten har minskat och indu-
strins tyngdpunkt haller pa att forflyttas
till Syd-Amerika och Asien. Samtidigt
har pappersfabriker i Finland kérts ned.
Arbetets produktivitet har hela tiden
okat men kapitalets avkastning har inte
torbittrats. Forskaren anser att kapitalets
otillfredsstillande avkastning dr en av or-
sakerna till att industrin har borjat soka
sig mojligheter utomlands.

Enligt Juncker-Hoftrén dr den vikti-
gaste faktorn som drivit strukturforind-
ringen dock den tekniska utvecklingen.
Med detta avser han frimst eucalyptus-
tridets frammarsch frin att ha varit ett
vedslag olimpligt for industriell anvind-
ning till ett fullt anvindbart ramaterial.
Han pédpekar ocksi att industriféretagen
givetvis investerar dir produktionsforut-
sittningarna dr goda.

Avhandlingen inleds med en bred
litteraturstudie med rubriken Industrial
relations. Denna leder inte helt 6ver-
raskande fram till att ett fackforbund ir
en organisation som representerar sina
medlemmar och strivar till att skapa
sig en position ifrdn vilken den pa bis-
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ta mojliga sitt kan betjina dessa. Som
nyckelbegrepp i studien har dirfér valts
organisationens representativitet (for-
méga att representera, pd engelska repre-
sentativeness).

Begreppet representativitet har de-
lats upp i fyra delbegrepp: Inre represen-
tativitet, som avser medlemsdemokratin,
yttre representativitet som avser forbun-
dets kontakter till arbetsgivarna, juridisk
representativitet i avseende pa arbetsav-
tal, samarbetsforhandlingar och andra
regelverk samt anseendemdssig represen-
tativitet, som kan beroras av arbetskon-
flikter och dessas orsaker.

Avhandlingens centrala resultat ir
att Pappersarbetarforbundets represen-
tativitet som helhet har férsvagats ef-
ter 1980 och speciellt under 2000-talet.
Detta kan enligt forskaren anses vara en
t6ljd av okande konkurrens och manga
olika strukturférindringar inom pap-
persindustrin. Av de olika delbegreppen
har den inre representativiteten forsim-
rats av forbundets interna stridigheter
och av arbetsavtalet som slots 2005, vil-
ket tillater foretagen att utlokalisera olika
stodfunktioner, dvs anvinda sig av extern
arbetskraft. Den yttre representativiteten
torsvagades av att Pappersarbetarfor-
bundet vigrade att ga med i ett planerat
vidstrickt industriarbetarféorbund. Ocksa
térbundets juridiska representativitet har
minskat nagot. Diremot anser forskaren
att forbundets anseendemissiga repre-
sentativitet har forbittrats nagot, efter-
som arbetsmarknadsparternas relationer
nu har varit lugnare in tidigare.

Allmint taget kan konstateras att
forskningsomradet dr mycket intres-
sant och viktigt ur samhallelig synvinkel.
Avhandlingen ger ocksa ideer for vidare
forskning, vilket ju dr kdnnetecknande
tor god forskning. Forskaren torde ocksi
ha for avsikt att fortsitta behandlingen
av dmnet. Intresseorganisationerna el-
ler lobbningsorganisationer, som de ofta
ocksi kallas, utgor ju en viktig del av ett
vilutvecklat sambhille. Avhandlingens
storsta fortjanst ligger i att den har ut-
vecklat en modell f6r allméin bedémning
av intresseorganisationer, alltsi inte en-
bart av fackféreningar.

Avhandlingen behandlar tidsperio-
den 1980-2008. En utstrickning av peri-
oden till tidigare ér, t.o.m. dnda till 1945,
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kunde dock ha varit motiverad. Detta r
blev nimligen Pappersarbetarforbundet
s att siiga formellt accepterat i och med
att det forsta nationella arbetsavtalet
inom den finska pappersindustrin slots.
En dylik foérlingning av perioden skulle
ha gjort studiens material mangsidigare.
Som exempel pa faktorer som inverkat
pa Pappersarbetarférbundets position i
det finska samhillet kan man nimna fol-
jande tre hindelser:

P3 1960-talet var det socialdemokra-
tiska partiet starkt splittrat och vilket dven
fororsakade en splittring inom fackfor-
eningsrérelsen. Man grundade t.o.m. ett
nytt forbund vid sidan av det existerande
Pappersarbetarforbundet. Vid manga fa-
briker grundades dubbla fértroendeman-
naorganisationer, vilka sinsemellan f6rde
en hard kamp om arbetarna. Detta ledde
till att fackféreningsrérelsens samhille-
liga inflytande minskade. D4 pappersin-
dustrin pd 1960-talet beslét om de forsta
stora investeringarna utomlands mot-
satte sig Pappersarbetarforbundet detta
kraftigt men miste slutligen motvilligt
ge med sig. Trots att Pappersarbetarfor-
bundet ingick i takorganisationen Fin-
lands Fackf6reningars Centraltérbund
FFC tog man ofta avstind fran dettas
straivanden. Man hotade ofta med lokala
strejker och lyckades pé detta sitt pressa
fram specialférmaner och stora 16nefor-
hojningar, som sedan miéste kompense-
ras med dterkommande devalveringar.

Paul Jonker-Hoffrén, The Finnish Paper Wor-
kers” Union at a crossroads: Labor union repre-
sentativeness in a changing environment, 1980
- 2008. Turku 2012. (Annales Universitatis Tur-
kuensis B 353). Elektronisk publikation: http://
urn.fi/URN:ISBN:978-951-29-5080-5

Forfattaren ér teknologiedoktor och do-
cent med en ling erfarenhet inom pap-
persindustrin och dess centralorganisa-
tioner.



Papperets kulturhistoria

vacker intresse

I vart férra nummer presenterade Per
Jerkeman Ian Sansoms verk Paper. An
elegy. (London 2012), som handlar om
papperets anvindning och kulturhistoria.
I fjol utkom édven i Tyskland ett verk om
samma tema. Det var litteraturvetaren
och journalisten Lothar Millers tjocka
bok Weisse Magie (Vit magi), i vilken
han inte enbart visar sin enorma belist-
het utan ocksa papperets avgorande roll
i minga sammanhang som vi spontant
inte kommer att tinka pi. Aven om bo-
ken redan som sidan ér ett ymnighets-
horn 6ppnar dess drygt 15 sidor langa
litteraturforteckning manga andra (inte
enbart tysksprikiga) fonster till virlden
som papperet varit med om att utforma
och dir det spelat en framtridande roll.

I motsats till de s.k. tunga medierna,
t.ex. sten, lertavlor och t.o.m. pergament,
som forst och frimst tjinade innehillets
lagring och bestindighet, hor papyrus
och papper till de litta medierna, vilkas
styrka lag pa distributionssidan. Papper
dog visserligen ocksi till lagring. Enligt
den kanadensiske ekonomihistorikern
Harold Innis var det férst papyrus och
sedan papper som gjorde det mojligt att
bygga stora imperier eftersom man inte
tidigare kunnat kontrollera vidstricka
statskonstruktioner.

Papper hjilpte inte enbart de arabiska
hirskarna att halla sina imperier under
uppsikt. Ett av de intressantaste senare
exemplen dr Filip II, kung av Spanien
frain 1556. Av sin samtid kallades han
‘papperskungen’ eftersom han harskade
over sina besittningar t.o.m. i Sydame-
rika enbart med hjilp av korrespondens.
Hans stora arkiv finns bevarat i det span-
ska centrala riksarkivet — i motsats till ar-
kivet efter Fredrik II i Sicilien som redan
pa 1200-talet hade utvecklat ett skrift-
baserat forvaltningssystem. Dennes arkiv
forstordes 1943 av tyska soldater!

Redan innan pappersmaskinens upp-
finnande steg pappersbehovet till enor-
ma hojder. Tiex. den franska Encyclope-
dien trycktes i flera upplagor. Utgivan
som utkom i Lyon, Geneve och Neucha-
tel bestod av 36 band hade en upplaga
pa ca 8500 exemplar. Pappersbehovet var
72 000 ris, inte mindre dn 288 miljoner
sidor. Ungefir samtidigt steg den érliga
tryckpapperskonsumtionen i Paris till
160 000 ris. Under revolutionen ansigs
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Paris drunkna i papper. T.o.m. alla vig-
gar och murar tapetserades med affischer,
trots att varje affisch maste limmas ihop
av mindre pappersark, tills papper kunde
tillverkas “utan dnde” och nya pappers-
format blev mdjliga. Givetvis tryckte
man ocksé enorma méngder bocker, bro-
schyrer och t.o.m. pengar, dvs. assignater,
som i februari 1797 inte lingre accepte-
rades ens av tiggarna.

Det amerikanska sjilvstindighetskri-
get led av en kronisk brist pa papper som
inte enbart behévdes for trycksaker. Sol-
daterna behévde papper till patronhylsor
och regeringen till dollarsedlar. Inte hel-
ler forvaltningen klarade sig utan papper.
Trots att det fanns flera tiotals pappers-
kvarnar i kolonierna spelade importen
en avgorande roll. I kolonierna fanns
det inte tillrickligt med ravara och det
ansdgs som ett viktigt bidrag till sjdlv-
stindighetskampen att leverera lump till
papperskvarnar.

Forfattaren ger ocksa en Gverblick
over papperets och dess tillverknings
historia. Som litteraturvetare har han i
synnerhet grivt fram hur skonlitterdra
forfattare har behandlat temat. Det tycks
inte bara vara en eller tvd forfattare i
virldslitteraturen som vévt in papperet
i skeendet i sina bocker. Exempel: Bal-
zac, Carlyle, Cervantes, Defoe, Dickens,
Goethe, James Joyce, Heinrich Mann,
Herman Melville, Jean Paul, Rabelais
osv. I sin trilogi Krossade illusioner (11-
lusions perdues) var Balzac de facto en
pappershistoriker.  Robinson  Crusoe
hade papper och blick med sig pi sin
6de 6. I Grimmelshausens Simplicissi-
mus, klagar papperet ver sitt dystra 6de
i den jordiska fordomelsen, dvs. avtridet
(jfr. dagens mjukpapper!). Pappersfabri-
kanterna, bréderna Montgolfier hade
beklitt ballongens yttre sida med papper
frin deras egen papperskvarn. Osv.

Industrialiseringen av papperspro-
duktionen upplevdes pa manga hall som
hotande. Forfattaren Herman Melville
hade 1851 besokt en ny pappersfrabrik.
Berittelsen han utgav om besoket var
den morkaste mojliga allegorin av det
nya vita papperet. Det traditionella jung-
fruliga papperet hade forlorat sin oskuld,
pappersmaskinen var ett monster, virre
in sjilvaste Leviathan. Karl Marx 4r i sitt
“Das Kapital”bekymrad och ser i utveck-

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 2/2013

lingen en mekanisk tortyr. Den moderna
pappersfabriken var f6r honom det basta
exemplet pad denna utveckling med bade
barn- och nattarbete.

Annu pa 1490-talet ifrdgasatte man
papperets bestindighet. Enligt en kind
bibliograt och klosterabbot Johannes
Trithemius hade pergament en livslingd
av 1000 4r medan papper endast skulle
halla 200 ar. Fragan om papperets bestin-
dighet lyftes fram pd nytt pa 1820-talet
da den engelske kemisten John Murray
dgnade mycket av sin energi 4t frigan.
Enligt honom hotades bestindigheten
av tvd faktorer, den 6kade anvindning-
en av bomull och de nya blekningsme-
toderna. Han skrev bl.a.: ”Some of the
most expensive works of modern times
contain within themselves the seeds of
destruction and the elements of decay.”
D4 visste man dnnu ingenting om varken
mekanisk eller kemisk massa baserad pi
ved. Nir det gillde den snabbt 6kande
periodiska pressen ansigs inte bestin-
digheten spela nigon som helst roll. Om
medieinnehillet var kortlivat krivdes be-
stindighet inte heller av dess birare.

Boken ir rik pad intressanta fakta.
Vem av oss har t.ex. kint till att t.o.m.
den tyske rikskanslern Otto von Bis-
marck dgde en pappersfabrik? Trots att
torfattaren alltemellandt irrar sig in i ett
onddigt teoretiserande dr boken mycket
ldsvird och spannande. Den kunde t.o.m.
anvindas som handledning vid valet av
limplig skonlitterdr lektyr. Sjilv blev jag
intresserad av Heinrich Manns roman
Undersiten som utspelar sig i Wilhelm
IL:s Tyskland, och inte enbart for att fa
bekanta mig med toapapper som har
forsetts med patriotiska texter! Diremot
ska jag dtminstone tillsvidare limna den
roman i fred som handlar om hilkort.

Lothar Miller, Weisse Magie. Die Epoche des Pa-
piers. Miinchen: Carl Hanser Verlag 2012. 383 s.
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Utvecklingen av Finlands
massa- och pappersindustri i helfigur

I drgangen 2009 presenterade jag verket
Metsateollisuuden maa (Skogsindustrins
land) som i fem band beskriver den
finska skogsindustrins utveckling i eko-
nomi- och samhillshistorisk belysning.
I fjol fick vi en ny 6versikt, denna ging
ur en mera jordndra synvinkel, skriven
av jigmistaren Esko Pakkanen som bi-
stitts av professor Matti Leikola. Den
nya Oversikten ingér i det tredje bandet
i serien om utvecklingen av vedens an-
vindning inom triféradlingsindustrin.

Pakkanen har redan tidigare skrivit
ett flertal historiska verk, forst och frimst
om virkesflottning inom vilken han gjor-
de sin yrkeskarridr. Mycket ansprikslost
meddelar han att den nu utgivna boken
egentligen inte dr en historia utan endast
en serie berittelser. Dessa berittelser dr
emellertid mycket informativa och bildar
en fin dversikt 6ver massa- och pappers-
industrins konkreta utveckling i Finland.
Omriknad till normala boksidor kunde
texten fylla nirmare 500 sidor.

Boken ir vil illustrerad, oftast med
unika historiska bilder. Bildtexterna ir
informativa och kompletterar fint sjilva
brodtexten. Forfattaren har kammat ige-
nom den tryckta litteraturen och det ir
inte méinga luckor man kan hitta i lit-
teraturforteckningen. Dessutom har han
flitigt utnyttjat bade firma- och myndig-
hetsarkiv.

Det gir inte att ens forsoka ge en
overblick 6ver ett oversiktsverk. Nagra
synpunkter fir ricka. Dessutom kom-
mer Pakkanen att pA NPH:s seminarium
i juni sjdlv beritta om en viktig aspekt,
flottningen pé det geografiskt vidstrackta
vattendraget Saimen. Hans tryckta text
behandlar tiden 4dnda fram till juni 2011.
Eftersom den nyare utvecklingen sikert
ir bittre kind dn den tidigare ska jag i
det foljande huvudsakligen koncentrera
mig pa de dldre tiderna.

De forsta pappersmaskinerna instal-
lerades redan innan ved kom med in i
bilden, si gjorde man ocksi i Finland:
1842 (Tammerfors), 1851 (Nykyrka pa
Karelska niset), 1853 och 1859 (Tam-
merfors), 1864 och 1868 (Tervakoski).
Efterfrigan pa ravaran okade och lump
miste importeras frin Ryssland, i syn-
nerhet nir flera pappersmaskiner togs i
bruk pa 1870-talet.

Den forsta slipmassan framstilldes
i Finland 4r1859 i nirheten av Viborg.

Det egentliga genombrottet skedde
emellertid 4r 1866 i Tammerfors. Som
en engangsforeteelse trycktes den lokala
tidningen Tumpereen Sanomat den 11 de-
cember 1866 pi papper som delvis (kan-
ske till 20 %) baserade sig pa trimassa.
De foljande sliperierna byggdes 1870
och 1871 i Nokia med sikte pa export
till Ryssland eftersom de inhemska pap-
persbruken inte ville kdpa den nya mas-
san. Men dven dir var misstinksamheten
stor, varfér massan transporterades under
ett annat namn. I S:t Petersburg forsla-
des den till pappersfabriken nattetid.
Andra exportlinder var bl.a. Danmark
och Tyskland. Som ravara anvindes forst
asp och sedan gran, ett trid som tidi-
gare hade betraktats nirmast som ogris.
Forsok att anvinda halm forekom ocksi.
Industrins forsta kartell grundades redan
1874 for att skota forsiljningen av papp
till Ryssland.

Trimassaindustrin utvecklades allra
forst inom Tammerforsregionen. Sedan
kom Kymmenedalen och snart grun-
dades sliperier ocksd pa Saimens sodra
strand och vid vattendragen pa Karelska
niset dir nidrheten till S:t Petersburg
skapade vixande marknader. Till de
nordligaste horde trisliperiet i Aavasaksa
i det finska Overtornes, visserligen blev
det ganska kortlivat (1915-22).

Ar 1875 fanns det 12 sliperier med
68 slipstolar av vilka drygt hilften var av
inhemskt fabrikat. Ar 1890 var antalet
sliperier 20. De flesta av dem forddlade

Ur bokens
illustrationer:
Nedre véningen av
kokeriet vid Kaukas
sulfitfabrik 1936.
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atminstone en del av sin massa vidare,
antingen till papp eller till papper varfor
flera sliperier f6rsags med pappersmaski-
ner. Under femérsperioden 1875-1880
férdubblades virdet av slipmassa- och
pappersproduktionen.

Tiden frin 1880-talet fram till forsta
virldskriget var expansiv. De nuvarande
stora koncernerna hirleder sitt ursprung
frin den hir tiden. Sa grundade t.ex.
friherre Carl August Standertskjold ar
1889 Enso Tr'aisliEeri Aktiebolag i nir-
heten av Imatra. Ar 1911 6vergick det i
bolaget Gutzeits dgo for att utvecklas till
Enso-Gutzeit, en del av det nuvarande
Stora Enso. Ar 1898 grundades i Voikka
i Kymmenedalen ett stort sliperi och en
pappersfabrik. Fyra 4r senare var foreta-
get Finlands storsta pappersproducent
och nir det 1904 slogs ihop med fabri-
kerna i Kuusankoski uppstod Kymmene
Aktiebolag, inte enbart Finlands storsta
industriféretag utan dven Nordens stors-
ta pappersproducent.

Slipmassan anvindes till en borjan
till kartong och billigare pappersslag.
Den mest betydande produkten var ta-
petpapper, atfoljt av omslagspapper.
Annars tillverkades endast karduspap-
per, makulatur och olifantpapper sisom
firgat tryckpapper da kallades. Snart
utokades sortimentet dven med tid-
ningspapper. T.ex. Helsingfors Dagblad
trycktes fr.o.m. 1870 pa trihaltigt pap-
per. Varmslipmetoden togs i anvindning
ca 1874 och man bérjade tillverka pap-



per av "kokt ved”. Av denna 'naturbruna’
massa tillverkades brunt papper.

Fro.m. slutet av 1880-talet borjade
cellulosa ersitta lumpfibern, till en borjan
endast for att spada ut’ den dyra lump-
massan. Vid tryckningen av bocker och
tidningar 6vergick man alltsd inte pd en
ging till vedbaserat surt papper, och ét-
minstone inte redan pa 1850-talet sasom
man ofta fir hora. I praktiken skedde
overgingen stegvis och slipmassans an-
del i tryckpapper var linge endast 20-50
procent. Det var forst cellulosa som smé-
ningom kunde ersitta lumpmassan men
dnnu pd 1890-talet tillverkades alla finare
papperssorter enbart av lumpmassa. Pi
samma sitt fick det egentliga arkivpap-
peret linge tillverkas endast av lump.

Framstillningen av cellulosa med
hjilp av sodalut inleddes 1876 i Wiborg
av dansken Theodor Hoffding, dock utan
storre framging. Foljande forsok med
natron gjordes 1880 i Valkeakoski och
1886 bytte man dir till sulfat. Samma &r
startade ocksd de forsta sulfitfabrikerna,
forst i Nokia och sedan i Kuusanko-
ski. Ett ar senare foljde Kymmene AB.
Pakkanen ger en detaljerad beskrivning
ocksa av tillverkningsprocessen. Vid se-
kelskiftet borjade man i Jdmsinkoski
blanda cellulosa i slipmassa for att till-
verka mera krivande pappersslag, sisom
tidningspapper och finpapper. Tidningar
som Hufvudstadsbladet och Uusi Suo-
metar trycktes direfter pd papper frin
Jamsinkoski. Cellulosans intig hade som
f6ljd att manga smé lumppapperskvar-
nar tynade bort, dven om lumpfiber dnnu
inte helt forsvann.

Redan tidigt valde den finska in-
dustrin att hellre exportera papper in
massa. T.ex. &r 1910 foridlades 60 % av
all massa till papper. Detta hingde ihop
med exporten till Ryssland som fore
det forsta virldskriget utgjorde 60 % av
massa- och pappersindustrins export.
Exporten visterut bromsades effektivt
av vintern. Finland fick den forsta is-
brytaren forst 1890. Det andra hindret
var att exporten till Ryssland inte hade
uppmuntrat fabrikerna att satsa pa sina
produkters kvalitet, varfér de helt enkelt
inte dog t.ex. 1 Tyskland. Under det for-
sta virldskriget utgjorde importen frin
Finland inte mindre 4n 95 % av Ryss-
lands hela pappersimport! Man kan tala
on en verklig hégkonjunktur. Ryssland
behévde allt papper som Finland kunde
leverera. The Times skrev bla. att Kym-
mene AB levererade papper till 300
ryska tidningar och var den stérsta pap-
persproducenten i Europa, kanske i hela

virlden. Anda fram till forsta virldskri-
get var pappersindustrin den snabbast
vixande industribranschen i Finland.
Det féljande uppsvinget upplevde man
pa 1930-talet, tills liget redan fore andra
virldskriget dndrades dramatiskt.

Brukens placering bestimdes linge
av tillgéngen till vattenkraft. Elkraft togs
visserligen i anvindning redan mot slu-
tet av 1890-talet men forst 1927 lycka-
des man i Karhula nira Kotka overfora
el till det nya sliperiet med hjilp av en
elledning fran ett kraftverk annanstans.
Samma ar inledde ocksa det forsta ang-
drivna trisliperiet i narheten av Uleaborg
sin verksamhet trots att sigverk redan
fro.m. 1870-talet hade utnyttjat dng-
kraft. Mycket har dndrats sedan dess. I
dag producerar cellulosafabrikerna 80 %
av bioenergin i landet.

Overforingen av know-how ir en vi-
sentlig del av industrins historia. I Fin-
land var man i hég grad beroende av ut-
lindsk expertis, trots att man visserligen
forst forsokte pi egen hand. Det forsta
men misslyckade forsoket att bygga en
slipstol gjordes i mitten av 1850-talet, in-
formationen hade man hittat i tidningar.
Den forsta fungerande slipstolen tillver-
kades 1859 av Paul Wahl & Co i Var-
kaus. Samma dr forsokte ocksi sjilvaste
Heinrich Voelter etablera sig i Finland.
Den egentliga banbrytaren var Fredrik
Idestam som bl.a. hade besokt ett sliperi
i Tyskland ar 1864. Trots att han nistan
genast hade kastats ut kunde han i sin
dagbok beskriva sliperiets verksamhet
overraskande noggrant. Vil hemma igen
beslot han att bygga ett sliperi i Tammer-
fors med den tyske mekanikern Paul My-
lius som mistare. Ocksa flera andra tys-
kar, t.o.m. Osterrikare, arbetade i Finland.

Fran Sverige kom goteborgaren Her-
mann Kauffmann till Tammerfors me-
kaniska verkstad (senare Tampella) och
blev mannen bakom den framgingsrika
finska pappersteknologin. Vid Idestams
sliperi i Nokia arbetade pa 1870-talet en
svensk maistare C.J. Jansson som 1878
utgav en liten handbok i tillverkning av
slipmassa och papp, men hans chef kopte
upp hela upplagan och makulerade den.
Affirshemligheter fick ju inte avslojas!
Alla exemplar blev dndd inte forstorda
och vid NPH:s seminarium i juni kom-
mer Bruno Lonnberg att presentera
denna unika publikation. Pa 1870-talet
flyttade flera norrmin till Kotka for att
bedriva sigverksamhet, den mest kinda
av dem var Hans Gutzeit. De tog med
sig ocksd arbetarna samt deras familjer.
Andra norska namn var bl.a. Alexander
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Gullichsen vars slikt fortfarande lever i
Finland, t.ex. Johan Gullichsen, en vil-
kidnd professor i cellulosateknik.

Tillkomsten av nya foretag och fa-
briker, nedliggningar och foretagstusio-
ner presenteras ingdende i boken, sisom
ocksé utvecklingen av de olika bransch-
organisationerna och Kkartellerna. Det
bor kanske ocksi nimnas att Finland
p-g-a. andra virldskriget forlorade 6 cel-
lulosafabriker, 9 sliperier, 3 kartongfabri-
ker samt nagra kraftverk.

I borjan av 1980-talet fanns det Gver
20 sjilvstindiga massa- och pappersbo-
lag, men sedan dess har antalet minskat
radikalt. Metsd Group, Stora Enso och
UPM svarar £6r 80 % av skogsindustrins
drsomsittning och inom papperspro-
duktionen ir deras andel dnnu storre.
De mindre féretagen ér i utlindskt dgo.
Stora Ensos cellulosafabrik i Kaukopii i
Imatra, drskapacitet 850 000 ton, anses
vara Finlands storsta. UPM:s fabriker i
Jakobstad och Kaukas dr emellertid un-
gefir lika stora. I detta ssmmanhang kan
jag endast hinvisa till NPHT nr 4/2009
s. 8-9 dir man kan hitta en graf om de
finska skogskoncernernas organisatoris-
ka utveckling. Sedan dess har naturligt-
vis stora dndringar intriffat, sisom t.ex.
Myllykoskis fusion med UPM.

Négra tekniska detaljer 16nar det
sig kanske ocksd att nimna. Den f6rsta
pappersmaskinen tillverkades i Finland
1904 av Wiborgs mekaniska verkstad.
Den forsta kontinuerliga kokaren (Ka-
myr) installerades 1964 i Kymmenes sul-
fatfabrik i Kuusankoski. Den dn si linge
nyaste pappersmaskinen (Valmet) kor-
des iging 1998 vid UM:s fabrik i Raumo
med en kapacitet for 400 000 arston.
Samtidigt 6verskred den totala arliga
pappersproduktionen 10 miljoner tons
grins. Framstillningen av CMP-massa
inleddes 1951 av Veitsiluoto i Kemi.
Den forsta TMP-fabriken inledde sin
verksamhet 1975 i Kaipola, Yhtyneet pa-
peritehtaat dvs. dagens UPM. Samma ér
kérdes Finlands f6rsta LWC-linje iging
vid Kaukas i Villmanstrand. Ar 1961
framstilldes i Finland mer sulfat- dn sul-
fitcellulosa och de sista sulfitfabrikerna
(Mintti och Raumo) lades ned 1991.

Hir alltsa nagra tankar kring den otro-
ligt innehéllsrika och vilskrivna boken.

Esko Pakkanen & Matti Leikola, Tervaa, lautaa
ja paperia: puun teollista kéyttdd. [Tjara, brader
och papper: vedens industriella anvandning].
[Helsinki]: Metsdkustannus 2011.512s,,ill. (Su-
omen metsien kdyton historiaa. [Historien om
utnyttjandet av Finlands skogar]. Bd. 3.)
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Pappersindustrins arkiv i S:t Michel

Centralarkivet f6r Finlands niringsliv
(ELKA = Suomen Elinkeinoelimin
Keskusarkisto) ligger i S:t Michel i land-
skapet Sodra Savolax. Arkivet betjdnar
toretag och niringslivets organisationer i
hela landet genom att forvara deras kul-
turarv som bestir av dokument i olika
former. Till bestdende f6rvaring mottar
Centralarkivet dokument som 4r av be-
tydelse for historieforskning eller som
tillfredsstiller andra informationsbehov.

Nir det giller finlindska foretags,
organisationers och privatpersoners ar-
kiv inom ndringslivets olika sektorer dr
ELKA:s samlingar representativa bade
regionalt och kronologiskt. I samlingarna
ingir dokument fran slutet av 1600-ta-
let inda fram till vira dagar, geografiskt
fran Hangd till Petsamo. Huvudsakligen
ticker arkivmaterialet emellertid perio-
den frin mitten av 1850-talet fram till
1980-talet. Forutom normala textdoku-
ment forvaras i arkivet stora mingder
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fotografier, kartor, ritningar, filmer samt
video- och ljudupptagningar.

Pappersindustrin ér vil representerad
i samlingarna, dnda frin pionjirer sisom
G.A. Serlachius pid 1800-talet. A andra
sidan stricker sig materialet delvis dnda
fram till 2000-talet. De storsta ming-
derna arkivmaterial har deponerats av
Stora Enso, Metsd Group samt Rauma-
Repola och Rosenlew som inte lingre
existerar som sjilvstindiga foretag. Ef-
tersom de nuvarande skogsjittarna har
uppstitt genom miénga foretagsfusioner
ingdr i det deponerade materialet dven
dokument frin méinga nedlagda fabriker
och foretag.

Forutom material frin foretag har
forskarna pa ELKA iven tillgang till ar-
kiv frin skogsindustrins organisationer,
t.ex. till arkiv som bildats av Skogsindu-
strins centralférbund, Skogsindustrins
arbetsgivarférbund, Finlands pappers-
och kartongféridlarnas férening Con-

Arkivalier strommar in.

Jarmo Luoma-aho

verta, Finlands cellulosaf6rening Fincell,
Trisliperiforeningen och Finlands pap-
pers- och trimassaindustriidkare.

Dokument frin pappersindustrin
erbjuder forskarna méngsidig informa-
tion och kan utnyttjas till ménga olika
indamal. Bl.a. beror dokumenten teknik,
ekonomi, managementfragor, arbets-
forhallanden, fabriker som social miljé
och industrins samhillskontakter. Bland
samlingarna finns ocksi arkiv frin me-
kaniska verkstider, bl.a. frin Valmet, som
ger inblick i planeringsprocesserna for
pappersindustrins maskiner och tekniska
anldggningar.

Mera information om ELKA hittar
man pa arkivets webplats www.elka.fi
bakom knappen "pi svenska”. Den vigen
kan man ocksa gora sdkningar bide i ar-
kivdatabaserna och deras kataloger. An-
vindargrinssnittet fungerar dn si linge
visserligen enbart pé finska.

Jarmo Luoma-aho ir arkivchef for ELKA.

Fotografier utgor en viktig del av samlingarna: Kartongmaskin 5 vid
Enso-Gutzeits fabrik i Kaukopad, igang kord ar 1965, var da den storsta
och snabbaste i sitt slag i hela varlden. Dess specialitet var en teknik
med hjélp av vilken man samtidigt kunde processa fyra olika massaba-
nor, vilket méjliggjorde ett rikligt urval av kartong av olika typer och

kvalitetskategorier.
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Mikr()ﬁlmning - kOHSCIVCfing - digitalisering Majlis Bremer-Laamanen

Kulturarvet tillhor alla

Digitaliserings- och  konserverings-
tjdnsten, en ungdomlig och vital del av
Nationalbiblioteket — en av bibliotekets
tre huvudavdelningar — bérjade sin verk-
samhet 1.8.1990 i nira sammarbete med
staden S:t Michel. En viktig del av var
verksamhet ir bevarandet av kulturarvet.
Avdelningens verksamhet omfattar be-
varandefrigor i stort, konservering och
mikrofilmning. Handskrifter och tryck
pa papper skall bevaras f6r kommande
generationer, kanske i flera tusen ar.

De ursprungliga verksamhetsfor-
merna fick vid millennieskiftet sillskap
av digitalisering som sedan dess har ex-
panderat kraftigt. Aven digitalisering av
ljud har pagatt i snart tio ar. Ett antal ut-
vecklingsprojekt dr pa géng. Vi har ca 50
anstillda och t.o.m. vindsviningen i det
stora huset har tagits i bruk. Fér nirmare
uppgifter se: http://www.nationalbiblio-
teket.fi/bibliotek/dimiko.html

Bevaring

Pappersproduktionen ¢ékade och pro-
duktionsprocesserna  forindrades mot
slutet av 1800-talet. Det kemiskt sett
sura vedbaserade papperet fick en kortare

livslingd. Detta innebir att Nationalbib-
liotekets samlingar fran denna tid delvis
ar i mycket diligt skick. Facklitteraturen
har blivit sa skor, att var tionde bok inte
mera til anvindning. Digitaliseringsbe-
hovet och bevaringsbehovet — efterfri-
gan och kondition — gir siledes hand i
hand.

I Nationalbibliotekets konditions-
underskning av samlingarna dr 2004
foreslogs édtgirder for att forbittra den
iterstdende forvintade livslingden. Pro-
blemen ska i princip tacklas parallellt pd
tre olika sitt:

Slitaget pd originalen ska minskas
med hjilp av digitalisering och mik-
rofilmning av efterfrigat och skort
material

Konserverings- och bevaringsatgir-
der ska forbittra originalens fysiska
kondition

Goda standardiserade arkivutrym-
men utgdr den allminna forutsitt-
ningen for bestindigheten av sam-
lingarna

Nationalbiblioteket och Riksarkivet har
tillsatt en gemensam arbetsgrupp for

Manuskript tvdttas och skoljs varefter de neutraliseras och férses med en

alkalisk buffert (pH ca 8,5-9),

Automatskanner for inbundna bocker och tidskrifter.

bevarings- och digitaliseringsfrigor. Pa
nationell nivd stravar vi till att uppritta
gemensamma utrymmen, en “Memory
Campus” i S:t Michel, med modern fy-
sisk och digital logistik.

Digitalisering

Vi lever i en tid av férindringar ndr in-
formationsmedia Gvergir frin papper
till digitala format. Visentliga delar av
det nationella kulturarvet pi papper bor
overforas i digital form, och mycket har
redan ocksa gjorts. Nagra exempel:

Det historiska tidningsbiblioteket:
http://digi.nationalbiblioteket.helsinki.fi.
omfattar tidningspressen 1771-1910
2 milj. sidor), tidskrifter 1810-1944
(4,6 miljoner sidor, varav en del under
copyright) och efemera. Vi har ocksé
tillgéngliggjort dissertationer frin Abo
akademi frin 1600-talet, medeltida per-
gamentfragment samt monografier via
digitalisering http://www.doria.fi/hand-
1e/10024/41948

Via portalen "Europeana” gors det
kulturella arvet och de vetenskapliga
samlingarna tillgingliga i Europa och pa
motsvarande sitt via tjinsten "Finna” hir
hemma.

I manga péigiende projekt dr beva-
rings- och digitaliseringsatgirder sam-
manflitade. Detta giller ocksi ett pigden-
de projekt dir nigra tidningshus dagligen
skickar oss sina digitala PDF filer for digi-
tal bevaring och mikrofilmning.

De mest akuta frigorna for nirva-
rande ir:

finansiering: det kostar att flytta dver
vért kulturav till dagens digitaliserade
varld

enklare tillging till det digitala ma-
terialet: man borde kunna forbittra
sokfunktionerna och ta med allmin-
heten i utvecklandet av dessa

hinder som skapas av den gillande
upphovsrittslagstiftningen: bestdm-
melserna begrinsar anvindningen av
elektroniskt material — 1900-talets
svarta hél

lingtidsbevaring av elektronisktma-
terial

Men vi utvecklar stindigt vér verksamhet!

Majlis Bremer-Laamanen ér direktor
for Nationalbibliotekets digitaliserings-
och konserveringstjinst
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Valkommen till NPH:s drsmote i Finland

05-07.06.2013

I senaste nummer av NPHT ingick
redan en detaljerad information om
NPH:s drsmote i Villmanstrand den 05-
07.06.2013. Nedan idnnu en samman-
fattning av métesarrangemangen.

Omridet vi skall besoka, dvs det syd-
ostligaste hornet av Finland, ligger all-
deles intill den ryska grinsen. Sverige
miste Overlata de sydostliga delarna av
Finland till Ryssland genom fredsavtalen
i Nystad 1721 och i Abo 1743. Fram till
1812 administrerades omradet av Ryss-
land som det Viborgska guvernement.
Efter 1809, di Finland brots loss frin
Sverige, kallades det ocksa Gamla Fin-
land. Omridet iterforenades 1812 med
det 6vriga Finland, nu det nya autonoma
Storfurstendomet Finland.

Vi samlas alltsd i omridets huvudort
Villmanstrand, pé finska Lappeenranta,
onsdagen den 05.06.2013 dir vi inkvarte-
rar oss pi det lokala Hotel Cumulus. Med
start kl 17 bekantar vi oss under kvillen
med staden och UPM:s pappersmuseum
i samband med Kaukas fabriker. Staden
grundades av Drottning Christina 1649
vid sydspetsen av sjon Saimen och dr i
dag en livlig medelstor industri- och
universitetsstad med c. 72000 invinare.
Den ligger 30 km frén den ryska grinsen
och det ryska inslaget i gatubilden syns.

Pa torsdag morgon borjar vi jobbet
med virt seminarium, vilket vi haller pi
hotellet dir vi alla bor. Strax fore lunch
tar vi bussen och dker till den andra
viktiga industriorten i trakten, Imatra,
som ligger pd c. 35 km avstand fran Vill-
manstrand och endast nagra kilometer
fran den ryska grinsen. Dir borjar vi
med lunch pa StoraEnsos klubb dir vi
ocksd klarar av drsmotet. Direfter blir
det sightseeing pé orten, besok pi SE:s
torpackningsmuseum osv.

Sent pi eftermiddagen kommer vi
tillbaka till hotellet for att rusta upp oss
tor festmiddagen, som kommer att dga
rum pa Lauritsala gird. Dess historia
gar tillbaka till 1600-talet och den dgdes
linge av Kaukas Ab, det lokala pappers-
bruket. Den fungerade som VD:s tjins-
tebostad fram till dess att Kaukas infor-
livades med UPM. Garden ligger nigra
kilometer utanfor stadskirnan.

Fredag morgon dker vi vidare till
S:t Michel, dir vi kommer att bekanta
oss med Nationalbibliotekets konserve-
rings- och digitaliseringsenhet och med
ELKA, dvs det finska niringslivets cen-
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tralarkiv. Efter besoket dir tar bussen oss
tillbaka till Helsingfors via flygplats el-
ler till stadens centrum, allt efter en vars
6nskemal. Vi anlinder till Helsingfors c.
kl 17

Hur tar man sig till Villmanstrand?

Man kan enkelt nd Villmanstrand med
tag frin Helsingfors. Dessa avgar frin
huvudstationen flera ganger under dagen
och resan tar drygt tvd timmar. Limpliga
avgangar dr tex. 10.12 och 12.52. For
Gvriga avgingstider se www.vr.fi/se.

Om man flyger till Helsingfors ar det
enklast att ta buss 61 fran flygplatsen till
jirnvigsstationen i Tikkurila/Dickursby
och stiga pa tiget dir; denna bussresa
tar drygt 20 minuter. Man kan ocksi ta
Finnairs buss fran flygplatsen till stads-
terminalen. Denna ligger alldeles intill
jarnvigsstationen. Resan tar c¢. 40 minu-
ter.

Inkvartering

Vi har gjort en blockbokning av 30 rum
tér motesdagarna pd Hotell Cumulus,
Valtakatu 31, till ett pris av 92 €/enkel-
rum och 118€/dubbelrum. Du kan sjilv
boka ditt rum ur den reserverade kontin-
genten direkt fran hotellet pi adressen
Email: lappeenranta.cumulus@restel.fi
Tel: +358 5 677811 senast 05.05.2013.
Efter detta datum upphor blockbok-
ningen att gilla. Ange koden NPH 2013
d4 du kontaktar hotellet.

Anmailan

Anmil ditt deltagande till Bjorn Kroge-
rus, bjorn.krogerus@welho.com senast
05.05.2013. Ange da ocksa din eventu-
ella foljeslagares namn samt om du vid
festmiddagen vill dta kétt eller fisk som
huvudritt. Ange dven om det dr nigon
programpunkt du inte tinker delta i, an-
nars utgdr vi ifrin att du deltar i allt.

Vi hoppas att si méinga som mojligt
tar tillfillet i akt att bekanta sig med
denna intressanta del av Finland i for-
sommargronska!

Jan-Erik Levlin
jan-erik.levlin@iki.fi
+358-40-5116049

Esko Hikli
esko.hakli@helsinki.fi
+358-50-4086901

Bjorn Krogerus
bjorn.krogerus@welho.com
+358-50-5865630
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Kallelse till &rsmote

2013

Medlemmarna i foéreningen Nordiska

Pappershistoriker NPH kallas hirmed

till stadge-enligt arsmote, som hills i

Villmanstrand/Imatra torsdagen den 6

juni 2013 k1 14.00.

Vid motet behandlas de frigor som
ndmns i stadgarnas §6, se nedan.

Styrelsen

Pa arsmotet skall féljande arenden behandlas:

Mébtets 6ppnande.

Val av métets ordférande och sekreterare.

Fraga om motet behdrigen utlysts.

Faststallande av rostlangd.

Val av tva personer att jamte moétes

ordféranden justera protokollet.

6. Foredragning av styrelsens forvalt-
ningsberéttelse och revisorernas
berattelse for sistlidna rakenskaps-
period samt faststéllande av balans-
rakningen.

7. Fraga om beviljande av ansvarsfrihet
at styrelsen fér samma period.

8. Besluti anledning av féreningens
vinst eller forlust enligt balansrak-
ningen.

9. Faststallande av budget och medlems-
avgift for innevarande rékenskapsar.

10.Beslut om arvode, rese- och trakta-
mentsersattning till styrelsens leda-
moter.

11. Val av féreningens styrelse.

a) Faststallande av antalet ledamoéter

och suppleanter i féreningens

styrelse enligt stadgarnas § 7.

b) Val av féreningens ordférande.

c) Val av 6vriga ledaméter i

féreningens styrelse.

12.Val av revisorer.

a) Val av tva ordinarie revisorer.

b) Val av en revisorssuppleant.

13. Beslut om valnamnd.

a) Beslut om antalet ledaméter och

eventuella suppleanter.

b) Val av ordférande.

c) Val av ledaméter och eventuella

suppleanter.

14.Val av ledaméter, som foretrader
foreningen i andra organisationer.

15.Val av land foér nastkommande
arsmote.

16. Ovriga fragor.

a) Andring av stadgarnas §6 s att
punkt 9 pa arsmotets arbetsordning (se
ovan) andras till att lyda pa féljande satt:

9. Faststallande av budget for innevaran-
de ar och medlemsavgift for nastféljande ar.

b) Faststallande av medlemsavgift for
2014.

a bbb =



