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Ordférandens rader

Na er vdren her igjen, og i min hage springer na narcissene ut og

solen varmetr.

Dette er den beste tiden, og vi ma nyte den!

Na er det heller ikke lenge igjen til NPHs arsmote i Silkeborg, og vare
danske venner har laget et godt og interessant program for oss. Jeg
gleder meg til et gjensyn med Silkeborg; det er mange ar siden NPH
besokte byen, og det er et hyggelig og sjarmerende sted. Vi far dessuten
interessante foredrag og besok pa Skjern Papirfabrik. Meld dere pa;

dette blir et morsomt arsmeote!

Vi har fatt flere nye medlemmer siden sist:

Fra Sverige:
Martin Ragnar
Claes Holmqvist
Ekman & co.
Fra Norge:
Kirsti Grotmol

Vi ensker alle nye medlemmer varmt velkommen til NPH, og vi
onsker alle medlemmer - gamle og nye - velkommen til drsmotet 1

Silkeborg 3. - 5. juni!

Nationella redaktdrer
Sverige
Lennart Stolpe (huvudredaktor)
lennartstolpe@telia.com

Finland
Jan-Erik Levlin
jan-erik.levlin@iki.fi

Norge
Kari Greve
kari.greve@nasjonalmuseet.no

Danmark
Ingelise Nielsen
in@kglakademi.dk

Material till NPHT
Du kan skicka texten antingen till den

lokala redaktoren for respektive land,
eller till huvudredaktéren Lennart Stolpe.
Leverera helst texten i digital form,
wordformat eller ren textfil. For material i
annan form, tag kontakt med
huvudredaktoren
lennartstolpe@telia.com. Bilder bor
levereras med basta mdjliga kvalitet helst
med upplésningen 300 dpi , men &ven
samre uppplésning kan accepteras.
Sista inlamningsdatum 2023: 30/1, 31/3,
15/8, och 23/10.
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Revolution och papper. Om Finlands pappersexport till Ryssland 1914-1920.

Under tsartiden

Fore det fOrsta virldskriget hade den finska
pappersindustrin sin viktigaste marknad i Ryssland. Detta
var helt naturligt eftersom Finland sedan 1809 hade varit ett
autonomt storfurstendéme under den ryska tsaren. Trots
detta var Finland emellertid en egen ekonomisk helhet med
en tullgrins mot Ryssland. Anda fram till 1885 var det finska
papperet befriat frin tull, men ndr pappersindustrin i
Ryssland utvecklades, inférde den ryska regeringen en tull,
som dock blev betydligt ligre 4n tullen pa pappersimporten
fran andra linder. I viss man gynnade ldget siledes
fortfarande den finska pappersindustrin, dven om tullen gav
fart at exporten till Vist-Europa. Ryssland férblev dock
fortfarande den viktigaste marknaden, dit man silde dyrare
papperssorter, sisom tidnings- och tryckpapper, medan
exporten till vist nirmast bestod av oblekt omslagspapper.

Rysslands betydelse f6r den finska pappersindustrin
vixte ytterligare efter férsta virldskrigets utbrott 1914
eftersom kriget satte stopp for Finlands export till Vist-
Europa. Finland ansags - som en del av det ryska imperiet -
vara i krig med Tyskland, som dirfér upphorde att képa
finskt papper. Tyskland blockerade 4ven de andra
vistlindernas handel med Ryssland, och didrmed ocksa
handeln med Finland. Tyskland kontrollerade sj6farten pa
Ostersjon och ingen "skuggflotta" fanns tillginglig! Men
medaljen hade 4ven en annan sida: i denna nya situation
hade Finland inga utlindska konkurrenter i Ryssland, dir
efterfrigan pd papper var stor. Finland kunde dirfér
kompensera bortfallet av den vistliga exporten genom att
silja mer tll Ryssland. Visserligen minskade produktionen
nigot under 1914, men redan 4r 1916 nidde man en
rekordvolym pa 197 000 ton.

Den finska pappersindustrin var vil férberedd f6r den
ryska marknaden, dven om den inte alltid foljde normala
spelregler. Man var t.ex. missnéjd med ryska dterforsiljare,
som drev upp priserna och kammade hem stora vinstet.
Man ville dirfér avstd frin dem och ersitta dem med egna
forsiljningsorganisationer. Rudolf Walden, den senare
vilkdnde pappersmagnaten, hade redan 1911 etablerat sig i
Ryssland som representant for flera finska foretag.

Ar 1914 satte Gosta Serlachius, G.A.Serlachius bolagets
lingvarige VD och utvecklare, upp en egen firma
Obsjesjtvo Bumaga i St. Petersburg, vilken férutom Mintta
ocksi representerade tvd andra fabriker och hade kontor
bla. i Odessa och Kiev. Ar 1916 grundade Kymmene
Aktiebolag ett eget bolag 1 St. Petersburg, "Ryska
Kymmene", som kom att ha egna férsiljningskontor bla. i
Thilisi och Odessa. Dirutéver samarbetade Enso och
Pankakoski med det finsk-norska féretaget Dubrovka vid
Neva i nirheten av St Petersburg. Dessutom satte
pappersindustrin, 1 samarbete med Setlachius Bumaga, ar
1916 upp ett gemensamt kontor i St. Petersburg.

Esko Hakli

Rudolf Walden (1878 - 1946). Industriman, general och
grundare av det finska pappersforetaget UPM:s foregangare
Yhtyneet Paperitehtaat.

Gdsta Serlachius, grundare av G.A. Serlachius i Mantta.
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Revolutionerna i Ryssland 1917

Redan fore oktoberrevolutionen var férhéllandena i
Ryssland  mer  eller  mindre  kaotiska.  Efter
februarirevolutionen 1917 (enligt den gregorianska
kalendern i mars) hade tsar Nikolaj II abdikerat och en
provisorisk regering hade satts upp. Oktoberrevolutionen (i
november) lyfte sedan kommunisterna till makten, dven om
inbordeskriget fortsatte dnda till 1921. En av bolsjevikernas
forsta dtgirder var att dra in alla borgerliga tidningar. Detta
var ett hart slag for den finska pappersexporten samtidigt
som de finska féretagen i samband med konfiskeringen av
bankerna férlorade sina pengar och tillgodohavanden. Aven
om exporten under 1917 1 viss méan kunde fortsitta, stod
den under 1918 helt stilla. Den allminna forvirringen pa
jarnvigarna stingde all transport till och i landet.

Men det fanns problem dven pa hemmaplan. Vardagen
priglades bade av politiska motsittningar och bristen pa
livsmedel. Storstrejken i november 1917 gjorde inte
situationen ldttare. Efter att Finland den 6 december
forklarat sig sjilvstindigt utbrét inbordes- eller frihetskriget
den 27. januari 1918 och pégick till mitten av maj. Allt detta
péaverkade ocksd pappersindustrin; tre fjirdedelar av alla
pappetsmaskiner stod stilla.

Oktoberrevolutionen stingde alltsd dorrarna  for
exporten till Ryssland och trafiken 6ver grinsen pa Karelska
niset begrinsades. Eftersom de ryska samhillstrukturerna
befann sig i ett kaos, var det inte mojligt att utnyttja
pappetsindustrins gamla kontakter, som man under
artiondens lopp hade byggt upp. Det fanns dock ett stort
behov av papper i Ryssland. Pappersfabrikerna i den vistra
delen av landet hade ju hamnat mitt i krigsomrddet och
importen frin Tyskland hade upphort.

F-/' N N ) Grinsen mellan Finland
| Loy och Ryssland efter freden
' i i Dorpat 1920. De

Pe/tsamo omistridda omridena som
4 avtalades dr fargmar-
kerade: Petsamo tillfol]

\ Finland, Repola och
Porajéirvi tillfol]
:‘/" Ryssland
) Vienan-
g meri
5
VENAJA
Repola
\ Porajarvi
SUOMI
Adninen
Laatokka
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Situationen férindrades nir Sovjet-Ryssland och de s.k.
centralmakterna med Tyskland i spetsen den 3. mars 1918
undertecknade fredsférdraget i Brest-Litovsk. Ryssland
férlorade da hilften av sina europeiska territorier och med
dem ocksa deras industrier. Dirfor skulle sovjetregeringen,
enligt vissa uppgifter, gidrna ha kopt hela den finska
pappetsproduktionen. Med fredsfordraget bekriftades
ocksa Finlands sjilvstindighet men relationerna mellan
linderna blev pd manga sitt oklara, eftersom ett fredsavtal
med Ryssland undertecknades férst 1920 1 Dorpat. Méinga
ansag dirfor att Finland i praktiken var 1 krig med Ryssland
fram till dess.

Nir exporten till Ryssland inte lingre fungerade, blev det
Tysklands tur att vara det land, dit Finland kunde exportera
eftersom exporten till andra linder endast kunde ske med
tyskt tillstind. Detta bekriftades dnnu av ett handelsavtal
som Finland och Tyskland undertecknade den 3. mars 1918
och som gav Tyskland ritten att 6vervaka landets export
under krigstiden. Under sommaren 1918 sonderade man i
Finland dock exportmdjligheter till Baltikum, Polen och
Ukraina. Gosta Serlachius och Rudolf Walden besokte
Ukraina och undersékte moéjligheterna att fortsitta exporten
till landet, som hade l6sgjorts frain Ryssland, men ingen
enighet i frigan kunde nds med Tyskland. Tysklands
dominans upphérde nir freden i Versailles undertecknades
den 28. juni 1919 och virldskriget tog slut. De krigiska
térhallandena 1 Ukraina i sin tur gynnade inga handelstor-
bindelser och landet hamnade under bolsjevikstyre.

Efter kriget

Historikern Max Engman har i sin bok “Grinsfall.
Utvixlingar och grinstrafik pd Karelska ndset 1918-1920”
behandlat liget i Ryssland och studerat landets kontakter
med andra linder.

Omislaget pa Max Engmans bok, utgiven 2008.



Aven om boken huvudsakligen fokuserar pa helt andra
problem tar den dven upp fragor betriffande papper och
pappersexporten. Detta dels ddrfér att den finska
pappersindustrin f6rsokte rddda sina dgodelar och forrad i
Ryssland, dels dérfor att det fanns ett stort behov av papper
i Ryssland. Situationen var mycket delikat. Eftersom varken
Finland eller nagot annat land hade erkint den nya ryska
regimen, forsékte senaten, d.v.s. den finska regeringen,
undvika allt som kunde tolkas som en officiell kontakt.
Regeringen kunde dirfér inte ingripa direkt f6r att hjilpa
pappersindustrin. Dessutom ridknade man inte bara i
Finland utan ocksid annanstans i BHuropa med att det
bolsjevistiska vildet endast skulle vara en episod som snart
skulle vara f6rbi.

For att l6sa problemet och bevaka de finlindska
intressena i Ryssland grundades ar 1918 i Petrograd (St.
Petersburg) en Finsk temporir ekonomisk kommitté
FTEK, i vilken dven pappersindustrin var representerad.
Kommittén agerade som en inofficiell organisation men
stod 1 kontakt med ryska myndigheter. Det primara malet
var att ordna varuutbyte for att kunna ridda de finlindska
varor och den egendom som hade blivit kvar i Ryssland,
ndrmast 1 utbyte mot motsvarande rysk egendom 1 Finland.
De ryska myndigheterna ville emellertid hellre ha papper
och pappersindustrin var naturligtvis beredd att leverera,
eftersom lagren efter krigsaren var éverfyllda.

Men i regeringskretsarna i Finland gick asikterna isir.
Somliga tyckte att papper bara skulle hjilpa spridningen av
den kommunistiska propagandan, men sakkunniga inom
pappersindustrin svarade att de pappersmingder det hade
varit tal om endast skulle motsvara ett par minaders behov
och att bolsjevikerna nog hade reserverat tillrickliga
mingder papper for sina politiska dndamal.

Forhandlingarna och hela situationen var oerhért
komplicerad och Finlands representanter tog t.o.m. kontakt
med sjilvaste Lenin, som var beredd att hjilpa. Moskva och
Petrograd (St. Petersburg) drog nidmligen tidvis 4t olika hall
och de finska rda i staden utgjorde med sin inblandning ett
permanent hot. Men férhandlingarna avbrots av den finska
regeringen och inga pappersleveranser blev aktuella.
Regeringen ansdg nimligen att varuutbyte mellan linderna
inte kunde komma ifriga. Hufvudstadsbladet rapporterade
den 25. januari 1919 om liget:

Sdsom forut omtalats har planen om de i Ryssland bosatta och
delvis fingslade finlindarnas utlosning mot vissa varor sdsom papper
och ved forfallit. Orsaken hartill dr, att var regering icke kan till en
fientlig makt utleverera nimmnda varor, vilka midste betraktas som
krigskontraband, endgr veden ju kan anvandas vid vapen- och
ammunitionsfabriker och papper for tryckande af bolschevistiska
fhgskrifter och proklamationer, avsedda att spridas i andra linder.
Vart land, som stillt sig i fronten mot bolschevismen, kan och fir icke
leverera fornddenbeter, som kunna stirka bolschevikernas stéillning.

Regeringen var alltsd medveten om papperets strategiska
betydelse!

Varor mot minniskor

I stillet f6r varuutbytet och den finska egendomen i
Ryssland bérjade man i Finland tinka pa sina landsmin som
var bosatta i Ryssland, uppskattningsvis 15 000-20 000
personer, och man fann det viktigt att f6rséka hjilpa dem
som ville flytta tillbaka till Finland. Om Ryssland skulle vara
redo att lita dem flytta, kunde man av humanitira skal
acceptera bolsjevikernas erbjudande att byta varor mot
minniskor. I férhandlingarna tog bolsjevikerna upprepade
gianger upp sitt behov av papper. I januari 1919
telegraferade exempelvis pappersindustrins representant i
Ryssland till utrikesministeriet bolsjevikernas krav fér en
utvixling. For att att alla finlindare, som inte var anklagade
tor kriminella brott, skulle fa flytta tillbaka till hemlandet,
stillde bolsjevikerna sina villkor: "300 000 pud papper, lika
mycket cellulosa och 200 000 pud trimassa". Di ett pud
motsvarade 16,38 kg, var det friga om nirmare 5 000 ton
papper och lika mycket cellulosa samt 6ver 3 000 ton
slipmassa. Man krivde att 40 vagnslaster papper genast
skulle sindas till grinsen och sedan borde man fortsitta
med leveranserna i takt med att finlindarna fick dtervinda.
Bolsjevikernas krav skulle knappast ha foérorsakat problem
for den finska pappersindustrin.

Kommittén FTEK fortsatte med sina desperata f6rsok
att byta manniskor mot papper, massa och cellulosa, dock
utan att lyckas. Enligt fredsfordraget i Dorpat (Tartu) 1920
fick finska och ryska medborgare emellertid ritt att
atervinda till sina respektiva hemlinder, forutsatt att de inte
gjort sig skyldiga till ndgot brott. Inga motprestationer skulle
alltsd vara nodvindiga; ytterligare leveranser av papper
skulle inte behévas.

Enligt Engmans bok bevaras Den Finska temporira
ckonomiska kommitténs FTEK:s arkiv i Riksarkivet i
Helsingfors. Med arkivets hjilp skulle man sdkert fa stérre
insikt i pappersindustrins och pappersexportens problem i
Ryssland under aren 1918-1919.

Foriandringarna fortsitter

Det statsrittsliga undantagstillstindet mellan Finland
och Ryssland normaliserades 1 slutet av 1920, nir
fredsfordraget i Dorpat tridde i kraft. Aven om de formella
statsrittsliga forhillandena mellan linderna hade ordnats, sa
hade exporten av papper till Ryssland inte kommit i ging.
Finska pappersbruksféreningen Finnpaps representant
besokte St. Petersburg och Moskva i maj 1921 for att
sondera exportméjligheter och 7 600 ton papper kunde
faktiskt siljas. Men Tyskland hade hunnit fére Finland och
tyskt papper fanns redan tillgingligt i Ryssland. Man insdg
att det nog var bist att glomma drémmen om den "gamla"
ryska marknaden.

Under dessa exceptionella ar, di pappersexporten till
Ryssland hade statt stilla, hade det blivit nédvindigt att
uppdatera pappersindustrins gemensamma organisationet.
Finska pappersbruksféreningen, som senare blev kind
under namnet Finnpap, grundades sommaren 1918 f6r att
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internationellt ta hand om pappersexporten. I juni 1921
grundades dessutom Finska papperskontoret som fick i
uppdrag att skota forsdljningen férutom inom Finland
ocksd till Ryssland och de s.k. randstaterna Ukraina,
Estland, Lettland, Litauen, Polen och Kaukasien. Under
aren 1924-1930 utgjorde hemmamarknaden och exporten
lika stora andelar av Papperskontorets forsiljning. Exporten
till Sovjetunionen nadde till en bétjan en betydande volym:
1924 omfattade den 24 000 ton och 1925 inte mindre dn 41
000 ton. Direfter stannade tillvixten dock upp for att 1931
helt upphora. Foér Finska papperskontorets del blev da
endast hemmamarknaden kvar.

Viktiga historiska hindelser under perioden som
behandlas i artikeln
® 1809  Skilsmissan fran Sverige, Finland blir ett
autonomt storfurstendéme under den ryska

tsaren

® 1914  Forsta virldskriget borjar

® 1917  Revolutionerna i Ryssland; den forsta i
februari (mars) och den andra i oktobet
(november)

® 1917  Finland forklarar sig sjdlvstindigt

e 1918  Freden i Brest-Litovsk mellan Ryssland
och Tyskland samt andra centralmakter

e 1918  Finland viljer den tyska prinsen
Friedrich Karl till kung den 9 oktober, men nir
Tyskland forlorar kriget och kejsar Wilhelm 11
abdikerar avsiger sig Friedrich Karl tronen den
14 december.

® 1920  Fredstordraget mellan Finland och
Sovjetryssland undertecknas den 14 oktober i
Dorpat (Tartu)
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Munkedalskoncernen som via Trebruk blev koncernen Arctic Paper

En serie artiklar i NPHT belyser svenska massa- och
papperskoncerners tillkomst och utveckling. Tidigare
artiklar har behandlat NCB, Graningeverken, Kopparfors,
Rosendahlsverken, Scharins, Fiskeby, Billingsfors, Korsnis,
Klippan, Rottneros, Papyrus och senast Munksj6. Artiklarna
syftar i férsta hand till att ge en bild av dgande och
fabrikernas produktionsutveckling och produkter.

I artikelserien anses en koncern foreligga ndr det pa
minst tre platser, varav minst tvd i Sverige, samtidigt
tillverkas massa eller papper och tillverkningen pa dessa
platser har samma dgare eller visentligen samma dgarkrets.

Koncernens tillkomst, utveckling och dgande

Vid ett sammantride i Uddevalla i Bohuslin den 23
oktober 1871 bildades Munkedals Aktie Bolag av ett antal
prominenta personer 1 staden. Den huvudsakliga
initiativtagaren till bolagsbildningen var en ung 16jtnant vid
Vig- och Vattenbyggnadskaren som hette Per Laurell. Syftet
med bolaget var att anligga ett trisliperi pad egendomen
Munkedal, cirka 25 km nordvist om Uddevalla och cirka 10
mil norr om Géteborg, pa en plats dir Orekilsilven férenar
sig. med Munkedalsilven. Munkarna fran klostret i
Bokeniset brukade fiska lax pd platsen, vilket 4r bakgrunden
till ortsnamnet Munkedal.

I inbjudan till aktieteckning kunde ldsas: "For
ifragavarande fabrikation 4ro miktiga vattenfall, billig och
tillrdcklic skog samt litt kommunikation med England
hufvudbetingelser, och alla férefinns vid Munkedal uti en,
till och med inom Sverige, sillsynt lycklig forening”. Det
som utlovades rérande transportférutsittningar var dock en
overdrift. Det var med den tidens transportmedel ganska
lingt till Uddevalla, som dessutom hade en nidrmast
oanvindbar utskeppningshamn. Man var i stillet tvungen att
nd exportdestinationer via Goteborgs hamn. Nagon
anvindbar jirnvigstorbindelse dit fanns inte, men det fanns
en utlastningshamn vid Saltkillan cirka 6 kilometer séderut
frin Munkedal. Eftersom hamnen inte kunde ta emot storre
lastidngare, sd anskaffades en mindre dngbat, Vulcanus, som
tog papperet frin Saltkillan till Géteborg dir omlastning
dgde rum. Senare byggdes en ny hamn en liten bit lingre ut
i Saltkillefjorden och man anlade en smalspirig jarnvig dit.
Tanken var forst att anvinda histdragna jirnvigsvagnar,
men det blev transport med hjilp av anglok.

Ar 1917 forvirvade Aktiebolaget Axel Christernsson
aktiemajoriteten 1 Munkedals AB och Olof Bildt, som
tidigare arbetat vid Essviks sulfitmassafabrik utanfér
Sundsvall, tillsattes som VD. Han kvarstod i den
befattningen till sin déd 1943. Detta ar férvirvade den
norska skeppsredaren Haakon Onstad en majoritetspost i
bolaget och intog VD-posten. Under hans ledning byggdes
foretaget ut. Efter att Munkedals AB férvirvat fabriken
Inland vid G6ta dlv 1961 och Djupafors i Blekinge 1963, s
foreldg en  koncern, Munkedalskoncernen, enligt
artikelseriens synsitt. Efter f6rvirv av Alstermo i Smaland

Lennart Eriksson, Lennart Stolpe

1970 bildades Munkedalsgruppen med Munkedals AB som
moderbolag.

Skeppredare Haakon Onstad. (1901-80)

Ounstad tog dver aktiemajoriteten i Munkedals aktiebolag
1943. Han flyttade da till Muntkedals som brukets 17D il
1962

Haakon Onstad var i forsta hand skeppsredare och
1971/1972 beslutade han att Munkedals AB skulle vara
delidgare med 7 % 1 ett partrederi som skulle bygga virldens
da storsta oljetankfartyg. Fartygets namn skulle vara Nanny
efter en syster till Onstad som avlidit 1 unga ar. Detta
engagemang fick stora, men tyvirr negativa, konsekvenser
t6r Munkedal. 1970-talet var en besvirlig tid for alla rederier
och 1978 forsattes Onstads svenska bolag i konkurs.
Munkedals andel i partrederiet hade da 6kat till 75 %. For att
inte Munkedal skulle tvingas till likvidation saldes bolagets
andel i pappersgrossisten Pappersgruppen, som bildats 1974
av  Grycksbo, Munkedal och Papyrus Molndal.
Rederidventyret kostade Munkedal ett par hundra miljoner
kronor under dren 1971-1985.

Ar 1983 forvirvades Asensbruk i Dalsland frin Sodra
och samma ar bytte koncernen namn till Trebruk AB. 1
koncernen ingick da de fem fabrikerna Munkedal, Inland,
Djupafors, Alstermo och Asensbruk. Varfér namnet blev
Trebruk framgir inte av killmaterialet, men det kan vara s
att kartongfabrikerna Inland, Djupafors och Alstermo
betraktades som en enhet. I Munkedal och Asensbruk
tillverkades finpapper.

Ar 1992 blev Trebruk genom dotterbolaget Torp
Holding storsta dgare i Rottneros med 20 % av aktiekapitalet
och dret efter forvirvades det statligt dgda finpappersbruket
Kostrzyn i Polen. Den 1 januati 2003 bytte koncernen namn
tll Arctic Paper. Man ville férmodligen ha ett mer
internationell klingande namn.

Ar 2008 kopte Arctic Paper pappersbruket
Mochenwangen i Tyskland. Aret efter lades verksamheten i
Asensbruk, som da hette Hafrestréms Bruk, ner och samma
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ar introducerades Arctic Paper pa Warzawaborsen.Ar 2010
blev Grycksbo Paper AB ett heldgt dotterbolag. Koncernen
hade da en samlad arskapacitet kring 810 000 ton papper
och bestod av fabrikerna Munkedal, Grycksbo, Kostrzyn
och Mochenwangen.

Ar 2012 lade Arctic Paper ett bud pa Rottneros AB med
fabrikerna Rottneros och Vallvik i avsikt att na minst 90 %
av aktierna. Budet métte motstind, men sa smaningom
ndddes ett majoritetsigande med 54,2 %. Rottneros AB
drivs déirefter som ett dotterbolag. Viren 2025 innehas 51 %
av aktiekapitalet. Nist stOrsta dgare innehar 7,6 %.

Arctic Paper dr genom dgarbolaget Nemus Holding
majoritetsigt av Thomas Onstad, som dr son till Haakon
Onstad.

Som framgitt har den ursprungliga fabriken i Munkedal
ingitt i tre koncerner. 1963 férelig Munkedalskoncernen
bestdende av tre fabriker. 1983 bytte koncernen namn till
Trebruk for att 2003 byta namn till Arctic Paper. Varen 2025
ingir 1 koncernen heligda Grycksbo, Munkedal och
Kostrzyn, samt genom majoritetsigda Rottneros AB
fabrikerna Rottneros och Vallvik.

Koncernens massa- och pappersfabriker i Sverige

Sammanlagt har fran starten i Munkedal och fram till
varen 2025 massa- och/eller pappetstillverkning dgt rum vid
nio fabriker i Sverige nidmligen i Munkedal, Inland,
Djupafors, Alstermo, Lagerfors, Hafrestroms Bruk,
Grycksbo, och dessutom inom dotterbolaget Rottneros AB
med fabrikerna Rottneros och Vallvik.

Fabrikerna Rottneros och Vallvik finns beskrivna i
artikeln om Rottneroskoncernen i NPHT 2/2024 och
behandlas inte hir. Vallvik besktrivs ocksid i artiklarna om
NCB-koncernen i NPHT 2/2020 och Korsniaskoncernen i
NPHT 3/2023. Inom Rottneros AB finns ett dotterbolag
som tillverkar formpressat férpackningsmaterial baserat pd
sd kallad moulded pulp. Produkten marknadsférs under
namnet Nature by Rottneros.

Fem av fabrikerna 4r nedlagda nimligen: Djupafors,
Inland, Alstermo, Lagerfors och Hafrestréms Bruk
(Asensbruk). Av dessa lades Lagerfors ner av Munkedals-
koncernen och Hifrestréms Bruk av Arctic Paper.

Fabrikerna beskrivs nedan i den tidsordning som de kom
i Munkedalskoncernens/Trebruks/Arctic Papers dgo. Artal
inom parentes i rubrikerna anger den tidsperiod da massa-
och/eller papperstillverkning pagick i fabrikerna eller dé
tillverkning startade i de fall den pdgar.

Munkedal (1871-1911, 1915- )

Fabriken har varit i Munkedalskoncernens/Trebruks
/Arctic Papers dgo sedan 1871.

Av killmaterialet att déma kom tillverkning av slipmassa
iging i Munkedal 1871. Aret efter kom stora prisfall pa
slipmassa, medan priserna pa papper holl sig ganska stabila.
Diirfor besléts att ocksa borja tillverka papper. 1873 kom en
forsta pappersmaskin igang och en andra éret efter. Nir en
tredje pappersmaskin installerades, si skrotades den andra
som inte fungerat tillfredsstdllande.

Vid féretagsbildandet 1871 var planen att man skulle
bygga en fabrik som tillverkade slipmassa for avsalu. Pa
grund av dndrade konjunkturer, paverkade bland annat av
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fransk-tyska kriget 1871-1872, si dndrades planen. Den
tyska ingenj6ren Heinrich Voelter, som utvecklat en slipstol
baserat pa Gottlob Kellners uppfinning, var aktivt
involverad under den forsta tiden. Han Overtalade
bolagsledningen att i stillet fOr att sélja slipmassan, sa skulle
man tillverka papp och omslagspapper utan inblandning av
lumpmassa. Sannolikt var detta forsta gangen 1 virlden som
nigon hade tagit detta steg.

Muntkedals bruk 1927 (Foto Selma Sabhlberg)

Tillverkningen i Munkedal bestod inledningsvis av
omslagspapper. Av olika anledningar gick Munkedals AB
med stora forluster. En anledning var en allmén depression
pa marknaden, en annan att arbetskraften saknade
yrkeskunskaper. 1875 gick fabriken for férsta gaingen med
vinst och aret efter anstilldes Viktor Folin som
pappersmastare. Han fick pa kort tid ordning pa
produktionen. Kapaciteten hoéjdes och papperskvaliteten
forbattrades. Viktor Folin blev sedan en vilkind och mycket
respekterad fabriksbyggare och foretagsledare. Han byggde
Billeruds sulfitmassafabrik i Siffle 1884 och Hammarby
sulfitmassafabrik i Gastrikland 1888 dir han ocksa var VD
fram till 19006.

Vid 1880-talets borjan kom svira tider f6r massa- och
pappersbranschen, men Munkedal tog sig igenom detta
timligen vil, inte minst tack vare VD:n Ivar Kullgrens
engagerade arbete och man bdrjade diskutera att anligga en
sulfitmassafabrik. Det skulle ge mojlighet att tillverka papper
med hégre féridlingsvirde. 1884 togs en ny pappersmaskin
1 drift och tillverkningen av sulfitmassa kommit iging 1890.
Tva ar senare togs dnnu en pappersmaskin i drift och 1897
ytterligare en.

Munkedalsilven dr inget betydande vattendrag och under
torrperioder fick fabriken problem med att driva
slipstolarna.  Aren runt sekelskiftet blev produktions
storningarna kidnnbara och det besléts att anskaffa en
angmaskin for generering av mekanisk kraft. 1904 kunde
pappersmaskinerna férses med eldrift och 1907 tillverkades
nira 8 000 ton sulfitpapper. D4 fanns sex pappersmaskiner
i Munkedal och tvi dr senare bestilldes ytterligare en.

Under 1911 drabbades fabriken av tvd svira brinder och
en till stora delar ny fabrik méste byggas. Foérst 1915 kom
produktionen iging och tva dr senatre producerade man cirka
10 000 ton papper. Slipmassa tillverkades fram till 1948, men
slipstolarna fanns kvar till in pd 1960-talet.

Ar 1919 férindrades och moderniserades fabriken och
pappersproduktionen stilldes om fran omslagspapper till



finpapper, en produkt som direfter blev Munkedals signum.
Produktionen inriktades frimst mot hogre kvaliteter av
skriv- och tryckpapper baserat pa blekt sulfitmassa.
Huvuddelen av produktionen exporterades. Trots stora
svarigheter under och mellan de tvd virldskrigen lyckades
Munkedal halla produktionen uppe.

En ny pappersmaskin installerades 1953, vilket innebar
att produktionskapaciteten mer 4n férdubblades. 1966 togs
annu en pappersmaskin 1 drift och den sammanlagda
kapaciteten lag da kring 25 000 ton. Av milj6skil och andra
hinsyn upphorde samma ar tillverkningen av sulfitmassa
och fabriken hade déirmed inte lingre nagon egen
massatillverkning. Den nya pappersmaskinen presterade inte
som planerat och 1967 var Munkedals AB ekonomiskt
mycket illa ute. Tillgdngarna var 1 princip férbrukade, men
man klarade sig ur situationen.

Kring mitten av 1970-talet lanserades kopieringspapperet
Panda, som blev marknadens forsta, vad man kallade,
miljovanliga papper och som blev en stor framgang.
Produkten baserade sig pd ink&pt massa som blekts nistan
helt utan klorhaltiga blekmedel.

Nir de stora finpappersmaskinerna i Husum norr om
Ornskéldsvik och Nymélla i Skine kom iging 1972
skapades stora problem f6r Munkedal i tilligg till att man
hade kérbarhetsproblem. Det gick inte att konkurrera med
finpapper i rullform och fabriken tappade pa kort tid en
betydande marknad. Det beslots did att satsa pa
automattillverkning av A4-ark, men det gjorde ocksd Husum
och Nymolla. Overlevnad krivde att produktionen styrdes
om mot mer nischade produkter. Efter diverse utredningar
stod det klart att bokpapper var en produkt som kunde passa
fabriken och 1 slutet av 1970-talet blev detta den
dominerande produkten. Tillverkning av bokpapper kriver
en flexibel produktionsapparat eftersom sortimentet dr brett
och det var ndgot som passade Munkedal. Fabriken blev
efter hand ledande i Europa for tillverkning av limmade
kvaliteter av trifritt och trdhaltigt bokpapper. 1994
producerades cirka 140 000 ton.

Nir 2000-talet inletts skedde frimst uppgraderingar i
efterbearbetningsstegen och de tvd did  befintliga
pappersmaskinernas  kapacitet héjdes.  Under 2023
producerades cirka 105 000 ton papper. Viren 2025 har
Munkedal en kapacitet om cirka 160 000 ton obestruket sa
kallat designpapper med Munken som ett vilkint
varumirke. 88 % av produktionen exporteras. Fabriken
heter numera Arctic Paper Munkedal.

Inland (1896-2012)

Fabriken var i Munkedalskoncernens/Trebruks/Arctic
Papers dgo 1961-1995.

Inlands Pappfabrik AB bildades 1894. Fabriken anlades
p4 den bohuslinska sidan av Géta Alv mitt emot Lilla Edet
i syfte att tillverka papp. 1896 startades ett trasliperi och en
kartongmaskin som fick en mycket ovanlig utformning med
sex rundviror. For att kunna tillverka sa kallat triplexpapper
anvindes massa frin tre massakar. Inland blev f6rst 1 virlden
med tillverkning av kartong genom sammanguskning av
firdigformade ark. 1902 fanns tre pappersmaskiner som

tillverkade cirka 6 000 ton, huvudsakligen papp och kartong.
Slipmassaproduktionen var da cirka 4 500 arston torrtinkt
massa.

Ar 1908 blev staten igare till fabriken. Det hade sin
bakgrund i att Trollhitte Kanal & Vattenverk ville férvirva
mark som Inland dgde for att skapa en vidgad kanal och en
ny slussled f6rbi Gota dlvs fall vid Trollhdttan. Man ville
dessutom férvirva bolagets krafttillgangar. Staten erbjods da
att forvirva alla Inlands tillgangar, ndgot som ocksa skedde.
Dock férband sig Inlands Pappfabrik AB att under fem ar
genom arrende driva fabriken. Hirefter f6ljde nya
arrendeavtal. 1913 gick bolaget 1 konkurs och samtidigt
overlits arrendeavtalet till Inlands Nya Pappfabriks AB, som
bildats samma ar.

Fabriken dterképtes fran staten 1925. Sex ar senare

Vykort frin ca 1930 som visar Inlands pappersbruk belaget pa en
holme i Gita dly, mellan kraftverket och siussen.

installerades en ny pappersmaskin och féretaget dndrade
namn till Inland AB. Tillverkningen var diversifierad med
olika slag av papp som huvudomride. Slipmassan anvindes
1 allt visentligt f6r egen pappersproduktion. 1944
forvirvades Alstermo Bruks AB dir det ocksa tillverkades
papp. Efter andra virldskriget skedde ombyggnader och
moderniseringar i fabriken och kring 1946 var produktionen
av papp i Inland cirka 12 000 arston.

Ar 1961 koptes Inland AB med fabrikerna Inland och
Alstermo av Munkedals AB som tvd 4r senare bildade
bolaget Inland Djupafors AB. Inland och Djupafors hade
det gemensamt att de, till skillnad fran fabriken i Munkedal,
hade papp och kartong som huvudprodukter. 1967 lades
trisliperiet i Inland ner och man bétjade anvinda returfiber.
Vid 1980-talets mitt hamnade fabriken i ktis och var
nedligeningshotad. Det beslots da  att  helt inrikta
produktionen pé den stérsta pappersmaskinen mot kartong
for gipsskivor. I slutet av 1980-talet tillverkades cirka 30 000
arston. In pa 1990-talet gick fabriken déligt och saldes 1995
till den tyska Knauff-gruppen, vars huvudomride var
gipsskivor.  Tillverkningen 1 Inland blev helt
returfiberbaserad. Kapaciteten var kring 2010 uppemot
70 000 ton gipsskivekartong. I april 2012 lades tillverkningen
ner.

nu
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Djupafors (1869-2014)

Fabriken var i Munkedalskoncernens/Trebruks 4dgo
1963-1989.

Vid ett besok pa virldsutstillningen i1 Paris 1867 vicktes
hos  baron  Casper Wredes ett intresse  for
papperstillverkning. Efter bestket skrev han: "Under min
vistelse vid werldsutstillningen i Paris forliden sommar fiste
jag sirdeles intresse vid de exponerade papperssorterna af
olika procent trilump". Sliktingar inbjods att teckna aktier i
bolaget Djupafors Fabriks AB i syfte att anldgga ett trisliperi
vid Ronnebyan i Blekinge. Pd platsen fanns ett vattenfall
som kallades Djupafors. Den 8 juli 1868 var bolaget ett
faktum.

Tre slipverk anskaffades med en sammanlagd kapacitet
av cirka 400 ton mitt som torkad massa. Produktionen kom
igang 1869 di det fanns omkring 8 trisliperier i landet. Aret
efter borjade man diskutera att tillverka papp och 1 borjan av
1870-talet anskaffades f6r 4dndamélet en begagnad
pappersmaskin. Tre ar senare borjade man tillverka takpapp
i samma format som de skifferskivor som anvindes for
taktdckning.

Ar 1880 koptes vattenfallet i Verperyd nigra kilometer
nort om Djupafors och dir anlades ett trisliperi med tva
slipstolar samt fem pappersmaskiner. 1886 koptes ocksa
vattenfallet 1 Brantafors som ligger mellan Djupafors och
Verperyd. Aven hir installerades tva slipstolar och torkad
massa levererades till Djupafors f6r tillverkning av papp.

Ar 1907 fick Djupafors nya dgare som genomforde en
omfattande upprustning. Den nya fabriken producerade
cirka 3 000 arston slipmassa och hade inte mindre 4n 12
pappersmaskiner. Tillverkningen i Brantafors lades ner 1915
och den i Vesperyd éret efter.

Under krisiren pa 1920-talet startades i Djupafors
tillverkning av sd kallat konstlider som efter stansning och
prigling anvindes tll siadant som bindsulor fér skor,
golvplattor, matboxar och stolsitsar.

Ar 1936 paborjades i Djupafors bygget av en modern
fabrik och en pappersmaskin med kapaciteten cirka 8 000
ton installerades f6r ftillverkning duplex- och
triplexkartong. 1951 inképtes utrustning for bestrykning och

av

Interior fran pappsalen i Diupafors trisliperi ca 1925 (Foto: Eric
Pettersson, Ronneby, Hamtad 23 mars 2025 fran platsen: Blekinge
musenms samlingsdatabas.)
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kaschering av kartongen. 1956 installerades
kartongmaskin baserad pa rundvirateknik.

Ar 1963 blev Munkedalsgruppen dgare till Djupafors.
Kartongtillverkningen slogs da ihop med den som pagick i
Inland, som férvirvats 1961, och Inland-Djupafors AB
bildades. Foretaget, som hade en sammanlagd produktion av
40 000 arston, var did Sveriges stOrsta kartongtillverkare.
Rundviramaskinen i Djupafors hade kapaciteten 23 000 ton.
1975 tllférdes fabriken tva nya slipverk. I slutet av 1970-
talet rundviramaskinens kapacitet efter diverse
investeringar uppe i 35 000 ton.

1980-talet blev besvirligt f6r Djupafors. Dels hade
Munkedalsgruppen ekonomiska problem till f6ljd av det
kostsamma engagemanget i bygget oljetankern Nanny som
beskrivits i det inledande avsnittet, dels darfor att den for
Djupafors viktiga marknaden i England sviktade. Till detta
kom att féretaget hade inte mindre 4n sju VD:ar under
1980-talet. Det gynnade givetvis inte verksamheten.

Ar 1989 képtes Djupafors av fransk-kanadensiska
Cascades SA och fick namnet Cascades Djupafors AB.
Fabriken gick daligt, men den nya dgaren var uthallig.
Produktionen koncentrerades mot bestruken kartong for
framforallt livsmedelstérpackningar. 2014 lades verksam-
heten till slut ner. Da var drsproduktionen omkring 60 000
ton falskartong. Som motiv fér nedliggningen angavs
bristande lénsamhet och 6kad konkurrens pa marknaden.

en ny

var

Alstermo (1804-1868, 1875, 1880-1970, 1978-1999)

Fabriken var i Munkedalkoncernens/Trebruks dgo 1970-
1986. Under perioden 1970-1978 tillverkades dock ingen
massa eller papper i Alstermo

Alstermo ligger i det inre av 6stra Smaland. 1804 beslot
dgarna till hemmanet S6dra Rés att starta tillverkning av
handpapper vid ett vattenfall 1 Alsteran. Verksamheten
upphérde 1868. Tre ar senare koptes fallrittigheten och
fastigheterna av grosshandlaren C. M. Norman frin
Stockholm som redan i slutet av aret ska ha borjat planera
tor tillverkning av sodamassa. Tillverkningen ska ha kommit
iging sommaren 1875. Tillverkningstekniken var primitiv
och massan skulle delvis siljas, delvis anvindas for
tillverkning av papper. Senare samma dr gick verksamheten
i konkurs och upphérde. Det dr oklart om produktion av
sodamassa kom till stind i nagon nimnvird omfattning.

Ar 1880 botjade en ny dgare att bygga om fabriken for
tillverkning av papp. Produkten var sa kallad halvpatentpapp
och producerades i blygsamma kvantiteter. Fabriken lag
geografiskt illa till och hade stora transportproblem. 1893
bildade nya dgare Alstermo Bruks AB och ett trisliperi med
en slipstol anlades f6r produktion av papp for
skotillverkning. Senare boérjade man ocksda tillverka
konstladerpapp. In pd 1900-talet utvidgades produktsorti-
mentet, men fabriken gick med forlust. Nér bankiren och
hiradshévdingen K. A. Wallenberg 1901 férvirvade
Alstermo bad han Gustaf Danielsson, som di var chef for
Papyrus i Mélndal, att ta hand om ledningen av foéretaget.
Fram tll sin déd 1911 skotte han  mestadels
arbetsuppgifterna frin Molndal. Skicklig som han var
lyckades Danielsson fa Alstermo pa fétter. Ny utrustning f6r
foradling av  pappen inskaffades och en tredje
pappersmaskin sattes upp 19006.



Alstermo Bruk presenterat i bildverk om#kring ar 1900. "Sveriges
industri-dess stormain och beframjare”.

(htips:/ | sv.wikipedia.org/ wiki/ Alstermo_bruk#t/ media/ Fil-Alst
ermo_Bruk_-_Sveriges_industri_-

_dess_storm% C3%A4n_och_befr%oC3%.Admjare.jpg)

Ar 1919 blev Grubbens & Co i Stockholm #gare och
négra ar senare borjade man foéridla pappen till resviskor.
1935 brann i stort sett hela fabriken ner, men det beslots
att bygga upp den och aret efter kunde produktionen
aterupptas med fem pappersmaskiner. Alstermos mest
kinda produkt blev Unikaboxen. Forebilden kom fran
amerikanska matlador for arbetare. Pappen tillverkades av
sa kallade wvulkanfibrer, unica, som framstilldes med
speciella metoder och som gav ett utomordentligt starkt
och tiligt material. Unikaboxarna hade, férutom som
matlador, en bred anvindning, exempelvis som
forvaringslador och resviskor. Niamnas bor att tillverkning
av unika paboérjades redan 1898 i Aktiebolaget Tidan i
Viistergotland, som var ett dotterbolag till Katrinefors i
Mariestad, vilket har beskrivits i NPHT 1/2018.

Ar 1944 blev Inland AB igare till Alstermo. Da var
tillverkningskapaciteten cirka 3 000 ton papp, varav 500
ton foridlades pd plats. Tillverkningen skedde genom att
ett massalager successivt byggs upp pd en si kallad
formatvals. Massabanan skirs sedan av manuellt och breds
ut till skivor fér pressning och torkning. Med tiden kom
processen att automatiseras.

Ar 1970 blev Munkedals AB ny 4gare. Indirekt var man
dgare sedan 1961 di Inlands AB képtes och som dgde
Alstermo. 1970 foérvirvades ocksa Lagerfors Bruk och
Lagerfors-Alstermo AB bildades. 1 samband med detta
upphorde tillverkningen av massa och papp i Alstermo och
konverteringen av papp till resviskor Gvertogs av
nybildade Alstermo Bruks AB, som siledes endast sysslade
med konverteting av papp.

Ar 1978 bildades Alstermo Fiber AB med huvudkontor
i Djupafors och med Trebruk som dgare. En pappmaskin

med press flyttades da Over frin nedlagda Lagerfors till
Alstermo. Kring 1980 tillverkades cirka 10 000 drston papp.
Efter diverse turer slogs Alstermo Fiber AB och Alstermo
Bruks AB, som alltsi sysslade med konvertering, vid
arsskiftet 1985/86 samman till Alstermo AB och man kan
sdga att fabriken var tillbaka till utgdngsliget med sivil
tillverkning som f&ridling av papp.

Ar 1986 sildes Alstermo AB av Trebruk och bytte sedan
i olika omgingar dgare. 1992 stilldes en av de tre
pappmaskinerna av och produktionen sjonk till cirka 5 000
arston hédrdpapp. 1999 upphoérde tillverkningen av papp
helt. Som framgatt har tillverkning och konvertering av papp
haft en omvixlande dgarhistoria i Alstermo.

Lagerfors Bruk (1894-1970)

Fabriken var i Munkedalskoncernens dgo under 1970.

Orten Lagerfors ligger vid Tidan i Téreboda kommun i
norddstra Vistergbtland. 1894 startades dir tillverkning av
bokbinderipapp som tillverkades frin returpapper, en
mycket tidig anvindning av returfibrer siledes. Utrustningen
bestod av en kokare, en kollerging, tvd hollindare samt tva
upptagningsmaskiner. 1904 blev brukspatron Olof Perry
fran Goteborg dgare. Han installerade en slipstol och tvi sd
kallade vatpappmaskiner. Tillverkning av brun papp baserat
pa slipmassa kom igiang 1905.

Efter ett flertal dgarbyten lades produktionen om till vit
trimassepapp och 1947 pibérjades en tvdarig ombyggnad.
Produktionen bestod sedan av cirka 2 500 drston grd papp
och i mindre omfattning vit trimassepapp. Pappen anvindes
exempelvis inom skoindustrin, for tillverkning av resviskor
och som bokbinderipapp.

Ar 1970 forvirvades Lagerfors av Munkedals AB, som
da dgde Alstermo dir det tillverkades papp for liknande
dndamal. Koépet var ett inslag 1 en nddvindig
kapacitetsminskning inom produktomridet och syftet var
helt enkelt att ldgga ner verksamheten 1 Lagerfors och flytta
maskinerna till Alstermo. Tillverkningen av papp i Lagerfors
upphérde dirfér samma ar som férvirvet skedde.

Asens Pappersbruk, senare med namnet Hafrestroms
Bruk (1908-2009)

Fabriken var i Munkedalkoncernens/Trebruks/Arctic
Papers dgo 1983-2009.

Fabriken har ocksd beskrivits 1
Klippankoncernen, NPHT 1/2024.

Ar 1907 bildades Pappersbruks AB Standard. En
fabrikstomt belidgen ett par kilometer fran Haverud i
Dalsland  hade  kopts den  niraliggande
papperstillverkaren Héfrestréms AB med fabrik i Haverud.
Platsen kom senare att bli orten Asensbruk. 1908 kom en
fabrik for tllverkning av ensidigt glittat papper baserat pd
inkSpt sulfitmassa iging. AB Standard gick i konkurs redan
aret ddrpd och verksamheten férvirvades av Hafrestroms
AB som dirmed kom att dga tvd fabriker pa mycket kort
avstind fran varandra. Fabriken fick dd namnet Asens
Pappersbruk, eller populirt Asensbruk.

Asensbruk brandhirjades 1915, men byggdes om och
moderniserades. Ytterligare en pappersmaskin anskaffades
tér  tillverkning smorpapper. 1924 fanns  tre
pappersmaskiner och produktionen var cirka 10 000 drston.

artikeln  om
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Vykort dver Hafrestroms bruk ca 1920.

1927 invigdes en sulfitmassafabrik med kapaciteten 6 000
arston och fyra ar senare infordes blekning. Pa 1930-talet
genomgick fabriken en omfattande modernisering och

under dren 1951-1955 skedde omfattande ny- och
ombyggnader. Bland annat o6kade produktionen av
sulfitmassa. 1952 borjade  Asensbruk tillverka

maskinbestruket finpapper och blev férst i Nordeuropa med
sadan tllverkning.

Ar 1967 blev Klippankoncernen, med starka intressen
inom finpappersomrédet, dgare till Hafrestroms AB och
dirmed till Asensbruk. Aret efter lades sulfitmassafabriken
ner och pappersproduktionen kom att helt inriktas mot
finpapper.

Nir S6dra 1976 kopte Klippans Finpappersbruk AB fick
Asensbruk dter en ny dgare. Den ekonomiska kris som
drabbade Sodra i slutet av 1970-talet och besvitligheter pa
marknaden ledde tll att Munkedals AB 1983 blev dgare till
fabriken, vilket med tanke pa produktionsinriktningen
passade bittre dgare dn S6dra. Da, eller mojligen tidigare,
fick fabriken namnet Hafrestroms Bruk. Nagot senare
samma dr bytte Munkedalskoncernen namn till Trebruk. Vid
mitten av 1980-talet gick verksamheten ekonomiskt mycket
bra. Under de féljande 10 aren gjordes inga nimnvirda
investeringar, men 1994 byggdes en av pappersmaskinerna
om for tillverkning av hogviktigt, bladbestruket papper.
Ocksd den andra pappersmaskinen uppgraderades. Under
2003 utreddes inom Trebruk forutsittningarna for att héja
kapaciteten frin 150 000 till 200 000 ton, men det visade sig
att det skulle bli for dyrt.

Efter 2003 gjorde fabriken stora forluster och det
berodde i stor utstrickning pa fabrikens of6rmanliga
energisituation. Under 2006 gjordes en férprojektering som
avsig att ersitta oljeeldningen med ett kraftvirmeverk som
skulle eldas med biobrinsle, men ocksi nu saknades de
ekonomiska resurserna. Under 2008 steg oljepriserna
yttetligare och under varen 2009 lades verksamheten ner av
Arctic Paper. Istillet satsade man pa Grycksbo, med
liknande produktion, som Atctic Paper inlett ett samarbete
med i syfte att Overta verksamheten. Infér nedliggningen
var kapaciteten cirka 160 000 drston trifritt pappet.
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Grycksbo (1740- )

Fabriken har varit 1 Arctic Papers dgo sedan 2010.

I Grycksbo nort om Falun anlade Johan Munktell 1740
ett  handpappersbruk. 1836 kom  den  fOrsta
pappersmaskinen pa plats och tillverkning av slipmassa
startades 1 liten skala. 1887 bildades J.H. Munktells
Pappersfabriks AB, som visentligen var ett familjeféretag.
Produktionen var cirka 200 arston papper. 1889 ersattes den
gamla pappersmaskinen med en begagnad frin Holmens
Bruk och dret efter installerades en nytillverkad och modern
pappersmaskin.

Grycksbo pappersbruk ca 1900.

Ar 1896 bérjade Grycksbo tillverka kraftpapper baserat
pa egentillverkad sulfatmassa. Efter moderniseringar och
utbyggnad producerades 1905 cirka 4 500 ton papper och
1915 var en fabrik 61 tillverkning av blekt sulfitmassa klar.

1921 redovisade Grycksbo for forsta gingen en forlust.
Under perioden 1925-1929 gjordes en fullstindig
ombyggnad av sulfatmassafabriken till kapaciteten 7 000
ton. 1940 tillverkades cirka 10 000 ton papper bestiende av
i forsta hand finpapper. Vid andra virldskrigets slut hade
fabriken ett mycket vildvuxet produktsortiment.

Ar 1953 upphorde sulfatmassatillverkningen och 1957
tillverkades 20 000 ton blekt sulfitmassa. 1958 kom Nordens
di storsta finpappersmaskin 1 drift och Grycksbo hade
dirmed valt inriktning f6r framtiden.

Ar 1966 gick Grycksbo ihop med Stora Kopparberg och
dirmed var familjeigandet avslutat. Dd var produktionen
cirka 35 000 arston papper. Kring 1970 producerades med
fyra pappersmaskiner cirka 45 000 édrston med inriktning
mot obestruket finpapper och enkelbestruket trifritt papper.
Nir de stora finpappersmaskinerna i Husum och Nymoélla
kommit igang 1972 stod det klart att Grycksbo mdste satsa
pé bestruket papper for att leva vidare. Produkten G-Print,
som var ett matt, littbestruket papper, blev en stor framgang
och ett begrepp pa marknaden. Tillsammans med Papyrus
AB och Munkedals AB bildades finpappersgrossisten

Pappersgruppen.



Ar 1978 lades sulfitmassafabriken ner, men i gengild
moderniserades pappersfabriken och kapaciteten héjdes
avsevirt. Under 1980-talet var fabriken mycket l6nsam.
Kring 1990 gjordes investeringar som hdojde kapaciteten till
6ver 100 000 ton papper och kring mitten av 1990-talet
skedde nya investeringar, bland annat pa bestrykningssidan.
Kapaciteten var ar 2000 cirka 165 000 ton papper.

Ar 2006 silde Stora FEnso fabriken till ett privat
konsortium, Accent Equity. Forsiljningspriset var endast
60 % av bokfort virde. A andra sidan var lénsamheten dalig,
liksom inom skogsindustrin i stort. 2007 var kapaciteten
med tre pappersmaskiner cirka 265 000 ton. Efter hand blev
det 6verkapacitet pa marknaden av bestruket finpapper och
omstrukturerande dtgirder blev nédvindiga. Detta ledde till
att ett samarbete inriktat pa Arctic Papers senare
overtagande av Grycksbo inleddes hésten 2008. I Arctic
Paper ingick did finpapperstillverkarna ~ Munkedal,
Hafrestrém, polska Kostrzyn samt tyska Mochenwangen.
Samgiendet fick som konsekvens att Hafrestrom i
Asensbruk lades ner och viss tillverkning flyttades 6ver till
Grycksbo. Vid denna tidpunkt var Arctic Papers kapacitet
inom omréddet cirka 660 000 ton. 2010 blev Arctic Paper
dgare till Grycksbo, som direfter drivits som ett dotterbolag
med namnet Arctic Paper Grycksbo.

Under intryck av minskande efterfrigan pa skriv- och
tryckpapper bérjade Grycksbo 2014 att 1 blygsam
omfattning, omkring 5 000 ton, tillverka helblekt liner.
Fabriken kunde hir utnyttja sitt kunnande inom
bestrykningsomradet. Hur linge denna tillverkning pagick
framgar inte av killmaterialet.

Under 2023 producerades 223 000 ton pappet. Fabriken
har varen 2025 tvd pappersmaskiner med en sammanlagd
kapacitet om 220 000 ton. Grycksbo tillverkar bestruket
trafritt papper under varumirkena G och Arctic Volume
som frimst anvinds f6r tryck av boécker, tdskrifter,
affischer, kartor och annonsmaterial. 92 % av produktionen
exporteras.

Koncernens massa- och pappersfabriker i utlandet

Kostrzyn

Fabriken har varit i Trebruks/Arctic Papers dgo sedan
1993.

Massafabriken 1 Kostrzyn ligger pd Ostra sidan av floden
Oder och byggdes av den tyska koncernen Phrix pa 1930-
talet. Fabriken lig dia 1 Tyskland. Framstillning av

viskosmassa piaborjades 1938 och produktionen var
omkring 7 000 ton. Efter utbyggnad och modernisering var
kapaciteten cirka 20 000 ton sulfitmassa. Nir andra
virldskriget brét ut upphérde produktionen och stora delar
av fabriken forstordes under kriget. Efter dteruppbyggnad
under 1950-talet, da fabriken lig i Polen, kunde en forsta
massalinje tas i bruk i Kostrzynskie Zaklady Celulozowo-
Papiernicze i december 1958 och aret efter ytterligare en
produktionslinje. Pa 1960-talet byggdes fabriken ut och
blekning inférdes. En pappersmaskin f6r tillverkning av
obestruket trifritt papper med kapaciteten 38 000 ton togs i
drift 1968. Ytterligare en pappersmaskin med kapaciteten 40
000 ton oblekt papper togs i drift aret efter.

I samband med &vergingen till marknadsekonomi
omvandlades det helstatlign Kostrzynskie Zaklady
Papiernicze, KP SA, till ett majoritetsigt statligt f6retag som
i oktober 1993 salde 80 % av aktierna till Trebruk AB.
Resterande 20 % delades ut till personalen. Massafabriken
stingdes  1994. Aret efter byggdes den andra
pappersmaskinen om och produktionen koncentrerades till
grafiska papper. 2003 bytte bolaget namn till Arctic Paper
Kostrzyn S.A. 2010 producerades med tvi pappersmaskiner
cirka 265 000 ton trafritt papper. Viren 2025 ir kapaciteten
med tvd pappersmaskiner cirka 315 000 ton obestruket
grafiskt papper. Cirka 70 % av produktionen exporteras.
Arctic Paper Kostrzyn dr den stOrsta tillverkaren av
offsetpapper i Polen.

Mochenwangen

Fabriken var i Arctic Papers dgo 2008-2015.

Fabriken Mochenwangen ldg norr om Bodensjon i den
tyska delstaten Baden-Wiirttemberg. Papperstillverkning
startade dir 1868. Fabriken forvirvades av Arctic Paper
2008. Huvudprodukten wvar da trihaltigt obestruket
bokpapper, men det producerades ocksi en del
specialpapper som exempelvis tapetpapper. Fabriken hade
en tillverkningslinje f6r blekt massa och anvinde ocksa
returfibermassa. Varfor fabriken koptes framgir inte av
killmaterialet, men produkterna var i linje med koncernens
6vriga produktion och képet var kanske ett led i att forstirka
koncernens position som Europas ledande tillverkare av
bokpapper.

Ar 2010 producerades med tre pappersmaskiner cirka
115 000 ton obestruket trihaltigt papper, inkluderande
kvaliteter som normalt anvinds i pocketbécker. 2015 lades
fabriken ner efter forsok att hitta en kdpare. Den hade dé
under flera ar gitt med forlust. Vid nedliggningen var

Tidsdiagram dver de svenska fabriker som har ingatt i Munfkedalkoncernen. Fullton pa fargen i respektive stapel markerar den period da

fabriken ingick i koncernen.
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kapaciteten cirka 55 000 ton slipmassa och med tva
pappersmaskiner cirka 95 000 ton papper.

En viktig person inom koncernen
Goran Langenskiold, f6dd 1939, hade ett stort inflytande
over koncernens utveckling. 1967 blev han VD f6r
Munkedals AB, en befattning som han upprittholl i 32 ir.
Han var under dren 1976-1988 dessutom VD 1 Hiéfrestroms
Bruks AB och under dren 1986-1989 VD i Inlands AB.
Under en period var han ocksi VD i Lagerfors-Alstermo
AB. Han var dessutom styrelseordférande 1 Inlands AB
1967-1994, 1 Lagerfors-Alstermo AB 1967-1981 och
bildtext § Djupafors AB 1967-1991. De olika befattningarna
illustrerar att dgarstrukturen inom Munkedalskoncernen och

dess efterfoljare varit nigot komplicerad.

Gdran Langenskiold (1939 - )

Munkedal var under Géran Langenski6lds ledning sedan
mitten av 1970-talet inte medlemmar i Cellulosa- och
Pappersbruksféreningen. Bakgrunden var att regeringen i
borjan  av  1970-talet  infoért  allmint  prisstopp.
Branschféreningen hade dock fitt dispens frin prisstoppet
nir det gillde massa under 16fte att detta inte skulle inverka
pa prisstoppet for papper. For en koncern som képte in all
massa och bara tillverkade papper blev detta givetvis
orittvist, eftersom hogre inkSpspriser pa massan inte kunde
kompenseras genom héjning av papperspriserna  och
Langenskiold reagerade. En f6ljd av detta blev att Munkedal
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stod utanfér den  branschgemensamt finansierade
forskningen vid STFIL.
Summering

Resan frin starten med fabriken i Munkedal 1871 till
dagens koncern Arctic Paper har varit ling och nigot
slingrig. Koncernen dr sedan 2009 bérsnoterad i Polen och
bestar viren 2025 av fabrikerna Munkedal och Grycksbo i
Sverige samt Kostrzyn i Polen. Ingen av dessa fabriker dr
integrerad och alla har grafiska papper som huvudinriktning.
Eftersom kunderna 4r manga och ofta relativt smd,
exempelvis mindre bokforlag, si forutsitter verksamheten
en effektiv och kundnira f6rsiljningsverksamhet, ndgot som
i alla tider varit en styrka inom de tre koncernbildningarna.
Med en nischad inriktning och starka varumirken finns
forutsittningar att behalla positionerna pa marknaden.

Arctic Paper dr majoritetsdgare och 6verligset storsta
dgare 1 borsnoterade Rottneros AB med avsalumassa-
fabrikerna Rottneros och Vallvik och dotterbolaget
Rottneros Packaging AB som, av sd kallad "moulded pulp",
tillverkar formpressade férpackningar baserade pd CTMP-
massa som produceras 1 Rottneros. Det storsta
produktomradet dr livsmedelsférpackningar.

Ett tecken pa att Arctic Paper med sin inriktning mot
grafiska  papper och bokpapper, Onskar bredda
produktutbudet kan vara att det under 2020 meddelades att
ett FoU-projekt startats i Polen med syftet att ta fram
teknologi for tillverkning av ett férpackningspapper med
hég  skyddsbarridir  som dr biologiskt nedbrytbart,
antibakteriellt samt svamp- och mégelhimmande. I Polen
har Arctic Paper, tillsammans med Rottneros, startat
tillverkning av forpackningar for firdiglagade matritter.
Sannolikt utnyttjas den tillverkningsteknik baserat pd
”moulded pulp” som utvecklats av Rottneros.

Killmaterial

"Papper och massa. Frin handpappersbruk il
processindustti”, Volym 1-13 (1997-2015). Utgivna av
Skogsindustriernas historiska utskott. Bokserien refereras
ofta till som "Massa och Papper i Sverige".

"Papper och Massa - En industti i dramatisk
forvandling”, Jan Rennel, Risbergs Information & Media,
2014.

"Munkedals Bruk - Jubileumsbok om pappetsbruket
som format en bygd." Boken gavs ut med anledning av att
bruket firade 150-arsjubileum 2021.

Hirutover har information inhdmtats fran nitet.

Forfattarna kan nds pa lennarteriksson.ele@gmail.com
och lennartstolpe@telia.com

Ett tack riktas till Sverker Balksten och G6ran Lindqvist
i Munkedal f6r virdefulla kommentarer.



En studerandes minnen fran byggarbetsplatsen och starten av Rauma-

Repola Oy:s Raumo pappersbruk 1969

Bakgrund

Under senare delen av 1960-talet byggde dévarande
Rauma-Repola Oy (ingar numera i UPM koncernen) ett helt
nytt s.k. green field pappersbruk i Raumo. P orten fanns
redan tidigare ett massabruk och pappersbruket byggdes i
nirheten av detta.

Staden Raumo ar
beldgen pa Finlands
véstkust ¢. 90 km
norr om Abo. Staden
hade tidigare en
omfattande
varvsverksambet, som
tdag finns kvar i
mindre skala.

Under gymnasietiden hade jag jobbat som
elektrikerassistent pa skeppsvarvet i Raumo under tre
somrar, si jag hade redan en viss erfarenhet av en stor
arbetsplats. Nar mitt sista skoldr slutade pa varvintern 1969
fick jag ett tillfilligt jobb inom enheten som skotte
utrustningsinstallationen pa det nya pappersbruket. Bygget
hade da redan pagitt under ett par 4r och den nya fabriken
kérde i gdng pa férsommaren 1969.

Jag fick i uppdrag att vara hjilpreda 4t en svetsare. Pa
byggarbetsplatsen jobbade c. 500 personer fran hela Finland.
Jag minns inte att jag, férutom installationsévervakarna f6r
Beloit och fér en del annan utrustning, skulle ha triffat
siarskilt manga utlinningar pa byggarbetsplatsen. Detta ir en
stor skillnad mot liknande byggarbetsplatser i dag, som ir
vildigt internationella ocksa gillande vanliga arbetare.

Di jag bérjade jobba dir var den éver en halv km linga
tegelfabriksbygenaden redan firdig, pappersmaskinen fran
Beloit var ndstan klar och de slutliga installationerna holl pa
att goras. Jobbet innebar att en helt ny virld 6ppnade sig f6r
mig och i det féljande skall jag ge ndgra hogst personliga
minnen fran detta. Samtidigt vill jag visa hur det kunde ga till
pd en stor byggarbetsplats dnnu under 1960-talet. Jag
kommer inte alls att presentera fabrikens historia, den kan
man lésa i foretagets officiella historiker.

Tekniken och jobbet

Jag deltog i installationen av rorledningarna i den nya
pappersmaskinens korta cirkulation. Didr 4r massasus-
pensionens fiberkoncentration under en procent och darfoér
behovs det stora r6r vid den héga produktion som denna

Hannu Karhuketo

maskin skulle ha. De syrafasta rérens diameter var darfor
nirmare en meter. De levererades som formpressade halvor
med en godstjocklek pd 6 mm, som sedan svetsades thop pa
plats. Det kunde vara ett par centimeters variationer i
delarnas form, men genom att vrida dem med pressar kunde
man fi dem att passa ihop. Med en vinkelslip gjorde
svetsaren en nigra mm bred rinna i fogen och svetsade
sedan ithop den med elsvets. Min uppgift var att hugga bort
slaggen och surgéra skarven med utspidd svavelsyra. Med
syran tog man bort de punkter som var utsatta fér korrosion
pa grund av de forindringar i pldtens kristallstruktur som
orsakades av svetsningens hetta. P4 insidan av roret fick jag
anvinda en tryckluftsslip f6r att mycket noggrant slipa bort
alla spar av sémmen. Om det blev vassa spetsar och kanter
kvar i rret s kunde dessa samla fiberknippen, som senare
kan lossna och ge upphov till fel eller hal i pappersbanan.
Chefen besokte platsen ett par ginger om dagen for att
kontrollera arbetet. Han fick sdkert g tiotals kilometrar
dagligen genom att besoka alla de hundratals arbetarna pa
deras arbetsplatser.

Vid monteringen maste delar av réret kapas av med en
vinkelslip, vilket resulterade 1 utskottsbitar. Med dessa fick
jag sedan under kaffepauserna Gva svetsning av syrafast stal.
Ovning ger firdighet, sigs det. Jag lirde mig att svetsa si
pass bra att jag senare, efter att ha list teorin om destillation
och kolonner i samband med mina studier vid KTF pa Abo
Akademi, kunde svetsa ihop en hel destillationsapparat med
kolonner och allt sd pass bra, att det inte blev ett enda
lickage 1 apparaten. Tyvirr blev utrustningen kvar i killaren
till huset som dgdes av en bekant och jag fick aldrig tillfille
att smaka pa de hopkok som gjordes med den.

I rorledningen gjordes med limpliga intervall kragar med
flinsar sa att rorledningen senare vid behov skulle kunna
Oppnas. Det fanns dussintals bulthél i flinsarna. En titning
sattes in mellan rérdelarna och sedan var min uppgift att dra
at dem ordentligt med hjilp av bultar i flinsarna. De
gingade delarna av bultarna smordes med molybdenvaselin
for att de dven under vita forhallanden skulle forbli
Oppningsbara.

Som en sidokommentar minns jag att det sades att
pappersmaskinen av  misstag hade Dbestillts med
tumbaserade gingor. Denna detalj hade inkopsteamet
troligen inte tinkt pa, men den orsakade senare manga
problem pa det praktiskt planet.

Sista skarven

Sedan blev det dags att gora den sista svetsen pa den sista
rorbiten. Den korta cirkulationens alla rordelar hade klimts
pa plats och de sista rorsektionerna hade kapats sa att de
skulle passa thop exakt. Nir den sista svetssommen var klar
fick jag hora att den maste slipas ocksd pa rorets insida. Hur
skulle detta g till? Den aktuella skarven lag i rérledningen
nere pd golvet i fabrikens killarvaning. Vi klittrade upp till
servicenivan cirka tio meter hdgre upp och sedan vidare upp
till rorhyllan nira taket cirka femton meter dannu hogre upp.
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Dir fanns en dekulator, en stor horisontell cylindrisk tank i
vilken man skapade ett vakuum. Detta skulle avligsna
mikrobubblor av luft frin massan; som annars skulle kunna
orsaka hdl 1 pappersbanan nir de brister pa pappers-
maskinens vira. Var rérledning var alltsd sammankopplad
med dekulatorn.

Det visade sig da att det var jag som fick i uppgift att
krypa in och ner i den vertikala rérledningen ca 25 meter
over fabriksgolvet och sedan vidare horisontellt bakat till
sommen. Rorets diameter var 90 cm, det fanns alltsd inget
utrymme att vinda om. Jag krép in genom dekulatorns
manlucka. Jag fick med mig linor, ett sidkerhetsbilte, en
tryckluftsslang, en kabel och en ficklampa. Det fanns inget
annat att gora dn att ta pa sig selen och resan mot djupet
kunde boérja. Minnen frigade mig i alla fall om min
hemadress, i fall att jag inte skulle komma tillbaka levande!
Enligt vad jag minns matades luft in i réret underifran via en
provtagningsanslutning. Jag kom fram till sémmen och
slipade den 1 ungefir en timme och sedan ropade jag att man
skulle dra upp mig. Det gick ganska smartfritt dd jag kunde
stbda mig mot viggen mitt emot. Jag miste nog siga att
uppdraget inte var ndgon trevlig upplevelse da och nu senare
skulle jag definitivt inte géra om det.

Livet pa arbetsplatsen och i staden

Arbetsgemenskapen som utgjordes av  hundratals
arbetare frin andra orter skapade ett slags vilda vistern, som
formodligen aldrig tidigare upplevts i Raumo. Férutom de
lokala stiderskorna fanns det knappt ndgra kvinnor bland
arbetarna. De flesta minnen var ungkarlar, men det fanns
dven familjefider. Lonerna var tydligen ungefir dubbla
jamfort med den lokala 16nenivan och det var forstds den
frimsta anledningen till att man kunde samla ett sd stort
antal yrkesmin dir. Lonen var ocksa orsaken till att manga
med familj vant sig med detta ambulerande arbete, dir man
flyttade frin en ort till en annan dé jobbet blev fardigt.

Arbetsplatsens matsal var en barack byged pa plats t6r pa
den tiden fanns inga flyttbara baracker pa
byggarbetsplatser. Maten utgjordes av traditionell korvsis,
flasksds, korv, kott- eller drtsoppa och sa klart pannkaka. Ett
populirt mellanmal var en 4-5 cm bit 16rdagskorv med
senap. En viktig person i kéket var "kanonkulan", en kvinna
grov i munnen och som var si tjock att hon verkligen sig ut
som en boll.

D4 de relativt rikliga 16nerna betalades ut varannan vecka
samlades gossarna ofta pd stadens restauranger. Dir fanns
det ocksa tillrickligt med damer och det var ingen brist pa
dem som ville bjuda damerna pd en drink. Ofta bérjade
kvillen med bastu dir det ocksd konsumerades rikligt med
6l och Koskenkorva. En ging hade en av gingets mannar
tagit, 1 det skedet, f6r manga supar. Dansrestaurangen
Raumanlinnas portier sade stringt att mannen njutit
tillrdckligt f6r denna kvill. Den smarte mannen rullade da
ihop en hundramarks sedel och stack den i 6rat. Sedan
frigade han portiern: ”Jag hérde inte vad du sa dd jag har
den dir proppen i Orat, kan du ta bort den?” Och kvillen
kunde sedan fortsitta med vilkomsthilsningar!

annu
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Dansrestanrangen, Ranmanlinna som némmns i texten, fanns i
hotellet med samma nanm. Hotellet dr valkdnt och dansrestanrangen
som idag kallas nattklubb, dr en kéind konseertlokal. Byggnaden
fran 1933 dr byged i funktionalistisk stil ritades av arkitekten

Jag var inte sjdlv med pa festerna da jag fortfarande var
skolpojke, men jag horde nya historier berittas nistan varje
dag och forvinade mig Over mannarnas liv och leverne.
Baksmilla pa morgonen var ett ganska vanligt fenomen,
men jag tror inte att det féorekom nidmnvirt med fylleri pa
arbetsplatsen.

Pappersmaskinens start.

Fabriken och pappersmaskinen stod firdig i maj. Jag
hade da flyttats 6ver som hjilpreda i fabriken. Vid starten
tog det ungefir tre dagar att fa banan klar och dragen genom
maskinen. Kirnteamet, som bestod av anstillda frin andra
pappersbruk, var trétta men glada nir ndgonting som kunde
kallas en pappersbana bérjade rullas upp pa popevalsen i
maskinens slutinda. Under dessa erfarna personers ledning
lirde sig ocksa de nya papperstillverkarna i Raumo snabbt
sina uppgifter.

Till en bérjan blev det givetvis mycket utskott. Det
férekom vissa problem med schabrarna, vilket orsakade
onddiga banbrott och siledes utskott. Jag arbetade pa
rullpackningsmaskinen, men att mata in utskottet i pulpern
var till en bétjan stor del av jobbet. Man kunde gora tva skift
om man ville, det andra skiftet gick da at till att ta hand om
utskottet.

Det hinde att hela stora maskinrullar méste forstoras och
matas in i processen pa nytt. Da var det bara att skdra upp
10 - 15 ton tidningspapper till en stor hog pa golvet. I golvet
fanns O6ver hela maskinens bredd en halv meter bred
hydrauliskt styrd 6ppning och under den fanns en pulper.
Genom att ta ett 2-3 cm tjockt lager papper fran hornet av
den enorma pappershégen pa golvet och skaka det som om
man skakar en matta fick man luft under bunten. Sedan gled
bunten som vigde hundra kilo som pé en luftkudde och den
kunde litt styras in 1 den 6ppna pulperluckan.

Ibland matades f6r mycket papper in genom Sppningen,
vilket gjorde att det fastnade i den avsmalnande tratten
nedanfor som ledde till sjdlva pulpern. Da hoppade vi ned
till midjan in 1 Sppningen for att trycka in pappret i pulperns
sug. Man stodde sig med hinderna och armbigarna pd



Oppningens kanter sa att man inte sjilv f6ljde med. Vi kunde
inte annars fa tilltippningarna att réra pa sig, men vi férstod
att det inte var vart att visa chefen det hir sittet att 16sa
problemet. Det var bara sa mycket utskott vissa dagar.
Ibland nir olika leverantérer gjorde sina justeringar pa
maskinen gick den tom utan pappersbana. Da var det
intressant och spiannande att vara i killaren under maskinen.
Maskinen fungerade som en generator fOr statisk elektricitet.
Vi pojkar hade dd lingt hiar som reste sig upp av
elektriciteten. En av mina arbetskamrater hade axellangt,
ganska fett har och det reste sig ocksd. Vi skrattade it
varandra som galningar. Om man héjde handen och strickte
fingrarna 4t olika hall, fick man till staind en ca 10-20 cm lang
lilafirgad rad av gnistor frin varje finger spets. Dessa
Oppnade sig uppit i form av en ellips, liksom ett paraply som
vinden blast 4t fel hill. Hela fenomenet kunde vara 30 till 50

UPM:s pappersbruk i Raumo runt 2020. Dess kapacitet dr i dag
¢. 645000 ton/ dr.

cm langt. Det var en konstant serie av urladdningar. Det
gjorde inte ont det bara pirrade lite i fingertopparna.

Vi befann oss ibland ocksa 1 killaren under maskinen for
att dir ta hand om fuktigt utskott frin maskinens
pressektion. Detta forslades till pulpern f6r hand och ibland
med en gaffeltruck. En ging koérde jag en truck diagonalt
over massakanalerna i golvet. Kanalerna var tickta med
plankor med 2-3 cm mellanrum f6r att pappersmassan vid
en massoversvimning skulle kunna flyta ner genom
springorna i kanalen. Jag hade inte insett att en liten
gaffeltruck kunde viga ett par ton. Plankorna klarade inte
truckens tyngd utan bréts av den ena plankan efter den
andra och bitarna f6ll ner i den cirka en meter djupa kanalen
under dem. Som tur var hade jag sa hdg fart att jag hann
vinda trucken tillbaka in pd det hdrda betonggolvet. Savitt
jag minns blev det inte av att berdtta for chefen om vad som
hint.

Slutligen vill jag konstatera att uppférandet och starten
av det nya pappersbruket enligt min uppfattning gick ganska
bra med beaktande av projektets storlek. Dessutom i en stad
som inte tidigare hade nagot pappersbruk.

Forfattaren

Efter det ovan beskriva jobbet bérjade jag studera vid
Abo Akademi och efter studierna arbetade jag till en borjan
med  utveckling nonwovens inom ettt litet
utvecklingsféretag och med produktion avmodifierade
stirkelser for pappersindustrin inom ett annat. Resan
fortsatte till Walki, dvs. férpackningsindustrin inom
Yhtyneet Paperitehtaat, dvs bérjan till UPM, bla. som VD
tor enheten i England. Direfter blev det UPM New
Ventures, dir jag jobbade med kombinationen elektronik
och papper, microchips och robotiserade produktionslinjer.
En mangsidig och mycket intressant arbetskarriir.

Hannu Karhuketo hannu.karhuketo@outlook.com

av

Kartong, vad ir det?

Som  verksam inom  pappersbranschen,  tillika
sjalvutndmnd sprakpolis, reagerar jag ofta pa hur gemene
man anvinder ordet kartong. Det vanliga dr att man sdger
kartong om en kartongkapsel, dvs. en lada gjord av
materialet kartong. Inte sillan hoér man ocksi en
wellpapplada kallas for en kartong. Vad dr da korrekt?

Svenska Akademiens ordbok SAOB ger féljande
alternativ f6r kartong:

1. tjockt o. styvt papper eller tunnare papp

2. ask eller fodral forfirdigad (forfirdigat) av kartong

3. pa papper eller kartong utférd teckning eller.
maélning; vanligen om dylik avsedd att utgdra
modell till en vigg- eller glasmalning eller monster
till gobeldngvivnad o. d.

4. (vid boktryckning) blad som omtryckts for att vid
hiftningen eller bindningen insittas i stallet for ett
felaktigt.

5. inom ramen av en geografisk karta anbragt bikarta
som 1 stOrre skala atergiver ndgon del av
huvudkartan.

De tre sista alternativen verkar vara vokabulir for
specialister, men de tvd forsta dr vardagssprik med en

Lennart Stolpe

overvikt fOr nummer tva. Att ritta nigon som kallar en
kartongkapsel for kartong dr uppenbarligen fel. Men inte om
man hér nigon siga kartong om en wellpapplada.

De ildsta referenserna som SAOB ger dr fran forsta
halften av 1800-talet, for alternativ nummer tre frian slutet av
1700-talet. Férmodligen 4r ordet anvint tidigare 4n si. For
alternativ nummer ett kan man férmoda att det bérjade
anvindas 1 storre skala ndr man kunde borja tillverka
kartong. Den klassiska kartongmaskinen, rundviramaskinen,
utvecklades i bérjan av 1800-talet, ndgra ar efter de forsta
planviramaskinerna.

En s6kning pd ordet “kartong” i Svenska Dagbladets
historiska arkiv fran 1884 och framat visar att de forsta dren
anvindes ordet kartong nistan enbatrt om askar. Med tiden
kom allt fler triffar att handla om materialet. Som kuriosa
kan nidmnas att 4r 1905 handlade den klart Svervigande
delen om materialet Forklaringen ar att AB Atvidabergs
Snickerifabrik flera ginger i veckan hade en annons f6r sina
kontorsmébler med bland annat ”Kortsysten (lappfacksregister)
Jfor alla olika branscher. OBS! Till kortsystenr anvindes endast 1:ma
amerifansk kartong.” Svensk kartong dég tydligen inte.
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Flores Pretiosi - Blommor av virde,

Sedan den 26 oktober 2024 och fram till och med den 28
augusti 2025 visar Tumba bruksmuseum ett tiotal skulpturer
av papper. Grunden till skulpturerna 4r det handgjorda
papper som papperskonstniren Cecilia Levy skapade under
sin 7artist residence” pd museet under viren 2024. Detta
innebar att museets personal under nigra timmar delade
med sig av kunskapen om hur man tillverkar papper for
hand. Direfter kunde Cecilia arbeta sjilvstindigt i
pappersverkstaden under ett antal dagar.

Cecilia Levy dr uthildad grafisk
Sformgivare och bokbindare och har
arbetat med papper sedan 2009.
Hennes verk finns representerade
bade i privata och offentliga
samlingar. Ar 2020 nominerades
verket In Fusion - Contemplation
Pieces till Sveriges
designutmrfkelse, Design S.
(Foto: Karin Bjorkquist.)

utstdllning pa Tumba bruksmuseum
Richard Kjellgren

I utstillningen Flores Pretiosi méter besokaren ett tiotal
verk, de flesta inspirerade av var nuvarande sedelserie vars
baksidor pryds av bland annat landskapsblommor.

I vanliga fall anvinder Cecilia mest papper frin gamla
bécker som material. Hon menar att papperskvaliteten dr
central och att synliga spar av tidens ging ér intressanta.
Den hir gingen ér dock alla objekt skapade av de papper
som tillverkats av henne sjilv pd plats 1 museets
pappersverkstad. Vil hemma i ateljén har hon sedan anvint
sig av samma papier-machéteknik som hon brukar.

Cecilia berdttar att hon, under arbetet med de nya
verken, funderade en hel del pa hur vi virderar saker och
ting. Hennes konstverk bestar i allt visentligt av samma
material som sedelpapper. Har papperet ett egenvirde?
Eller blir sedlarna virdefulla forst nir papperet forses med
tryckr

Utstillningen Flores Pretiosi gar att beséka fram till den
28 augusti pa Tumba bruksmuseum som ir Gppet varje
vecka torsdag - sondag kl. 11-16. Fri entré.

Richard ~ Kjellgren dr 1:e  antifvarie  Tumba  bruksmusenm.

Richard Kjellgren@.shm.se

Linnea (Linnaea borealis), skulptur inspirerad av 20kr-sedeln;
Smidlands landskapsblomma. (Foto: Helena Bonnevier, Tuntba
bruksmusenm/ SHM. Copyright: CC BY.)

Priistkrage (Leucanthenum vulgare),
skulptur inspirerad av 500kr-sedeln;
Skdanes landskapsblomma. (Foto: Helena
Bonnevier, Tumba brufsmuseun:]) S HM.
Copyright: CC BY.)
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Raprifol (Lonicera pericly-
menum), skulptur inspirerad ay
50kr-sedeln; Bobuslins land-
skapsblomma. Foto: Helena
Bonnevier, Tumba brufks-
musennt/ SHM. Copyright: CC
BY.)



Gullsby Handpappersbruk 1804-1884

Handpappersbruken i Virmland

I Virmland har det bara funnits tva handpappersbruk,
Gullsby och Blombacka. Det senare hade en livslingd av
bara tjugo ar i mitten av 1800-talet och slutade med en
konkurs. Gullsby diremot. existerade 1 attio 4r och var linge
en framgangsrik verksamhet.

Gullsby Handpappersbruk

Ar 1802 fick kronobefallningsmannen FEric FEdgren
privilegium fran Kongl. Kommerskollegium att bygga ett
pappersbruk vid Gullsbyforsen i Brunskogs socken 2 mil
Oster om Arvika i Virmland. Eric Edgren byggde bruket 1
kompanjonskap med Olof Nauclér. Olof var idven
brukspatron vid Brunsbergs jirnbruk i samma socken.
Brunsbergs jarnbruk var for sin tid ett betydande jarnbruk.

Gullsby startade sin verksamhet 1804 med att en
byggnad pa 4 viningar uppfordes. I nedersta vaningen fanns
den vattenhjulsdrivna hollindaren och lumpberedningen. I
andra viningen fanns sjilva papperstillverkningen med tva
kyplag (arbetslag) med tillhérande efterbearbetningar och de
tva Oversta vaningarna var torkvindar f6r papper. Efter en
tid 6vergick dgandet av bruket till slikten Nauclér, som
behdll dgandeskapet fram till 1877.

Samtidigt som bruket byggdes, sd uppférdes dven ett
flertal andra hus, tvittstuga f6r lump, bearbetningshus f6r
lump och ett bostadshus f6r pappersmistaren och Gvriga i
produktionspersonalen. Bostadshuset bestod tio

ligenheter pa 25 m2 vardera, en familj i varje ligenhet.

Ravaran f6r Gullsby var samma som maénga andra
pappetsbruk, linnelump, som kom tll bruket
lumpsamlare. Tidigare hade kungen genom lag stadgat att
allmogen var skyldiga att samla sin lump f6r att sedan
leverera den till ambulerande lumpsamlare. Detta system
hade dock upphért da Gullsby kom igang. Fran predikstolen
i kyrkan annonserades det nir lumpsamlare kom tll kyrk-
backen dir allmogen kunde silja sin lump. Lumpen togs till
bruket dir den tvittades, bearbetades for att slutligen malas
till pappersmassa i hollindaren.

Bruket hade en ganska omfattande verksamhet med
ménga anstillda, som mest 17 personer. Det var de som
jobbade inne 1 bruket, ddrutbver atbetade Gvriga
familjemedlemmar med tvitt och beredning, de riknades
inte som anstillda. Tillverkningen var omfattande och
bestod av i huvudsak skrivpapper, till vilket man anvinde
den bista lumpen. Av den lump som inte holl tillricklig
kvalité tillverkades karduspapper (omslagspapper), f6rhyd-
ningspapp samt bokbindarpapp.

Skrivpappret fran Gullsby, som var huvudprodukten,
anvindes till kyrkobdcker, domstolshandlingar, avtals-
dokument etc. vilket gjorde att papper fran Gullsby fick god
spridning i landet. Allt papper fick ett vattenmarke relaterat
till olika tidsperioder f&r bruket. Till bruket fanns dven ett
eget bokbinderi som framstillde kontorsbocker frin eget

pappet.

av

via

Christer Hedberg

Pa 1860-talet uppnddde Gullsby sin higsta kvalitativsnivd, sd bra
att de fick anvinda den “varumdrkesskyddade” bikupan som
vattenmdrke.

Hart men eftertraktat yrke

Pappersmakeriet var organiserat ungefir som ett
skravisen. Man holl hart pa de olika statusnivaerna lirling,
gesill och mistare. Det tog tid att avancera, att gora karridr,
eftersom platsen i nista steg maste "bli ledig" innan nigon
kunde ta Gver.

Pappersmakeri var ett statusyrke, mycket vil ansett och
eftertraktat. Detta gjorde att man fick besék av vandrande
gesiller som sokte plats pa bruket. Sillan fanns det dock
nagon ledig plats, da fa slutade sin anstillning pa bruket. Det
var en hederssak att ta hand om besdkande gesiller. Aven
om det inte fanns plats pa bruket, s fick de stanna och vila
upp sig innan de vandrade vidare. Detta var ditidens sitt att
s6ka jobb.

Att pappersmakeriet var ett statusyrke ska sittas i
perspektiv till hur arbetsmiljon var. Aret om tillverkades
papper 1 stora mingder oavsett temperatur och
ljusférhallande. Man hade eldstider i kyparna f6r att virma
vatten, inte fOr att det skulle vara behagligare f6r formaren,
utan fOr att varmt vatten rinner littare genom silduken.
Produktionen stod stilla endast nir det radde stringaste
vinter. Det var troligen mest for att det saknades vatten till
att driva hollindaren. P4 Gullsby hade att arbetarna en
férman genom att de sjilva fick bestimma lingden pa sin
arbetsdag! Uppdraget var att nir 2000 skrivark var gjorda
fick man ta kvill. Sannolikt handlade det om minst 13
timmars arbetsdag och dnda var detta ett eftertraktat arbete.
Det ger lite perspektiv pa hur arbetsférhéllanden kunde se
ut pa 1800-talet.

Konkurrensen fran maskinpapper fér hard

Ar 1870 gick det for Gullsby som alla andra
handpappersbruk vid den tiden, konkurrensen frin
pappersmaskinen och med trd som fiberrivara gjorde att
marknaden f6r handpapper vek, ingen ville lingre ha
handgjort papper. Sa de sista dren fram till 1884 gjorde
bruket konkurs flera gianger for att slutligen totalférstoras i
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en brand. Inget riddades och bruket byggdes aldrig upp som
pappersbruk igen, epoken handpappersbruk var ju till inda
tor de allra flesta. Endast nigra fi bruk 6verlevde in pa
1900-talet.

Pa platsen dir bruket stod, uppférdes en kvarn med tva
stenpar kvarnar och nu med vattenturbiner som drivkilla.
Denna byggnad finns kvar 4n idag, 4dven om
kvarnverksamheten avslutades 1950.

Ateruppstindet 1970

Ar 1970 éteruppstod Gullsby Pappersbruk. Harry
Ericsson, kind i papperskretsar, pensionerad pappers-
ingenjor frin Tumba, hade férdjupat sig 1 Gullsbys historia
och som avslutning pa sitt arbete ville han bestka platsen
dir bruket legat. Pd detta vis fick mina férildrar, vilka da
bodde 1 arbetarbostaden, kunskap om Gullsby Pappersbruks
historia. En idé uppstod, att bruket skulle ateruppsta och da
pa hembygdsgirden Skutboudden 1 Brunskog i samband
med Gammelvala.

Gammelvala, en aktivitet som en vecka/ar visar gamla
hantverk i sa gott som autentiska miljoer, byggde en lokal
och Harry Ericsson samt George Anselius, dven han kind i
pappersmakarkretsar, stod for att utbilda oss i bygden i att
tillverka papper. Jag var da 10 ar och fick borja som lérling
med att flytta och borsta filtar. Som 18-dring hade jag lirt
mig det mesta om tillverkningen och tog mig for att tillverka
min forsta form med tillhérande vattenmitke. Det blev den
bikupa, natutligtvis en rekonstruktion frin ildre bevarade
papper fran Gullsby, som Gullsby anvinde pa 1860-talet, en
tuff utmaning som lyckades.

En hollindare byggde vi i egen regi

1995 beslét vi att satsa pd handpappersbruket och vixla
upp produktionen med mdlet att halla iging hela dret. En
viktig del i handpappersbruket dr hollindatren, nidgot som vi
saknade.

Tidigare koptes all massa firdigmald fran Tumba och
kordes i tunnor till Brunskog. Massakoncentrationen var 4%
sa det var mest vatten som fraktades. Detta var inte hallbart
for aret runt drift.

T o1 7 1. 1 T
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Idén att bygga en egen hollindare vicktes och tack vare
en yrkesskola med teknikelever i Hagfors, si anpassades
gamla ritningar pa hollindare till en lagom stor modell f6r
fem kg torr massa.. Bygget tog form och genom ett mycket
gott samarbete med Valmet Karlstad byggde de valshjul och
motskir, en otroligt gedigen konstruktion. Holldndarens kar
byggdes i trd f6r att efterlikna en gammal modell. Den skulle
ju pryda pappersbruket pd Gammelvala,.

Hela karet kliddes invindigt med kopparplat. En sinnrik
konstruktion f6r att hdja och sinka valsen med stor
precision byggdes. Manga timmars jobb krivdes men sa blev
resultatet ocksa helt fantastiskt, allt tack vare goda vinner
som sdg bygget som en speciell utmaning.

Tack vare hollindaren sd kan vi pd ett helt annat sitt fa
fram pappersmassa hela vigen fran lump till fardig massa.

Eget foretag

Bruket pa Gammelvala blev en succé med manga
intresserade och fascinerade besOkare och detta har varit
drivkraften som hallit verksamheten iging sedan dess.
Numera dr det min familj som haller liv i traditionen.
Kronan i verksamheten 4r att min hustru 4r utbildad
bokbindare och dirmed gbr Gullsby komplett med att
kunna géra bocker med handgjort papper.

Genom 4ren har vi haft den stora formanen att fa
tillverka papper pa bestillning och ibland med kundens eget
vattenmarke. Det kunderna vill ha ir akvarellpapper, kort,
kuvert och skrivark samt handbundna bocker.

Yllefiltar efterlyses

Nigot som har varit ett problem ér att fa tag i yllefiltar
till pressningen av de vata arken. Sedan manga ar sa dr det
syntetfiltar som anvinds i moderna pappersmaskiner. Jag
vinder mej till NPH:s lisare: Ar det nigon som vet om
nigot pappersbruk som har kvar gamla filtar med ylle i
inslaget som vi kan fi ta hand om och anvinda till
handpapperstillverkning?

Forfattaren
Forfattaren driver Gullsby Handpappersbruk och kan
kontaktas pa christer@gullsby.com



Mer om ChatGPT och handpapperstillverkningen i Sverige

Bakgrund

I NPHT 4/24 berittade jag att ChatGPT, som en test,
ombetts att skriva en text om handpapperstillverkningen i
Sverige under 1600-talet. I artikeln atergavs det kortfattade
svaret och min analys av det hela. Svaret hade en del
felaktigheter och tveksamma formuleringar, men var pd det
hela taget ganska bra.

Nytt test

Testet har upprepats, beroende pd att ChatGPT har
utvecklats och har tillging till ett mer omfattande material
genom att ocksa s6ka pa webben. Den hir giangen kom, pa
samma friga som tidigare, en text pa atminstone fem A4
sidor! Jag dterger inte texten, men det kan vara intressant att

se hur svaret dr strukturerat. Texten har f6ljande
underrubriker:
= Inledning

= Tekniska processer och tillverkningsteknik
= Geografisk spridning av pappersbruk

= Arbetskraft och yrkesroller

= Ekonomiska och sociala aspekter

= Politiska och historiska sammanhang

Till texten bifogades en referenslista pa 11 kallor. Kanske
har fler anvints.

Aven den hir texten innehaller nigra felaktigheter och
tveksamheter, men de dr fa och timligen obetydliga. Det
skrivs, som exempel, att lumpen "ofta fick ligga och ruttna
en tid for att fibrerna skulle mjukna". Efter vad jag forstitt
sd tillimpades detta ganska sillan i Sverige, ddremot var det
vanligt 1 exempelvis Frankrike.

Ett annat exempel pa en felaktighet 4r att det skrivs att
Osjéfors handpappersbruk dr bevarat som industriminne.
Tyvirr totalférstordes bruksbyggnaden med innehdll i ett
pyromandad 2005. I tidigare Chat-svar var man fel ute nir
det gillde var och nir det forsta handpappersbruket i Sverige

Lennart Eriksson

anlades. Nu ges en mer korrekt beskrivning, om dn sannolikt
inte helt korrekt.

Att Chat GPT kan vaska fram en massa "fakta" fran olika
killor forstir man och man inser att det sker ofattbart
snabbt. Men, hur Al-modellen bir sig at for att logiskt
strukturera materialet blir 1 alla fall f6r mig obegripligt. Bara
det att gbra en vettig disposition it ju inget sjilvklart. Det
har vi alla upplevt i skolan. Spraket 4r nirmast oklanderligt.
Man ir till och med bra pid kommatering och anvindning av
tankstreck!

Reflektioner

Efter att ha list ChatGPT's nya och utférliga svar dr det
litt att f6rstd att Al limpar sig vil £6r fusk. Vem som helst
som har ritt verktyg kan skriva en timligen ingdende artikel
om i stort sett vad som helst och det ser ut som om den var
skriven av en sakkunnig person. Al-modellens text ger ett
mycket bestimt och trovirdigt intryck. Att den kan innehilla
fel kan vara svért att uppticka om ldsaren inte dr sakkunnig.
ChatGPT kan naturligtvis inte géra nigon faktagranskning
eller virdera killornas trovirdighet, si det talesitt som
myntades i datorernas barndom stir sig: "Skrdp in - Skrip
ut". Men, med detta sagt, si miste det tillstas att ChatGPT
levererar imponerande bra. Man inser att ritt anvinda ér
dessa Al- modeller ett fantastiskt hjdlpmedel. Man beh&ver
inte sjilv rota i killmaterial utan kan starta med att be en
Al-modell géra detta och sedan sjilv arbeta vidare.

"Vart dr vi pd vig" frigar programledaren de tivlande
lagen 1 TV-programmet "Pa spéret”. Ja, det frigar jag mig
ocksa. Kan vi ldgga ner alla fackbibliotek framéver och hur
ska vi veta att en artikelforfattare i NPHT é4ger sakkunskap i
amnet? Eftersom jag sjilv saknar all sidan nir det giller
detta med Al, sd har jag tagit hjilp av min son Erik som
hirmed avtackas.

Forfattaren kan nas pa lennarteriksson.ele@gmail. com

Ytterligare experiment med ChatGPT

Inspirerad av ovanstiende artikel stillde jag foljande
traga till ChatGPT: ” Ge mig en detaljerad beskrivning av hur man
tillverkar en arkform for bandtillverkat papper.” Svaret blev en
detaljerad steg-for-steg, mycket pedagogisk, beskrivning av
tillverkning av en enkel arkform.

Att observera dr att den variant av chatGPT som jag
anvinde dr engelsksprakig, men min friga stilldes pa
svenska och svaret kom pa svenska. Det enda felaktiga jag
kunde finna var att ”ddckeln” hade stavats ”dicket”.

Svaret kom pé ndgra sekunder och dtfoljdes av en friga
om jag ville ha en ritning. ”’Ja tack” resulterade i ritningen till
hoéger. Den tog néagot lingre tid att producera, kanske 20
sekunder.

Ritningen 4r ju tillrdckligt bra for att forsta konstruk-
tionen dven om triramen forefaller mirkligt hopfogad. 1
figuren ir texten pa engelska.

Lennart Stolpe
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Fran papyrus till megabits: Hantering av processen fér konservering av

arkiv- och fotografisamlingar

Inledning

Denna artikel 4r en presentation av min doktors-
avhandling vid Avdelningen f6r Museologi, Jyviskyld
Universitet.

Min avhandling ir den forsta i Finland som beskriver
dmnen och processer fér konservering av dokument.
Avhandlingen fokuserar pd processerna for konservering
och bevarande av pappersbaserade och fotografiska
material. Avhandlingen, som godkindes och publicerades 1
mars 2008, utgjorde i praktiken en sammanstillning av hela
min karridr fram till dess gillande bevarande av papper och
fotosamlingar.

Di jag 1 november 2007 borjade arbeta vid Finlands
Riksarkiv fick jag ansvaret for bevarandet av analoga
samlingar samt for digitalisering och mikrofilmning. Fran
borjan av 2023 har mitt arbete fokuserat enbart pd att
siakerstilla bevarandet av Riksarkivets analoga material.
Virlden har dock forindrats sedan min avhandling
publicerades. Digitala processer, digitalisering och langsiktig
digital lagring har utvecklats enormt. Strategier och metoder
for bevarande av analogt material har dock i stort sett
forblivit oférindrade, si som jag beskriver dem 1 min
avhandling. Darfor skriver jag girna denna sammanfattning
baserat pa avhandlingen f6r NPHT.

Forfattaren i konserveringsarbete vid Tervakoski pappersbrufe.

Process och strategi fér bevarande av analogt
material

Det viktigaste forskningsimnet, som beskrivs 1 min
avhandling, var att undersdka bevarandeprocessen och den
kunskap som krivs for att hantera den. Ett mél f6r min
forskning var ocksd att utveckla verktyg for att skapa
bevarandestrategier. I min avhandling presenterar jag didrfér
grundligt bevarandeprocessen och den kunskap som krivs
for att hantera den, med fokus pd pappers- och
fotokonservering. Hanteringen av bevarandeprocessen
bygger pa god kinnedom om material och metoder samt pa
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férméga att bedéma och tolka skador. Det dr ocksa viktigt
att kartligea vilka material som ingar i féremalet eller
samlingarna som skall bevaras.

Identifieting av skademekanismer och bedémning av
deras inverkan pa féremdlets bevarande dr mycket viktig i
processen. Skademekanismerna kan indelas i interna och
externa. Interna skador beror pa materialets egenskaper och
hillbarhet. Vilkidnda problematiska féremal ir till exempel
fotografiska negativ pa acetatfilm eller papper med skrift av
jairngallusblick. Externa skademekanismer, 4r bland annat
hég temperatur, hog luftfuktighet och oxiderande gaser.

Exempel pa papper som skadats svirt av skrift med jarngallus-
bldick.

Interna och externa skadeorsaker samverkar alltid.
Exempelvis ger hég temperatur och fuktighet pappers-
skador, vilket resulterar i att organiska féreningar frigors
frin papperet till luften, vilka orsakar ytterligare skador.
Dirfér méste papperskonservatorn kunna identifiera och
torstd de komplexa skadeprocessernas inverkan pa papperet.

Externa faktorer som paverkar samlingarnas bevarande
kan indelas i mikro-, meso- och makronivi. Férhallanden pa
mikronivd, sisom temperatur, fuktighet, ljus, luftféro-
reningar, mikroorganismer och strilning, paverkar direkt
téremadlens bevarande. Mesonivan innefattar planering av
forvaringsutrymmen, samlingarnas karaktir och anvind-
ning, tekniska konserveringsatgirder samt skador orsakade
av anvindning, olyckor och wvandalism. Paverkan pa
makronivd regleras av samlingarnas geografiska placering
samt ckonomiska, kulturella, sociala och politiska
torhallanden. Vid utformning av bevarandestrategier maste
alla dessa tre nivder beaktas, vilket 4r konservatorernas
expertis

Avhandlingens innehall
Avhandlingen bérjar med att definiera kulturarv och den
lagstiftning som dr relaterad till dess bevarande. Méinga lagar



berér skyddet av fasta kulturarv, sisom naturmiljé och
bebyggelse.

Konserveringens terminologi forklaras omfattande,
eftersom den bade internationellt och nationellt dr delvis
motsigelsefull och inte alltid vilkind.

Presentationen av bevrandeprocessens delomriden
utg6r det viktigaste teoretiska ramverket i min forskning.
Konservatorsutbildning  leder  till  fOrstielse  for
bevarandeprocessens delomraden. Utbildningens mal, samt
siarskilt den speciella finska utbildningsmodellen, presen-
teras. Papperskonservering och dess sirdrag presenteras
omfattande savil som de senaste internationella
forskningsprojekten inom papperskonservering.

Material- och metodkidnnedom samt virdering av
materialet dr sdrskilt viktiga 1 bevarandeprocessen.
Papperskonservatorn maste kinna till de olika stadierna i
papperstillverkningens historia for att kunna karakterisera
och dokumentera papperet. Papperstillverkningen limnar
alltid spar i papperet, vilket gér det méjligt att identifiera
papperstillverkaren och den tidsperiod da papperet
tillverkades. Detta giller sirskilt f6r handgjort papper. Det
ar ocksd moijligt att tids- och typbestimma papperet baserat
pa papperets ramaterial och sammansittning i 6vrigt.

Papper dr ett mycket maéngsidigt material,
underskning av dess komponenter dr en del
papperskonserveringens materialforskning. Enkla litt och
billigt genomfdrbara analyser mojligedr identifiering,
klassificering och  dokumentation papper och
skadebedémningar. Férutom visuell karakterisering maste
fibersammansittning, firg-, lim- och fyllmedel samt
beldggningar kunna identifieras. Enkla kemiska analyser och
fiberidentifiering kan utféras av varje papperskonservator.

Vissa fotografiska material 4r mycket kidnsliga f6r skador,
men dven pappersdokument ir kidnsliga. Jarngallusblick,
som anvindes allmint som skrivblick frin medeltiden till
slutet av 1800-talet, utgdr ett allvarligt hot mot bevarandet
av historiska dokument, sirskilt i arkiv. Den forsimrade
papperskvaliteten frin mitten av 1800-talet utgdr ett annat
tydligt problem. Papper tillverkat av trislipmassa och limmat
med harts och alun utg6r det storsta bevaringsproblemet.

For att kunna gbra upp lingsiktiga konserveringsplaner
miéste konservatorn kidnna till skadeorsaker gillande

och
av

av

Exempel pa skillnad mellan tvi papper med samma tryck. Det
vanstra kommer fran Tomasbile handpappersbruk och dr i daligt
skick. (Anna Reissenbachs begravningspredikan)

papperstéremal samt kunna genomfbra risk- och
skadebeddmningar. Material- och metodforskning ger viktig
information for skadebedémningar. Skadebedémning och
materialundersékning av enskilda féremadl leder till planer
tor konserveringsbehandlingar av enskilda t6remal. Uppritt-
andet av sadana planer dr wvanligtvis ganska enkelt.
Skadekartliggning av stora fotografi-, arkiv- och
biblioteksamlingar ir en betydligt mer komplex process. Vid
skadekartliggningar miste dven samlingens placering,
arkivtérhallanden, anvinda skyddsmaterial samt samlingens
anvindning beaktas. Dessutom madste eventuella risker
relaterade till bevarandet och anvindningen av samlingen
bedémas. Skadebedémningar pa samlingsnivd 4r viktiga
verktyg vid utformning av bevarandestrategier.

Dokumentation av konserveringen dr en av de viktigaste
arbetsuppgifterna inom konservering och museiarbete.
Denna dokumentation skall omfatta utférda material- och
metodstudier, skadebedémningar samt rapportering av
genomfoérda tekniska och férebyggande konserverings-
l6sningar. Dokumentation av konserveringen inkluderar
ocksd virdering av foéremil och undersékning av deras
bakgrund. Ett exempel pa detta dr dokumentationen av
historia och produktion vid Finlands férsta pappersbruk
Tomasbole, grundat 1667. Dokumentationen visar
exempelvis att identifieringen av jirngallusblick gjordes
genom analytisk fotografering och utférdes med falskfirg-
infraréd fotografering, FCIR.

Kulturarvsbevarande organisationer saisom arkiv, biblio-
tek och museer har var och en sina egna bevarandestrategier.
Genom lagstiftning och insamlingspolicy regleras vad som
samlas och bevaras och varfér. De flesta museer som skots
professionellt har en dokumenterad insamlingspolicy. Policy
gillande anvindning, utstillning, bevarande, digitalisering
och sikerhet kallas i detta arbete samlingshanteringspolicy.
Bevarandestrategin tillsammans med samlingshanterings-
policyn, leder till planer for forbittring av bevarandet av
samlingarnas foremadl. Firdiga bevarandestrategier presen-
teras dock inte i denna avhandling, utan endast faktorer som
paverkar skapandet av strategier.
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Forfattaren

Istvan Kecskemeti (istvan.r.kecskemeti@gmail.com) har
avlagt papperskonservators-examen vid Géteborgs Univer-
sitet och disputerat inom museologi vid Jyviskyld
Universitet. Han har gjort en lang karridr som sakkunnig
betriffande konservering av fotografi- och pappersmaterial.
Han har arbetat som féretagare, lektor i papperskonser-
vering och under de senaste 18 dren som ansvarig for
konservering av kulturarv i form av dokument vid Finlands
Riksarkiv.
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Nordisk Pappershistorisk Férenings Arsmade i Silkeborg, Danmark
3.-5. juni 2025

Invitation

Papirmuseet, Museum Silkeborg og Nordisk Pappers-
historisk Forening inviterer til Nordisk Papirhistorisk
Arsmede i Silkeborg den 3.-5. juni 2025. Programmet
indbefatter rundvisning pa Papirmuseet og Silkeborg
Papirfabrik, en dags-ekskursion med rundvisning pa
Bruunshaab Gl. Papfabrik og rundvisning pa Sonoco Skjern,
der er Danmarks eneste fungerende papfabrik. Dertil
arsmodets festmiddag, foredrag og armede pd Papirmuseet.

Deltagelse i arsmadet er gratis.

Program
Tirsdagden 3. junikl. 16.00 til torsdag den 5. juni kl. 13.00

Tirsdag d. 3. juni
16:00: Ankomst pa Papirmuseet.
Rundvisning pa Papirmuseet, Silkeborg Papirfabrik og
Silkeborg ved Tanja Lund Evers, Bent Schmidt Nielsen
og Keld Dalsgaard Larsen.

18:00: Faelles middag pé La Casita i Silkeborg.

Onsdag d. 4. juni:
8.30: Afgang fra Silkeborg til Bruunshdb Gl. Papfabrik.
9.30-12.00: Bruunshab Gl. Papfabrik. Rundvisning og
lunch.
14.00-16.30: Sonoco Skjern. Rundvisning, foredrag og
kaffe.
18.00: Ankomst til Silkeborg.
19.30: Festmiddag pd Papirmuseet, Silkeborg.
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Torsdag d. 5. juni:
9.00-12.00: Foredrag og NPH Arsmede pa Papirmuseet
® Ingelise Nielsen: Orholm. Den tidlige danske
papirproduktion.
® Bent Schmidt Nielsen: Det store sats.
® MetteMaya: "Papir, porcelen og planter”" -
arbejdende kunstner pa Papirmuseet.
e NPH Arsmode.
12.00: Lunch og afslutning,

Praktiske oplysninger:
Venue: Papirmuseet, Bottebygningen, Papirfabrikken78,
8600 Silkeborg.
Arsmode pris: Gratis, inkl. 2 x lunch med drikkevarer.
Falles middag pa La Casita (3. juni): 275 DKK.
Arsmodets galamiddag pa Papirmuseet (4. juni): 485
DKK.

Tilmelding
Papirmuseet - Museum Silkeborgs
www.museumsilkeborg.dk/det-sker
Transport:
Silkeborg har udmarkede togforbindelser. Anbefales for
rejsende fra Danmark og Sydsverige. Flyrejse enten til
Billund Airport eller Aarhus Airport, hvor der er ca. 2
timer med bus og tog til Silkeborg.

hjemmeside:

Overnatning:

Radisson Blu Hotel - Papirfabrikken Silkeborg: Booke
veerelser med rabataftale ved at ringe eller skrive en mail og
gore opmearksom pa at man vil booke et verelse med
Papirmuseets rabataftale. S4 er prisen 1195 pr. nat.

TIf.: +45 88822222

Mail: info.silkeborg@radissonblu.com

Hotel Dania, Torvet, 8600 Silkeborg .

Kontakt:
Anne Skov Aldahl: asa@papirmuseet.dk
Mikael Frausing: mif@museumsilkeborg.dk



