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Ordférandens rader

Vi har pa norsk et uttrykk som heter "4 hoppe etter Wirkola". For de
av oss som godt kan huske 60-tallet, og som var det aller minste
interessert 1 skisport (eller hadde foreldre som var det), husker vi
skihopperen Bjorn Wirkola, som var aldeles suveren og rasket med seg
medaljer og rekorder i alle hopprenn han deltok i. Det var derfor en
utfordring 4 vare den som sto everst i hoppbakken og skulle hoppe
etter mesteren!

A overta som ordférande i NPH etter Lennart Eriksson foles som 4
hoppe etter Wirkola. Lennart har gjort en helt usedvanlig innsats som
ordforande, og i tillegg finner han alltid tid til forskning og publisering.
En omtale av Lennart og hans enestiende virksomhet finnes et annet
sted 1 denne utgaven av NPHT.

Vir forening far heldigvis stadig nye medlemmer, og siden forrige
utgave av NPHT har vi fatt folgende nye navn pa medlemslisten:

Fra Finland:

Jorma Westlund

Olari Eskelinen
Fra Sverige:

Stefan Eriksson

Thomas Grahn

Oystein Aksnes

Svenska Pappers- och Cellulosaingeniorsforeningen, SPCI
Fra Danmark:

Amanda Betz
Samtlige nye medlemmer onskes hjertelig velkommen 1 foreningen!

En god hest enskes alle medlemmer av NPH, og husk at de morke
hostkveldene egner seg bra til 4 skrive korte eller lengre bidrag til NPHT!
Mange hilsener fra
Kari Greve

Nationella redaktdrer
Sverige
Lennart Stolpe (huvudredaktor)
lennartstolpe@telia.com

Material till NPHT
Du kan skicka texten antingen till den

lokala redaktoren for respektive land,
eller till huvudredaktdren Lennart Stolpe.
Leverera helst texten i digital form,
wordformat eller ren textfil. For material i
annan form, tag kontakt med
huvudredaktoren
lennartstolpe@telia.com. Bilder bor
levereras med basta mdjliga kvalitet helst
med upplésningen 300 dpi , men &ven
samre uppplésning kan accepteras.
Sista inlamningsdatum 2023: 30/1, 31/3,
15/8, och 23/10.

Finland
Jan-Erik Levlin
jan-erik.levlin@iki.fi

Norge
Kari Greve
kari.greve@nasjonalmuseet.no

Danmark
Ingelise Nielsen
in@kglakademi.dk
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Gustaf Serlachius och pappersexporten fran Finland

Papperstillverkningen blir industri

Efter att trd hade ersatt den traditionella ravaran lump
utvecklades papperstillverkningen till en industriell
verksamhet. De tvd stora namnen under de fGrsta
artiondena av denna process i Finland var Fredrik Idestam
(1838-1916) och G.A. Serlachius (1830-1901). Fredrik
Idestam inledde 1865 tillverkningen av slipmassa i
Tammerfors och byggde 1868 sitt andra sliperi i Nokia,
utgdngspunkten for véira dagars Nokia. Idestams kumpan,
apotekaren G.A. Serlachius byggde i sin tur 1868 sitt sliperi
i Minttd. Dessa tva herrar hamnade tyvirr snart i luven pa
varandra, hiftiga personligheter som de var.

Boken "Det grina
guldets forbannelse. G.
A. Serlachius liv och
affirer.” av Keskisarja,
Teemu, Overséittning av
Mattias Huss. En
anmdlan ay boken finns
i NPHT 2013 nr 2,
skriven av Bertil Mark.

Transporten som problem och drivkraft

Utvecklingen var snabb; snart producerades mer
slipmassa 4n vad som behévdes i det egna landet och
massaproduktionen 6kade ytterligare nir tillverkningen av
cellulosa kom iging. Den forsta cellulosafabriken 1 Finland
grundades 1876 i Valkeakoski. Exporten riktade sig mot S:t
Petersburg dven om transporten under de forsta dren maste
skotas med kyrkbatar och hdstar. Pa grund av kostnaderna
tirde detta hart pa I6nsamheten. Liget forbittrades 1870,
nir jarnvagsforbindelsen fran Helsingfors via Riihimiéki till
S:t Petersburg 6ppnades. Jarnvigen gav ocksa upphov till
nya sliperier och pappersbruk i Kymmenedalen och i
Viborgstrakten.

Serlachius' Minttd l4g avsides; man talar hir om en
6demark dit det till en bérjan inte ens ledde en landsvig.
Serlachius hade wvalt platsen pd grund av tillgingen till
vattenkraft. Kommunikationerna var siledes ett problem.
Ar 1876 nadde jirnvigen fram till Tammerfors och
Serlachius skaffade sig en dngbét for att skdta transporten
fran Minttd ned till jarnvigen, c. 100 km.

Som den hetlevrade man Serlachius var kunde han inte
enbart vinta och se hur t. ex. jarnvigsforbindelserna skulle
vidareutvecklas. P4 stindslantdagen 1872-1873 hade man
fattat ett beslut om att jirnvigen frin Tammerfors vidare

Esko Hakli

norrut mot Osterbotten och till Vasa skulle gi pa vistra
sidan insjon Nisijarvi. D4 Mdnttd lig pa 6stra sidan av sjon
skulle orten da ha blivit permanent isolerad. Dirfor startade
Serlachius en kampanj, som bérjade som ett enmanskrig
men som sa smaningom fick stéd ocksd av andra, bla. av
inflytelserika personligheter som J.V. Snellman. I tidningen
Morgonbladet publicerade Setlachius i april 1876 flera
inldge, i vilka han i detalj analyserade de synpunkter som
talade for att jirnvigen borde dras pa Ostra sidan av
Nisijarvi. Debatten bar frukt. Stindslantdagen tog 1877 upp
fragan till ny behandling och Setlachius fick det beslut han
hade 6nskat. Anda till Minttd fick han visserligen inte
jarnvigen, men mycket ndra, bara pa 10 kilometers avstind
dirifrin. Exporten till S:t Peternsburg 16pte nu mycket
enklare.

Som ett privat projekt byggdes pia 1870-talet ocksd en
annan jirnvigsstricka som visade sig  bli nyttig fOr
Serlachius. Frin Hyvinge vid den norrut gdende stambanan
byggdes en jarnvig till Hangd, den sydvistligaste udden pa
det finska fastlandet, med en hamn som ofta var isfri pa
vintern. Jirnvdgen Sppnades 1873 och hamnen rustades
upp 1874, samtidigt som den lilla lots- och fiskarbyn fick
stadsrittigheter. Dirfor kan "sj6- och stapelstaden Hango"
nu dr 2024 fira sitt 150-driga jubileum.

Tranporterna mellan Mdénttd och den isfria hamnen Hangi
underldittades enormt genom byggandet av jarnvégen till Hango.

Tillsammans med hamnen kom jirnvigen till Hangé att
spela en viktig roll f6r Finlands pappersexport. Segelbitarna
ersattes si smdningom med dngbatar limpade for
vintertrafik. Ar 1877 inledde "postingaren” Express sin
reguljdra trafik till Stockholm och kunde, férutom
passagerare och post, dven ta annan last, sisom papper. Man
vet att den t. ex. 4r 1887 hade transporterat 500 ton papper.
En av de mest kinda passagerarna var uppticktsresanden
A.E. Nordenski6ld som pa nyirsdagen 1881, iissorja, reste

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 3/2024 51



Jérnvagen Hango-Hyvinge invigdess den 8 oktober 1873 efter mer
an tio ars planering. Banan var privat men verksambeten bley
forlustbringande och saldes 1875 1ill staten. (Bilden frin

https:/ | hangomuseo.fi/ historia/ 2024-07-27.)

Den istiliga postangaren Express borjde trafikera rutten Hango -
Stockbolm den 15 december 1877. (Bilden fran
https:/ | hangomuseo.fi/ historia/ 2024-07-27.)

till Hangd for att ddrifran fortsitta till S:t Petersburg dir
kejsaren ville héra om hans fird genom Nordostpassagen.

Exporten som drivkraft

Hemligheten bakom den finska massa- och pappers-
industrins snabba tillvixt under 1800-talets senaste
decennier, var exporten till Ryssland, dven om produktions-
volymerna inte pa lingt nir nddde sddana dimensioner som
i exempelvis. Sverige och Norge. Ar 1885 fanns det i
Finland 11 pappersbruk, som tillsammans producerade
drygt 11 000 ton papper, av vilken méingd 8 500 ton gick till
export. Under tiden 1885-1913 vixte produktionen arligen
med 11,7 %, dvs. den férdubblades vart sjitte ar. Av
papperet gick nistan 80 % till Ryssland. I synnerhet
tidningspapper gick at, eftersom det rysktillverkade
papperet inte rickte till och dessutom var av délig kvalitet.
Finska fabriker salde enbart papper till Ryssland, medan
man till vist ocksd silde massa. Man ville inte stédja den
ryska pappersindustrin.

Anda till 1885 var exporten till Ryssland tullfri, vilket
gynnade finska pappersproducenter. Den vixande importen
fran Finland skapade emellertid motstaind och gav upphov
till protektionism inom det ryska affirslivet. Detta lyckades
péverka den ryska regeringen sa att importen av massa och
papper belades med tull, 4ven om den blev ligre 4n fran det
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ovriga Europa. I praktiken betalades tullavgiften av de ryska
képarna.

Men i Finland anade man ugglor i mossan: de politiska
konjunkturerna var hotande dven fér landets autonomi.
Man ville dirfér inte i alltfér hég grad bli beroende av den
ryska marknaden utan bérjade aktivt leta efter alternativ i
andra linder. Finlands pappersfabrikérer héjde rosten och
krivde att handelsvigarna visterut méste héllas Sppna

Oppning visterut

Pi grund av den inférda tullen minskade finska
pappersindustrins export till Ryssland, men utsikterna att
6ka exporten till vist var inte sirdeles lovande. T. ex. hade
Serlachius skickat prover pa sitt papper till Tyskland och fitt
svaret att kvaliteten inte var tillfredsstillande. Man fick lov
att inse att papperet, som hade fyllt kvalitetskraven i
Ryssland, inte dég i vistra Europa. Férst mot slutet av
1880-talet lyckades Serlachius utveckla en papperskvalitet
som limpade sig fOor export, ett glittat papper for
tillverkning av kuvert. Aven andra foretag stotte pa liknande
problem men lyckades av allt att déma bittre, eftersom
exporten till vist inom loppet av ett pat dr vixte frin noll till
en tredjedel av exporten. Den bestod i huvudsak av cellulosa
och papp, och den viktigaste avnimaren var England, dit
betydande mingder gick redan pa 1880-talet.

Setlachius var en av de ivrigaste fOresprakarna for
omorienteringen mot vist. Som den enstéring bland
pappersmagnaterna han var férde han en egen kampanj och
tog pa eget bevig konkreta initiativ fOr att f4 igdng exporten
via Hango direkt uti virlden, medan hans kolleger var pa en
mera  traditionell linje och  foresprakade  bittre
batfoérbindelser till Stockholm och férménligare villkor pa
jarnvigen i1 Sverige dir produkterna skulle fortsitta vidare
via Géteborg till vistra Europa.

Som en del av sin kampanj publicerade Setlachius den 14
mars 1886 i tidningen Finland ett upprop "Ofver Hango till
vestra Buropa transito Képenhamn", i vilket han i detalj
diskuterade problematiken med sjétransporten och dess
kostnader. Han var fullt medveten om fragans politiska
dimension:

"Jag tror mig icke for ofta kunna upprepa, att dtgirder
tor vira reguliera handelstérbindelser med vestra Europa,
och derigenom hela verlden, dr det enda som kan ridda oss.
Det idr en tll fortvivlan grinsande misstimning, som vill
gripa en, nir man oaktadt de kraftiga vickelser situationen
gifvit oss, ingenstiddes férmirker spir till den energi, som
borde visa sig, dd kampen giller ett folks vara eller icke vara."

Sjilv hade Serlachius redan lyckats ordna att det danska
rederiet Det Forenede Dampskibs-Selskab 1887 skulle
inleda en regelbunden trafik mellan Hangé och
Képenhamn. Frin frihamnen 1 Képenhamn gick varorna
sedan vidare; det danska rederiet bedrev ju transport ver
nistan hela virlden. Trafiken visade sig vdxa och snart
skaffade rederiet en storre bit, Nidaros, som ocksa kunde
transportera papper. Det nya var att trafiken skulle skétas
med dngbatar, som var snabbare och som kunde trafikera
enligt en fastslagen tidtabell. Firden med ett segelskepp till
England hade tagit 3-4 minader, utan att kunna félja en
egentlig tidtabell. Med dngbaten tog resan frin Hangé till
Képenhamn endast 40 timmar.



Ut ur vinterns isolering
Hangd var linge Finlands enda vinterhamn och de
viktigaste exportvarorna var cellulosa, papp, papper och

Hangt' hamn togss i bruk 1873. Detta var Finlands forsta

vinterbamn och forvantningarna var hoga. (Bilden frin
https:/ | hangomuseo.fif historia/ 2024-07-27.)

smor. Aven om hamnen i medeltal var stingd endast 22
dygn under vintertiden och isfri under nistan hilften av
vintrarna, var detta for mycket f6r en regelbunden
utrikeshandel. Forfattaren KA. Tavaststjernas beskriver
laget sa hir:

"Den  stagnerade sjofarten limnade  millioner
oforrintade i Hangds varumagasin eller i exportérernas
egna forridsrum, man kidnde Ofveralt det tringande
behofvet af en sa regelbunden direkt vintertrafik pa utlandet
som moijligt, ty transporten rundt Finska viken genom S:t
Petersburg decimerade vinsten 1 jarnvagsfrakter och
omlastningar, tullbehandling och andra trakasserier."

Den vixande kommersen foérutsatte med andra ord
vintertrafik som, oberoende av isliget, skulle 16pa utan
avbrott och vid behov assisteras av en isbrytare, sisom i
Goteborg, Képenhamn och Kiristiania (Oslo). Redan 1886,
efter att ha lyckats ordna den reguljira angbatstrafiken, hade
Serlachius tagit upp fragan. Och nu behévde han inte lingre
kimpa ensam; den allmidnna opinionen stod nu pa hans sida.
Staten bestillde saledes en isbrytare och ordnade dessutom
en édskadlig visning av isbrytarens f6rméga genom att lana
"nordens storsta isbrytare fran Képenhamn, f6r att Sppna
siotrafiken till Hangd". Pi vig till Hangd kidmpade
isbrytaren Bryderen tre dygn mot ishinder, men vil framme
méttes den med en stor jubel:

"Forst pd den tredje dagen lyckades man fi en ny
propeller insatt pd isbrytaren, och under stormande jubel,
Ofverfyld af stadsbor, regeringsmedlemmar, tidningsmin
och lustfarande, brét sig den danske expetimentatorn
dndtligen segrande in till Hangé molja."

Man kinde "att Finland nu ryckt ett stort steg ndrmare
vistetlandet och civilisationen." I tidningen Finland den 23
april 1889 skordade Setlachius vackra lovord:

"Vi uppfylla endast en pligt, d vi i detta dgonblick uttala
icke blott for var egen ringa del utan sikert for hela landets

del vart erkinnande 4t den man, hvars vidtskidande
affirsmannablick tog initiativet i denna friga och hvars
okufliga energi lyckades bryta den dédande likgiltighet och
O6ppna fiendtlighet, hvarmed hvatje forslag 1 detta syfte
méttes. Brukspatron Setlachius fann genast, di den ryska
marknaden foérsvarades eller stingdes fOr oss, att vart
matetiela bestind numera uteslutande berodde pd att
komma ut pa verldsmarknaden

Nir, som vi hoppas, den finska isbrytaren 1890
majestitiskt krossar det fasta band, som stingt oss frin
Europa, skall, hvad denna brytare dn ma kallas, den
allminna rittskdnslan hogt uttala namnet af den som dock i
frimsta led - brutit isen."

Den nya isbrytaren anlinde i botjan av april 1890 och
fick namnet Murtaja. Férutom att skota trafiken till Hangd
hjilpte den ocksa vintertrafiken till Abo, en hard rival till
hamnen i Hango.

Orienteringen mot vist

Enligt tidningen Hango trafikerade ar 1890 sju "angare"
pa Hangd, av vilka bl.a. féljande forslade pappersprodukter:
térutom Nidaros, som gick till Képenhamn, transporterade
baten Capella tripapp och papper till Hull, den svenska Per
Brahe papper till Liibeck och baten Helsingfors papper till
Libeck.

Anda till 1920-talet var Hangd den centrala hamnen for
landets pappersexport eftersom exporten till Ryssland
skottes lings jarnvigen. S smaningom Sppnades emellertid
nya hamnar t. ex. pd vistkusten. En del av dessa kunde inte
héllas 6ppna dret om medan hamnen 1 Kotka, lingre in i
finska viken, utvecklades till den storsta hamnen for landets
traforidlingsindustri.

Setrlachius, som dog 1901, kunde inte uppleva hur
pappersexporten via Hangd senare utvecklades. Nir
pappersindustrin vixte, 6kade ocksd exporten. Hyvinge -
Hangobanan var i flitig anvindning, dven om bla.
virldskrigen tidvis lade sordin pa utvecklingen. T. ex. fran
Gerknis fabrik i Lojo kom under 1980- och 1990-talen tig
med papper tre ganger om dagen och 2008 exporterades
sammanlagt en miljon ton papper via Hangé. Och siffrorna
fortsatte att peka uppat.

Serlachius hade inte kimpat férgives.

Killor:

Ekstrom Soderlund, Birgitta & Marketta Wall, 1
begynnelsen var hamnen. Hangé hamn 1873-2001. Hango
2001. Hang6 museums publikationsserie nr 21.

Johans, Lars Christer, Fyra blad ur Hangé hamns
historia. - Tio kapitel om Hang6 1874-1974. Hang6 [1973].
s. 67-96.

Keskisarja, Teemu, Vihredn kullan kirous. G. A.
Serlachiuksen elimi ja kirous. Helsinki 2010. Serlachius-
museoiden julkaisuja 1.

Kuisma, Markku, Metsiteollisuuden maa. Suomi, metsit
ja kansainvilinen jirjestelmd 1620-1920. 2. p. Helsinki 2000.
(Metsiteollisuuden maa 1.) SKS:n toimituksia 1055:1.

Tavaststjerna, Karl A., Marin och genre. Borga 1890.

Wall, Marketta, I begynnelsen var hamnen II. Hango
hamn 2002-2013. Hangé 2023. o
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NPH irsmote i Orebro 28. - 30. mai 2024

Orebro, en gammel historie

Arsmatet i NPH fant i 4r sted i Orebro, og organisator
Lennart Stolpe hadde ordnet med strilende sommerver til
oss. Det var 30 deltagere pa drsmotet, 2 fra Danmark, 3 fra
Finland, 3 fra Norge og resten fra Sverige. At det ikke var
flere deltagere fra Norge, Danmark og Finland, kan vel bero
pa at PostNord ikke hadde klart 4 levere NPHT nr. 2 il
medlemmene i disse landene.

Vi mottes pa Orebro slott tirsdag 28. pé ettermiddagen,
der vi fikk en omvisning av en av slottets dyktige omvisere.
Orebro slott nevnes forste gang i en kilde fra 1364. De lerde
strides for ovrig om nar slottet ble bygget, og noen mener at
det kan stamme fra Birger Jarls tid (ca. 1210 - 1266). Slottet
ble senere bygget om i renessansestil i drene 1573 - 1627, og

Ompiseren forteller levende om Orebro slotts historie.
(Foto: Kari Greve.)

I den store salen pi Orebro slott. (Foto: Kari Greve.)
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Kari Greve

fikk sitt navaerende utseende under en ny ombygning rundt
1900. Vi ble vist rundt i praktfulle saler og ned i det mindre
hyggelige fangehullet i kjelleren.

Det var godt 4 komme ut i forsommerkvelden igjen og
ta en spasertur til Wadkdéping, som er Orebros
friluftsmuseum. Der finner man bla. Kajsa Wargs hus.
(Kajsa Warg var fodt i Orebro og utga Sveriges forste
kokebok i 1755: Hjelpreda i hushallningen for unga
Fruentimber.) Kajsa Wargs hus og de andre bygningene i
Wadkoping var dessverre stengt da vi kom dit, men vi fikk
et godt inntrykk av omradet og ble inspirert til 4 komme
tilbake en annen gang,

Etter vandringen langs elven Svartin og gjennom parken
med blomstrende rhododendron, var det godt 4 sette seg
ned med et glass med noe kjolig og sprudlende i
Stadstridgardens café. Restauranten var i et gartneri, og vi
valgte 4 sette oss ved bordene ute i den herlige
forsommerkvelden og nyte maten fra den velsmakende
buffeten.
Froévi/Rockhammar, moderne fabrikker
museum

Onsdag morgen var det bussavgang klokken 9 til
Frovifors og Rockhammar.

og

Var omsorgsfulle og talmodige bussjafor Giran Hermansson
bjelper Carl Hikansson med d ga av bussen. (Foto: Lennart
Stolpe.)

Platschefen for Billerud Frovi/Rockhammar, Richard
Morén, onsket oss velkommen og holdt en innledende
presentasjon av Billerud Froévi/Rockhammar. Frovifors
Bruk startet som et jernbruk i 1558, og det ble produsert
stangjern og spiker her. Jernbruket fortsatte frem til 1880-
arene, da det ble nedlagt. Fossekraften kunne benyttes til
papir- og masseproduksjon, og i 1889 ble Frévi Fabriks AB
grunnlagt av Brukspatron August Tersmeden, Loytnant
Henrik Gahn, Kaptein Catl Hildebrant, Godseier J.H.
Lallerstedt og Brukspatron J.W. Olson. Tresliperiet hadde
to slipestoler og produserte 600 tonn masse det forste dret.
For 4 utnytte massen i eget bolag ble det 1 1891 grunnlagt et



Forpakningskunst og forpakninger slik man lager dem pi
Billernd/ Frivi. (Foto: Kari Greve.)

papirbruk: Frovifors Pappersbruks AB. Her ble det
produsert innpakningspapir og avispapir pi den forste
papirmaskinen, som var en brukt Donkinmaskin fra
Holmens Bruk.

Under vekslende eiere fortsatte driften frem til 2012, da
Frévi og det nerliggende Rockhammar ble kjopt av Billerud
og ble produksjonsmessig forbundet under navnet
Frovi/Rockhammar.

I dag produserer Billerud Frévi forpaknings- og
veaeskekartong og har 540 ansatte. Det produseres 500 000
tonn kartong hvert ar, som i mer forstdelige tall betyr at det
produseres 50 000 enliterskartong forpakninger hvert
minutt! Frovi spesialiserer seg pa tykkere (opp til 450 g/m2)
kartonger til eksklusive forpakninger, for eksempel til
konfekt og parfyme. Det eksperimenteres i dag med
nyutvikling av bestrykningsmaterialer for a bl kvitt
plastbelegg. Den gronne profilen har ogsi gitt et annet
synlig resultat: Restvarmen fra produksjonen brukes til
fiernvarme 1 nermiljoet, og ikke minst til oppvarmingen av
et enormt drivhus pa 10 hektar. Her vil det etter planen
dyrkes 8000 tonn tomater hvert ar.

Morén fortalte at 2023 hadde vert et darlig ar for
bedriften, med darligere tilgang pa rastoff pa grund av
krigen i Ukraina og med nedgang i bestillingene fra Europa
pa grunn av den internasjonale resesjonen. Likevel har
bedriften gjennomfort en enorm satsning; 2,6 milliarder er
investert i en ny sodapanne, som ble satt i drift i 2023 og

Den nye sodapannen pa Billernd/ Frivi som ble innviet i
september 2023. (Foto: Kari Greve.)

som blant annet har resultert i en reduksjon pa 65 % av
problemene med sulfatlukten.

Etter =~ Moréns  interessante  presentasjon  av
Billerud/Fr6vi, ble gruppen delt i to. Den ene gruppen ble
kjort til Rockhammar for en omvisning der, mens den andre
gruppen fikk en omvisning pa Frévi. Vir omviser pa Frovi
var seksjonssjef Mia Norén. Da vi var pa besok, hadde
kartongmaskinen KMS5 en stopp, og ville ikke bli satt i gang
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for en time senere. Vi fikk dermed hore om
kartongproduksjonen mer enn vi fikk se den. Den andre
gruppen fikk imidlertid se den enorme maskinen i full drift

Kartongen som produseres pa Frévi er 4-skikts kartong,
der det overste skiktet er bleket masse. To tredjedeler av
produksjonen i dag er drikkekartong, men produksjonen av
annen forpakningskartong oker.

Prosessingenior Anders Bergman overtok gruppen og
tok oss med til den nye sodapannen, som var sa flunkende
ny og ren at alle mitte ta av seg skoene for 4 komme inn.
Sodapannen drives med bioolje.

Lunchen ble inntatt pa Papirmuseet, og etter at vi hadde
spist, byttet gruppene plass og vi ble kjort til Rockhammar,
der vi ble tatt imot av scksjonssjef Janne Haag.
Rockhammar tresliperi produserer bleket CTMP av bartre.
Flisen kommer fra sagbruk i Dalarne og fra andre sagbruk i
neromradet. Her produseres rundt 135 -140 000 tonn
masse arlig, og all massen brukes internt i Billerudkonsernet.
Frévi bruker mesteparten, og Gruvon tar resten. En mer
fyldig omtale av Rockhammar Bruks historie ble presentert
av Lennart Eriksson 1 foredrag dagen etter, og dr publisert i
i dette nummer av NPHT.

Seksjonssjef Janne Haag viser frem bleket masse fra
Rockhammar. (Foto: Kari Greve.)

Etter besoket pd Rockhammar samlet gruppene seg
igjen, og vi fikk en omvisning i Papirmuseet 1 Frévi av
Conny Tidermann. Conny startet papirmuseet i 2001. Hans
store lidenskap er riktignok jernverkshistorien, men Frévis
historie forte ham fra jernverkshistorien rett inn i
papirhistorien, som han levendegjor og gjor tilgjengelig for
nye generasjoner av interesserte. Conny har katalogisert
nermete 40 000 brev, og holder orden i arkivet som strekker
seg tilbake til 1600-tallet. Sveriges eldste papirmaskin PM6
fra Skoghall, produsert i Edinburgh i 1867, befinner seg i
dette museet, og vi kunne ellers se interessante gjenstander

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 3/2024
56

Conny Tiderman forteller om bistorien bak de gamle papir-
maskinene og Bent Schmidt Nielsen lytter. (Foto: Kari greve.)

og dokumentasjon fra flere hundreir med industri i
Frovifors. En interessant bonus var den temporzte
utstillingen av japansk forpakningsmateriale; japanerne ma
ha den wuoffisielle verdensrekorden 1 elegante
forpakninger, og her fikk vi se et bredt utvalg av vakker
japansk emballasje.

vel

Middag under apen himmel

Om kvelden samlet vi oss til felles middag pd Restaurant
Ingeborgs. Det er blitt en god tradisjon pd drsmotene at
NPH spanderer et glass bubbel pa deltagerne, og i ar slo
avtroppende ordférande Lennart Eriksson péd stortrommen
og spanderte all drikke til maéltidet! Takk, Lennart! Maten
var god og drikken var god og forsommerkvelden var varm
- og bedre kunne man vel ikke ha det.

Arsmoteforhandlinger pa heyt niva

Torsdag startet med en spasertur til et landemerke i
Orebro: Vanntarnet med det talende navnet SVAMPEN.
Her skulle den akademiske del av drsmotet foregi, og vi
rustet oss med en kopp kaffe og en macka, som det heter pa
svensk, for vi gikk inn i foredragssalen. Foredragene vil som
vanlig bli publisert i NPHT.

Lennart Eriksson holdt et interessant og levende
foredrag om Rockhammar Bruks historie og innovateren
Ingemar Ahrel, som spilte en avgjorende rolle for
Rockhammars produksjonshistorie. Takket vare Ahrels



Arsmotedeltagerne 2024 samlet utenfor Svampen i Orebro. ((Foto: Kari Greve,)

innovasjoner, var Rockhammar forst i verden med
kommersiell TMP, CTMP og BCTMP-masse. Det er
virkelig imponerende hva Ingemar Ahrel fikk til i lopet av
sitt lange liv (1916-2002). Han arbeidet ved Rockhammar 1
40 ar, og pd tross av at han i mange av disse arene var
firmaets VD, omtalte han seg selv som "mer oppfinner enn
administrator”.

Per Jerkeman holdt et elegant og kunnskapsrikt foredrag
om pappet og pappersbruk i Orebro. Han fotte oss tilbake
til 1752, da boktrykker Johan Lind fikk kongelig privilegium
til 4 starte Lindbacka Pappersbruk. Dette pappersbruket ble
nedlagt i 1908. Orebro Pappersbruk - senere Orebro
Kartongfabrikk - ble startet 1 1901 og produserte
sulfatmasse og kraftpapir. Folk i Orebro klaget pa lukten fra
fabrikken, og i 1911 kom det til en rettssak, der fabrikken
ble palagt 4 bygge en minst 50 meter hoy skorsten.
Fabrikken svarte med 4 bygge en 102 meter hoy skorsten,

som man hépet skulle sende den vonde sulfatlukten bort fra
byen. I 1941 sluttet man helt med masseproduksjon og gikk
over til ren papirproduksjon med sulfatmasse fra Frovi.
Papirproduksjonen fortsatte helt til 2010, da papirbruket ble
lagt ned.

Lennart Stolpe presenterte riss av Frovifors Bruks
historie, som er publisert andre steder 1 dette tidsskriftet.

Etter disse tre interessante foredragene kunne vi strekke
litt pi bena og nyte utsikten over Orebro fra toppen av
Svampen. For lunch samlet vi oss igjen til
arsmoteforhandlingene. Protokollen fra drsmeotet vil vaere 4
lese pa hjemmesidens (nph.nu) medlemsside.

Etter drsmotet ble vi servert en god lunchbuffet i
restauranten i Svampen, for vi alle dro hver til vart etter et
meget vellykket og velorganisert drsmote i Orebro. En stor
takk til Lennart Stolpe, som hadde organisert det hele! O

Stéd var Jubileumsfond

Jubileumsfonden bildades i samband med att NPH
fyllde 50 dr 2018. Avsikten var att sikra att du under manga
ar framover ska kunna ta del av vir tidskrift, samtidigt som
medlemsavgiften kan hallas pa en lig niva, vilket styrelsen
anser dr viktigt. Vill du bidra med en slant, s sitter du in
pengarna  pa nagot av  kontona nedan. Ange
Jubileumsfonden och ditt namn.

Stort tack fran styrelsen pa férhand!

KONTON FOR INBETALNING

Sverige Nordea: PG 85 60 71-6

Norge Skandiabanken IBAN: N07597104367295
Danmark Den Danske bank, konto 4310662372.

Finland Nordea IBAN: FI148 1028 3500 0442 01
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Rillsa - det lilla bruket som glémdes bort

Ett missat bruk far upprittelse

Ett par manader efter att boken Papper och massa i
Soédermanland, Vistmanland och Nirke kommit ut 2017
och som jag var ansvarig for, fick jag ett brev fran Nils
Persson, som undrade varfor inte pappfabriken i Rillsd
fanns med i boken. Mycket pinsamt - i Skogsindustriernas
Industrihistoriska  Utskotts bokserie finns 388 bruk
besktivna, men ett hade vi missat! Denna lilla artikel r ett
forsok att litta mitt samvete.

Papptillverkning i kontor i
Stockholm

Det lilla samhillet Rallsd ligger i Vistmanland, knappt
fyra mil norr om Orebro. Dir bygede Arvid Johansson en
sig och pappfabrik som blev klar 1919. Aret innan hade
torsta virldskriget tagit slut, vilket bland annat hade till £6ljd
att Sverige drabbades av en deflationskris som ledde till en
lagkonjunktur med omfattande arbetsléshet.

Arvid Johansson var f6dd i Kalmar 1881, men nir han
var ett par 4r gammal flyttade familjen till Nacka och efter
skolan bérjade han som bodbitride i Stockholm. Nir han
byggde fabriken i Réllsa titulerade han sig grosshandlare och
ibland  bryggeridgare. Han hade sitt kontor pa
Folkungagatan 1 Stockholm, granne med Katolska
Domkyrkan, och det var ocksd brukets huvudkontor.
Driften 1 Rillsa leddes av en verkmastare.

Vistmanland,

Pappfabrikens lige vid Rallsan. Ca 3 mil norr om Lindesberg..

Fabrikens formella namn var AB Raillsi Sdg och
Pappfabrik, men eftersom den ldg i ett omrdde som hette
Dammen, vid Réllsilvens utlopp i sjén Rallen, kallades den
lokalt f6r Dammens pappfabrik. I fabriken fanns en slipstol
och ett par sma pappmaskiner dir cirka en kvadratmeter
stora ark tillverkades och anvindes til bland annat
férpackningar, pdrmar och sandalsulor. Verksamhetens
huvudinriktning var papptillverkning - sdgningen hade en
marginell betydelse.

Papptillverkning pa den hir typen av maskiner var inte
kontinuerlig: en fibermatta byggdes upp pa den si kallade
siebern till hoger pa bilden och nir mattan var lagom tjock
skars den av, pressades och torkades, varefter arket glittades.
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Per Jerkeman

Elkraften f6r att driva fabriken koptes frin den
nirliggande Dammens sag, kvarn och elverk, ett elverk som
fortfarande dr i drift.

Pappmaskin.

Ar 1921 gjorde Svenska Brandtarifféreningen en
inspektion av fabriken ddr det bland annat framgick att
"torkningen av trdmassan sker i vagnar i murade, vilvda
liggande kanaler med helstensvalv och med isdttnings- och
uttagningséppningarna férsedda med enkla skjutluckor av
jarn."

Nerliggning och brand

Lagkonjunkturen gjorde att investeringen i Rillsd blev en
dilig affir f6r Arvid Johansson och viren 1924 lades
verksamheten ner - kvar av de anstillda var bara
verkmistaren Oscar Johansson. Den 22 september samma
ar skedde en olyckshdndelse som definitivt satta stopp for
produktionen: fabriken brann ner. Branden startade vid
tretiden pa natten och orsaken lir ha varit en kortslutning
villad av att elektriska luftledningar bldst thop i den starka
stormen. Branden fick ett snabbt férlopp och efter ett par
timmar hade fabriken helt brunnit ner, men man hade

lyckats rddda  kringligeande  byggnader.  Skadorna
uppskattades till 100 000 kronor. "Nagon ny fabrik kommer
med  sdkethet inte att uppfoéras"  konstaterade
Bergslagsposten.
Ateruppstindelse

Det skulle dréja till den 16 maj 1927 innan

Bergslagsposten kunde meddela:

”Driften vid Réllsa pappfabrik éter i full gang. ”

Arbetet med att dter bygga upp fabriken hade bérjat
hésten innan, men nu var inte Arvid Johansson inblandad,
istidllet var det tvd andra stockholmare, Johan Albin Leander
och C.B. Lundqvist, som dgde fabriken, med Leander som
disponent. Till en bérjan fanns dir en slipstol och tre
pappmaskiner, men senare tillkom ytterligare en
pappmaskin. Den arliga produktionen var cirka 1 000 ton
papp, men 6kade efter hand till 1 100 ton.

Bergslagsposten kunde vidare beridtta att fabriken
"kommer dven nu att bedriva tillverkning av brunt,
friktionsglittat omslagspapper i olika tjocklekar och format.
Forsiljningen  av  tillverkningen  handhaves  av
kommanditbolaget C. Fr. Waern, G6teborg. Storsta delen



av tillverkningen ir avsedd for export till utrikes ort. Bl. a.
inhemska foérbrukare mirkes Sv. Tobaksmonopolet, till
vilket forr stora leveranser avgitt... Arbetsstyrkan bestar av
ett 30-tal arbetare, vilka dr uppdelade i tre olika skift, f6r
fabrikens drift dygnet runt."

Rallsa Pappfabrik

I april 1928 bildade arbetarna i fabriken en fackforening,
Rillsa avd. 10 inom SPIAF, Svenska Pappersindustri-
arbetareférbundet.

Johan Albin Leander var liksom Albin Johansson
smalinning, f6dd i Tofteryd 1866 och flyttade till
Stockholm 1902. Dir blev han sa smdningom édkeridgare
med bostad och kontor vid Nytorget pa Sédermalm.
Liksom sin foretridare skotte han all att boérja med
fabrikens affirer frin Stockholm, men 1933 flyttade han
med familjen till Lindesberg.

Depressionen i borjan av 1930-talet var en svér tid for
industrin - sd dven for pappfabriken i Rillsa. 1934 sokte
foretaget en statlig subvention pa 20 000 kronor och ett lan
pa 60 000 kronor, men fick noja sig ett lan pa 30 000 kronor.

Robusta pappférpackningar

Produktsortimentet ~ bestod ~ huvudsakligen  av
forpackningsmaterial och pappen sildes inte bara till
svenska képare utan dven till England, Sydamerika och
Saudiarabien. En betydande kund var Mustadfors Bruk i
Dalsland som tillverkade histskosém, en produkt som
krivde ett robust férpackningsmaterial.

Forpackning med héstskosim

Svenska Tobaksmonopolet var en annan betydande
kund. Svenskarna var ett snusande folk under
mellankrigstiden: pd 20-talet konsumerades drygt 5 000
ton/4r och pd 30-talet drygt 4 000 ton/4r.

Snuset férpackades i dosor och burkar i papp frin bland
annat Rillsa.

Snusforpackning av papp

Den kraftiga pappen var anvindbar till mycket annat
ocksa: manga innerviggar i husen Réllsd var gjorda av papp
fran fabriken och den siste verkmaistaren i Rallsd, Viktor
Skogsby, tillverkade till exempel en lekstuga av papp - en
lekstuga som anvindes i mer 4n 70 4r innan den revs.

Epilog

I slutet av 1930-talet var den érliga produktionen av
papp och kartong i Sverige cirka 90 000 ton. Tillverkningen
skedde pd moderna maskiner och den hantverksmissiga
produktionen i Rillsa dirfér  inte  lingre
konkurrenskraftig. For att gbra pappen mer attraktiv
bérjade Skogsby experimentera med att firga den t6d och
gron, men det hjilpte inte: 1939 gick foretaget i konkurs.
Det koptes di av AB Stjirnfors-Stilldalen, som lade ner
verksamheten.

Den f6rste dgaren Arvid Johansson omkom hosten 1943
i en tragisk olycka. Han skulle kéra in till sitt sommarstille i
Saltsjobaden nidr hans bil blev pidkérd av ett tig pi
Saltsjobanan. Johansson hade nedsatt horsel och troligen
hade han inte hort tagets signaler.

Johan Albin Leander dog 1948. I nekrologen i
Bergslagsposten beskrevs han som "en sillsynt god och blid
minniska."

Det enda som finns kvar idag av Rillsi Sig och
Pappfabrik dr verkmistarbostaden.

var

Killor:
Bergslagsposten
Brusewitz Nordisk Papperskalender
Lindesbergs kulturhistoriska arkiv
Snus & Tindsticksmuseum, Stockholm
Sten Jansson, personlig information
Hikan Mossberg, personlig information
Nils Persson, personlig information
O
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Rockhammars Bruks historia och innovatéren Ingemar Ahrel

Brukets tillkomst och tidiga utveckling

Rockhammars bruk ligger vid ett fall i Sverkerstain
omkring 1 mil norr om Frévi 1 Vistmanland. Alldeles i
nirheten (A pd kartan) inrittades 1548 pa Gustav Vasas
initiativ en stingjirnshammare och smidesverksamhet.
Kronobruket fick forst namnet Hammarfors, men kom
senare att heta Stensta.

Under irhundradena utvecklades en hel del olika
verksamheter 1 omrddet dir Rockhammars Bruk nu ligger,
bland annat ett 10-tal hammarverk och ett sigverk. Sedan
mitten av 1800-talet dgdes omradet av 6versten Carl Ture af
Wirsén, som var far till skalden och akademiledamoten Carl
David af Wirsén. Mot slutet av 1800-talet intraffade den si
kallade jarnbruksdéden och Wirsén avvecklade det mesta av
verksamheterna for att koncentrera sig pa jordbruket.

1895 kopte Carl David af Wirséns dotterson Carl av
Geijerstam marken kring vattenfallet och beslot att anligga
ett trisliperi vid fallet. For dndamalet bildade han bolaget
"Rockhammars trimassefabrik Carl av Geijerstam & Co".
Carl av Geijerstam hade tagit ingenjérsexamen vid Tekniska
Hoégskolan 1 Stockholm. Redan samma host kom
verksamheten iging med nio langslipverk. Under de forsta
aren naddes lite 6ver 1 000 drston vat massa. 1898 tillkom
fem slipverk och kapaciteten hojdes till 2 600 arston.
Langslipning var emellertid ingen lyckad process. Den
erfarenheten gjorde flera tillverkare av slipmassa och 1904
gick bruket 6ver till varmslipning med slipning tvirs
kubbarna.

Tillverkningen var mycket utsatt f6r ojimn vattentillgang
och transporterna var besvirliga. Det handlade i bétjan om
langa och histdragna transporter. Ar 1900 Oppnade Statens
Jarnvigar trafik mellan Frovi och Avesta/Krylbo i Dalarna
och 4 km fran bruket lig stationen Sillinge. Det handlade
visentligen om en jirnvig for godstransporter ner mot
Goteborg. 1902 hade en allmin vig byggts som passerade
bruket och 1911 invigdes ett industrispar mellan bruket och
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Lennart Eriksson och Lennart Stolpe

Sillinge. Transportférutsittningarna hade alltsd forbittrats
visentligt.

Tva gamla vykort med motip fran trisliperiet i Rockbammar

1917 blev verksamheten ett aktiebolag med namnet
"Rockhammars bruks AB". 1927 tog Carl av Geijerstam
livet av sig efter att ha kommit pa ekonomiskt obestind
efter aktiespekulationer. Goéteborgs Bank tog di Sver
aktierna i Rockhammar och tillsatte en forvaltare. Man
tvivlade ndmligen pa att sonen Ragnar skulle klara av att leda
foretaget. Han blev foér &vrigt kind som forfattare och
debuterade 1939 med diktsamlingen "Livets vdg". Det ir
virt att ndmna att Ragnar hade planer pd att starta
tillverkning av fiberskivor i Rockhammar, men projektet
realiserades aldrig. Efter nyinvesteringar under bankens regi
hade Rockhammar i slutet av 1927 en kapacitet pa cirtka 10
000 ton vat slipmassa, forutsatt normal vattentillgang, vilket
inte alltid var fallet.

En period med
fiberskivor

Goteborgs Bank gjorde forsok att sdlja bruket men
misslyckades. Potentiella képare ansag att bruket var i for
daligt skick. Men, 1935 blev Catl Persson #dgare till
Rockhammars bruk. Aktierna kunde kopas billigt under
forutsittningen att har kunde hitta investerare, vilket han
lyckades med. Catl Persson var godsdgare pa Frétuna gird

tillverkning av pordsa



som ligger drygt tio km sydost om Rockhammar. Dir hade
han anlagt ett kraftverk, nigot som passade Rockhammar
bra. Carl Persson fann att det av l6nsamhetsskdl var
nédvindigt att vidareféridla slipmassan och beslét att starta
tillverkning av porésa fiberskivor nigot som alltsi Ragnar
av Geijerstam haft i dtanke. Att starta tillverkning av papper
var knappast aktuellt. Som disponent anstilldes Erik Ohlin
som var en erfaren pappersingenjér. Han hade tidigare
arbetat i Hylte, Ryd6 och Ostana.

1938, borjade Rockhammar tillverka fiberskivor. Sadan
tillverkning var inget nytt. 1929 hade exempelvis MoDo
introducerat det vilkinde varumirket Treetex.

Treetex, MoDo:s varumadrket for
en pords tréfiberskiva, som blev en
metonym for denna typ av
produfkt.

Vid bruket fanns ett relativt stort sagverk som svarade
for vedravaran vid massatillverkningen. Slipmassa f6r avsalu
och fiberskivor visade sig vara en bra kombination. Efter
silning gick grovfraktionen till tillverkningen av fiberskivor
och man kunde erbjuda en vilsilad massa for
papperstillverkning. (1940 producerades 20 000 ton vat
slipmassa och 6 000 ton fiberskivor.)

1942 blev Carl Perssons dldsta son Allan VD. Han bad
da sin atta ar yngre bror Ingemar, som nyligen avlagt
civilingenjorsexamen vid KTH, att snarast komma hem f6r
att hjilpa till.

Briderna Abrel, Allan till vinster och Ingemar till hoger

Efterfrigan pd pordsa fiberskivor vixte, inte minst sedan
Ingemar Ahrel utvecklat en asfaltimpregnerad skiva som
fick namnet AsfaRock och som anvindes vid husbyggnad.

Han hade fatt inspiration till produkten vid en studieresa i
USA. Skivan var fuktavvisande, men dndd genomslipplig
f6r wvattendnga. Man anvinde destillationsrester frin
oljeraffinaderiet i Nyndshamn. AsfaRock blev en stor
framging. Rockhammar tillverkade ocksd en vindtit skiva,
Asfaboard, med ett ytskikt av asfalttjira..

Exempel pa anvandning av
den vindtita skivan
Asfaboard, ett varumdrke som
med tiden, likosm Treetex,
kom att bli en metonym for
produkten, oberoende av
tillverkare.

I och med att skivproduktionen vixte blev det brist pd
slipmassa. Man beslét dd att ocksd borja tillverka
raffinérmassa baserad pa sdgverksflis. For att klara
flisférsorjningen byggdes sagverket ut. Raffinérerna képtes
fran Defibrator och dirmed inleddes i botjan av 1950-talet
ett mangarigt och fruktbart samarbete mellan Ingemar
Ahrel och Arne Asplund.

Arne Asplund til] vanster och Ingemar
Abrel til] hager. Denne ser hér ut att
vara i 60-70-drsaldern

Kapaciteten RMP-massa var till en bétjan blygsam, drygt
4 000 arston. Efter ndgra ar installerades nya raffinérer och
1967 tillverkades 17 000 ton RMP-massa. Massabland-
ningen vid skivtillverkningen var di 50 % slipmassa och
50 % raffin6rmassa.

Bruket gar over till tillverkning av pappersmassa
Under 1970-talet hade flera fabriker i Sverige borjat
tillverka asfaltimpregnerade skivor och en del
konkurrenterna med politisk férankring erhéll statligt stéd.
Denna, enligt Rockhammar, osunda konkurrens till-
sammans med att asfalt blivit mycket dyrare till f6ljd av den
oljekris som triggades av Suez-kriget, forsatte Rockhammar
i en svar ekonomisk situation. I det liget bérjade Ingemar
Ahrel rikta sitt intresse mot att framstilla flisraffinerad

av

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 3/2024 61



pappersmassa for avsalu och 1967 tillverkade Rockhammar
den férsta kommersiella RMP-pappersmassan for avsalu i
Sverige. =~ Massan  anvindes  inledningsvis  vid
kartongtillverkning. Huvuddelen av massan anvindes
fortfarande vid tillverkningen av fiberskivor.

Ingemar Ahrel uppfinner TMP-, CTMP- och
BCTMP- massorna

Ingemar Ahrels férsta innovation inom massaomradet
innebar att flisen dngbasades innan defibrering skedde i en
trycksatt Asplund-raffinér. Det ledde fram till TMP-
massan, som egenskapsmissigt 6vertriaffade slipmassan och
RMP-massan. Under 1968 installerades i Rockhammar en
av Defibrator tillverkad TMP-raffin6r med kapaciteten
drygt 20 000 arston. Inledningsvis anvindes det mesta av
massan for tillverkning av fiberskivor, men en del saldes
som avsalumassa och Rockhammar blev 1968 forst i
virlden med detta. Man far dérfor anse att Ingemar Ahrel
ir TMP-massans upphovsman. Tillverkningen av
fiberskivor avtog successivt och upphérde helt 1980.

1974 boérjade Ingemar Ahrel experimentera med
kemikalietillsatser for att TMP-massan skulle nidrma sig de
kemiska massornas egenskaper, men behélla TMP-massans
hoéga utbyte och bulk. Det ledde fram till CTMP-massan dar
flisen fore defibrering férbehandlades med natriumsulfit
och natriumhydroxid. I det hir utvecklingsarbetet deltog,
forutom  Defibrator, ocksai MoDoChemetics och
kemikalieleverantéren Eka Nobel.

Under 1976 tillverkade Rockhammar ocksa vitldens
forsta kommersiella CTMP-massa. Volymen var initialt
cirka 25 000 arston. En av de férsta kunderna blev Iggesund
dir massan anvindes som mittskikt vid kartong-
tillverkningen.

Ingemar Ahrel inférde, i samarbete med EKA Nobel,
peroxidblekning av CTMP-massan. Det ledde till att den s
kallade BCTMP-massan.

Ingemar Ahrel dr siledes, utéver TMP-massan, ocksd
upphovsmannen bakom CTMP- och BCTMP-massorna.

Frin bétjan anvinde Rockhammar, liksom andra bruk,
enbart gran som ravara vid raffineringen, men Ingemar
Ahrel gjorde lyckade experiment med att framstilla CTMP-
massa med tall som rdvara. Tall har, som bekant, nackdelen
att innehdlla betydligt mer hartsimnen 4n gran.
Rockhammars CTMP-massa med tall som rdvara hade hog
porositet och absorptionsférmaga, nigot som SCA-dgda
Mbolnlycke utnyttjade vid tillverkningen av blGjor. Den
innovativa Ingemar Ahrel bétrjade ocksa anvinda asp som
ravara. Aspmassan var ljus, littblekt och hade lig spethalt
och blev nagot av ett adelsmirke f6r Rockhammar. Det
fanns gott om asp i omrddet, vilket ledde till att halva
massavolymen, cirka 25 000 drston, kom att baseras pi
aspravara.

Flera framgangsrika utvecklingsprojekt

Nir vi redovisar Ingemar Ahrels innovationer, sa bor
det ndmnas att det var han som fdreslog Defibrator att
bérja tillverka sa kallade CD-raffindrer, dvs. raffindrer med
vinklade malsegment. Bakgrunden wvar att de stora
tillverkarna av tidningspapper ville ha raffinérer med allt
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hégre  kapacitet  f6r att mata de moderna
pappersmaskinerna. Det kunde 4stadkommas genom storre
diameter pd malskivorna och hdgre rotationshastighet.
Men, vid alltfér hog periferihastighet pa skivan uppstar risk
tor haverier med katastrofala konsekvenser som f6ljd. Med
vinklade malsegment kan malytan 6kas utan att diametern
Okas. Det forsta forsoket med en CD-raffindr gjordes i
Rockhammar. Maskinen, som kallades "Tjocka Berta",
vibrerade nistan sénder och det sdgs att endast Ingemar
Ahrel tordes befinna sig i1 lokalen under f6rséken.

De koniska malskivorna i en CD-raffinor. (Bilden frin ett
examensarbete av Daniel Ijus och Marcus Lindberg vid
Karistads universitet.

Ingemar Ahrel var ocksd férst med att i Rockhammar
installera en typ av flingtork som MoDo Chemetics
utvecklat efter forslag fran Chalmersprofessorn Bengt
Hedstrom. Det skedde 1978. Det var en si kallad
mottryckstork som hade férdelar jamfért med de tidigare
motstrdms- och medstrémstorkarna. Flingtorkning var da
inget nytt. Bure utanfor Skelleftea var redan 1961 f6rst med
flingtorkad slipmassa.

Allt som Ingemar Ahrel féretog sig blev inte succé. Han
startade under 1950-talet tillverkning av monteringsfardiga
trihus. Husen var konstruerade enligt en del nya principer
som han tagit fram och dir porésa fiberskivor utnyttjades.
Men hir tog han sig vatten 6ver huvudet. Rockhammar var
ett alldeles for litet foretag for att klara konkurrensen pa
husmarknaden. I en intervju sa han: "I sjilva verket utgjorde
den dir hustillverkningen mitt stérsta misstag'.

Ekonomiska problem uppstir och Rockhammar far
nya dgare

I slutet av 1970-talet fick Rockhammar, trots
framgangarna med CTMP-massan, ekonomiska problem
och banken krivde att betalningarna skulle stillas in. SCA
hade da borjat tillverka egen CTMP-massa i Ostrand och
Iggesund hade gitt Gver till att helt anvdnda blekt
sulfatmassa vid kartongtillverkningen. Tvd stora kunder
hade alltsa férsvunnit. Rockhammar lyckades emellertid fa
igenom ett ackord och undvika konkurs.



1982 eftertrdddes Ingemar Ahrel av sonen Bo Ahrel
som VD.

I borjan av 1987 bérjade Rockhammar och Rottneros
diskutera ett samgiende. Bigge fabrikerna tillverkade
CTMP-massa for avsalu och var relativt sma. Under
sommaren blev Rockhammar ett dotterbolag till
Rottneroskoncernen med namnet "Rottneros Rockhammar
AB". Fabriken hade da en kapacitet pd 50 000 rston blekt
och flingtorkad CTMP-massa. Kring 1990 6vervigde ASSI,
som dd dgde den niraliggande kartongtillverkaren Frovi, att
képa fabriken. Men, tankarna Gvergavs pa grund av
koncernens daliga ekonomi.

1992 rekonstruerades "Rottneros Rockhammar AB"
efter att Rottneroskoncernens omfattande tillverkning av
fiberskivor forsatts 1 konkurs. Tillverkningen av fiberskivor
var da sedan linge nedlad i Rockhammar. Verksamheten
dir utvecklades vil under resten av 1990-talet. En fjirdedel
av CTMP-massan sildes till Frévi, som anvinde den som
mittskikt vid tillverkning av vitskeboard.

2009 meddelades att Rockhammar kopts av Korsnis
som sedan 2005 dven dgde Frovi. Dirmed kunde man
betrakta Rockhammar och Frovi som integrerade fabriker
om dn inte beligna pd samma plats. Efter diverse
rationaliseringar producerades samma ar 66 000 ton blekt
CTMP-massa. 2012 bildades "BillerudKorsnias AB" efter
att Billerudkoncernen képt Korsnidskoncernen och dirmed
blivit dgare till Rockhammar. 2015 producerades knappt 90
000 ton och 2022 drygt 140 000 ton. Efter att
BillerudKorsnis hosten 2023 namnindrats till Billerud ar
fabriken en del av Billerudkoncernen och produktions-
missigt  integrerad med  Frévi  under  namnet
Frovi/Rockhammatr.

Lite mer om Ingemar Ahrels roll i Rockhammar
Rockhammar var, genom sin relativt blygsamma
produktion och genom Ingemar Ahrels idérikedom,
kombinerad med teknisk nyfikenhet, en idealisk
forsoksfabrik, inte minst for Defibrator. Ingemar Ahrel sa
vid en intervju att om man 4r en liten fabrik, sd maste man
gbra nagot annat dn de andra for att 6vetleva. Han arbetade
enligt egen utsago efter devisen "Viga géra det ingen annan

gor

Som upphovsman till TMP-, CTMP-, och BCTMP-
massorna dr Ingemar Ahrel utan tvekan en av de storsta
svenska innovatbrerna inom massa- och pappersindustrin.
Kanske den storsta. Konkurrenten skulle vil vara Arne
Asplund  med flisraffinbren. Johan Richter, den
kontinuerliga sulfatkokningens skapare, var ju otvivelaktigt
norrman, dven om han gjorde sina mest visentliga insatser
vid Kamyr i Karlstad.

Ingemar Ahrel blev inte Ekmanmedaljér, inte invald i
IVA:s avdelning for skogsniringens teknik, inte utndimnd
till Hedersdoktor vid KTH eller fick, sivitt framkommit,
inga andra utmirkelser av dignitet. Erkdnnanden som
ménga fitt utan att ha variti nirheten av vad han presterade.
Nigon forklaring till detta tycks inte finnas. Han tillh6rde
kanske inte "inneginget" i branschen. Kanske var det hir
med mekanisk massa inte fint nog jimftért med tillverkning

av kemisk massa. Kanske var det ingen som tinkte pd att
toresld honom till ndgon utmirkelse.

Nu var det sikert sd att Ingemar Ahrel trivdes bdst med
att verka i det tysta och han hade nog inget stérre behov av
uppmirksamhet och offentliga erkinnanden. Kanske hade
han till och med avbéjt utmirkelser, vem vet? Man skulle
girna vilja veta. Ingemar Ahrel har sagt: "Egentligen var jag
nog mer lagd f6r att uppfinna dn att administrera. Framfor
allt tyckte jag det var roligare". Men, tilligeas kan att han
trots detta uttalande uppenbatligen var en uppskattad chef.
Han engagerade sig ocksd i hog grad i ortens utveckling.

Avslutningsvis lite antecedentia om Ingemar Ahrel

Det finns mycket lite skrivet om Ingemar Ahrel. Han
téddes 1916 och hade férutom sin idldre bror Allan ocksi
en yngre syster Elisabet. Han tog studenten i Orebro 1935.
1942 blev han civilingenjor pa kemilinjen pd KTH och fick
arbete 1 Stockholm, men det blev, som nimnts, kortvarigt.
Brodern Allan ville att han, med sin ingenjérsutbildning,
skulle komma hem och hjilpa till med bruket. Han fick
befattningen chefsingenjér och var i praktiken redan frin
bérjan produktionsansvarig.

Pappan, godsigaren Carl Persson, tjinade en hel del
pengar, sd barnen kunde leva ett ganska lyxigt liv. Bland
annat skaffade bréderna 1946 ett flygplan av typ Piper Cub
och samma ér tog de flygcertifikat. Det var brodern Allan
som var mest begiven pa detta med flygning. Pa en dker vid
girden 1 Frotuna hade de ett eget flygfilt. 1947 blev
bréderna deligare i stérre flygplan som havererade 1948,
dock utan att bréderna fanns med pa planet. Mellan 1950
och 1958 idgde Rockhammar en fyrsitsig Beechcraft

Ett av Rockhammars

fhgplan, den fyrsitsiga
Beecheraft Staggerwing

Staggerwing. National Air and Space Museum skriver om
det flygplanet: "this expensive aircraft was designed as a
high-speed, comfortable business airplane". Om Ingemar
Ahrel hade nagra andra sidointressen framgir inte av
kallmaterialet.

1958 eftertridde Ingemar Ahrel brodern Allan som VD
och han eftertriddes 24 r senare av sonen Bo. Nir Ingemar
Ahrel avled 2002 var han 86 ar och bosatt i Schweiz. Han
verkade 1 Rockhammar i 40 dr och var den som gjorde
Rockhammar tll ett innovativt och framgangsrikt foretag.
Utan honom hade fabriken sannolikt inte existerat idag.

Killmaterial

"Papper och massa. Frin handpappersbruk till
processindustri”,  Volym  10. Utgiven 2010 av
Skogsindustriernas historiska utskott. Forfattare: Per

Jerkeman och Bo Wessman.
"Rockhammars Bruk - 100 4r med mekanisk massa".
Forfattare: Monica Bengtsson. 16 sidor. Utgiven 1995. 0O
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Skogens trid har nyttjats till mangahanda ting

Skogen har varit en bas for niringslivet i Sverige och
Finland sedan dtminstone 1500-talet.

D4 boérjade i Sverige den alltmer storskaliga
tillverkningen och exporten av jirn med sitt aldrig sinande
behov av trikol f6r masugnar och jarnbruk. I de malmrika
trakterna, till exempel i1 Bergslagen, gav detta lokal
skogsbrist, som i sin tur ledde till att ett stort antal jarnbruk
anlades 1 skogrika trakter utan jirnmalmstillgingar. Dit
fraktades tackjirnet frin masugnarna i Bergslagen och
bearbetades till smidbart stingjiarn under stor forbrukning
av trikol..

I norra Sverige och Finland blev det istillet tritjira som
blev den stora exportprodukten. Den anvindes i olika

former vid byggandet och utrustnigen av de allt storre
flottorna av krigs- och handelsfartyg i Europa.

Nir sedan ny teknik for jirntillverkning och
skeppsbyggande kom 1 slutet av 1800-talet minskade
behovet av trdkol och tjdra drastiskt. Detta sammanfoll i
tiden med en Okad efterfrigan pa sdgade trdvaror, men
framfor allt med uppfinningarna av de olika metoderna att
gbra pappersmassa av trd, som ledde till en aldrig tidigare
skiddad efterfrigan pa skogsrivara.

Nedanstiende artikel ger oss en historisk bakgrund till
en av de skogsprodukter som foregick dagens massa- och
papperstillverkning.

Redaktoren

Historiska aspekter pa framstillning av tjira

Allmin bakgrund

Tjira bildas tillsammans med flyktigt terpentin och fast
trikol vid torrdestillation av ved vid hég temperatur ochien
milj6 med ldg syrehalt. Tjira fran tallved dr en morkbrun
eller nistan svart, trégflytande viskds vitska som har hogre
densitet dn vatten och har en karakteristisk lukt av brint
organiskt material och en skarp smak. Tjirliknande
produkter med likartade egenskaper erhalls fran stenkol vid
tillverkning av koks och fran andra fossila ravarukillor,
sasom raolja, bitumen eller oljerik sand.

Tecken pid termokemisk anvindning av ved for
tillverkning av bade tjira och dess biprodukter har bevarats
sedan mycket langa tider. Under drhundradenas lopp har vir
detaljerade kunskap om trdets beteende nir det virms upp
utan fullstindig foérbranning smaningom forbittrats genom
praktisk erfarenhet och efter mitten av 1900-talet har
skeendet kunnat kartliggas dnnu mer mangsidigt dven som
en kemisk process. Utnyttjandet av vedravaran fér dylika
indamal, langt innan den bérjade anvindas for
papperstillverkning, utgjorde ett betydande anvindnings-
omride i manga utvecklade samhillen, sirskilt i de nordiska
linderna.

Anvindningen av tjira har en ling historia. Fran 1600-
talet, nir europeiska linder boérjade bygga krigs- och
handelsflottor, blev tjira det medel som anvindes for
titning och impregnering av fartygens skrov och for
impregnering av det tdgvirke som anvindes 1 segelfartygens
rigg. Under senare tid anvinds tjira frimst som ett
skyddande och tickande material for ytterviggar och
spantak pd timmerhus. I slutet av forra seklet planade dock
efterfrigan pd tjdra ut till att ndrmast tillgodose behovet av
att skydda trikonstruktioner i historiska byggnader, varfér
tjarbranning numera foérekommer frimst som en
hobbyaktivitet och inom turistniringen.

Tjira har dven i en mindre utstrickning anvints som
smoérjmedel och rostskyddsmedel och anvinds ocksa i viss
man som arom- och smakimne f6r sotsaker, sprit och
livsmedel samt som tillsats i kosmetiska produkter.
Eftersom  tjirprodukter har bakteriedédande  och
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Raimo Alén

Tjdrad travégg pa Garmo stavkyrka, Maihaugen friluftsmuseum,
Lillehanmmer, Norge.

desinficerande egenskaper har de dven traditionellt anvints
f6r att behandla olika hudsjukdomar. Pa liknande sitt
anvinds tjira inom veterindrmedicin som ett antiseptiskt
medel f6r behandling av histars och nétkreaturs hovar. Den
erfarenhetsbaserade kunskapen kring tjarbrinning kan anses
vara en del av vart redan hotade kulturarv.

Tjarframstillningens historia genom tiderna
Tjarbaserade hartsprodukter har anvints i ménga
kulturer dnda sedan den dldre stenaldern f6r mer dn 30 000
ar sedan. S4 har exempelvis vilbevarade palspetsar frin
pélbygenadstiden (4000-1800 f.Kr.) visat sig innehalla en
tjdrliknande massa, vars syfte har varit att 6ka pélarnas
rétmotstind. Diremot maste det under perioden 11002 —
500 £f.Kr. ha varit en relativt utbredd praxis att forkola ved
for att tillverka trikol som beh&vdes vid tillverkning av jirn
och andra metaller. Historikerna och forfattarna
Theophrastus (371 — 287 £.Kr.) och Plinius den dldre (23 —
79 e. Kr.) beskrev utforligt anvindningen av bade tjira och
tjdrvatten 1 sina berémda killverk. P4 liknande sdtt nimner



Hippokrates (460 — 370 £.Kr.) anvindningen av tjdra som
medicin i antikens Grekland. En betydande information om
anvindningen av tjarprodukter i det gamla Egypten sdgs ha
samlats i biblioteket Museion i Alexandria, men denna
kunskap gick tyvirr nistan helt foérlorad ar 391 da
biblioteket férstordes. Tjirvatten anvindes i det gamla
Egypten f6r att balsamera lik, f6r att behandla tak och skepp
och for att genom avdunstning tillverka beck, dvs.
koncentrerad tjira for att foérsegla tunnor och andra
liknande féremal.

Tjarproduktionens  utbredning pid den  gamla
kontinenten har f6ljt de stora och enhetliga skogsomridenas
laingsamma  tillbakadragning mot norr. Smaskalig
tjartillverkning bedrevs i 6kande utstrickning av bonder pa
svenska bosittningar under den senare jirnaldern, dvs.
Vendeltiden (550 — 750) och Vikingatiden (750 — 1050).
Niégra arhundraden senare utgjorde en omfattande
tjartillverkning och handel baserad pa utnyttjandet av tallved
grundstenen i ekonomin i Nordeuropa (produkten var kind
som hogkvalitativ "Stockholmstjira") och i de amerikanska
kolonierna.

De tidigaste omnimnandena av tjirexport frin Finland
under den svenska tiden gar tillbaka till 1500-talet, varefter
tjdran sa smaningom under 1600-talet blev landets viktigaste
handelsvara. Tjiran tillverkades i skogbevuxna omriden
inne ilandet och transporterades med bétar lings dlvarna till
kustregionen for vidare transport. Med undantag f6r nagra
kortare perioder var handeln frin 1628 dnda till 1715 starkt
reglerad av de svenska myndigheterna bdde i avseende pa
pris och forsiljningssitt. Finsk tjdra transporterades
antingen direkt frin finska hamnar eller via Stockholm till
frimmande linder. Under dren 1627-1632 exporterades
totalt ca 48 000 tunnor tjira fran Finland per ar och under
aren 1648 — 1658 ca 75 000 tunnor. Dessutom levererades
ca 4000 tunnor beck under samma tidsperiod.

Pa 1660-talet botjade man befara att skogarna gradvis
skulle forstéras pa grund av for mycket tjarbrinning,
eftersom det i genomsnitt behdvdes 15 tridstammar for att
tillverka en tunna tjara. Under senare hilften av 1700-talet
ledde detta bland annat till en lag som f6rbjod tillverkning
av tjira frin stamtrid i Osterbotten i Finland, och 1765
begrinsades ritten att bedriva utrikeshandel, den si kallade
stapelritten, till endast ndgra fa kuststdder. Under topparet
1863 uppgick den finska exporten av tjdra till 227 000
tunnor (ndstan 30 miljoner liter), men i takt med att
industrialiseringen fortskred fick triskeppen ge plats for
stalfartyg. Detta ledde i slutet av 1800-talet till en snabb
minskning av efterfrigan pa och produktionen av tjira.

Utvecklingen av metoder f6r tjarbrinning

Genom édrhundradena har trd traditionellt foérkolnats
genom upphettning i ett slutet utrymme ddr luften inte
kunde komma in. Efter den tidiga utvecklingsperioden
utférdes forkolningen i férsta hand i vl utformade gropar,
dir tjira och tjdrvatten, som separerats frin trikolet och
samlats pd gropens botten, avligsnades via undetjordiska
r6r. Som huvudprodukt har tjira traditionellt tillverkats i
enkla tjargropar eller forkolningsugnar. Fran bérjan av
1900-talet  foljdes  dessa olika  industriella

av

torkolningsanldggningar. Efter detta har miénga olika
tekniska 16sningar tor  tjartillverkning,
avancerade moderna pyrolysreaktorer.

Tjargroparna som grivdes ner i marken var till en botjan
relativt smd till sin storlek (ca 1 m i diameter). I dem bildades
i genomsnitt endast ca 15 liter tjdra, som rann tll gropens
botten och kunde samlas in forst efter brinningen. I de
tjdrgropar (s.k. tjardalar) som anvindes under medeltiden
kunde man smaningom bérja samla in tjara kontinuerligt
under processen med hjilp av trirdr, som installerats i
gropen. Detta mdjliggjorde samtidigt en kontinuerlig
fraktionering av produkten. I de stérsta tjdrdalarna med t.ex.

anvants t.ex.

bottendiameter ca 8 m och volym ca 90 m3 kunde 1800 —
3500 liter tjira av god kvalitet bildas. Vid férkolningen
varierar mingden tjira beroende pa vilken ved som
anvinds, men tjiravkastningen dr vanligtvis 30 — 40 liter per
kubikmeter torrsubstans ved, da trikolets andel ar 5 — 10 %
av den ursprungliga torra vedens vikt.

Tjirdalens byggsitt har till viss del varierat under olika
epoker. Dalen byggs vanligtvis pa en sluttning skyddad fran
vinden. Den byggs med en konformad, trattliknande
lutande botten. Bottnen maste ha en mycket tit struktur, sa
att tjdran inte ndmnvirt sugs in i den. Det ovannimnda
underjordiska tjdrréret utgir frin bottnens mitt och sticker
upp ur sluttningen en bit nedanfér gropens botten.
Tjargropens trattformade botten och réret som kommer ut
ur den gor det mojligt for tjdran att rinna direkt in i
tjartunnan.

Schematisk genomskdrning av en tidardal med ntloppsror i botten,
anvéind i Skandinavien i gamla tider. (Hennius 2018)

Tjirdalen ticks med ett mycket titt lager av mossa, torv
och annat jordmaterial sa att ingen luft kan komma in i
torkolningsutrymmet annat 4n genom de lufthal som gjorts
for detta dndamal runtom i hogens tickningsskikt, och i
vilka torra vedstickor placerats. Da kolningen startas
antinds stickorna fran alla hall, varefter Sppningarna
blockeras si att endast den luft som behdvs for att
uppritthélla férbrinningen kan passera genom dem. Efter
det att tjirdalen antints fortskrider férkolningen
smaningom fran ytan mot mitten. Den till en bérjan bildade
tjdran dr mycket rinnande och innehaller mycket vatten och
terpentin. Snart tjocknar den dock och som bist dr tjdran
smidig, ljusbrun till firgen och har en behaglig lukt. Mot
slutet av kolningen blir tjdran dock allt morkare och
tjockare, samtidigt som dess lukt blir mera stickande.
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Téndning av tigrdalen. (Falkenhaug et al. 2022.)

Kemiska synpunkter pa tjdrbrinning

Forutom barrtrid, som dr den viktigaste ravaran, kan
dven lovtrdd anvindas for triférkolning. Vedslagens
kemiska sammansittning avgér bade produkternas
sammansattning och den utrustning som beh6vs for
processen. Ett torrt heterogent vedmaterial innehaller i
genomsnitt 50 % kol, 43 % syre, 6 % vite och 1 %
mineraler. Barrvedstjira framstilld genom forkolning
innehdller 65 — 70 % kol, 25 — 27 % sytre och 7 % vite. Vid
tjartillverkningen avligsnas alltsé relativt sett mer syre dn kol
fran veden.

Tridets typiska kemiska sammansittning (% av
triets torrvikt) (Alén 2023)
Komponent Tall Bjork
Kolhydrater 65 73
Cellulosa 40 40
Hemicellulosor 25 35
Lignin 27 20
Extraktivamnen 4 3
Andra organiska amnen 3 3
Oorganiska dmnen <1 <1

Vid den termokemiska nedbrytningen av trimaterial
uppstdr alltid tre produktfraktioner: gasformiga féreningar,
tjira och forkolningsrester. Det inbordes férhallandet
mellan dessa bestims av metoden och foérhillandena som
anvinds. Torrdestillationen, dvs. lingsam pyrolys, som
tillverkning av tjira tekniskt sett nirmast utgor, innebir en
intensiv kemisk sénderdelning av vedmaterialet under
inverkan av virmen, varvid tallved producerar tjira och
terpentin, samt en liten méingd trikol. Det senare innehaller
betydligt mer elementirt kol dn torrsubstansen i den
ursprungliga veden, varigenom dess virmevirde dr klart
hégre dn utgingsmaterialets. Aven dess vattenhalt ir klart
lagre och energin upptrider alltsd i praktiken i en kompak-
tare form.

Beroende péd uppvirmningssittet kan férkolnings-
metoderna i princip indelas i tvd grupper: sidana som
anvinder direkt uppvirmning och sidana som anvinder
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indirekt uppvirmning. I det forra fallet genereras virmen
genom att en del av veden som ska férkolas f6rbrinns pa ett
kontrollerat sitt. Denna metod tillimpas t.ex. vid brinning
i en tjirdal eller kolning i en mila. Vid anvindning av
indirekt uppvirmning foérbrinns diremot veden som ska
forkolnas inte alls, virmen alstras utanfor
kolkammaren och 6verfors indirekt till denna pé ett eller
annat sdtt, s.k. retortvirme. Vid milaférbrinning Ar
huvudprodukten trikol, medan huvudprodukten vid
brinning av en tjardal dr tjira och kol 4r endast en biprodukt.

De pyrolysreaktioner som trikomponenterna utsitts for
ar mycket komplicerade dven om de numera dr ganska
vilkinda. De nu uppnidda fordjupade kunskaperna ir
baserade bade pa moderna termobalansstudier i
laboratorieskala, d4 man miter minskningen av trdmassan
som en funktion av tiden nir temperaturen hojs med en viss
hastighet i olika atmosfirer. De dr dessutom baserade pd
kromatografiska analyser, som vanligtvis anvinds i trikemi
for att sepatera och identifiera de féreningar som ingar i
produkterna. Liksom tjdrvatten dr tjira en blandning som
bestir av manga olika grupper av foreningar, vilket gor
analysen krivande.

Pa basen av temperaturerna kan den termokemiska
processens forlopp kortfattat beskrivas enligt f6ljande:

1. 100°C, vattenforingningen botjar

2. 100 -150°C, terpentinbildningen bétjar

3. 150 - 270°C, hemicellulosorna och en del av

ligninet sénderdelas, varvid sjilva tjarbildningen
bétjar

4. 270°C —, cellulosan och det dterstiende ligninet

sonderdelas, varvid tjirbildningen fortsitter och
kolbildningen bérjar.

Nir temperaturen i en brinnande tjirdal stiger till 270 °C
bérjar dalen till foljd av spjilkningsreaktionerna sjilv
producera den virme den beh&ver och processen gar frin
en endoterm till en exoterm fas. Tjdra borjar bildas ett par
timmar efter att dalen antints och férbrinningen pdgar 4-5
dagar med sluttemperatur pa <450 °C. I processens exotet-
miska slutdel bildas slutligen tjara och trikol, framfér allt
genom att aromatiska foreningar bildas (t.ex. fenoler). Pa
grund av de typiska kemiska olikheterna mellan tall- och
bjorkved producerar bjorkved inte tjdra av samma hoga
kvalitet som tjira fran hartsrik tall.

Redan tidigt mirkte man att det vid tjirbrinning
uppstod sddant som ittiksyra (trdvindger), metanol och
aceton, men med hjilp av moderna kromatografiska
metoder kan man separera och identifiera flera hundra olika
féreningar fran tjira. Pa 1650-talet visade sig trivindger vara
samma dmne som bildas vid jdsning av alkohol, och som
redan di var limpligt f6r mdnga tekniska och medicinska
andamal. Pa 1880-talet borjade man genom torrdestillation
av attiksyrahaltig kalk tillverka aceton, som kunde anvindes
som ett utmarkt I6sningsmedel, bland annat som hjilpmedel
vid tillverkning av celluloid och rékfritt krut. Senare under
1800-talet kunde man frin den sura vitska som bildades 1
samband med f6érkolningen identifiera metanol, som senare
behoévdes av firgimnesindustrin. Férutom dessa vilkinda
kemikalier erhalls traditionellt ocksd terpentinolja frin
barrtrid.

utan



Tjira varierar 1 utseende, kemisk sammansittning och
egenskaper beroende pi vilket veddslag den dr gjord av och
hur processen genomférs. I synnerhet har olikheterna i
vedens hemicellulosasammansittning en betydande inver-
kan pd sammansittningen av de produktfraktioner som
bildas vid foérkolningen. Pa grund av den huvudsakliga
hemicellulosakomponentens, xylanets, struktur bildas det
vid kolning av 16vved klart mer dttiksyra och metanol dn vid
kolning av barrved, dir den huvudsakliga hemicellulosa-
komponenten dr glukomannan. P4 samma sitt ger de
hartssyror som endast finns 1 barrvedsextraktet den
resulterande tjiran virdefulla och speciella egenskaper som
inte finns i l6vvedstjira.

I allminhet innehaller tall mer kdda, dvs. harts dn gran.
For att tjardalen skall ge rikligt med tjira bor vedravaran
innehalla en betydande mingd extraktivimnen. Delvis pa
grund av detta har man vid tjarbrinning traditionellt mest
anvint "sekunddrt" barrvedsmaterial, antingen tjdrstubbar
eller triflisor gjorda av tridstammar, som barkats nagra ar
fore avverkningen. Tjirstubbar ér tallstubbar som dr gamla
nog (10 - 15 ar eller dldre), sd att ytveden har ruttnat nistan
helt, medan den kvarvarande kirnveden dr mycket rik pa
harts. For tjarbrinning barkade man tidigare ofta relativt
unga tallar, varvid barken togs bort frin den vixande
tallstammen pd upp till 3 - 5 meters héjd. Barkningen
utfordes ofta i successiva skeden, mellan vilka tradet fick std
en viss tid. Endast en tunn barkremsa limnades kvar pé
stammens norra sida och den togs bort allra sist. Metoden
gav en hartsrik ved eftersom rikligt med harts utséndras i
den barkade delen av stammen.

Slutord

Tjirtillverkning 4r en av de dldsta metoderna for
omvandling av biomassa och den di erhallna kemiska
produkten blev det "svarta guldet", framf6r allt i de nordiska
linderna. Tillverkningsmetoden skiljer sig frin manga andra
avancerade processer, vilka huvudsakligen bygger pd en
isolering av de olika strukturella komponenterna i
biordvaran utan ndgon betydande kemisk foérindring av
dessa, sdsom papperstillverkning. Numera har dock
anvindningen och betydelsen av tjira minskat avsevirt,
eftersom det har blivit méjligt att ersitta tjdran med ménga
olika syntetiska produkter fran den kemiska industrin. A
andra sidan kan tjarans dterkomst i viss utstradckning ocksa
vara moijlig.

I manga utvecklingslinder, sirskilt i Afrika, anvinds
betydande skogsresurser for att producera trikol med ett
relativt ldgt energiinnehdll. Av virldens totala 4rliga
trikolsproduktion pa 36,7 miljoner ton var 2019 enligt
FAOSTAT det mesta koncentrerat till Afrika (20,2 miljoner
ton), medan produktion i Amerika (9,7 miljoner ton) och
Asien (6,5 miljoner ton) dr klart ligst (). De tjarliknande
och/eller flyktiga fraktionerna som uppstir vid denna
koltillverkning tillvaratas praktiskt taget inte alls. Eftersom
denna koltillverkning frimst 4r baserad péd olika slag av
l6vved innehiller fraktionerna ofta, forutom industriellt

anvindbara kemiska blandningar, dven ménga fysiologiskt
aktiva foreningar. Forskningsaktiviteter med malet att
tillvarata fraktionerna och bearbeta dem vidare kan
samtidigt stdrka tjdrtillverkningens vidareutveckling och
dessutom minska miljéutslippen.
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Frovifors Bruks historia

Foredrag hallet vid NPH:s arsmate 2024

Jarnbrukstiden

Vid 6vre delen av Arbogaan cirka 30 km norr om
Orebro finns tva vattenfall nira samhillet Frovi. Redan
Gustav Vasa anlade hir ett jirnbruk 1558, som si
smaningom 6vergick 1 borgerlig dgo. I slutet av
sjuttonhundratalet blev familjen Tersmeden dgare till
Hinsebergs gods och dirmed ocksa till jirnbruket.
Jarnbruksverksamheten lades ner 1890.

Ldget for dvre och nedre fallen. Avstandet dr ca §00 m. Det fanns
Jdrnbruk vid bada fallen. Den kommande slipmassafabriken anlades
vid det nedre fallat och pappersbrufeet vid det ovre. Dir ligger ocksd

dagens Frovifors bruk.

Slipmassafabrik ersitter jirnbruket

Ar 1889 bildades Frovi Fabriks Aktiebolag av August
Tersmeden tillsammans med ett par kompanjoner. Man
bestimde sig for att bygga ett trisliperi och investerade 65
000 kronor i byggnader och maskiner i fabriken vid nedre
fallet, dir en spiksmedja tidigare legat. F6r produktionen
inférskaffades tva slipstolar frin Boris Mekaniska Verkstad
och tva kalorifirer for torkning av massan. Aret dirpa, 1890,
nddde produktionen cirka 600 ton massa. Under det fOrsta
aret exporterades den torkade slipmassan, medan den vita
massan saldes till pappersbruk i Nykvarn, Sorstafors,
Holmen i Norrk6pin och Fiskeby. Frovi Fabriks Aktiebolag
mottog stor erkinsla nir de tilldelades en silvermedalj och
diplom vid utstillningen i Géteborg 1891.

Det forsta trasliperiet och ett intilliggande sagverk.
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Lennart Stolpe

Pappersbruk for vidareféridling av massan

Ar 1891 bildade Tersmeden och hans kompanjoner
Frovifors Pappersbruks Aktiebolag med syftet att féridla
massan till papper. Denna nya verksamhet etablerades vid
6vre fallet och man tecknade ett avtal med trimassefabriken
nedstréms om att all vit massa skulle siljas dit. Har
tillverkades olika typer av papper, sisom tidnings-, tapet-
och  omslagspapper. Ar 1892 den gamla
hammarsmedjan vid &vre fallet och ersattes med en
tvavinings tribyggnad. I den nedre vaningen installerades
en begagnad pappersmaskin, en fourdriniermaskin frin
1837, som tidigare hade anvints vid Holmens bruk.
Maskinparken utdkades med ytterligare pappersmaskiner
under drens lopp: PM I 1902 och PM III 1907 och PM IV
1911. Den f6rsta maskinen doptes av ndgon anledning till
PM IL

revs

Det forsta pappersbruket, en tvivinings trabyggnad beldgen vid det
dvre fallet. Den forsta pappersmaskinen drevs direkt med en turbin.
Pa bilden rader tydligen ett dverskott pa vatten, men vid ldgre flode
fick man ibland stoppa driften vid pappersbruket eftersom den
konkurrerade om vattnet med en kvarn, som enligt avtal hade
forstabandsréitt till vattnenflidet.

Ar 1901 byggdes sliperiet ut med ytterligare en slipstol
och forsags med tre kokare f6r kokning av veden, vilket vid
den efterfdljande slipningen gav en brun, starkare massa,
limplig for forpackningspapper. Tva 4r senare, 1903,
installerades den forsta elgeneratorn vid nedre fallet fOr att
ge strém till en elmotor i pappersbruket, vilket markerade
bérjan pa elektrifieringen av verksamheten.

En bild fra, enligt uppgift 1906, mijligen nagot tidigare eftersom
pappersbruket av tri finns kavar.



Successivt ersattes flera av de gamla slipstolarna med
moderna turbiner for elgenerering.

Sulfatmassafabrik

Ar 1901 slogs de tva aktiebolagen samman till Frovifors
Bruks Aktiebolag och aren efter byggde man en
sulfatmassafabrik av begagnad utrustning fran Korndals
bruk i Mélndal. Fabriksbyggnaderna var nu genomgaende
byggda av tegel.

En bild fran 1910 med pappersbrufket i forgrunden och
sulfatmassafabriken skymd bakom.

Bruket frin uppstromssidan. De de higa fabriksbyggnaderna till
hager dr sulfatmassafabriken och de laga vinster darom ar

pappersbruket.

Nya dgare

Slipmassabruket vid nedre fallet lades ned 1916 och
gjordes om till ett renodlat kraftverk. Fram till dess var
trisliperiet och pappersbruket i full ging, men dret innan
hade en stor foérandring dgt rum. August Tersmeden avled
1909 och 1914 koptes Hinseberg av svenskamerikanen
Victor Hibinette, som dven forvirvade Frovifors Bruk
1918. Dock uppstod konflikter med de anstillda, vilket
ledde till massavskedanden och en tillfillig nedstingning av
fabriken. Konkursen var ett faktum och AB Nordiska
Handelsbanken tog 6ver driften och startade verksamheten
igen 1920.

Under de kommande decennierna genomgick Frévifors
omfattande moderniseringar och utékningar. Ar 1928 togs
bruket 6ver av Orebro Pappersbruk, som lockades av de
stora skogstillgangar som ingick i képet. Ar 1941 had
Orebro  Pappersbruk  beslutat  att  stinga  sin
sulfatmassafabrik i Orebro av miljéskil. Massakapaciteten i
Frovifors byggdes da ut med nytt kokeri, en Tomlinson

Fhygbild over bruket 1923. De fyra pappersmaskinerna fanns i
byggnaderna 1il] higer med sulaftmassafabrifen bakom.

Orebro pappersbruk med sin berimda skorsten, Sveriges di higsta,
som byggdes for att minska oliigenheterna i Orebro med lukten frin
sulfatmassafabrifen. Detta var resultatet av en langvarig konflikt
och ledde till att man till slut lade ned massafabriken 1941 och
Gkade massakapaciteten i Frovifors for att kunna forse bdda
pappersbruken med masssa dérifran.

SLT, Sveriges Litografsika Tryckerier, bildat 1913, som senare tog
namnet Esselte, blev en stor koncern, som utiver tryckning dven
tillverkade firpackningar, sisom wellpapp. Kipet av Orebro
pappersbruk, och darmed dven Frovifors, giordes for att forsikra sig
om ravaran papper. Bilden visar Esselte-huset vid 1 asagatan i
Stockbolm 1937.
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sodapanna och en massaupptagningsmaskin och 6kade frin
13 000 till 30 000 arston. Ungefdr hilften av massan
anvindes 1 den egna pappersproduktionen.

Ar 1945 koptes Orebro Pappersbruk av Esselte AB. Ny
utrustning och anldggningar installerades 1 Frévifors,
inklusive en sodapanna och en kausticeringsanliggning.
Trots dessa framsteg stod bruket infér miljdproblem, och
1948 inférdes viss avloppsrening pa grund av fiskdod i sjon
Viringen.

Ar 1958 kom nista stora produktionsékning genom
kontinuerlig drift och utdkad kokerikapacitet. Produktionen
férdubblades till 60 000 arston massa. Tio ar senate
investerades i ytterligare kapacitetsdkning med ny soda-
panna och kontinuerlig massakokare, vilket dterigen gav en
férdubbling av massakapaciteten till 130 000 arston.
Avloppsvattnet  renades  frin 1972 1  biologiska
reningsdammar, en ny teknik som gav bruket FNs miljépris.

Ar 1974 var det aterigen dags fér nya dgare nir statliga
ASSI kopte foretaget av Esselte. Orebro Pappersbruk och
Frovifors drevs direfter som tva olika dotterbolag till ASSI

Ar 1978 hade produktionen av massa natt 145 000
arston, men framtiden f6r oblekt kraftmassa pa marknaden
sdg inte s ljus ut. Efter omfattande utredningar beslét man
att satsa stort pd att utveckla virldens storsta och
modernaste maskin for tillverkning av kartong. Man skulle
tillverka en brun baskartong med en vit sida astadkommen
genom bestrykning efter amerikansk modell. Den nya
maskinen KM5 utrustades med virldens storsta yankee-

Vdrldens stirsta yankeecylinder, 6,4 meteer i diameter och 7,2 meter
bred, fraktades med bat fran Karlstad, runt sidra Sverige och in i
Mlaren till Kopings djuphamn och darefter til] Frovifors pa
landsvéig i ett langt ekipage med upp till fyra dragbilar.

cylinder, levererad av KMW.

KMS5 hade en kapacitet pd 160 000 arston. Trots den
avancerade tekniken moétte Frovifors utmaningar pa
marknaden med att sdlja den "amerikanska" kartongen i
Europa. Bestrykningen, med krav pa att ge en yta med hog
ljushet pa en moérk baskartong blev ocksd kostsam.

Ar 1994 blev det nybildade ASSI-Domin dgare och 1996
beslot man att sluta tillverka bestruken brun kartong och
istdllet gbra en kartong ddr den vita sidan utgjordes av blekt
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Frovifors pappersbruksnusenm. Nir KM5 byggdes lades det
gamla pappersbruket ned och tvi av maskinerna blev grunden i
minseet.

massa. For detta byggdes ett blekeri. Marknadsinriktningen
blev nu vitskekartong med TetraPak som en viktig kund.
Efter femton érs tjdnst i kartongmaskinen KM5 skrotades
yankeecylindern och ersattes av konventionella tork-
cylindrar.

Kapaciteten pa KM5 ut6kades ddrmed till 370 000
arston. Den har senare utOkats genom ytterligare
ombyggnader och trimning

KM35 i Frovifors som byggdes for 160 000 darston och idag har en
kapacitet pa 500 000 arston.

Agarbyten och namnbyten

Ar 2001 avvecklades ASSI-Domin, industrin sildes av
och Sveaskog blev temporirt dgare innan Korsnids kopte
bruket 2005. Detta ledde till ytterligare expansion och
uppkop, inklusive férvirv  av  Rockhammar  2009.
Rockhammar hade, efter Overgingen till vitskekartong,



Fhygbild dver Frovifors bruk 2024, med den nya sodapannan,
invigd 2023, i forgrunden.

blivit en viktig leverantér av CTMP-massa for mittskiktet i
kartogen fran KMb5.

Ar 2012 képtes Korsnis av Billerud och foretagsnamnet
blev Billerud Korsnds. 2022 bytte foretaget namn till
Billerud. Inom Billerud finns idag tre stora kartongmaskiner
1 Sverige, utéver Frovifors 4dvan i Korsndsverken 1 Givle
och i Gruvon i varmlindska Grums.

Under namnet Billerud Frovi/Rockhammar fortsitter
bruket i Frovifors att vara en viktig akt6r inom massa- och
kartongindustrin i Sverige och internationellt.
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NPH-traff pa ”Gammelvala” i Varmland

Pa Brunskogs hembygdsgard vid Skutboudden i
Brunskog i Virmland anordnas varje 4r i juli den s kallade
Gammelvala, dér gamla tiders teknik och hantverk visas. 1
ar inféll Gammelvala den 20 till 25 juli.

1 Brunskog finns ocksd handpappersbruket Gullsby,
som dr upprittat som minne 6ver det handpappersbruk
med samma namn som lag hir under aren 1804 - 1884. En
demonstrationsanldggning 6ver handpapperstillverkning
stalls varje ar ut pa Gammelvala av dgaren till det nuvarande
Gullsby handpappersbruk Christer Hedberg, sa dven i ér
2024.

Christer Hedberg, framfor sin demonstrationsanléggning dver
Gullsbys handpapperstillverkning.

Forra dret inbjéds medlemmarna i NPH till ett semi-
narium, en NPH-triff, vid Gammelvala dir det bjéds pa ett
féredrag om papperstillverkningens historia. Sedan féljde
ett besék inne pa utstillningsomradet, for att bese hand-
pappersbrukets utstillning. Evenemanget var 6ppet for alla,

Lennart Stolpe

iven icke medlemmar. Ett reportage finns i NPHT 2023
nummer 3.

I 4r upprepades NPH-triffen och ett tjugotal deltagare,
medlemmar och icke medlemmar samlades i Brunskogs
kyrkas  forsamlingshem — f6r ettt  foredrag  om
Billerudkoncernens historia. Lennart Stolpe berittade dar
hur den lilla, men tekniskt banbrytande, sulfitmassafabriken
i Siffle blev borjan till ett foretag som vixte genom
upppkop av andra bruk, till att b6tja med i Viarmland. Efter
100 stabila 4r genomgick Billerud sedan méinga organi-
sationsférandringar och dgarbyten och idag dr foretaget ar
en ledande koncern inom tillverkning av férpacknings-
kartong i Sverige, och med pdbérjad expansion i USA.

Efterat féredraget foljde ett besék pa Gammelvala med
studier av milkolning, tjarbrinning, takspanstillverkning och
naturligtvis handpapperstillverkning. Férhoppningsvis ir
detta botjan pé en tradition.

OrganisatOrer for det hela var Lennart Stolpe och Carl
Hikansson, den senare ocksd veteranbilsentusiast med en
minutiést restaurerad veteranbil, som vickte vederborlig
beundran.

Nagra av deltagarna i NPH-tréffen framfor Car!
Hifkanssons vackra Chevrolet Phaeton 1929. Carl, langst till
vanster pa bilden, brukar delta med denna bil i Gammalyalas
temadag om veteranfordon och bar fatt flera utmdrkelser.
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Lennart Eriksson - foreningens @resmedlem nr 17

L ennart Erifesson

Pi drsmotet i Orebro ble Lennart Eriksson utnevnt til
eresmedlem 1 NPH. Han er velkjent for NPHs medlemmer
gjennom et stort antall artikler 1 vart tidsskrift. De har
omhandlet temaer fra det héindlagede papirets tid til
ndtidens masse- och papirindustri. Fra hesten 2020 har
Lennart vert foreningens ordférande, men ba seg fritatt for
omvalg ved arsmotet i 2024. Lennart har vert en
fremragende leder for NPH, og i anledning av hans
aresmedlemskap i foreningen folger her en kort presen-
tasjon.

Yrkeslivet

Lennart ble fedt 1 Visteras i 1938 og tok
sivilingenioreksamen ved KTH pa linjen Teknisk Fysik.
Han licentierte pa kjernefysikkens omrade og skrev sammen
med sin professor en lerebok i kjernefysikk og en kursbok
for Sveriges Radio med tittelen "Atomernas vitld - fran
materia till kdrnfysik". Sammen med to kolleger skrev han
en monografi med tittelen "lon implantation in semi-
conductors". Boken ble oversatt til japansk og russisk, noe
som viser at dette handlet om banebrytende forskning. Pa
bakgrunn av disse merittene ble Lennart 1 1991 medlem av
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Ingenjérsvetenskapsakademien i avdelingen "Teknikens
grunder och grinsvetenskaper".

Viren 1968 var Lennart en kort periode ansatt som
professor i Tillimpad Fysik ved KTH, men ble snart
kontaktet av Lennart Stockman, VD ved Svenska
Triforskningsinstitutet, som da var Sveriges overlegent
storste bransjeforskningsinstitutt. Han spurte om Lennart
var interessert i 4 bygge opp en fysikkavdeling der, og slik
ble det. Doktorgraden i teknologi ble avlagt hosten 1969, og
avhandlingen bestod av 21 artikler i renommerte tidsskrifter
pa den grunnleggende fysikkens omride. Hosten 1979 ble
Lennart vice VD ved instituttet, en utnevnelse han beholdt
til 2002, for deretter 4 forbli ansatt til han fylte 70 4r. Han
skrev da en omfattende bok om instituttets og den felles
bransjeforskningens historie med titelen "STFIs 6éden och
dventyr 1942-2010, fakta-minnen-reflexioner”. I 1995 ble
Lennart sammen med to medarbeidere tildelt Matcus
Wallenbergprisen for utvikling "mittekning  for
processtyrning vid tillverkning av kemisk massa". Prisen
kalles ogsa "Skogens Nobelpris". Innen STFI viet Lennart
mye tid til 4 wutvikle det nordiske og europeiske
forskningssamarbeidet.

av

NPH

2017 kom Lennart in i NPHs styre som suppleant. Til
50-drsjubileet 2018 foreslo han att det skulle dannes et
Jubileumsfond for 4 langsiktig sikre utgivelsen av NPHT, og
han samlet selv inn 175 000 kroner i Sverige. I 2023 foreslo
han at en ny medlemskategori Stindig medlem skulle inn-
fores, og igjen kunne han via sine gode kontakter i vesentlig
grad styrke NPHs okonomiske stilling. Lennart har i drenes
lop vervet et 50-talls nye medlemmer i Sverige. Selv om
Lennart ikke lenger er styremedlem i NPH, har han lovet at
han pa forskjellige mater vil fortsette 4 stotte foreningens
arbeid, blant annet gjennom artikler til NPHT.

Lennart har tatt Louis Pasteurs tese: "Chance favours the
prepared mind" som motto. Han mener at om man atbeider
hardt fir man hellet p4 sin side - og det synes han med rette
at han har erfart i sitt yrkesliv.

Vi gratulerer Lennart Eriksson med et meget vel fortjent
aresmedlemskap 1 NPH.

Kari Greve
Pé vegne av NPHs styre



