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Gullshy pappersbruk, ett av Varmlands tva handpappersbruk, som det sag ut 1864.

Utgiven av Nordisk Pappershistorisk Forening

Pappersbruket langst tillvandter i bilden, arbetarbostaderna i mitten. Oljemalning av
konstndren Helmer Forslund efter en teckning av Eva Bagge.

Mette Humle
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Ordférandens rader

NPH:s arsmote 2023 dgde rum i Fredrikstad i Norge 6-8 juni. Protokollet frin
det stadgeenliga drsmotet finns utlagt pd hemsidans medlemssida. De viktigaste
besluten var sammanfattningsvis:

= Att den ekonomiska redovisningen godkindes. Féreningens tillgangar
var vid utgangen av 2022 drygt 320 000 kronor.

= Att medlemsavgifterna f6r 2024 ska hallas of6rindrade.

= Att samtliga funktionirer i styrelsen, valberedningen liksom revisorerna
omvaldes.

Det kunde konstateras att medlemsantalet under verksamhetsaret Okat fran
217 till 222.

Efter drsmotet meddelade jag att det innevarande verksamhetséret blir mitt
sista som NPHs ordférande. Jag blir 85 dr 1 mitten av september och tycker att
det dr bra f6r NPH om en yngre kraft tar vid. Mitt engagemang inom NPH
kommer att fortsittal

Pa sidan 51 finns en redogoérelse f6r vriga aktiviteter vid arsmotet forfattat
av Jan-Erik Levlin. Ett stort tack riktas till Kari Greve och Rolf Hauge fér
arrangemangen. Tyvirr var anslutningen vid drsmotet ldg och det kunde ha
onskats fler deltagare ocksi i Abo férra aret. Det finns dirfor anledning for
styrelsen att fundera ver hur drsmétena ska arrangeras. En tanke kan vara att
genomfora det stadgeenliga drsmétet digitalt under varen och att anordna ett
téredrags- och besdksprogram efter sommaren. Kom girna med synpunkter pa
den saken. Styrelsen har sitt nidsta sammantride 1 bétjan av oktober. Det ir
Sverige som star 1 tur att arrangera nista arsmote.

Sedan férra numret av NPHT har vi fatt tre nya medlemmar som hédrmed
hilsas vilkomna:

= Leif Engelthon, Sverige
= Christer Hedberg, Sverige
= Mikael Lindstrém, Sverige

Fyra Personliga medlemmar 4r numera Stindiga medlemmar, vilket
foreningen tacksamt noterar:

= Ulla Gytel

* Gunilla J6nson

* Bengt Larsson

* Lennart Salmén
Ovriga Stindiga medlemmar ir i dagsliget: Bo Rydins Stiftelse, RISE Research
Institutes of Sweden samt S6dras Forskningsstiftelse.

Slutligen, ett tack till var redaktdr, Lennart Stolpe, som aterigen férsett oss
med ett fullmatat nummer av var tidskrift.
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NPH:s arsmote 2023 1 Fredrikstad

I ar stod Norge i tur att std vird f6r NPH:s arsmote.
Moétet ordnades i Fredrikstad, en trevlig stad c. 90 km s6der
om Oslo vid Glommailvens mynning pa Oslofjordens Gstra
sida med Kari Greve och Rolf Hauge som arrangérer.

Inte bara papper utan ocksid modelljarnvig

Vi samlades pd Quality Hotel kl. 16 tisdagen den 6 juni
varifran vi gick ned till firjhamnen f6r att med Byfergen dka
over till stadens gamla del Gamlebyen, som ligger pa dlven
Glommas 6stra sida. Den grundades redan 1567 av den
danske kungen Fredrik II och dr den bist bevarade
fistningsstaden i Nordeuropa. Den ir en vilbevarad,
pittoresk och levande stadsdel med c. 5000 invanare;
Predrikstads totala befolkning 4r c. 85 000 personer. Efter
en vandring genom staden fordes vi till Gamlebyen
Modelljernbanesenter, en mycket fin anliggning med 2000
m modelljirnvig utspridd 6ver en yta pa 400 m2 och
strickande sig genom flera niraliggande hus!

Ocksa modellandskapen kring jarnvigarna dr vackra och
vilgjorda. Med alla sina tig som rullade pa i olika riktningar
ir centret en anliggning som fascinerar ocksa litet dldre
smapojkar. Efter beséket dir fick vi dnnu en rundtur genom
Gamlebyen med ett litet tig pa gummihjul.. Ett besok dir
kan varmt rekommenderas f6r den som har sina vigar via
Fredrikstad.

Eit litet avsnitt av modeljernbanecentret i Fredyikstad, som dr
det storsta i S kandinavien.

Jan-Erik Levlin

Besiket i Gamlebyen avsiutades med
middag pd en av stadens dldsta
restauranger, Majorens Kro og Stue.

Industribesok i Gredker och Halden

Foljande dag, onsdagen den 7 juni, var reserverad for en
exkursion genom de gamla pappersindustriomradena kring
Glomma-ilven. Liksom pa manga andra hall har industrin
hir fatt sin borjan i sagverk som anlades 1 mitten av 1800-
talet for att sdga upp timmer som transporterades lings
Glomma-ilven frin skogarna i Osterdalen. Fredrikstad blev
en stor exporthamn for sagat virke. Ndmnas kan att en av
sagverksdgarna i omrddet var far till Hans Gutzeit, som
senare emigrerade till Finland och blev en av dem som
bygede upp sdgverk utanfér Kotka. Han blev didrmed
anfader till det fretag som utgjorde den finska delen i Stora
Enso. Vidar Syvertsens holl ett seminarieféredrag om detta.

Det férsta beséket gick till Nordic Paper Gredker. Vi
moéttes ddr av fabrikschef Hévard Johannessen, varefter
produktionschef Terje Unneberg gav en utforlig
presentation av fabrikens historia. Den bérjade med en
vattensig pi 1870-talet. Ar 1905 borjade man bygga en
sulfitcellulosafabrik som blev klar 1907. Den hade fem
kokare och senare dven tvd pappmaskiner och drevs av tva
angturbiner. Under samma period 1906 - 1908 byggdes
ocksa en 3 km lang virkestunnel i omrddet for att forbittra
virkestransporten i vattendraget. Den fOrsta dngdrivna
pappersmaskinen startades 1914. Den producerade 5000
ton/dr styvt och skort papper som fick smeknamnet
"Greakers knickebrod". Maskinen konverterades sedan till
greaseproof 1919. Ar 1955 startades PM2 med en kapacitet
pa 12 000 ton/4r. Numera tillverkar den 26 000 ton/ar. Pa
1970-talet Overgick man  helt tll silikonbestruket
greaseproof. Biada maskinerna dr fortfarande i drift med en
total kapacitet pa 44 000 ton/éar. Pappret anvinds i huvudsak
till livsmedelspapper, bakplatspapper samt muffinsformar.
Cellulosafabriken lades ned redan 1979 och i dag anvinds
endast inkopt torkad sulfitmassa. Foretaget som dgde
fabriken gick i konkurs 1972 varvid den koptes av M.
Peterson & Son. Sedan 2001 ingér den 1 Nordic Paper.

Besoket pa Greaker avslutades med en rundvandring i
fabriken varefter Nordic Paper Greaker bjod pé en utmirkt
lunch pa ett hotell 1 ndrheten.
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En modell av Gredakerfabiken forevisas.

Efter lunchen gick resan vidare till Saugsbrugs i Halden
dér vi mottogs av fabrikschef Per Ivar Berg. Norske Skog
ir en stor koncern med fem produktionsenheter pa olika hall
i virlden och Saugsbrugs ir tillsammans med Skogn de tva
norska enheterna. Norske Skog dr en av virldens stérsta
tillverkare av tidningspapper och trahaltigt tryckpapper. Det
ursprungliga  foretaget Saugbrugsforeningen grundades
redan 1859 av ett antal skogsdgare i omradet, som dgde
sammanlagt c. 30 sagar.

Massatillverkningen 1 Halden bérjade 1888 med ett
trdsliperi och 1908 startades en sulfitcellulosafabrik. Den
forsta pappersmaskinen kom 1915 och den andra redan dret
dirpa samt senare ocksi flera maskiner. Ar 1989 koptes
fabriken av Norske Skog, som lade ned cellulosa-
tillverkningen och i stillet satsade pa en ny stor SC-
pappersmaskin PM6, som kérde i ging 1992. Den anvinder
i dag endast TMP-massa och kalciumkarbonat som
fyllmedel f6r produktion av 260 000 ton/ar SC-papper. Den
anses vara en av virldens effektivaste SC-pappersmaskiner.
I slutet av april drabbades fabriken av ett bergras som
torstorde delar av byggnaden och maskinens torridnda, vilket
betyder att maskinen dr ur bruk for en lingre tid framéver.

Rundpandring i fabriken i Halden, hér vid PM4.
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Vid rundvandringen i fabriken kunde vi dérfor inte heller
niarmate se den skadade maskinen. Den andra maskinen i
fabriken, PM4, ir i drift och producerar 100 000 ton/4r SC-

papper.

Fabriken i Halden dr placerad med “ryggen” néra en hog
bergsvdge. En del av denna har rasat och skadat PMG6 och dess
Sfabriksbyggnad. Reparation pagick vid besiket med bl.a. den
stirsta byftkranen i Norge.

Fredrikstens fistning och sanningen om vem
som skot Karl XII

Efter besoket pa Saugsbrugs i Halden gick resan vidare
till Fredrikstens fistning, som vi kunde bekanta oss med
under ledning av en mycket kunnig guide. Vi fick héra en
initierad beskrivning av fdstningen, dess strategiska
betydelse pa sin tid och om det dagliga livet i fistningen.
Den kanske intressantaste delen utgjordes av en beskrivning
av Karl XILs beldgring av fdstningen och av diskussionen
som fortfarande pagir betriffande hans déd dir den 30
november 1718. Det synes fortfarande vara oklart om
projektilen som dédade honom kom frin den svenska eller
norska sidan. Guiden sjilv lutade at den uppfattningen att
det var en kula fran en kartesch, ett slags hagelammunition
tor kanoner, som med relativt lag hastighet gick genom hans
skalle och orsakade hans déd. Fér den historieintresserade
ir fastningen absolut vird ett besok!

Dramatiserad berdittlese om bur en kula fran en kartesch didade
Karl X1I pa Fredrikstens fistning.



Dagen avslutades med middag péd restaurangen “Pa
Brygga” som ligger i Fredrikstads centrum, mycket vackert
vid strandpromenaden lings Glomma élvs Gstra strand.

Middag igen.

Seminarium med intressanta féredrag

Torsdag formiddag den 8.6 dgnades at ett seminarium
som ordnades pi Fredrikstads bibliotek. Nina Hasselberg-
Wang inledde med en beskrivning av hur Norges fOrsta
bécker Breviarium Nidrosiense och Missale Nidrosiense
blev till 1519. De kom till pa initiativ av édrkebiskopen i
Nidaros, Erik Valkendorf. De dr skrivna pa latin och var
avsedda som st6d for de katolska pristernas liturgi under
gudstjdnsterna. Arkformatet dr 345x495 mm och béckerna,
som har 454 sidor, trycktes 1 1600 exemplar.
Pappersbehovet var 454 ris, vilket maste ha varit en avsevird
mingd pa den tiden. Bockerna upptogs i UNESCO:s
virldslista 6ver unika dokument ar 2012.

I det foljande féredraget presenterade Reidar Heieren en
6versikt 6ver de méanga massa- och pappersfabriker som
funnits kring Glomma ilv. Det r6r sig om totalt 24 fabriker,
de flesta smad. Av dessa var Hafslund den fGrsta
cellulosafabriken i Norge, grundad ar 1874. Pa 1930-talet
6vergick man dir till produktion av silkesmassa och fabriken
koptes senare av Borregaard. I dag dr Borregaard det stérsta
skogsindustriféretaget i omradet. I trakten fanns ocksa
Glomma Papp, Norges forsta tillverkare av wellpapp.

Oyvind Smith presenterade de fabriker som funnits i
omradet kring Begna och Honefoss i Drammenomridet.

Oyvind Smith beriittar om de minga massafbrikerna som har funnits
i Drammenomridet. Pa denna bild avhandlas V'iul treslipers.

Ocksa dessa har varit manga, totalt 13 nimndes. Ett av
dessa, Kistefos trisliperi, har utvecklats till ett fint museum
som vi bestkte i samband med NPH-métet i Drammen
2019. De allra flesta av dessa bruk har lags ned; dag finns
endast Viken Skogs bruk 1 Honefoss kvar och hir planerar
man att tillsammans med Billerud bygga en BCTMP-fabrik
(BCTMP = blekt kemitermomekanisk massa) pa 250 000
ton/dr. Oyvind har ocksa gjort en liten skrift med titeln
"FALUM og distriktets treforedling" som kommer att liggas
ut pa var hemsida.

Seminariets sista foéredrag holls av Vidar Syvertsen, som
berittade om Hans Gutzeit. Denne féddes 1836 och var son
till Fredrik Wilhelm Gutzeit, en av de stora
sagverksexportérerna 1 Fredrikstad. Han Overtog deras
gemensamma foretag W. Gutzeit & Co efter faderns déd
1869. Han hade dock fitt upp 6gonen f6r de mojligheter en
sagverksindustri i Finland kunde erbjuda och redan 1871
silde han sitt féretag 1 Fredrikstad och flyttade med familj,
foretag och sina bista arbetare till Finland, ddr han redan
toljande ar byggde och korde i ging den s.k. Norska Sdgen
utanfor den nuvarande staden Kotka, c. 130 km Oster om
Helsingfors.

Kotka ligger vid Kymmene ilvs mynning och ilven
erbjod utmairkta méijligheter att transportera sagstockar fran
de stora skogarna inne i landet. Foretaget vixte och ar 1912
képte man Enso trasliperi Ab, varvid Enso Gutzeit bildades.
Detta vixte och blev genom olika fusioner ett av Finlands
storsta skogsindustrifretag. Ar 1998 sammanslogs foretaget
med det svenska Stora varvid Stora Enso bildades. Hans
Gutzeit kan alltsd anses vara en anfader till den finska grenen
i foretaget.

Hans Gutzeit bidrog till den finska industrins utveckling
ocksa pd ett annat sitt. En av hans anstillda, norrmannen
Alexander Gullichsen, var under en ling tid kontorschef och
senare VD f6r W. Gutzeit & Co fram till sin déd 1917.
Dennes son Harry Gullichsen gifte sig med dottern till
Walter Ahlstrém och fungerade sedan som VD fér bolaget
A. Ahlstrom under en lang tid 1932 - 1954. Familjen
Gullichsen har gjort en mycket stor insats inom savil den
finska skogsindustrin som inom konstnirslivet; tex. Harrys
hustru Maire Gullichsen grundade design-féretaget Artek.
En av hans soner var Johan "Jussi" Gullichsen, professor i
cellulosateknik vid Tekniska Hogskolan i Helsingfors och
under en ling tid ordférande i A. Ahlstrém-bolaget och
sidkert dven vilkind f6r mdnga NPH-medlemmar.

Ett vil planerat och organiserat drsmote

Sammankomsten avslutades med det stadgeenliga
arsmotet vars protokoll finns utlagt pa var hemsida.

Aven detta drs drsmote var mycket vil planerat och
organiserat och mycket trevligt. Arrangdrerna Kari och Rolf
ir virda ett varmt tack for ett vil genomfdrt evenemang!
Fredrikstad dr en trevlig och vacker stad mycket vl vird ett
besok. Deltagarantalet kunde girna ha varit stérre; nu var vi
totalt c. 20 deltagare, av vilka 15 medlemmar. Det var alltsa
manga som gick miste om ett mycket intressant program!
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KOLLERGANGEN

Skimtorgan f6r pappers- och cellulosafolk

Denna illustra tidskrift utkom dren 1925-1931 med 8 till
12 nummer per dr. Redaktoren hette Albin Ahlin, redak-
tionen holl till pd Hovslagaregatan i Stockholm och den
trycktes pd tryckeri Svea. Prenumerationsavgiften var fem
kronor per ar, men utgivningen finansierades ocksa genom
annonser fran olika leverantSrsforetag som A. Ekstroms
Maskinaffir, Svenska Fliktfabriken och Vattenbyggnads-
byran.

Anledningen till att tidskriften startades var enligt
redaktoren "att vart land blifvit fattigare pd skimttidningar
sedan Strix och S6ndags-Nisse slagits ihop. Det har uppstatt
ett tomrum, som maste fyllas. Men af hvem? Jo af oss." Strix
utgavs av Albert Engstrém och redaktor f6r Sondags-Nisse
var Hasse Z, som ocksa blev redakt6r f6r Séndagsnisse-Strix.

Det dr framfor allt annonserna som riktar sig till
pappers- och cellulosafolk. Kiserierna, skdmthistorierna
och vitsarna har oftast ingenting med branschen att gora
utan handlar mest - liksom i de andra skidmttidningarna pa
den tiden - om sprit, korta kjolar och snéla judar.

Per Jertkeman

= Alfred Bywall, som var chef i Kvarnsveden 1923-
1941.
”Vi afundas honom hans duktighet, hans trefliga
hvardagsgemyt och hans f6rmaga att bluffa. I kille.”
= Hans Anstrin, sekreterare i Svenska Pappersbruks-
féreningen.
”Han élskar en snaps pd en bittre hippa,
men vill ¢j ha OP om han kan slippa.
I SPF g6r han en herrlig viktoria
som filosofie kandidat i historia.”

Dessutom innehaller tidningen en rad "anonyma"
portritt: en tecknad bild och en bildtext didr personen
beskrivs utan namns nimnande. Bilderna visar naturligtvis
da vilkidnda personer, men som idag - 100 4r senare - ar
svara att identifiera. Ett par exempel dterges nedan.

Nummer 1 1931 blev tidningens sista nummer. Det var
kirva tider, eller som redaktoren formulerade det:

“Det gangna dret har varit afskrickande som en
julskyltning pa Drottninggatan, gratt som en modirn
lifsiskdadning och trakigt som en bok af en litterir
nobelpristagare.”

Det var sannolikt ekonomin som knickte Kollergiangen,
men att detta skulle bli det sista numret nimndes ej.
Séndagsnisse-Strix skulle dock fortsatta sin utgivning i 25 ar
till.

Omijligt, sa han! Ja vet ingenting som dr
omjligt mer an te d mure utan pilsner!

Men tidningen innehaller ocksa nagra
portritt av en del kidnda personer i branschen,
bland andra:

Kanske nagon av
ldsarna har forslag pa
ilka personer som dr

portritterade i

"Tittskapet”? Skriv i

i fall till

webmaster@nph.nu
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Benyttede danske arkitekter, arkivtegnere og kunstmalere i 1700- og 1800-
tallen papir af samme teknologi og oprindelse til deres tegninger og

akvareller?

Introduktion

Nationalmuseets Antikvarisk-Topografiske Arkiv (ATA)
i Kobenhavn er hovedkilden til information om dansk
arkivmateriale og visuel dokumentation af den danske
kulturarvs omrader af volde, borge, monumenter, kirker,
herregarde og kebstadshuse. I arkivet er der en stor maengde
papir som er en interessant papirhistorisk kilde, idet der pa
mange tegninger og skriftlige beretninger er angivet hvem
der har tegnet/skrevet dem og hvor, samt ofte en dato.

ATA er underinddelt ud fra typen af dokumentation, det
historiske steds oprindelse og topografiske beliggenhed.
Arkivet rummer desuden rapporter om arkezologiske
undersogelser af kirker og udgravninger overalt i Danmark.
Disse rapporter er understottet af store samlinger af
fotografier og af akvareller og tegninger, som ofte er blevet
udfort af arkivtegnere som dokumentation, men ikke som
kunstvaerker, selvom mange af dem 1 sig selv er kunst.
Betegnelsen "arkivtegner" stammer fra Sverige, hvor de
nodvendige kvalifikationer er beskrevet som "ikke med en

J. Kornerup, dokumentation af Fenneslevlille Kirke for
restanrering, 1872. Pennetegning pa strukturlost papir.

J. Kornerup, notesbog med ideer til genopbygning af Frenneslevlille
Kirkes to tarne, 1872. Strukturlost papir i notesbog.

Anna-Grethe Rischel,
Mette Humle Jorgensen

serlig kunstnerisk smag, men snarere med et talent for
teknisk tegning". Atrkivtegnerne har tidligere ikke vzret
undersogt og det interessante 1 dette projekt er derfor at
sammenligne denne gruppe tegneres valg af papir med
arkitekternes og med kunstmalernes valg. Indtil den anden
halvdel af 1800-tallet, hvor fotografers dokumentation
erstattede arkivtegnernes, var de tilknyttet arkivet for med
deres tegninger at dokumentere eksistensen og tilstanden af
voldsteder, slotte, kirker og arkaologiske udgravninger.

Arkivtegnerne adskilte sig fra de mere traditionelle
kunstmalere ved at de udferte deres tegninger for at
dokumentere og registrere sa pracist som muligt, hvad de
observerede, fordi deres tegninger skulle bruges af andre.
De klassiske kunstmalere valgte deres egne motiver og
tegnede deres skitser med udkast og ideer, som de selv ville
bruge og arbejde videre med. Arkitekterne adskilte sig ogsa
med formalet med deres tegninger. De onskede med deres
precise  tegninger at  prasentere  for kunden og
hdndverkerne, hvordan de forestillede sig at en ny bygning
skulle se ud.

Geologen Soren Abildgaard (1718-1791) var den forste
danske arkivtegner og Jacob Kornerup (1825-1913) en af de
sidste. Adskillige andre tegnere er representeret i ATA.
Seren Abildgaard blev udnzvnt som den forste danske
arkivtegnemester i 1755 for at udfere dokumentations-
tegninger for Jacob Langebek, antikvar ved den enevzldige
Kong Frederik V's Geheime Arkiv. Abildgaard blev
samtidig ansat som rejsende antikvarisk tegner til at rejse
rundt i landet hver sommer for at dokumentere de nationale
monumenter med sine tegninger. Fra 1756-1777 dokumen-
terede han inventar fra kirkerne som arkivtegnemester og
med sine evner som kunstmaler og miniaturemaler. Han
daterede og signerede normalt sine tegninger til ATA, som
illustreret pa en tegning fra hans rejser i 1773 af kirken i
Jelling mellem de to gravhoje.

8. Abildgaard, epitafinm
7 Soro Kloster Kirke,
1757. Pen, akvarel og
gonache pa handgjort
papir.
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Under sommerrejserne udforte Abildgaard sine pracise
dokumentationer med blyantstegninger, og om vinteren
ferdiggjorde han tegningerne med pen og blek. For at
centrere sine illustrationer, udtenkte han sin egen teknik til
dokumentation af gravstenene, hvor han forst foldede
papirarket, sd han kunne centrere tegningen pa papiret. Han
udforte de fleste af disse tegninger til ATA uden en
malestok, men i skalaen 1:12, som en gammel dansk
maleenhed og med blzek uden farver, fordi de var beregnet
til at blive publiceret som kobberstik.

Fra sommeren 1855 blev Jacob Kornerup ansat pa
Nationalmuseet af kurator J. J. A. Worsaae til med sine
tegninger at dokumentere de monumenter, som han
inspicerede og undersogte pa sine rejser. Som arkivtegner
ledsagede han for eksempel J.J.A. Worsaae til Jelling 1 1861
for med sine tegninger at registrere de arkzologiske
udgravninger af gravhojene. Soren Abildgaard havde 1 1773
dokumenteret de samme gravhoeje i Jelling pd en lignende
made.

8. Abildgaard, gravheje i Jelling, 1773. Pennetegning pa
handgjort papir med hollandsk vandmarke.

J. Kornerup, arkawologisk ndgravning i Jelling, 1861.

Jacob Kornerup vidste at han ikke ville blive anset som
en af sin tids store kunstnere, men som arkivtegner fandt
han en niche. Ved hovedsagelig at arbejde med atdakning
og restaurering af kalkmalerier, fandt han et omride, hvor
han kunne anvende sine evner bade som kunstner og som

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 3/2023
56

handvearker, og hvor hans sans for detaljer var en fordel.
Hans forste afdekning og restaurering af kalkmalerier var i
en kirke 1 1862, og siden hen arbejdede han med
kalkmalerier i omkring 80 kirker. Adskillige tegnere er
repraesenteret i ATA og Jacob Kornerup var en af de sidste.
Tiderne @ndrede sig og tegninger aflostes af fotografier som
dokumentation.

Undersogelse og metode

Da derilobet af projektet ikke har veret mulighed for at
indsamle prover til mikroskopiske fiberanalyser, omfatter
dette projekt udelukkende makroskopiske observationer
med det blotte oje af tegninger fra ATA. Den enkelte
papirtegning er blevet undersogt for eventuelle
vandmerker, aftryk af formbundens wire struktur og
fiberfordelingen ved at holde papiret op mod lyset, og med
et skrit sidelys fir man et fint indtryk af papirets
overfladestruktur. ATA projektets omfang er defineret som
tegninger af monumenter og kirker fra to regioner i
Danmark - Jelling og Sore. Tegninger fra disse specifikke
steder er valgt og studeret nzrmere, fordi bdde Seren
Abildgaard og Jacob Kornerup begge havde besogt disse
regioner. Tidsrammen er forst og fremmest 1770-1870, men
tidligere sdvel som senere tegninger er ogsé blevet studeret.
Resultaterne af analyserne er blevet sammenlignet med en
lignende analyse (2014-2015) pa Statens Museum for Kunst
(SMK) i Kebenhavn af papir, som samtidige kunstmalere
havde anvendt til deres skitser og akvareller.

Vi har i projektet kategoriseret papiret som "laid",
"wove", "endless" eller "wove/endless". Med "laid" menes
handgjort papir med ribbet struktur fra kaede- og net linjer.
"Wove" er et handgjort vandmerket og glat velin papir uden
aftryk af formens fint lerredsvaevede metalwire bund.
"Endless" er maskingjort papir uden struktur eller med en
praget struktur. Gruppen "wove/endless" er papirer der
ikke kan bestemmes makroskopisk.

Resultater

P4 ATA har vi bemarket, at arkivkunstnerne ikke havde
nogen preference for om de til deres tegninger valgte
forsiden (recto) eller wiresiden (verso). Det er ofte
observeret og noteret, at selv meget detaljerede tegninger
var udfert pd det handgjorte papirs wireside. Ifolge vores
undersogelser for perioden 1770-1870 er 38 % af
tegningerne udfert pé laid papir, 13 % pa wove papir, 28 %
pd endless maskingjort papir og 21 % pa enten wove eller
endless papir. Der er saledes observeret en dominans af laid
papir. Analyser af vandmarkerne angiver, at importeret laid
skrivepapir fra Holland dominerede ATA-samlingens
udvalgte tegninger fra denne periode. Strukturlest papir
uden aftryk af laid lines eller vandmarker kunne enten vaere
wove papir eller endless maskingjort papir, men de kan ikke
bestemmes makroskopisk. Denne ubestemte gruppe af
papirer omfatter tegninger dateret til anden halvdel af 1800-
tallet.

I slutningen af 1700-tallet var import endnu ikke muligt
i Danmark af det nye wove papir og det maskingjorte
endless papir grundet handelsblokade mellem Frankrig og
England. I skrivepapir er antallet af de fine net linjer generelt



hojt og det resulterer i en plan og glat papiroverflade. Derfor
brugte Seren Abildgaard en god kvalitet hindgjort laid
skrivepapir fra Holland. Han anvendte begge sider af
papiret til sine tegninger, men oftest wiresiden (verso) med
aftrykket af kaede- og net linjer og vandmarker.

I lobet af ATA projektet har vi fundet en tegning,
tilskrevet Seren Abildgaard, med en tekstfrise fra Roskilde
Domkirke. Tegningen er hverken signeret eller dateret,
hvilket er usedvanligt for Abildgaard. Den kan imidlertid
dateres til slutningen af 1700-tallet og begyndelsen af 1800-
tallet, takket vaere vandmarkerne i form af Kong Christian
VII's monogram og papirmellens navn. @rholm papirmelle
blev etableret 1 1793 og Kong Chr. VII dede i 1808.
Tegningen kan derfor ikke vare tegnet af Seren Abildgard,
fordi han dede 1 1791. Det er sjeldent, at man er i stand til
at datere en udateret tegning sa pracist som inden for en
periode pa 15 dr.

Diskussion

Tekstfelt fra Roskilde Domkirke. Dansk handgort papir med
Kong Christian VII's monogram som vandmearke, resp. Tekstfelt
fra Roskilde Domkirke. Dansk handgjort papir med vandmerke
fra Qrbolm papirmolle.

I dette ATA projekt har vi fokuseret pa arkivtegnernes
valg af papir i en 100-drs periode fra 1770-1870. For 1770
var endnu kun hindgjort laid papir i brug i Danmark, men
fra begyndelsen af 1800-tallet er bade hindgjort laid og
wove papir representeret 1 samlingen. 1 den senere del af
1800-tallet er ogsa endless maskingjort papir i brug. Det er
imidlertid vanskeligt at skelne mellem hdndgjort wove papir
og en god kvalitet tidlig endless maskingjort papir. Her er
vandmerker og karakteren af papiroverfladernes struktur af
vigtighed for viden og kendskab til den anvendte teknologi.
Hvis mikroskopiske analyser af fibermaterialet havde veret
muligt, ville en eventuel blanding af treslib fibre og
kludefibre kunne definere papiret som maskingjort papir. 1
lobet af disse 100 ar var det forventet at finde en gradvis
blanding af hdndgjort laid papir, wove papir og endless
maskingjort papir. De indsamlede og registrerede
makroskopiske observationer 1 dette ATA projekt er blevet
sammenlignet med Anna-Grethe Rischel's vandmaerke- og
papirteknologistudier (2003-2004) af ATA arkitektur-
tegninger og af vandmarkeregistreringer (2014-2015) af
Guldaldermaler tegninger og akvareller pa Statens Museum
for Kunst (SMK) i Kebenhavn.

Aftrykket af formens wire struktur i mindre tegninger og
skitser uden synlige vandmerker viser at kunstneren har
anvendt hdndgjort laid papir. 1800-tals tegninger og
akvareller pd papir uden aftryk af kade- og net linjer, men
med vandmearke, tilkendegiver brugen af wove papir.
Tegninger pa papir uden vandmaerker eller aftryk af formens
metalwirestruktur illustrerer at papiret er enten wove papir
eller endless maskingjort papir.

James Whatman Senior opfandt i midten af 1700-tallet
en ny papirform til produktionen af "wove papit" - et glat
og strukturlest papir til bogtryk, hvor han erstattede
formens wiredug af keede- og net linjer med en lerredsvavet
wire-dug af fine, tetliggende metaltride. 1 slutningen af
1700-tallet videreudviklede hans sen James Whatman
Junior det nye wove trykpapir til et ligeledes glat og
strukturlost "wove" tegne- og akvarelpapir, hvor den
leerredsvavede wiredug blev understottet af et abent vavet
metalgitter, som adskilte den fra formens traeribber. Wove
tegne- og akvarelpapir er mere limet end wove trykpapir. De
engelske  opfindelser revolutionerede den  vestlige
papirproduktion - ikke alene ved produktionen af det
handgjorte wove papir, men iser i forbindelse med den
industrielle produktion af papirmaskinens strukturlese

C. W. Zeuthen, gravmele i Soro Kloster Kirke, 1851.
Pennetegning og lavering pa engelsk wove papir med dateret
vandmerke.

Magnus Petersen, kalfmaleri i Jelling Kirke, 1874.
Pennetegning og akvarel pa engelsk wove papir.
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"endless" papir. Med produktionen af Whatmans wove
papir fra 1757 var England forud for de andre europziske
lande, hvor den efterfolgende produktion af wove papir
forst fandt sted i 1783 i Frankrig, efterfulgt af Tyskland i
1795, af Italien 1 1796, og til sidst af Holland i 1806. Ifelge
arkivtegnernes og kunstmalernes valg af papir kunne de
forste tegninger pa handgjort engelsk og hollandsk wove
papir pa ATA og SMK dateres til 1830-erne.

1600-tallets opfindelse af "Hollenderens" effektive og
rent mekaniske 1-dags proces til findeling af kludemassen
resulterede i, at det tidligere center for papirhandel i Holland
blev til det forende center for europxisk papirproduktion.
Det hollandske papir dominerede siledes ogsd den danske
import af skrivepapir og trykpapir ifelge vores registreringer
af vandmearker pa ATA og pa SMK.

Den hollandske udvikling i 1700-tallet af en
leengerevarende og mere nansom presseproces, torreproces,
limning og glitning af laid papir resulterede i et nyt
skrivepapir med en glat, ensartet overflade med kun et svagt
relief af papirformens wiredug pa papirets bagside (verso).
Denne hollandske skrivepapirkvalitet med tatliggende net
linjer tjente som tegnepapir for de europaiske arkitekter,
arkivtegnere og konventionelle kunstmalere indtil
slutningen af 1700-tallet, hvor wove tegnepapir blev en
realitet.

Som det forste sted i Skandinavien bliver endless
maskingjort papir produceret i Danmark fra 1829 pa Johan
Drewsens papirmolle "Strandmollen", samtidig med at laid
papir og wove papir stadig er 1 brug. Kun et begrenset antal
af 1800 og 1900-tals vandmerker er hidtil publiceret, og
derfor vil dokumentation af disse vandmarkede 1800-tals
papirer, som de danske kunstnere i forste halvdel af
arhundredet anvendte i Danmark, Norge og Italien, bidrage
til viden om produktionen og handlen med europaisk papir.

Guldalderen i dansk kunst, musik og litteratur begyndte
i forste halvdel af 1800-tallet, hvor nye papirtyper som wove
og endless maskingjort papir blev disponible for de danske
kunstmalere. Vi har sammenlignet registreringen af
papirkvaliteter, som arkivtegnerne og arkitekterne valgte,
med Anna-Grethe Rischels registrering pa SMK af de
vandmearkede  papirkvaliteter, som de samtidige
kunstmalere Constantin Hansen (1804-1880), Martinus
Rorbye (1803-1848), Christen Kobke (1810-1848) og Johan
Thomas Lundbye (1818-1848) benyttede. De havde alle
studeret pa det Kongelige Akademi for de Skenne Kunster,
hvor kunstmaleren Nicolai Abildgaard (1743-1809), son af
Seren Abildgaard, var blandt de beremte professorer. Som
professor pi Kunstakademiet i begyndelsen af 1830'erne
begyndte C. W. Eckersberg (1783-1853) at tage sine
studerende med ud pa studieture i naturen i omegnen af
Kobenhavn.

Med sin blyantstegning pé papir illustrer Christen Kobke
to af sine professorer fra akademiet C. W. Eckersberg og
Marstrand pa en af studieturene i naturen, hvor Eckersberg
studerer landskabets virkelige farver. De danske
kunstmalere anvendte bade wove og laid papir i Danmark
og med dominans af wove papir pd deres store studierejser
gennem Europa til Middelhavet. De fandt den flojlsagtige
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glatte overflade af wove papiret som et ideelt materiale for
bdde blyantstegninger og akvareller.

C. Kobke, to kunstnere pa studiendflngt, 1834. Blyantstegning pa
hollandsk wove papir.

Pa SMK-projektet er 57 % af tegningerne og
akvarellerne registreret som laid papir og 43 % som wove
papir. Papir uden aftryk af formens wirestruktur er ikke
inkluderet i dette vandmaerke projekt. Denne registrering pa
SMK resulterer i viden om de fire Guldaldermaleres valg af
papirkvaliteter, hvor den hojere procent af wove papir
sammenlignet med ATA projektet illustrerer at de fire
kunstmalere foretrak det nye wove tegnepapir, som endelig
var tilgeengeligt 1 BEuropa.

Arkitekter og arkivtegnere har almindeligvis anvendt
godt skrivepapir til deres tegninger og valgt papir som
passede til deres individuelle formater. Skrivepapir var limet
og muliggjorde skarpe penne streger. Arkitekterne havde
brug for storre formater end arkivtegnerne og klistrede
endog flere ark sammen for at opna den onskede storrelse.
Derfor er det mere sandsynligt at finde vandmerker i
arkitekturtegninger, hvor blyant, pen og akvarelfarver blev
anvendt.

Guldaldermalerne anvendte derimod ofte mindre
papirark til skitser og ideer eller oplag til senere malerier. De
skulle ikke "dokumentere" emnet som arkivtegnerne, men
kunne skabe deres egen personlige version. Kunstmalerne
brugte for det meste blyant til deres skitser, men der var
ogsi eksempler pa pen og blek og pensel og akvarelfarver.
Bade skrivepapir, trykpapir og andre typer som karduspapir
blev brugt af kunstnerne. I disse sma formater er det mindre
sandsynligt at kunne finde vandmearker til at identificere
papirets oprindelse, og derfor er det vanskeligt rent optisk
at skelne wove papir fra det tidlige maskingjorte papir.

Arkivtegnerne valgte lignende papirkvaliteter som
arkitekterne og andre kunstnere og de var vel vidende om
papirets kvalitet. Deres formater var almindeligvis mindre
end arkitekttegningerne og sterre end kunstmalernes
tegninger, fordi formalet med deres tegninger var at bevare
det synlige billede af et sted sa akkurat som muligt. Disse
tegninger var ikke skitser, men de vigtigste resultater der
skulle bevares i arkivet. Arkivtegnerne kunne ikke
virkeliggore deres egne kunstneriske folelser eller



J. Th. Lundbye, sondersiden af Refuces,1843. Akvarel pa
karduspapir.

fortolkninger, men dokumentere et oldtidsomrade som det
fremstod.

Konklusion

Papirhistorisk sker der i perioden en udvikling fra
udelukkende laid papir, til wove opfindes som trykpapir og
senere som tegnepapir over til papirmaskinernes endless
papirtyper. Udviklingen ses 1 arkivets papirer. Derudover
ses tilgengeligheden af forskellige udenlandske papirer at
variere efter samtidige krige og handelsblokader.

Vi kan konkludere at der i 1700 og 1800-tallet var en
tydelig forskel mellem arkivtegnernes valg af papirkvaliteter
og Guldaldermalernes valg, mens forskellen var mindre
tydelig imellem arkivtegnernes og arkitekternes valg.

Hos arkivtegnere dominerer laid papir, men wove- og
endless papir bruges og vinder frem sidst i 1800-tallet.
Omfanget af wove papir mellem de fire studerede
Guldaldermaleres skitser og akvareller er meget storre som
et tegne- og akvarelpapir substrat end laid papir.
Arkivtegnere, kunstmalere og arkitekter arbejder ogsa i
forskellige ~ formater.  Arkivtegnerne  generelt i
skriveformater, kunstmalerne i meget smi formater og
arkitekterne i store formater.

Hvert ark papir fortxller en historie om den teknologi
der er anvendti dets produktion. Nogle er mere tydelige end
andre. Projektet har vist, at det er muligt makroskopisk med
det blotte oje at dokumentere meget. Dog er forskellen
mellem wove papir uden vandmaerker og tidligt maskingjort
papir sver at identificere. Det er nedvendigt med flere

J. Th. Lundbye, Kalundborg stubmolle, 1846. Pennetegning pi
engelsk wove papir med vandmerke.

undersogelser og mikroskopiske analyser af fibermaterialet
for at kunne skelne.
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Pappersvisa fran Smaland
"Ifall att ni vill héra pa, jag sjunga vill en liten visa,
det mig da ej fortinkas ma att papperet jag 6nskar prisa.

Férutan papper vilken néd, vart hela liv det blev elindigt,

nog kan man leva utan bréd, men papper ir £6r oss nédvindigt.

Boktryckarn hade dd gunds, med all sin konst ej ndgon lycka.
Ty sitta kunde han férstas, men aldrig utan papper trycka.

Och Bellman, Runeberg, Tegnér, varmed har deras dra vunnits,
¢j nagon tinkt pa dem numer, om icke nigot papper funnits."

Denna visa dr upptecknad av musikdirektér Maja
Zedig. Den publicerades, med tillhérande noter, i
Silverbladet 1974. Silverbladet var en personaltidning
vid Silverdalens pappersbruk och Loénneberga
péasfabrik i Smaland. Visan finns ocksd citerad i en
skrift om Strémsholms Pappersbruk i Virserum i
Smaland, dir dock utan noter. Maja Zedig var dotter
till pappersmistaren Albert Zedig vid Tumba Bruk och
térmodligen hérde hon sin pappa sjunga visan.

Vid en middag under NPHs arsméte 1 Fredrikstad
liste jag upp texten och Kari Greve kunde dven
framféra den sjungande.

Lennart Eriksson
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NPH-triaff pa Gammelvala och Gullsby handpappersbruk i Virmland

Handpapperstillverkning vid Gammelvala sedan
1971

Varje ar sedan 1963 arrangeras Gammelvala vid
Brunskogs hembygdsgard, ett par mil Oster om Arvika i
Virmland. Gammelvala dr virmlindska och betyder ungefir
"oamla virlden". Dir visar verksamheter frin forr i virlden
i form av hantverk och tidig industri.

Nira Brunskog ligger Gullsby dir det fanns ett hand-
pappersbruk. Det startade 1805 och lades ned 1884, da det
brann ned till grunden. Gullsby var ett av de tvd
handpappersbruk som har funnits i Virmland och det enda
som blev nagorlunda linglivat. Existensen av Gullsby
handpappersbruk var bortglomd 1 trakten tills Harry
Eriksson, en av grundarna av NPH, gjorde de davarande
dgarna av fastigheten uppmirksamma péd platsens intres-
santa historia.

Det resulterade i att ett handpappersbruk bygedes upp
péa Brunskogs hembygdsgard och blev ett stiende inslag pé
Gammelvala fran 1971.

Gullsby handpappersbruk finns beskrivet av Carl
Hakansson i "Papper och massa i Virmland" och
verksamheten vid Gammelvala i en artikel i NPHT 3/2022.

NPH-traff

For att undersoka intresset f6r en lokal trift f6r NPH-
medlemmar och andra intresserade i samband med
Gammelvala skickade jag en inbjudan med ett program som
innefattade ett féredrag om papperstillverkningens historia
och ett studiebes6k pd handpappersbruket pa Gammelvala.
Det resulterade i ett 25-tal anmilningar, de flesta frin
Virmland men vi hade ocksa deltagare fran Stockholm,
Uppsala och Stenungsund. Triffen kunde genomféras med
benigen hjilp av Carl Hakansson som stod for de praktiska
arrangemangen sisom lokalbokning, fika och kontakter
med Gammelvalas ledning. Stort tack till Carl!

Foredraget, som holls i Brunskog kyrkas férsamlings-
hem, i direkt anslutning till Gammelvala, handlade om hela
papperstillverkningens historia, frin de dldsta fynden av
papper tillverkade f6r 6ver 2200 dr sedan till de modernaste
pappersmaskinerna idag, sisom den nya kartongmaskinen
vid Gruvéns bruk i Grums i Virmland. Tekniken med
massabearbetning, formning, pressning och torkning har i
grunden varit densamma frin borjan till idag, men
utrustningen har genomgitt en fundamental utveckling.
Den gamle kinesen Tsai Lun, som ofértjant har fatt dran av
att ha uppfunnit papperstillverkningen dr 105, skulle nog bli
férvanad om han fick se en modern pappersmaskin som i
princip anvinder samma processteg som han anvinde for
2000 ar sedan.

Efter foredraget fick deltagarna dta lunch pa egen hand
inne pa Gammelvala-omradet, dir 4ven menyn delvis prig-
lades av gamla tider. Den populdraste ritten verkar, av
kolingden att d6ma, ha varit "ndvgrot" med stekt flisk och
lingonsylt. Nivgrét dr en mycket fast grot, kokt pd
skridmjol, som i sin tur ér tillverkat av rostad havre.

Gullsby handpappersbruk
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Lennart Stolpe

Efter lunch besokte vi det lilla handpappersbruket dir
dgaren Christer Hedberg berittade sitt foretags historia och
om handpapperstillverkningens teknik och utrustning , med
benigen hjilp av sonen Mattias.

Familjen Hedberg driver idag, utéver demonstra-
tionsanldggningen vid Gammelvala, ett handpappersbruk i
sitt hem 1 Gullsby ddr man tillverkar och siljer papper av
olika slag. Dir kan man fd tillverkat papper med eget
vattenmirke. Man tillverkar ocksa bécker av olika slag, till
exempel gistbocker, och konstnirspapper, framfor allt f6r
akvarellmdlning,.

Det var Christers foraldrar, makarna Olsson, som 1970
tick bes6k av Harry Eriksson och som stédde Harrys idé om
att ateruppliva det gamla bruket nere pid Brunskogs
Hembygdsgard. Harry medverkade 1 den fOrsta
demonstrationen av handpappersbruket vid Gammelvala.
Han skrev ocksd en kort beskrivning &ver Gullsby
pappersbruk  som publicerades 1971 av Brunskogs
hembygdsférening.

Vid vart besék demonstrerade sonen Mattias Hedberg
de olika stegen i handpapperstillverkning och lyckades
ocksa gora flerskiktspapper, ett komplicerat misterstycke.

Fortsittning ?

Tvi erfarna handpapperstillverkare diskuterar: Christer Hedbery,
Gullsby och Bertil Mark, NPH-veteran.

Triffar av detta slag, med féredrag och studiebesok, tror
jag kan vara ett sitt att vidga verksamheten inom NPH. En
upprepning av triffen pi Gammelvala planers f6r nésta ar.

Det borde finnas andra stillen i Norden didr man kan
anordna lokala triffar f6r NPH-medlemmar och inbjudna.
Vad som behdvs dr ett studieobjekt, t.ex. pappersbruk,
massabruk eller resterna av sddana eller kanske ett museum
eller en hembygdsgird. Men framfér allt behévs en
inititivtagare. Den som kéinner sig kallad far girna ta kontakt
med mig (lennartstolpe@telia.com)



Skogsindustriernas Industrihistoriska utskott 50 ar

Skogsindustriernas Industrihistoriska utskott har sedan det bildades 1973 inventerat och dokumenterat samtliga
massa- och pappersbruk i Sverige, vilket resulterat 1 bokserien Papper och massa i Sverige, som omfattar 13 volymer.
Dessutom har utskottet gett ut 11 bécker med industrihistoriskt perspektiv.

Vid ett styrelseméte den 5 juni 1973 beslutade Svenska
Cellulosa- och Pappersbrukstéreningen (SCPF) att bilda ett
industrihistoriskt utskott “med uppgift att organisera och
langsiktigt omhdndertaga av SPCI (Svenska Pappers- och
Cellulosaingenidrsforeningen) i fjol inlett arbete med

inventering och dokumentation av

industriminnen mm 1 massa- och
pappers-industrin.” Det var tva ar
tidigare som SPCI bildade en
industrihistorisk kommitté och det
var Walter Améen — ordférande i
SPCI — som initierade det. I ett brev
till Sixten Ulfsparre, MoDo, skriver

han:

”Nir man som jag i en tid av alltmer
accelererad strukturrationalisering har till uppgift att
ldgga ned dnnu fullt effektiva och ej olénsamma fabriker
och kan iakttaga hur fort de forfaller eller utplanas efter
nedliggningen samt hur snabbt en vil samverkande
arbetsgemenskap skingras, finner man det angeldget, att
gbra ndgot for att for framtiden bevara historiska
uppgifter om lokaler och teknik, organisation och
personal, ekonomiska och sociala férhillanden, medan
kvalificerade  uppgiftslimnare  fortfarande  finns
tillgdngliga.”

Améen hade varit chef for Billeruds sulfitfabriker, men
hade nu alltsd uppdraget att ligga ner dem. I brevet
paminner han ocksi om den dokumentation som SPCI
genomférde 1 slutet av 1930-talet och som resulterade i
SPCI:s cellulosahistoriska samling i Tekniska Museets arkiv
och ocksa om den industrihistoriska skriftserie som
Cellulosaféreningen pd Gunnar Sundblads initiativ gav ut
med boérjan 1948, men som han menade hade fallit i
glémska. I brevet skrev han ocksd att han ansdg det vara
mest korrekt att SCPF blev huvudman f{ér de
teknikhistoriska  aktiviteterna och dirav foranledda
publikationer, men att SPCI kunde bidra med det fortsatta
materialinsamlandet.

Det var inte bara med Sixten Ulfsparre som Améen
ventilerat sina tankar utan framfor allt med Torsten Althin
—da pensionerad chef f6r Tekniska Museet, sa nir styrelsen
hosten 1971 beslét att bilda SPCI:s  industrihistoriska
kommitté, med Walter Améen som ordférande, valdes
Althin in som medlem tillsammans med Marie Nisset,
Uppsala Universitet, Torsten Johnson, STFI och Géran

Wohlfahrt, SCPF. Man sokte ocksa
bidrag f6r verksamheten fran en rad
fonder.

Arbetet med inventering och
dokumentation startade omgaende:
en enkit skickades till landets
brukschefer och pa Althins forslag
fick Marie Nisser, industrihistoriker

vid Uppsala Universitet, 1 uppdrag att

gbra en “Virmlands-inventering”. Denna genomfdrdes i
augusti 1972 — utékad till att dven omfatta bruken i
Dalsland. Nisser och hennes assistent Helene Sjunnesson,
som da var anstilld vid Virmlands museum, besékte varje
bruk under en dag, fotograferade och samlade in
information. Sedan tog det nirmare ett ar for dem att
bearbeta och sammanstilla materialet som publicerades

1973 som en SPCl-rapport med titeln Massafabriker

och pappersbruk i 1V drmiand och Dalsland. Resultatet av enkiten

redovisades aldrig.

Vid SPCl:s styrelsemote i maj 1973 konstaterades att
“kommittén diskuterat olika former for fortsatt
verksamhet och kommit fram till att det limpligaste vore
att foresla SCPFE:s styrelse att Gvertaga ansvaret fOr
kommittén. Styrelsen ansidg att detta var en riktig
bedémning.”

Fragan var vil férberedd i SCPE:s styrelse: i ett tre sidor
langt PM, skrivet av bland andra Lars G. Sundblad, framférs
liknande argument som Améens 1 brevet till Ulfsparre. Man
trycker ocksa pa vikten av att féretagsledningarna backar
upp inventeringsarbetet och man varnar for Vil
hégtflygande planer

” i den meningen att man avser ticka allt och pa

foretagen ligga vidlyftiga inventeringar och stora

konserveringskostnader — eller  dylikt  f6r gamla
fabriksféremadl och kanske hela fabriksmiljGer. Detta kan
stjdlpa mer dn hjilpa projektet.”

Styrelsen fick ocksa en redovisning fér hur Jernkontorets

bergshistoriska utskott — som bildats 1967 — arbetade.

Vid moétet den 5 juni 1973 beslét SCPE:s styrelse
enhilligt att bilda ett industrihistoriskt utskott IHU) och
anslog 50 000 kronor fér att ticka kostnaderna fér det
inledande arbetet. Till ordférande
utsdgs  Sighjorn  Holgersson,  just
pensionerad vd f6r Kopparfors,
och som ledaméter Walter
Améen, Sven Rydberg, Stora
Kopparberg, Olof  Sundell,

Korsnds och Marie Nisser.

Utskottet kom sedan att utdkas

med Ewert Landberg och Géran

Wohlfahtt, Roine Catlsson,

forbundsordforande i SPIAF, Lennart Stockman, KTH och

Sigvard Strandh, som eftertritt Torsten Althin som chef f6r

Tekniska museet. Ewert Landberg utsigs till verkstidllande

ledamot.

Ett uttryck f6r den viktiga roll man ansdg att utskottet
hade, var att man beslot att utskottets medlemmar skulle
viljas vid féreningens drsmoéte. Si skedde dock inte — de
kom att utses av styrelsen.

Utskottets uppgift skulle vara

® att frimja industri- och kulturhistorisk forskning
om svensk skogsindustri, i férsta hand pappers-
och massaindustrin,
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® att sprida information om skogsindustrins historia
bade inom och utom branschen,

® att medverka till dokumentation av industrimiljéer
och bevarande av arkiv och industrihistoriska
téremal.

Man bestimde att man skulle kartligga och dokumentera
existerande anldggningar— alltsa inte nedlagda fabriker och
inte heller handpappersbruk. Detta var en princip man
senare frangick.

Arbetet kom snabbt igang. Framfor

allt gjorde Ewert Landberg en stor

insats under 70-talet genom att

beséka bruk som skulle liggas ner

for att se tll att anliggningen

dokumenterades och att arkiven

sparades. Han kallade det sjilv for

brandkarsutryckningar. Liget var

akut — de stora foretagen hade i regel

mycket vilordnade arkiv men nir de

sma fristiende fabrikerna lades ner férsvann ofta
ocksa arkiven.

IHU bildade dirfér en arkivkommitté med syftet 7att
stimulera féretagen att bevara och ordna sina arkiv och att
stilla dessa till foérfogande f6r forskningen”. Man pekade
inte bara pa de legala aspekterna pa ett arkiv, utan ocksa pd
arkivens betydelse for att bygga upp foretagets identitet och
foretagskultur. For att ni malet ordnade man under 1980-
talet ett par arkivdagar.

IHU etablerade ocksa en krets av kontaktpersoner i
samtliga medlemsféretag, upprittade mallar f6r intervjuer
och fotodokumentation och férberedde en dokumentering
av samtliga foretag i branschen — en riksinventering”. Marie
Nisser var projektledare och hon formulerade malsittningen
pa foljande sitt:

“Inventeringarnas  primdra  malsdttning  dr  en

dokumentation av branschens anliggningar och deras

utveckling fran starten fram till inventeringstillfillet.

Dokumentationen skall avse fGretagets utveckling,

fabriksanliggningarna och deras tekniska utrustning vid

olika tidpunkter, produktion och produkter. Den skall

vidare ge underlag f6r en kortfattad beskrivning av
material rérande fackens tillkomst och deras verksamhet.

Slutligen skall ocksd bebyggelse-utvecklingen i

industriorterna studeras.”

Det skulle dréja innan man hittade den ritta formen for
hur materialet skulle hanteras och presenteras. I borjan férde
man diskussioner med Riksantikvarieimbetet, Nordiska
museet, Tekniska Museet och lands- och linsantikvarier om
olika samarbetsmojligheter och férhoppningen var att hela
inventeringen skulle vara klar till SCPF:s 100-drsjubileum
1990. Marie Nisser ledde sjilv inventeringen i Gistrikland-
Hilsingland tillsammans med tvé personer fran Linsmuseet
i Givle och tre studerande vid Uppsala universitet. Varje
foretag besoktes under tva eller tre dagar. Pa liknande sitt
inventerades bruken i norra och mellersta Norrland under
ledning av Rune Svensk som var antikvarie vid Sundsvalls
museum och bruken i Ostergétland och Smaland av Helene
Sjunnesson.

IHU hade ocksd boérjat leta efter limpliga “industri-
minnen”, vilket inte visade sig vara litt: i Strémsndsbruk
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fanns till exempel ett unikt renseri, men det revs for att ge
plats 4t en ny byggnad och Fiskebys pappmaskin fran 1871
— som lades ner 1981 — gick inte heller att spara.

Men si dok en mojlighet upp: ASSI aviserade att man
dmnade bygga en kartongmaskin i Frovifors och samtidigt
ligga ner pappersbrukets maskiner. Det var fGretagets
informationschef Sven-Goéran Wennerholm som di kom
med idén att maskinhallen med PM III och PM IV och
kringutrustning skulle sparas som ett industrimuseum och
brukets ledning kontaktade dadrfér IHU pa ett tidigt stadium.
Att pa detta sitt kunna spara en hel anliggning fran férra
sekelskiftet var en unik mojlighet och efter diverse
utredningar och inte minst ett starkt engagemang fran IHU:s
sida kunde Stiftelsen Frovifors Pappersbruksmuseum bildas
1983 dir huvudminnen var landstinget, kommunen, bruket,
IHU med flera. Efter hand kom engagemanget frin IHU att
minska — det skulle visa sig att branschens intresse for
museet var ganska svalt.

Frovifors Pappersbruksmuseum

Ar 1983 avgick Sigbjorn Holgersson
och i stillet blev Lars G. Sundblad
ordférande, en roll han skulle ha till
2004. Aven Walter Améen och
Roine Carlsson avgick 1983.
Samtidigt som riksinventeringen
drog ut pa tiden diskuterade man
andra bok-projekt. Tre av dem
realiserades och utgavs i samband med
100-arsjubileet 1990:
® Mats Carlberg Jr och Axel Scholander, Teknisk
uppkdftighet — om veteraner och tekniksprang i massa- och
pappersindustrin, 1989



o Ewert Landberg, Klara papper —  Svenska
Pappersbruksforeningen 1947—1968, 1990
® Sven Rydberg, Papper i perspektiv — massa- och
pappersindustri i Sverige under hundra dr, 1990

Sven Rydberg — informationschef i Stora Kopparberg,
professionell historiker och medlem av IHU — lanserade
1991 ytterligare en bokidé: Entreprenirerna. Han tinkte sig en
bok som i ett antal korta kapitel skulle behandla de viktigaste
industriledarna i branschen frin Otto Francke och Erik
Johan Ljungberg pa 1800-talet till Gunnar Sundblad och
Gosta Edstrom pa 1900-talet — sammanlagt ett 30-tal
personer. Idén uppskattades, men timingen var olycklig:
finanskrisen och depressionen i borjan pa 1990-talet gjorde
att man bedémde att det inte skulle kunna g att finansiera
boken.

Sa sent som i januari 1990 meddelade Marie Nisser att tre
bécker skulle vara klara fér leverans 1 bérjan av september
detta dr, medan den fjirde boken — om Gistrikland-
Hilsingland, skulle bli klar senare under hésten. Men sa blev
inte fallet, ndgon publicering till 100-arsjubileet blev det inte.

Att boéckerna aldrig blev klara berodde sannolikt delvis
pa Marie Nissers stora arbetsbelastning — hon étog sig
manga uppdrag bide 1 Sverige och utomlands — men kanske
frimst pa att utskottet inte var enigt om malsittningen med
bokutgivningen. Fér Nisser var sjilva den vetenskapligt
genomférda dokumentationen det viktigaste, medan
utskottets industriledaméter ville se ett resultat i form av
bécker som med behillning kunde ldsas av folk pd
bruksorterna och andra intresserade.

IHU:s stora satsning pé en riksinventering hade alltsd gatt
i std, och detta i kombination med det svara ekonomiska
liget gjorde att hela IHU:s verksamhet ifrdgasattes, men Lars
G. Sundblad kunde vid IHU:s sammantride i april 1992

meddela 7att utskottets verksamhet kommer
att kunna fortsitta i sin hittillsvarande
form”. Vid detta moéte deltog Berndt
Norberg — tidigare vd f6r SCA Paper —
for forsta gangen och han kom att
eftertrida  Bertil ~ Haslum  som
verkstillande ledamot och senare ocksa
Lars G. Sundblad som ordférande.

Nu avsade sig ocksa Rune Svensk uppdraget
att inventera de norrlindska fabrikerna pd grund av
sjukdom. 1994 engagerade Lars G. Sundblad i stillet sin

mingarige medarbetare 1 Iggesund

Christian 1 alenr £6r att skriva en bok om

fabrikerna 1 Medelpad. Uppdraget

utbkades senare till att dven omfatta

Jamtland. Sundblad kinde naturligtvis

vil Valeurs tekniska kompetens, men

dven hans stilistiska férmaga: han hade

just skrivit en bok till fackets 75-

arsjubileum 1 Iggesund. Arkivarien Ulrika Hadén knots
ocksa till projektet.

Boken Papper och massa i Medelpad och Jimtland kom
ut 1997 och blev en succé. Borje Steenberg skrev till
exempel 1 Svensk Papperstidning: ... sda hir skall
industrihistoria skrivas.” Efter den lyckade starten fick
Christian Valeur uppdrag att fortsitta skriva om bruken i de
norrlindska landskapen. Berndt Norberg organiserade och

drev det fortsatta arbetet: han engagerade fOrfattare, han
ordnade finansieringen, han var en noggrann och kritisk
lisare av manuskripten och bollplank fér férfattarna och
han marknadsférde bockerna. Alla forfattarna hade inte
Valeurs stilistiska talang, men de kunde vad de skrev om: de
allra flesta var ingenjérer och manga har haft ledande
positioner i branschen, som till exempel Olle Bjurbom,
Karl-Fredrik Gustafsson, Bertil Johansson, Inga Kinell,
Torbjorn Krantz, Olle Lundqvist, Jan Malmstrém, John
Svensson och Thomas Wahlberg. Béckerna var rikligt
illustrerade och professionellt formgivna och upplagorna var
térhallandevis stora: Virmlandsboken 4r den som salts mest
med 6ver 2 500 ex. Nir en bok silts slut har nytryck skett
genom print-on-demand. Serien kom att omfatta 13 volymer
och den sista kom ut 2015. Resultatet av denna
’riksinventering” dr unikt: 1 inget annat land har det gjorts
nagot liknande. Walter Améens 6nskan 44 ar tidigare ”att for
framtiden bevara historiska uppgifter om lokaler och teknik,
organisation och personal, eckonomiska och sociala
térhallanden” hade genomforts.
Christian Valeur faststillde formatet:
ett kapitel om varje bruk, en littlist,
berittande text och fakta i
tabellform. Berndt Norberg var
projektledaren och for sina insatser
fick de bdda SPCLs Gyllene
Fortjanstplakett. Berndt Norberg
avgick nu och istillet blev Hans
Norrstrim, AF ordférande.

*

Efter den framgangsrika ”landskapsserien” startade IHU
en ny serie bocker ddr produkterna och inte fabrikerna kom
i fokus. Tre titlar har hittills givits ut:

® | ennart Stolpe, Forpackningspapperens historia, 2016

® Anders Luthbom, Press stopp? Det
tidningspapperets bistoria, 2018

o Gunilla Jonson, Welpappfirpackningens bistoria och
framtid, 2019

I denna serie behandlas till exempel marknadsfragor och
produktutveckling och en bok om kartong dr under arbete
och fler 1 planeringsstadiet. De hittills utgivna bockerna har
tatt goda recensioner.

svenska

I landskapsbockerna finns manga exempel pa hur
utvecklingen paverkats av enskilda personers insatser. IHU
har ocksa gett ut ett par bocker med ingenjéren i fokus och
med undertiteln Ingenjérer berittar:

® DPer Jerkeman (red.), Huru vi kokade cellulosa och gjorde
papper ddrap, 2014
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® DPer Jerkeman (red.), Az gira skillnad, 2017
Den forsta bygger pa de berittelser SPCI samlade in i
slutet pa 1930-talet och i den andra berittar nigra nyblivna
pensiondrer om sina erfarenheter.
Hans Norrstréms unika kunskaper och erfarenheter om
skogsindustrins miljéarbete méjliggjorde f6r IHU att ge ut
® Per Jerkeman och Hans Norrstrém, Vigen mot
hallbarbet, 2017

Boken beskriver den tekniska utveckling som lett till att
skogsdustrins utsldpp till luft och vatten idag ar lika laga som
tér hundra dr sedan trots att produktionen av massa och
papper ir hundra ganger storre idag.

Sven Rydholm fran Billerud var en av 1900-talets ledande
tekniker i branschen, som parallellt med sitt arbete som
teknisk direkt6r i foretaget ocksa skrev Pulping Processes, ett
standardverk om ndrmare 1 300 sidor. Han skrev ocksi en
berittelse om sitt foretag och sitt landskap, som bade
innehaller industtihistoria och virmlindska skronor, men
som aldrig gavs ut. Lennart Stolpe har redigerat den och
torsett den med bilder och kommentarer

o Sven Rydholm, E#t VVdrmlandsepos, 2020

Den senaste boken i IHU:s utgivning dgnas helt at 1900-

talets kanske frimste ingenjor:
® Der Jerkeman, Gunnar Sundblad den siste brukspatronen,
2022
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Knappast nagon har haft lika stort inflytande pa
branschens utveckling under f6rra arhundradet som Gunnar
Sundblad — han var inte bara vd fér Iggesund i 35 ar utan
ocksa den skogsindustriella forskningens gudfader,
branschens féretridare och férhandlare och dessutom
lokalpolitiker och samhillsbyggare.

*

Sa langt IHU:s historia — men hur ser framtiden ut? Nir

utskottet startade f6r 50 dr sedan fanns en samsyn om vikten

av inventering och dokumentation. Vad férvintas av IHU
idag?

Yngve Stade, td Sverigechef Stora

Enso - IHU:s nuvarande
ordforande:

”Utskottets ursprungliga
uppdrag att frimja industri- och
kulturhistorisk ~ forskning  om
svensk  skogsindustri och att
medverka till dokumentation av

industrimiljéer och bevarande av arkiv

giller naturligtvis fortfarande. Det ligger mycket i George
Orwells ord i 1984 ”den som behirskar det foérflutna
behirskar framtiden” eller med andra ord: med insikt om
branschens historia kan den framtida utvecklingen styras i
fortsatt positiv riktning. Historien kan ocksd inspirera
dagens medarbetare i var industri och dven ge en Okad
forstaelse for skogsindustrins roll i samhillet.”

Ett stycke industrihistoria: i Billeruds bruk Gruvén
finns virldens modernaste kartongmaskin, invigd
2019, men ocksa en pappersmaskin fran 1950-talet.



Korsnis - fran sickpapper till vitskeboard.
Fran 2012 en del av BillerudKorsnas och sedan 2022 en del av Billerud

Denna artikel dr en del i en serie som belyser svenska
massa- och papperskoncerners utveckling. Artiklarna
inriktar sig mot tillverkning av massa och papper och med
tyngdpunkt pa verksamhet 1 Sverige. Sédgverk och
tillverkning av fiberskivor omfattas normalt inte, men
sadana aktiviteter kan vara omnimnda f6r att ge en historisk
bakgrund. Vidareforidling, som i mdnga koncerner har varit
betydande, berérs 1 férekommande fall endast Sversiktligt.
Artiklarna syftar 1 forsta hand till att ge en sammanhallen
bild av koncernernas utveckling vad giller dgda fabriker och
deras produktionsutveckling. Artiklarna gar inte in pa mer
foretagsekonomiska och finansiella fragestallningar.

Tidigare artiklar i NPHT har i tur och ordning berittat
om foljande koncerner: Ncb, Graningeverken, Kopparfors,
Rosendahlsverken, Scharins, Fiskeby samt Billingsfors.

Korsniskoncernens tillkomst och 4gande

1855 bildades Korsnds Sagverks Actie Bolag med
aktiedgare huvudsakligen frin Gistrikland, de flesta frin
Givle. Bolaget avsag att anligga en dngsdg i den lilla orten
Korsnids som lag ndgon mil 6ster om Falun vid sjon Runn i
Dalarna. I omradet fanns gott om skog och férhallandevis
fa sagverk. Det var styresmannen for storskiftesverket i
Kopparbergs lin, Georg de Laval, som frimst férde fram
tanken pa att starta sigverk i Dalarna. Skilet till att det inte
anlades nira Givle, som hade en limplig hamn, var att
Dalilven, som mynnar nigon mil ster om Givle, inte var
flottningsbar hela vigen ner till kusten. I gengild visste man
att det skulle byggas en jirnvig mellan Falun och Givle,
Gefle-Dala jirnvig, som kunde utnyttjas fOr transport av
trivarorna  till  Giévle fér vidare transport  till
exportmarknaderna. Sédgverket kom iging 1858 och
jirnvigen blev firdig dret efter. Den fOrsta leveransen gick
till Algoa Bay i Afrika med den tremastade fullriggaren
Oskar I. Ett nytt sagverk stod klart 1888.

1897 togs det radikala beslutet att flytta sdgverket till en
plats som hette Kastet i Bomhusomradet strax Oster om
Givle. D4 hade det ndmligen blivit m&jligt att flotta ved hela
vigen pd Dalilven och jirnvigsfrakterna hade visat sig bli
kostsamma. Detta ska vara den storsta fabriksflytten
ndgonsin iSverige. Utrustning, byggnader och en stor del av
de anstillda med familjer flyttades. Det rérde sig om cirka
150 familjer och ungefir lika manga ungkarlar.

Bolaget hade vid den hir tiden skaffat sig ett betydande
skogsinnehav. Sdgverket i Kastet, som stod klart redan 1 juli
1899, blev med 30 sigramar ett av virldens storsta. Som i s
ménga andra fall uppstod efter hand ett intresse av att
utnyttja klena virkesdimensioner och spill frin sdgningen,
men inte f6rrin 1910 kom en sulfitmassafabrik iging, granne
med sagverket.

1936 bildades Investment AB Kinnevik av advokaten
Hugo Stenbeck och friherren Wilhelm Klingspor.
Affirsidén var att forvirva storre aktieposter i solida bolag.
Det forsta kopet blev en aktiepost i Korsnis Sdgverks AB,
som bolaget da hette. 1937 tog Hugo Stenbeck och Wilhelm
Klingspor plats i styrelsen och 1948 blev Wilhelm Klingspor

Lennart Eriksson, Lennart Stolpe

dess ordférande. 1944 deltog Kinnevik med 50 % 1 ett
konsortium som tog 6ver Marma-Langrors AB, dgare till tre
massafabriker. 1960 forvirvades den andra hilften av
aktierna 1 Marma-Langrérs AB av Korsnds AB, som
Korsnis Siagverks AB da hette sedan 1947. Affiren innebar
att Kinnevik fick kontroll 6ver Marma-Langror.

1960 eftertriddes Wilhelm Klingspor av Hugo Stenbeck
som styrelseordférande 1 Korsnis AB och han upprittholl
posten fram till sin d6d 1976. En f6r Korsnis viktig atgard
blev att Hugo Stenbeck 1963 anstillde Nils Landqvist som
vice VD under VD:n Géran Lindholm. Nils Landqvist var
vice VD vid Rydboholms textilfabrik i Viskafors dir Hugo
Stenbeck var styrelsens ordférande. Vid denna tidpunkt
hade Korsnis en mycket dalig l6nsamhet. Efter att Korsnis
och Marma-Langroér 1964 slagits ihop till Korsnds-Marma,
sa blev Kinnevik den Overldgset stérsta dgaren i bolaget.
Korsnids-Marma blev genom sammanslagningen Sveriges
nist storsta skogsigare. 1970 utndmndes Nils Landquist till
VD. Hugo Stenbecks son Jan Stenbeck blev styrelsemedlem
1 Korsnis 1976.

1987 blev Korsnis-Marma ett deligt dotterbolag till
Kinnevik och namnet blev ater Korsnis AB. Kinnevik
torfogade dd 6ver drygt 51 % av résterna pa bolagsstimman.
Kring 1991 var Stora Kopparbergs AB intresserat av att
forviarva Korsnids, men detta avvisades av Kinnevik. 1993
blev Jan Stenbeck ordférande efter Nils Landquist och
samma ar blev Korsnis AB heldgt av Kinnevik. Man hade
da képt en storre aktiepost som dgdes av Stora Kopparberg,
Korsniskoncernen var nu inte lingre bérsnoterad. Det
sades att Jan Stenbeck ville komma at bolagets stabila
kassafléde for att kunna finansiera sina engagemang inom
TV 3, Tele 2 och tidningen Metro. Fér att klara detta rickte
dock inte avkastningen frin Korsnids, utan det blev
nédvindigt att avyttra tillgangar i bolaget. De avsevirda
krafttillgdngarna sdldes och vissa skogstillgangar saldes,
tillsammans med sigverket i Kastet, till statliga Sveaskog.
Efter Jan Stenbecks déd 2002 férde Korsnds och Stora
Enso samman sina skogsinnehav till ett gemensamt bolag,
Bergvik Skog AB.

2012 slogs Korsnds och Billerud samman och blev ett
bérsnoterat  bolag.  Detta  ar  upphérde  saledes
Korsniskoncernen att existera. Affiren gick sd till att
Billerud foérvirvade Kinneviks samtliga aktier i Korsnis.

Logotyper for Korsnds hemmabirighet under drens lopp: Korsnds
Marma AB, Korsnds AB, BillerudKorsnés AB och Billerud AB.
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Kinnevik var sannolikt tillfreds med att kunna rikta sitt
intresse mot andra, som man sikert ansig, mer dynamiska
affirsomraden. Under oktober 2022 férenklades koncer-
nens namn till Billerud.

Storsta aktiedgare i Billerud var i augusti 2023 AMF
Forsikring och Fonder med 15,5 % av résterna foljt av
Frapag Beteilingsholding AG med 12,0 % av résterna.

Korsniskoncernens massa- och pappersfabriker

Korsniskoncernen dgde  sju fabriker: Eldforsen i
Dalarna, Frovifors (Frovi) 1 Vistmanland, Korsnis
(Karskirsverken) utanfér Givle, Lottefors 1 Hilsingland,
Marmaverken i Halsingland, Rockhammar i Vistmanland
samt Vallvik i Hilsingland. Av dessa dr Eldforsen, Lottefors
och Marmaverken nedlagda. Vallvik dgs 2023 av Arctic
Paper via dotterbolaget Rottneros. De Gvriga tre fabrikerna
ingir sedan viren 2023 i Billerudkoncernen, dir Frévifors
och niraliggande Rockhammar kan ses som en enhet.

Fabrikerna beskrivs nedan i den tidsordning som de kom
i Korsniskoncernens 4go. Artal inom parentes i rubrikerna
anger den tidsperiod dd massa- och/eller papperstillverk-
ning pagitt 1 fabrikerna.

Korsnis (1910- )

Fabriken var i Korsndskoncernens dgo 1910-2012.

1908 anlitade Korsnds Sdgverks AB den erfarna
fabriksbyggaren Nils Hansson f6r att anligga en
sulfitmassafabrik vid Karskir utanfér Giévle. Fabriken har
ndgot oegentligt fitt namnet Korsnis. Bygget av en sidan
fabrik hade dé diskuterats under en lingre tid. Motivet var
det vanliga nimligen att Korsnds Sagverks AB hade behov
av att kunna utnyttja avfallet frin det niraliggande sagverket
i Kastet och klenvirke fran skogarna. Fabriken kom igang
hosten 1910 med kapaciteten cirka 24 000 arston.

Redan 1913 beslét man att péd platsen ocksa anligga en
sulfatmassafabrik. Vid den tidpunkten fanns endast tre
sidana i Norrland. Gunnar Sundblad, som da var 25 ir, fick
uppdraget att konstruera och bygga fabriken som kom iging
1915. Tva dr senare niddes den projekterade volymen
22 000 arston. Under forsta virldskriget byggdes en
sulfitspritfabrik. Den kom tyvirr igdng f6rst mot krigets slut
och produktionen blev blygsam.

Sulfatmassafbriken i Korsnds under byggnad 1915.
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1923 blev den tidigare skogschefen Wilhelm Ekman VD.
Han kunde konstatera att torkningen av avsalumassan blivit
en trang sektor, men 1 stillet f6r att bygga ut torkkapaciteten
valde han att starta papperstillverkning. Det skulle visa sig
vara ett mycket lyckosamt beslut. I januari 1925 kom den
forsta pappersmaskinen igang for tillverkning av glittat,
oblekt sulfitpapper. Kapaciteten var cirka 4 500 arston.
Kunderna anvinde vanligtvis papperet {or tillverkning av
pésar och som omslagspapper i butiker.

Under aren 1928-1934 skedde omfattande investeringar.
1929 hade sulfitmassafabriken kapaciteten 42 000 drston,
medan sulfatmassafabriken lig pa 35 000 arston. 1937 var
Korsnis, med kvistmassa inrdknad, uppe 1 totalt cirka
100 000 ton massa. Endast Ostrand utanfér Sundsvall hade
da hégre massaproduktion. Under andra virldskriget kunde
Korsnis Sagverks AB genom stabil ekonomi fortsitta att
investera i fabriken trots besvirliga tider. Ett blekeri byggdes
1942 och ombyggnader skedde i pappersfabriken. Produk-
tionen var givetvis kraftigt neddragen under andra virlds-
kriget, men man kunde bidra till landets sjilviorsorjning
genom att tillverka fodercellulosa och sprit till motorbrinsle.

1944 skedde en ombyggnad av pappersmaskinen. Man
tillverkade nu cirka 17 000 drston oglittat och ensidigt glittat
papper. Tva ar senare Overgick man till att producera
kraftpapper baserat pé sulfatmassa.

Vid mitten av 1940-talet borjade Korsnis att tillverka
papperssickar. Sulfatmassaproduktionen 6kade genom flera
investeringar, vilket var en férutsittning for Skad
pappersproduktion. Kring 1950 var man uppe i cirka 55 000
arston sulfatmassa.

Korsnds fabrik 1941 med bide sulfit- och sulfatmassafabrike.

Marknaden f6r oblekt sulfatmassa minskade efter hand
och 1950 bérjade man i Korsnis tillverka halvblekt
sulfatmassa. 1951/52 pdbérjades  klordioxidblekning av
sulfitmassa. 1953 tillkom en sickpappersmaskin med
kapaciteten cirka 40 000 drston. 1954 svarade viskosmassa
for hilften av sulfitmassaproduktionen. Forst 1954/55
inférde Korsnids klordioxidblekning av sulfatmassan och
1955 hade Korsnds en sammantagen kapacitet fér blekt
massa pa omkring 55 000 arston.

Forhistorien till klordioxidblekningen var féljande. Vid
mitten av 1930-talet hade branschen gemensamt borjat séka
efter bittre metoder f6r massablekning och blickarna foll pa
klordioxid. Till fortret for Gvriga foretag i samarbetet, si



sOkte Korsnids patent pa blekning med klordioxid med
Wilhelm Rosén som uppfinnare. Korsnis agerande skapade
térvecklingar i branschen. Framstillning av klordioxid i
industriell skala var emellertid ingen enkel sak och pa det
omridet lyckades MoDo skaffa sig kontroll. Med detta som
spelkort gjorde Sixten Ulfsparre i MoDo upp med Korsnis
om att de tvd féretagen skulle samarbeta for att ensamma
utnyttja patenten fOr tillverkning av och blekning med
klordioxid. MoDo:s fabruik i Husum startade, som forsta
fabrik i virlden, klordioxidblekning av sulfatmassa 1946.
Korsnis patent beviljades inte férrin 1947 efter motiverade
invindningar fran SCA och Stora Kopparberg.

1956 togs ett nytt sodahus i drift och under 1956/57
anlades en kloralkalifabrik for att ticka det egna behovet av
processkemikalier. Fabriken baserades pa kvicksilver-
metoden men ersattes 1977 av en anliggning med den
kvicksilverfria diafragmametoden. Korsnis blev den fOrsta
fabriken 1 Sverige med denna teknik. Kloralkalitillverkningen
upp-hérde 1982.

Korsnids var mycket sena med att anvinda bjérk som
ravara for massatillverkning. Men nir den klordioxidblekta
bjorksulfatmassan blivit populdr pd marknaden, sia borjade
sadan tillverkning ocksa i Korsnis 1959. Da hade Husum
tillverkat sidan massa sedan slutet av 1940-talet. I bokserien
Landskapsbéckerna framhalls att Korsnis pa den skogliga
sidan mycket linge hade en nirmast fientlig instillning till
bjork som massaravara.

I borjan av 1960-talen utdkades sulfatmassapro-
duktionen till cirka 130 000 arston barrmassa och cirka
30 000 arston bjorkmassa. 1963 kom en tredje pappers-
maskin igdng. Den var konstruerad for att kunna tillverka
olika kvaliteter, men blev i stort sett ett misslyckande fram
till dess att Fliktfabrikens flikttork med luftburen bana
installerats och man hade bérjat tillverka sidckpapper pa
maskinen. "Flikttorkat sickpappet” blev ett begrepp pa
marknaden tack vare Gverldgsna styrke-egenskaper. 1965
installerades en extruder for plastbeliggning av papper.
Pappersproduktionen var nu uppe i cirka 110 000 arston och
Korsnis l6nsamhet var god.

Kring mitten av 1960-talet kom nigra fér Korsnds
avgorande beslut. En ny sidckpappersmaskin skulle byggas
liksom en ny sulfatmassafabrik, medan tillverkningen av
sulfitmassa skulle ldggas ner. De nya anldggningarna togs i
drift under augusti 1968. Sulfatmassakapaciteten var dirmed
citka 330 000 arston, varav omkring 2/3 foradlades internt.

1973 kom nista strategiska beslut som innebar att en
femte pappersmaskin med kapaciteten cirka 130 000 drston
skulle anskaffas. Sickpappersmarknaden var nu i avtagande
och alternativen f6r Korsnids var att endera borja tillverka
kartong for livsmedelsférpackningar eller att borja tillverka
liner f6r wellpapp. I Norrland fanns redan stora tillverkare
av liner, sa valet foll pa kartong. Styrelsen hade emellertid
bestimt att det ocksa skulle gi att tillverka sdckpapper pa
maskinen. Tanken var att Korsnis position pd marknaden
inom detta omride skulle uppritthallas. Vad styrelsen
sannolikt inte till fullo insdg var att tillverkning av kartong
och sickpapper papperstekniskt och pappersmaskinmassigt
ar skilda saker. Men, inte minst tack vare Sven
Spangenbergs skicklighet som pappersmakare, si kom en
sadan maskin till stind, levererad av Valmet. Igangkorningen

1976 gjordes med sdckpapper, men snart blev kartong
huvudprodukten. 1980 producerade Korsnis mer dn

100 000 ton kartong, varav en del bestruken. I borjan av
1980-talet introducerade Korsnis ett tvaskikts sickpapper
som gjorde att sdckar kunde tillverkas med endast ett
pappersark. Detta sickpapper var under en mycket lang tid
virldens starkaste.

Vid mitten av 1980-talet var produktionen av sickpapper
och kartong ungefir lika stor, cirka 180 000 ton vardera,
vilket konsumerade cirka 80 % av massaproduktionen.
Massaéverskottet sildes som fluff-massa. Under perioden
1986-1988  skedde = omfattande  investeringar i
sulfatmassafabriken och kapaciteten héjdes till cirka 550 000
arston. Efter investeringar i slutet av 1990-talet tog
kartongtillverkningen alltmer 6ver. Kring 2005 tillverkades
endast vitt sdckpapper. 2013 upphérde sickpappers-
tillverkningen i Korsnis regi i samband med att PM2 sildes
till SwedPaper i samband med samgiendet mellan Billerud
och Korsnis. Vitskekartong, med Tetra Pak som kund, blev
den helt dominerande produkten. Detta ar producerades
cirka 610 000 ton kartong och sickpapper och drygt 660 000
ton sulfatmassa. Under perioden 2015 - 2020 tillverkades
arligen omkring 700 000 ton kartong och omkring 660 000
ton sulfatmassa, vara cirka hilften blekt respektive oblekt.

Under 2000-talet har inga visentliga investeringar gjorts
i massa- och papperstillverkningen.

Dagens fabrik heter Billerud Givle. Kapaciteten var
varen 2023 755 000 arston férpackningsmaterial.
Huvudprodukten dr vitskekartong, men det produceras
ocksa sa kallad white-top liner.

Eldforsen (1897-1935)

Fabriken var i Korsniskoncernens dgo 1929-1935.

Vid Eldforsen, cirka 10 km séder om Vansbro i Dalarna,
gOr Visterdaldlven en kraftig krok strax efter Elddns utlopp.
Dalilven har dir tre dlvfiror. 1 den mellersta ligger
Eldforsen med en fallh6jd pd knappt 10 m. Dir byggde 1894
det virmlindska skogsindustriféretaget AB Molnbacka-
Trysil ett trisliperi. Kapaciteten planerades med fyra
slipstenar till mellan 2 500 och 3 500 arston. Produktionen
kom igang 1897 och iéret efter producerades knappt 4 600
ton kallslipad massa. Fram till 1923, d4 Eldforsen fick
landsviagsférbindelse, transporterades den torkade massan
med histdragna vagnar pa en 3 km ldng bana till Tretjirns

Eldforsens tréisliperi ca 1910.
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station vid Mora-Vinerns jirnvdg, som var en del av
Inlandsbanan. Ar 1900 sildes fabriken till Trivaru AB
Dalarne, som var ett relativt stort sigverksbolag. Efter 1908
producerades arligen som mest 6 000 ton kallslipad och
torkad massa.

1929 blev Korsnids dgare till fabriken. Motivet var
sannolikt att man ville f4 kontroll éver siljarens betydande
virkestillgangar Kanske fanns ocksa planer pa att utnyttja
forsen for elproduktion. Trisliperiet drevs med kraft fran
sex turbiner. En sjunde turbin med generator alstrade
elektricitet for belysning. Massatorkningen skedde i si
kallade Dejeforstorn. 1935 lades fabriken ner och i stillet
anlades en kraftstation. Dagens kraftverk dgs av Fortum.
Arsproduktionen dr normalt drygt 40 GWh.

Marmaverken (1928-1989)

Fabriken var i Korsndskoncernens dgo 1960-1989.

Vid mitten av 1850-talet byggdes en angsag vid sjon
Marmen cirka tio km indt landet fran Soéderhamn i
Hilsingland. 1858 bildades Marma Sagverks AB. Det
sambhille som byggdes upp kring sagen fick namnet Marma,
senare omdopt till Marmaverken. Det blev ocksd namnet pa
fabriken. Verksamheten blev framgingsrik och stora
skogsarealer férvirvades.

Efter sekelskiftet borjade det emellertid gd daligt, men
man hade en tillgang i att bolaget dgde en andel i Sulfit AB
Ljusnan som édgde Vallviks sulfitmassafabrik vid kusten
Osterut  frin  Marmaverken. En  alltfér  generds
utdelningspolitik gjorde att Langrors AB 1914 &vertog
aktiemajoriteten 1 Marma Sagverks AB. Detta ledde i sin tur
till att Langrérs AB fick aktiemajoritet ocksa i Sulfit AB
Ljusnan, dir man redan dgde aktier. Langrérs AB fick av
olika skil stora ckonomiska problem och 1922 tog
Skandinaviska Kredit Aktiebolaget Over féretaget och
genomforde en rekonstruktion. Som ett led 1 detta gjordes
investeringar i Marmaverken.

1926 bemyndigades Gerard Versteegh, som dd var VD
tor Langrors AB och dess dotterbolag Marma Sagverks AB,
att utreda férutsittningarna for att i Marmaverken anlidgga
en sulfatmassafabrik. Skilet var det vanliga, att kunna
utnyttja sagverksavfall och klenvirke av tall. I slutet av 1928
kom fabriken iging med kapaciteten cirka 60 000 4rston.
Den var dock illa beligen vad avser export av massa och
tillférsel av insatsvaror. For att 16sa problemet byggdes en
19 km lang linbana frain Marmaverken till Vallvik vid kusten.
Det var den férsta linbanan av storre format i Sverige. I ena
riktningen transporterades massabalar, i den andra kol och
glaubersalt . Linbanan revs 1959.

Marmaverken fick en minst sagt besvirlig start. Det
radde djup depression i virlden i bérjan av 1930-talet och
dessutom intriffade tva besvirliga strejker i fabriken. Den
kommunistiskt dominerade fackféreningen var mycket
stridsbendgen. Den andra av dessa strejker, som pd
riksplanet kom att kallas "Marmakonflikten", blev upphovet
till kravallerna i Adalen 1931 och skotten i Lunde. Denna
tragiska historia, dir Gerard Versteegh var djupt involverad,
beskrivs nidrmare i artikeln om Graningeverken (NPHT
4/2020).

1932 var Marmaverkens dgare Langrors AB dterigen
konkursmissigt. Omstruktureringar skedde och 1933
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Marmaverken sulfatmassafabrik med ett rejalt vedlager.

dndrades firmanamnet till Marma-Langrérs AB. Fran mitten
av 1930-talet gjordes stora ombyggnader i Marmaverken och
1937 producerades drygt 70 000 ton oblekt sulfatmassa.

1939  kom  Sveriges andra roterande ugn  for
mesaombrinning i drift i fabriken. Under andra virldskriget
stod fabriken mestadels stilla. Fran 1941 till 1944

producerades sammanlagt endast 76 000 ton massa, varav 25
000 ton som fodercellulosa. 1944 &verlit Skandinaviska
Banken sina aktier i Marma-Langrors AB till ett konsortium.
Under 1950-talet rustades fabriken upp och arsproduk-
tionen hojdes fran cirka 50 000 ton till uppemot 80 000 ton.
1957 anlades ett blekeri. Det r6rde sig om halvblekt massa
och kapaciteten skulle bli cirka 25 000 arston. 1959 besléts
om en utbyggnad av sulfatmassaproduktionen till cirka 100
000 arston.

1960 slogs Korsnis AB ihop med Marma-Langrors AB
till Korsnds-Marma AB, som blev dgare till Marmaverken.
Med fyra fabriker, Eldforsen, Korsnis, Marmaverken och
Vallvik, kunde man nu tala om en koncern. Den beslutade
utbyggnaden 1 Marmaverken fullféljdes.

Korsnidsfabriken hade en marknad f6r halvblekt
sulfatmassa som tillverkades i ett blekeri som ocksa klarade
av att tillverka helblekt massa. Det besléts ddrfor att lata
Marmaverken ta hand om koncernens tillverkning av
halvblekt avsalumassa och ett nytt blekeri byggdes for detta
dndamal. Korsnisfabriken kunde dédrmed helt utnyttja sitt
blekeri for tillverkning av helblekt massa.

Det nya blekeriet i Marmaverken stod klart 1964, men nu
bérjade forindringens vindar blasa. Den sista investeringen
av storre omfattning gjordes 1970. Vid den tiden borjade
blekeriavloppen komma 1 fokus och Marmaverken fick
problem. Att ga tillbaka till oblekt avsalumassa, som ur
utslippssynpunkt var mindre belastande, saknade marknads-
forutsittningar. Att investera i ett "miljévanligt" blekeri var
ur kostnadssynpunkt inte férsvarbart. En temporir 16sning
kom nir det 1973 besléts att i Korsnisfabriken anskaffa en
stor pappersmaskin. I stillet fér att bygga ut massa-
kapaciteten i Korsnis for att klara det 6kade massabehovet,
sa skulle oblekt sulfatmassa tas frain Marmaverken. Nir
pappersmaskinen kom iging 1976 fraktades massan forst i
torkat skick. Senare 6vergick man till vat massa, vilket savil
ekonomiskt som kvalitetsmissigt var férmanligare. Som en
konsekvens kunde blekeriet i Marmaverken stingas och
utslippssituationen forbittras. Ddsstéten f6r fabriken kom
emellertid nir Korsnids-Marmas styrelse beslot att i Korsnis



bygga en ny sulfatmassafabrik med produktionskostnader
som visentligt understeg dem 1 Marmaverken och i februari
1989 stingdes fabriken.

Vallvik (1908- )

Fabriken var i Korsnidskoncernens dgo 1960-1968.

Pa en Odslig plats vid Bottenhavskusten en halvmil
sydost om Ljusne i Hilsingland, som gavs namnet Vallvik,
anlade Sulfit AB Ljusnan 1906 en sulfitmassafabrik. Bolaget
dgdes av sagverksdgare som ville fa avsittning for klenvirket
i sina skogar. Fabriken kom i drift 1908. 1910 producerades
nira 19 000 ton oblekt massa. Vid en rekonstruktion 1922
blev Langrérs AB deldgare. Efter investeringar i fabriken
producerades 1929 47 000 ton. Fram till 1933 genomférdes
ett flertal investeringar, men kapaciteten var i stort sett
oforindrad. 1933 blev det déa bildade Marma-Langrérs AB
heligare. Under krigsiren 1940-1943 producerades totalt
endast cirka 50 000 ton sulfitmassa, varav cirka 30 000 ton
fodermassa.

Tillverkning av oblekt sulfitmassa f6r avsalu var inget
hallbart koncept och 1957 infordes blekning. Aret efter
beslots att bygea ut fabriken till 60 000 arston. Efter att
Marma-Langrors AB 1960 slagits samman med Korsnids AB,
sa kom fabriken in i en ekonomiskt stabilare konstellation,
men Korsniskoncernens saknade intresse av att dga en
sulfitmassafabrik.

1968 kungjordes att skogsdgarigda Ncb kopt Vallvik.
Koncernen, med Gunnar Hedlund i spetsen, hade planer pa

Vallviks sulfitmassafabrifk.

att dir bygga en fabrik f6r LWC-papper Det skulle bli
Europas storsta LWC-maskin med kapaciteten 250 000-300
000 arston. I konceptet ingick att bygga en slipmassafabrik
samt att Overga till tillverkning av sulfatmassa. Projektet
kom dock aldrig till stind. Ncb hade inte ekonomiska
resurser att pa egen hand genomféra projektet. Bland annat
av miljévardsskil var det emellertid ohallbart att utan stora
investeringar fortsitta att tillverka sulfitmassa for avsalu i
Vallvik och det besléts att bygga om fabriken for tillverkning
av sulfatmassa. 1974 kom produktionen iging. Kapaciteten
var 150 000 drston. Trots produktionsékningen var fabriken
jamforelsevis liten. 1978 kollapsade Ncb, men Vallvik
overlevde den efterféljande rekonstruktionen. 1982
producerades 120 000 ton helblekt sulfatmassa och 50 000
ton fluffmassa.

1994 inkorporerades Ncb i Assi Domin, som pa statens
initiativ  tog Over Vallvik. I maj 1995 togs ny

blekeriutrustning 1 drift som gjorde att Vallvik kunde
producera TCF-massa (Totally Chlorine Free). Fabriken
hade da en kapacitet att tillverka endera 185 000 ton ECF-
massa (Elementary Chlorine Free) eller 165 000 ton TCF-
massa. Strax direfter sjonk intresset f6r TCF-massa och
volymen blev endast 20 000 édrston av denna massa.

Den 1 januari 1995 blev Rottneros pa gynnsamma villkor
och vid en gynnsam tidpunkt dgare till fabriken. Priset pa
blekt sulfatmassa gick ndmligen upp kraftigt strax efter
kopet. Efter en del investeringar var Vallvik 1999 en modern
sulfatmassafabrik. Kapaciteten var cirka 200 000 arston.
Under 2006 upphoérde tillverkningen av TCF-massa och
man skaffade sig en marknadsposition inom specialomridet
kondensatormassa. 2021 producerades drygt 220 000 ton
flingtorkad sulfatmassa, varav cirka 100 000 ton oblekt
massa.

Vallvik har haft minga dgare, men har hela tiden 6verlevt
trots att man varit och fortfarande dr en relativt liten
tillverkare av avsalumassa.

Lottefors (1891-1978)

Fabriken var i Korsniskoncernens dgo 1960-1978.

Orten Lottefors ligger i Hilsingland mellan Arbrd och
Bollnds och har fatt namn efter en fors i Ljusnan. 1752
byggdes dir ett sigverk med en kapten vid Hilsinge
regemente som dgare. Platsen var dd 6de och obebyggd.
Moijligheterna att transportera de sagade varorna var usla
och inte ens fOrutsittningarna for flottning var goda.
Verksamheten gick i stort sett utan vinst 1 100 ar. 1853 blev
Bergviks Sdgverks AB dgare. 1867 saldes sigverket pd
offentlig auktion och 1875 blev Anders Unger dgare.
Verksamheten fick ddrmed en kompetent och driftig ledare.
1878 fick Lottefors jirnvigsforbindelse och fabrikens
forutsittningar forbittrades visentligt. Till detta kom att
Anders Unger 1881 borjade bygga ett helt nytt sigverk.
Samma ar tog sénerna Adolf och Bernt 6ver bolaget.

Nista steg 1 Lottefors blev att anligga ett trisliperi. Det
togs 1 drift 1891 med den blygsamma kapaciteten cirka 1 500
arston kallslipad vdtmassa. Verksamheten drevs under
namnet Lottefors Fabriker. 1893 inférdes den av Adolf
Unger utvecklade si kallade "knyckmatningen" av
slipstolarna. Det medférde att produktionen kunde 6ka med
cirka 50 % utan nimnvirda investeringar i 6vrigt. 1896
6vertog Adolf Unger Arbra Mekaniska Verkstad, som hade
en betydande verksamhet och linge tillverkade utrustning
for skogsindustrin. 1899 bildades ett aktiebolag med namnet
Adolf Ungers Industri Aktiebolag dir Lottefors ingick.
Agarna tillhérde familjen Unger och bolaget hade ett flertal
verksamheter. Kring 1905 Overgick man till att torka
huvuddelen av slipmassan 1 anguppvirmda torktorn.
Kapaciteten var da cirka 12 000 arston torkad massa. 1907
hade brodern Bernt blivit si gott som ensam dgare till
bolaget. 1915 inleddes en modernisering av Lottefors och en
del av massatillverkningen skedde nu genom varmslipning.

Olika omstindigheter gjorde att Adolf Ungers Industri
Aktiebolag fick problem och blev beroende av sin
kreditgivare, Hilsinglands Enskilda Bank. Ett konsortium
bildades som tog Gver aktiemajoriteten. Syftet var helt enkelt
att sa fordelaktigt som mojligt avyttra bolagets olika
verksamheter. 1920 dterstod ddrfér visentligen endast
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trisliperiet i Lottefors. Efter ytterligare agarturer blev
Langrors AB, som ocksd dgde Marmaverken och Vallvik,
dgare till sliperiet. Lottefors blev snart det tredje hjulet
under vagnen. Efter andra virldskriget var fabriken svart
sliten och dgarna Gvervigde att ersitta sliperiet med ett
vattenkraftverk. Efter linga utredningar besléts emellertid
att bygga bdde ett kraftverk och ett nytt trisliperi med
kapaciteten 30 000-35 000 drston. Fyra slipstolar drevs med
vattenturbiner, men kunde ocksi drivas elektriskt. Fabriken
kom iging under aren 1957-1959.

1960 blev Korsniskoncernen #gare till Marma-Langror
och dirmed till Lottefors. Kring 1965 hade fabriken en

Lottefors traslperi 1941.

kapacitet runt 35 000 drston och var da ett normalstort
trisliperi. Tillverkning av slipmassa passade inte in i
Korsnis strategi. Det fanns dock inga mojligheter att silja
fabriken och beslutet blev dirfér att driva den sa linge den
med mindre investeringar genererade ett Gverskott. Det holl
ganska linge. Rikenskapsaret 1973/74 slogs till och med
produktionsrekord med knappt 38 000 ton avsalumassa.
Direfter gick det snabbt utfér och 1978 beslots att Lottefors
skulle liggas i malpase. Aret efter kom nedliggningsbeslutet.

Frovifors (1889- )

Fabriken var i Korsndskoncernens dgo 2005-2012.

Fabriken Frovifors, ofta benimnd Frovi, ligger i
Vistmanland cirka 3 mil norr om Orebro och fick sitt namn
efter byn Frévi som lag vid en fors i Arbogaan. Vid forsen
anlade Frovi trimassefabrik 1889 ett trisliperi med tva
slipstolar. Aret efter producerades cirka 600 ton massa. 1891
byggdes ett pappersbruk och man bérjade tillverka tidnings-,
tapet- och omslagspapper. 1901 installerades ytterligare en
slipstol. 1905 anlades en sulfatmassafabrik och tvd ar senare
byggdes pappersbruket ut. 1911 tillverkades cirka 6 500 ton
papper. Fabriken, som hade ett stort skogsinnehav, koptes
1928 av Orebro Pappersbruk dir sulfatmassatillverkning av
miljskal lades ner 1939 eftersom fabriken fororsakade
allvarliga luktproblem 1 staden. For att kompensera for
bortfallet 6kades volymen sulfatmassa 1 Frovifors till 30 000
arston. 1960 hade massakapaciteten 6kat till 60 000 arston
och 1970 producerades cirka 130 000 arston.

1974 blev ASSI via kép av Orebro Pappersbruk dgare till
Frévifors. De tva fabrikerna drevs som separata dotterbolag.
Med ASSI som dgare fortsatte produktionen att vixa, men
det kunde konstateras att oblekt avsalumassa i ett lingre
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Frovifors sulfatmassafbrik och pappersbruk 1935.

tidsperspektiv inte skulle ge l6nsamhet. Orebro Pappersbruk
behovde inte lingre ndgon sulfatmassa frin Frévifors
eftersom man hade &vergatt till att producera
returfiberbaserad  gipsskivekartong. Efter en ldngre
utredning fattades det strategiska beslutet att borja tillverka
kartong 1 Frovifors, vilket blev fabrikens rdddning. Man
hade noterat att det pa marknaden fanns ett 6kande behov
av  bestruken, oblekt kraftkartong, ofta  kallad
"clusterboard". Som blivande kund och med ett ¢kande
behov av vitskekartong sig Tetra Pak positivt pa en sidan
investering,.

En kartongmaskin togs i drift 1981 och var da virldens
storsta 1 sitt slag med kapaciteten 160 000 arston. I intrim-
ningsfasen tillverkades brun liner. 1991 producerades 210
000 ton kartong. Tillverkningen var emellertid inte
problemfri. Det visade sig att sprickor kunde uppstd i
ytskiktet vid konverteringen till férpackningar, nigot som
man dock lyckades ritta till. 1994 bytte verksamheten namn
till Assi Domin Carton AB. Under perioden 1995-1997
gjordes en mycket omfattande ombyggnad av maskinen i
syfte att dels ho&ja kvaliteten pa kartongen, dels héja
kapaciteten till 350 000 drston. Man byggde ocksi ett blekeri
tor att kunna gora en vit sida pa kartongen. Den ombyggda
maskinen invigdes 1998.

I samband med avvecklingen av Assi Domin blev
statliga Sveaskog 2001 temporirt dgare till Frovifors. Ovriga
fabriker inom Assi Domin hade fitt nya dgare, men det
ansdgs att erbjuden képeskilling 61 Frovifors var £61 lag och
det besl6ts att avvakta med férsdljningen. 2005 képtes
fabriken av Korsniskoncernen som dirigenom blev
virldens nist storsta tillverkare av vitskekartong efter Stora
Enso.

2012 blev Frovifors en del av BillerudKorsnis. 2021
tillverkades cirka 480 000 ton vitske- och forpacknings-
kartong och cirka 260 000 ton sulfatmassa som anvindes
internt. CTMP-massan f6r kartongens mittskikt kom frin
niraliggande Rockhammar. Sedan viren 2023 heter fabriken
Billerud Frovi.

Rockhammar (1895-)
Fabriken var i Korsniskoncernens dgo 2009-2012.
Rockhammar ligger vid ett fall i Sverkerstadn cirka 1 mil
norr om Frovi i Vistmanland. 1895 bildades bolaget
Rockhammars trimassefabrik Carl av Geijerstam & Co.
Hosten samma dr kom ett trisliperi igdng. Det var utrustat
med si kallade lingslipverk. Under de f6rsta aren naddes lite



mer dn 1 000 drston kallslipad massa. Det visade sig att
langslipning inte var nagon lyckad process och 1904 gick
man Over till konventionell varmslipning. Fabriken hade
stora problem med ojimn vattentillging och transporterna
till och frin fabriken var besvirliga. Ar 1900 fick man
tilloang till en nagorlunda nirbeligen jirnvigsstation och
1902 fick man duglig landsvigstérbindelse.

1917 omvandlades foretaget till ett aktiebolag med
namnet Rockhammars bruks AB. Efter nyinvesteringar hade
fabriken 1927 en kapacitet kring 10 000 drston varmslipad
massa. Bolaget fick ekonomiska svirigheter och samma ar
tog Goteborgs Bank 6ver aktierna och tillsatte en férvaltare.

1935 blev godsigaren Carl Persson dgare. Tvd ar senare
borjade Rockhammar att framgéingsrikt tillverka pordsa
tiberskivor. Avsalumassa och fiberskivor visade sig vara en
bra kombination genom att slipmassans grovfraktion efter
silning kunde anvindas for tillverkning av fiberskivor och
man kunde erbjuda en mycket vilsilad avsalumassa. 1940
producerades 20 000 ton vat slipmassa och 6 000 ton skivor.
1942 blev Carl Perssons dldste son Allan Ahrel VD. Han bad
dd sin yngre bror Ingemar, som nyligen avlagt
civilingenjorsexamen vid KTH, att komma hem fér att
hjilpa tll.

Ingemar Ahrels forsta insats blev att utveckla en
asfaltimpregnerad skiva efter amerikanskt monster.
Skivproduktionen vixte och man fick efter hand brist pa
slipmassa. 1964 besléts  diarfér  att borja  tillverka
raffinbrmassa, RMP. Kapaciteten var till en borjan blygsam,
drygt 4 000 drston, men 1967 tillverkades 17 000 arston.
Massablandningen vid skivtillverkningen var da 50 %
slipmassa  och 50 % RMP-massa. Under 1968
kompletterades RMP-linjen med en raffinér f6r TMP,
termomekansik massa, med kapaciteten drygt 20 000 édrston.

Med start 1976 blev Rockhammar den f{Grsta
kommersiella massafabriken 1 Sverige for tillverkning av
CTMP, kemitermomekaisk massa, och det handlade nu om
avsalumassa. Tillverkningsvolymen var initialt cirka 25 000
arston. Nista  utvecklingssteg  blev  att  massan
peroxidblektes. Rockhammar bérjade ocksda anvinda asp
som rdvara och nir man borjade producera blekt CTMP-
massa tillverkad av tallved blev SCA-dgda Molnlycke med
produkter inom hygienomradet en stor kund.

I slutet av 1970-talet fick Rockhammar, trots
framgingarna med CTMP-massan, ekonomiska problem
och banken krivde att betalningarna skulle stillas in. SCA
hade d4 bérjat tillverka egen CTMP-massa i Ostrand och en
annan stor kund, Iggesund, hade slutat att anvinda CTMP-
massa vid sin kartongtillverkning. Foéretaget lyckades
emellertid fa igenom ett ackord och undvek konkurs.

1980 lades tillverkningen av fiberskivor ner
l6nsamhetsskal.

I bérjan av 1987 bérjade Rockhammar och Rottneros att
diskutera ett samgdende eftersom bdda fabrikerna tillverkade
CTMP-massa for avsalu och under sommaren blev
Rockhammar ett dotterbolag inom Rottneros Rockhammar
AB. D4 hade fabriken en kapacitet pa 50 000 édrston blekt,
flingtorkad ~ CTMP-massa. 1992 rekonstruerades
moderbolaget till f6ljd av andra dotterbolag forsatts 1
konkurs. Massatillverkningen i Rockhammar utvecklade sig
sedan vil under resten av 1990-talet. En fjdrdedel av CTMP-

av

massan saldes till ndraliggande Frévifors, som anvinde den
som mittskikt i vitskeboard.

2009 meddelade Korsnidskoncernen att man kopt
Rockhammar. Det var ett naturligt steg, eftersom man
tidigare forvirvat Frovifors som kopte sin CTMP-massa
frin Rockhammar. Fabriken blev 2012 en del av
BillerudKorsnis. 2015 producerades knappt 90 000 ton
CTMP-massa och 2021 tillverkades citka 175 000 ton blekt
och oblekt CTMP-massa.

Fabriken heter sedan viren 2023 Billerud Rockhammat,
men betraktas som integrerad med Frévifors under namnet
Frovi/Rockhammar.

Annan kommersiell verksamhet inom Korsnis-
koncernen

Vid sidan av massa- och papperstillverkningen, sigverket
och férvaltningen avsevirda skogs- och krafttillgangar, sa
har Korsniskoncernen varit en stor tillverkare av
papperssickar. Dessutom dgdes under perioden 1951-1968
Givle Varv, som foérutom fartyg, ocksd tillverkade
utrustning for skogsindustrin. Under en 10-4rsperiod dgdes
ocksa ett kalkbruk i Dalarna.

Tillverkning av papperssickar startade i Korsnds nir
pappersfabriken byggdes ut 1944. Nir en sista utbyggnad av
sicktillverkningen var klar 1969 producerades cirka 40
miljoner sdckar per ar. Samma ar képtes tyska Wilhelmstal-
Werke, som idgde tvd sickfabriker med en sammanlagd
kapacitet som var dubbelt sa stor som den i Korsnds. Att dga
sickfabriker och den vigen direkt fa kunskap om kvalitets-
krav var givetvis till f6rdel f6r utvecklingen av sdckpapperet.
1980 kopte Korsnds ocksa sickfabriken Stromsnis Bruk i
Smaland av Sédra Skogsidgarna. Det var Europas storsta
tillverkare med cirka 300 miljoner sickar per dr. Efter hand
flyttades sicktillverkningen i Korsnds 6ver till Stromsnis
Bruk.

1987 bildade sicktillverkningen en egen division,
Korsnds Packaging. Kring 1990 tillverkade Korsnis-
koncernen cirka 320 miljoner sickar per ar, varav en
avsevird del var plastsickar. Under 1990-talet f6rindrades
de kommersiella fOrutsittningarna snabbt genom att
anvindning av plastsickar och bulktransporter Gkade.
Korsnis Packaging fick Iénsamhetsproblem och omfattande
omstruktureringsatgirder vidtogs. En for Sverige viktig
konsekvens blev att tillverkningen av sdckar i Strémsnds
Bruk lades ner. Vid sekelskiftet dgde Korsndskoncernen 17
sickfabriker i 14 linder och var den nist storsta
sicktillverkaren i Europa. Lénsamhetsproblemen fortsatte
emellertid och samtidigt hade produktionen av sickpapper i
Korsnids kraftigt avtagit. Till slut fattades beslutet att
avveckla sicktillverkningen. Verksamheten med 1000
anstillda 1 nio linder saldes 2006 till det ryska
térpackningsféretaget Segezha Pulp and Paper.

Korsniskoncernens FoU-verksamhet

Korsnis tillhér de koncerner som inte 1 nigon storre
omfattning haft egen FoU-verksamhet och det giller sirskilt
forskning i egentlic mening. Vid mitten av 1930-talet
inrattades, genom avknoppning frin laboratoriet for
driftskontroll, en "experimentavdelning” som under ling tid
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leddes av Wilhelm Rosén, anstilld 1936. Huvudinriktningen
var blekning av massa och sirskilt anvindning av klordioxid.
1962 stod ett modernt laboratorium klart med inriktning
mot utvecklingsprojekt. Nir det giller mer forsknings-
inriktad verksamhet forlitade man sig visentligen pa
branschgemensamma insatser och da sirskilt vid STFI och
Packforsk samt, nir det gillde miljofragorvid, Institutet f6r
Vatten- och Luftvardsforskning, IVL. Genom ett aktivt
deltagande och med skickliga tekniker fungerade detta
mycket vil. Den egna FoU-verksamheten inriktades efter
hand huvudsakligen mot produktnira utvecklingsarbete.

Viktiga personer inom Korsniskoncernen

Nils Landqvist (1924-2010)

Nils Landqvist blev civilingenjor i kemi vid Chalmers
1948. Under studietiden praktiserade han pd Rydboholms
textilfabrik 1 Viskafors séder om Boras och imponerade dér
pa styrelsens ordférande Hugo Stenbeck. Efter examen
anstilldes han som Overingenjor vid fabriken. 1958 blev han
teknologie doktor i textilkemi och kunde kalla sig docent, en
titel som han var noga med under resten av livet. 1962 blev
han vice VD vid Rydboholm f6r att aret efter bli vice VD
vid Korsnis. Fran 1970 till 1986 var han VD i Korsnis for
att sedan vara styrelsens ordférande till och med 1992.
Under perioden 1985-1992 var han ocksa ordférande i
Kinneviks styrelse. P4 bigge posterna eftertriddes han av
Jan Stenbeck.

Nils  Landqvist  hade

mycket stor betydelse for

Korsnids. Under hans tid i

ledningen  gick Korsnis-

fabriken frin att vara en

"normal"  tillverkare  av

bulkprodukter till att vara ett

bolag som levererade av

marknaden efterfrigade pro-

dukter med hog kvalitet, forst

sickpapper och  direfter

vitskeboard. Det bidrog till

att goéra bolaget mindre

) ) kinsligt  f6r  konjunktur-

Nils Landqvist svangningar. I Nils Landqvists

filosofi ingick att investeringar skulle vara sjilvfinansierade.

Korsnds var inget féretag som tog onddiga risker. 1

branschen upplevdes Korsnisverken som en ménsterfabrik
med mycket kompetenta medarbetare.

Nils Landqvist blev ledamot av Cellulosa- och
Pappersbruksféreningens styrelse 1970, for att dir vara vice
ordférande 1974-1976 och ordférande 1981-1984. Han var
under en 25-arsperiod aktiv inom Industriférbundet och var
ordférande dir 1979-1981. 1980 invaldes han i1 IVA och
tilldelades 1988 regeringens medalj Illis Quorum av 12:e
stotleken "f6r mangiriga och fortjdnstfulla insatser for
svensk industriell utveckling".

Sven Spangenberg (1911-1995)

Sven Spangenberg tog examen vid Orebro tekniska
gymnasium 1932. Han fortsatte sina studier vid tekniska
hégskolan 1 Darmstadt, som da var centrum f6r massa- och
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pappersteknisk utbildning och forskning i Tyskland. Under
aren 1938-1942 var han driftsingenjér vid Gruvon for att
sedan vara Gveringenjor vid Lilla Edet fram till 1953. Da
anstilldes han vid Korsnis som 1:e driftsingenjér. Samma ar
flyttade han till Fiskeby ddr han senare blev teknisk direktor
och gjorde betydande insatser. Nir han 1962 gick tillbaka till
Korsnis for att bli teknisk direktor i koncernen, sa innebar
det en stor f6tlust f6r Fiskeby. 1972 utndmndes han till vice
VD 1 Korsnis AB.

Sven Spangenbergs frimsta insats inom papperstekniken
var torkning av sickpapper med luftburen bana, ett koncept
som gjorde Korsnis virldsledande pa sickpapper. Han
inférde ocksa malning av massan vid hoég koncentration,
liksom arkformning pa viran vid lig koncentration. Alla
dessa atgirder 6kade sickpapperets styrka. Han lag ocksa
bakom utvecklingen av det tvaskikts sickpapper som gjorde
det mojligt att tillverka enbladiga sickar. For sina insatser
inom omradet kraftpapper tilldelades han IVAs guldmedal;
1979.

Summering

Namnet Korsnds dr visentligen férknippat med fabriken
i Karskir, som blev virldsledande inom sickpapper och
sedan tidigt nddde en framgingsrik position inom
vitskekartong, en position som koncernen stirkte genom
forvirvet av Frovifors 2005. Korsnis gjorde sig kint som en
koncern med stabil ekonomi. Det gjorde att man med hjilp
av skickliga ledare och tekniker kunde investera ocksa i
samre tider.

Fram till bildandet av BillerudKorsnds 2012 var
Kinnevik  den  helt dominerande  dgaren  och
Korsniskoncernen fungerade med sin goda 16nsamhet som
Kinneviks kassako.

Till skillnad fran de flesta andra stérre koncerner i
Sverige, sa har Korsndskoncernen aldrig tillverkat massa
eller papper utanfor landet. Kanske dr ocksa det ett uttryck
for att man undvek att ta risker.

Killmaterial

"Papper och massa. Fran handpappersbruk till
processindustti”, Volym 1-13 (1997-2015). Utgivna av
Skogsindustriernas historiska utskott. Bokserien refereras

ofta till som "Massa och Papper i Sverige" eller
"Landskapsbockerna'.

Korsnidskoncernens fabriker har funnits i féljande
landskap:  Dalarna,  Gistrikland,  Hilsingland  och

Vistmanland. I volym 7, som utkom 2007, och som
behandlar massa- och pappersfabrikerna 1 Gistrikland och
Hilsingland anges som killa boken "Korsnisbolaget 1855-
1955" av Torsten Althin. Den gavs ut 1955 med Givle som
tryckort.

"Korsnds - ett skogsindustrifdretag vixer fram",
sammanstillt av Olof Sundell, Dala Offset AB, 1991, 48
sidor.

Information har dessutom himtats frin nitet,
inkluderande produktionsdata frin Skogsindustriernas
miljédatabas.



