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Ordférandens rader

Biste medlem i Nordisk Pappershistorisk Forening!

I forra numret av NPHT informerades om program samt
rekommendatioer om 6vernattning och resor f6r det kommande drsmétet
1 Fredrikstad i Norge 6-8 juni. I detta nummer finns pa sidorna 47-48
kompletterande information och ett litt reviderat program. Styrelsen
hoppas givetvis att manga medlemmar kommer att delta.

Hirmed kallas du till de stadgeenliga arsmoétesforhandlingarna som
avhalls 1 Fredrikstad Bibliotek den 8 juni fran kl. 12.00 till cirka kl. 13.00.
Motet foljer den agenda som finns i stadgarnas {10. Stadgarna hittar man
pa NPHs hemsida. Agendan, forslag till Arsredogorelse for 2022, liksom
information om budget f6r 2023 kommer i god tid fére arsmotet att finnas
tillgingliga pa medlemssidan pa var hemsida, eventuellt kompletterat med
lite ytterligare underlag. Motioner ska enligt stadgan ha varit inlimnade
senast 8 april. Nédgra sadana har inte inkommit.

For att fa rosta maste man delta vid métet personligen eller via fullmakt.
Om ndgon medlem 6nskar fa nagot framfort vid motet, sa gar det bra att
maila en text till mig. Sidan information kan dock inte bli féremalfor for
behandling eller beslut.

Styrelsen har borjat informera om méjligheten att bli Stindig medlem i
foreningen. Stindigt medlemskap bidrar i visentlig grad till att stirka
féreningens ekonomiska bas. Hittills har vi vint oss till de nuvarande
medlemmarna och till de forskningsfonder och organisationer som for
nagra ar sedan donerade pengar till Jubileumsfonden. Tva forsknings-
fonder, Bo Rydins Stiftelse och S6dra Skogsigarnas Stiftelse for forskning,
utveckling och utbildning har hittills svarat positivt. Svar fran ett antal
ytterligare fonder invintas. An si linge har enskilda massa- och
pappersforetag inte kontaktats.

Nir det giller nya medlemmar sa har det sedan forra utgavan av NPHT
varit lite stiltje. En medlem har tillkommit 1 Sverige, Axel Martinsson, som
hirmed hilsas vilkommen.

Biista hilsningar
Lennart Eriksson
lennarteriksson.ele@gmail.com

Nationella redaktorer
Sverige
Lennart Stolpe (huvudredaktor)
lennartstolpe@telia.com

Material till NPHT
Du kan skicka texten antingen till den

lokala redaktoren for respektive land,
eller till huvudredaktdren Lennart Stolpe.
Leverera helst texten i digital form,
wordformat eller ren textfil. For material i
annan form, tag kontakt med
huvudredaktéren
lennartstolpe@telia.com. Bilder bor
levereras med basta mdjliga kvalitet helst
med upplésningen 300 dpi , men &ven
samre uppplosning kan accepteras.
Sista inlamningsdatum 2023: 30/1, 31/3,
15/8, och 23/10.

Finland
Jan-Erik Levlin
jan-erik.levlin@iki.fi

Norge
Kari Greve
kari.greve@nasjonalmuseet.no

Danmark
Ingelise Nielsen
in@kglakademi.dk
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Jylhdvaara. Frin en liten foretagsverkstad till en internationell

maskintillverkare.

Jylhdvaara, ett romantiskt namn pa en mekanisk
verkstad

Maskintillverkaren Jylhdvaara grundades 1940 strax efter
Finlands vinterkrig. Yhtyneet Paperitehtaat Valkeakoski,
(nuvarande UPM) behévde déd en maskintillverkare for eget
behov. Firmans styrelscordférande, férsvarsministern
Rudolf Walden, foreslog namnet Jylhdvaara. Firman hade
tidigare haft ett trdsliperi med detta namn. Fabriken
hamnade pd andra sidan av Ostgrinsen efter vinterkriget.
Walden tyckte att sliperiet hade legat pa den vackraste av alla
deras fabriksorter. Namnet Jylhdvaara kan Oversittas som
"ett 6dsligt skogbevuxet fjall". Nir jag sjdlv arbetade dér pa
attiotalet kidndes det litet konstigt att vid telefonsamtal
utomlands presentera sig med att siga: "Goddag frin
Yhtyneet Paperitehtaat Oy Jylhdvaara".

Under fortsittningskriget 1941 - 44 maste Jylhdvaara
tillverka bl. a. granater. Efter kriget krdvde Sovjetunionen
att Finland betalade krigsskadeersittningar i form av olika
slags maskiner. Jylhdvaara borjade da tillverka bl.a. lyftkranar.

Malningsutrustning fér pappersbruket i Kaipola

Dia krigsskadeersittningen var avklarad 1952 borjade
UPM planera en ny pappersfabrik i Kaipola. Da bérjade
ocksa en ny tid for Jylhdvaara med design och tillverkning av
kvarnar, raffinérer och andra massabehandlingsmaskiner.
Samarbetet med papperstillverkarna 1 Kaipola gjorde det
mojligt att utveckla och testa nya maskiner. De forsta
kvarnarna for lagkonsistensmalning av cellulosa var
konkvarnarna Jylhd Finer och Jylhd Jordan 2A. Jylhdvaara
utvecklade och producerade ocksa maskiner for
papperstoridling i UPM:s egna fabriker, men i den hir
artikeln skall jag halla mig till kvarn- och raffinér-
utvecklingen.

En Jylhd Jordan kvarn fran 1950- talet. Den anvdndes for
lagkonsistensmalning av cellulosa. (Bilden fran [ylhivaara arkiv.)

Ahti Syrjanen, eldsjilen bakom utvecklingen av
malningsutrustning

I borjan slets kvarnarnas malgarnityr snabbt sénder da
operatorerna pa 1950-talet dnnu inte var vana vid de nya
kvarnarna. Bland de skickliga och ambitiGsa teknikerna, som

Annikki Vehnidinen
déd utvecklade ett nytt kontrollsystem for kvarnarna, fanns
Ahti Syrjdnen.

Ahti Syrjinen (1923 - 1985) var sjilen och motorn
bakom kvarn- och raffinérutvecklingen. Han var en speciell
man, som i friga om sin utbildning gick den linga vigen.
Efter folkskolan och yrkesskolan borjade han som svarvare
pa Jylhdvaaras verkstad. Han deltog i kriget och efter
fredsslutet studerade han vid en teknisk skola, direfter till
ingenjor vid ett tekniskt institut och slutligen il
diplomingenjor vid Tekniska Hogskolan i Helsingfors, dir
han avlade sin examen med utmairkta vitsord. Han berittade
t6r mig hur han lirde sig engelska genom att lisa ordboken
da han promenerade hem f6r lunch. Han avancerade till
teknisk chef och arbetade f6r Jylhdvaara dnda till sin
sjukpensionering 1983. Han bevarade sin kreativa fGrméga
hela sitt liv och hade flera uppfinningar och patent. Han
inspirerade sina kolleger att experimentera modigt och det
var tillitet att misslyckas. Det stirkte andan i hela
maskinfabriken. Han gick bort 1985.

Abti Syrjanen avancerade fran svarvare fill teknisk chef och
bevarade sin kreativa formdga bela sitt liv. (Bilden tagen pa hans
sista arbetsdag ay Annikki 1 ehnidinen.)

Raffinorer for tillverkning av mekanisk massa

I bérjan anvinde pappersbruket i Kaipola slipmassa,
men nir skogsavdelningen i mitten av sextiotalet borjade
leverera tridstammar av olika lingd blev korta vedstumpar
6ver, som inte kunde anvindas for slipning. En flishugg och
skivraffinér behovdes for att tillverka massa av stumparna.
Pa marknaden fanns det redan flera olika raffinérer for
tillverkning av mekanisk massa, RMP (refiner mechanical
pulp), 1 fabriksskala. Det fanns t.ex. dubbeldiskraffinérer
fran Bauer och Sunds, Sprout Waldron Twin-raffinérer med
tva malspalter och Defibrators singeldiskraffinér. Trots
detta borjade Jylhdvaara utveckla en egen raffinér. Den
torsta Jylhd RMP-raffinéren startade i Kaipola 1969.
Foérdelen med Jylhd diskraffinbren var dess mekaniska
belastningssystem. Det var enklare 4n de hydrauliska
belastningssystem, som anvindes 1 andra raffinérer,
samtidigt som malspalten kunde kontrolleras noggrannare.
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TMP-teknologin (thermomechanical pulping) innebér att
man virmer upp flisen fére raffineringen. Den hade borjat
anvindas 1 Nordamerika och Sverige redan pi sextio- och
sjuttiotalet, och darfér beslét ocksd Jylhdvaara att uppgra-
dera sin RMP-raffinér till en tvastegs TMP-anliggning, som
startade 1975. Redan nigra ménader senare togs beslutet att
bygga en TMP-anliggning bestiende av tre raffindrlinjer.
Detta blev boérjan till Jylhdvaaras tillverkning av
kommersiella TMP-anliggningar. Jylhdvaara anvinde
Kaipola som demonstrationsanliggning fér marknads-
féringen av sina nya raffinérer och manga provkérningar
med olika utlindska vedravaror gjordes dir. Man tillverkade
di papper av massan pa Valmets pilotpappersmaskin i
Jyviskyld och  papperet trycktes pa  Aamulehtis
tidningstryckeri i Tammerfors.

Vid raffineringen bildas stora mingder dnga. Arbetet
med att utveckla dtervinningen av hégtrycksanga fran bade
forsta- och andrastegsraffinbrer borjade redan tidigt pa den
torsta TMP-anliggningen 1 Kaipola. Man utvecklade ett
trycksatt andra raffindrsteg och utrustning for att separera
angan frain massan. Med hjilp av en virmevixlare kunde
dngan utnyttjas fOr att torka pappret och silunda
kompensera f6r TMP-processens stora energibehov. Denna
trycksatta TMP-process med tvd steg och dtervinning av
anga kallades Tandem-process. Efter att Kaipolas bada
TMP-anliggningar hade byggts om till trycksatta linjer,
kunde Jylhdvaara ar 1980 boérja marknadsféra den nya
Tandem-processen. For att kunna sélja till Nordamerika
upprittades ett licensavtal med den kanadensiska firman
Hymac Ltd. TMP-anldggningar levererades till Ontario
Paper Company, Boise och Kruger och ménga europeiska
linder.

TSD- 65raffinorer vid en finsk pappersfabrik i siutet av 90-talet.
(Bild frin V almet.)

Jylhévaara var ocksd med om att utveckla pilotraffinérer
tér KCL (Oy Keskuslaboratorio - Centrallaboratorium Ab,

Den forsta pilotraffinoren DDC24 i pilotanidggningen vid KCL..
(Bild fran KCL.:s arkiv.)

den finska skogsindustrins centrallaboratorium). Ar 1984
tillverkades en 24-tums raffinér med ett varvtal variabelt
fran 1200 till 2400 rpm. Den kunde anvindas bade som
singel- och dubbeldiskraffinér. Resultat uppnadda med
denna raffinér och samarbetet med kanadensarna Keith
Miles och Don May ledde till den nya intensitetsteorin, f6r
vilken dessa belénades med Wallenbergpriset ar 1998.
Direfter levererade Jylhdvaara en dnnu stérre raffindr till
KCL, som fungerade enligt samma princip.

Jylhdvaaras saga tog slut 1987. Man hade just sdlt nagra
raffin6rer till Holmen Hallstavik och nagra manader senare
sdldes Jylhdvaaras Fibergrupp till svenska Sunds-Defibrator
Ab. Fram till dess hade Jylhdvaara silt c. 20-30 TMP-
anligegningar 1 Finland och utomlands.

Numera ingir Jylhdvaara 1 Valmetkoncernen. 1
Valkeakoski finns dnnu ett gjuteri dir man tillverkar
malskivor.

Killor:

Pentti Eerikiinen, Jylhdvaaran nuoruusvuodet, ajanjakso
Valkeakosken Myllysaaressa 1940 -1969, Valkeakosken
kirjapaino, 1980, 73 s. (Jylhdvaaras ungdomsar, perioden pa
Myllysaari i Valkeakoski 1940-1969, Valkeakoski tryckeri,
1980, 73 s.)

Antti Harju, Jylhd-kuumahierretekniikan kehitys 1970 -
80- luvuilla. (Jylhda TMP-teknikens utveckling under 1970-
80-talen.)

Samtal med Antti Harju fran Kaipola, Heikki Toivonen
fran Jylhdvaara, Jussi Valkama frin Jylhdvaara och Heikki
Janhunen frin UPM, tidigare Kaipola.

Egna erfarenheter frin Jylhdvaara ar 1980-84 och frin
KCL:s pilotraffinér 1984-89.

coran.tidstam@telia.com

Forfragan
I NPHT 4/2021 finns en artikel om svenska massa- och pappetsbruk pi vykort. Den var illustrerad med bilder frin Goran
Tidstams samling. Géran efterlyser nu speciellt bilder pa sulfitmassafabriker dir han saknar nagra. Méjligen finns fabriker
som aldrig har varit motiv pa vykort, men han ndmner speciellt Loddby sulfimassafabrik, dir han tror sig veta att det finns
vykortsbilder. Om du som ldser detta kidnner till vykortsbilder av sulfitmasafabriker kan du ta kontakt med Goran pd
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Konkurrenter till Fourdriniermaskinen i bérjan av 1800-talet

1 boken ”Papermaking in Britain 1488 - 1988 finns ett
kapitel “Rival Machines for making paper” med en
intressant  beskrivning av  pappersmakinutvecklingens
barndom, framfor allt i England, men dven med en del
utblickar mot resten av virlden. Denna artikel dr ett f6rsk
att sammnfatta denna beskrivning.

Fourdriniermaskinen inspirerade till andra varianter av
maskinell papperstillverkning

1 bérjan av artonhundratalet, nér efterfragan pa papper
Okade, fanns hos pappersbruksigare en strdvan efter att
minska kostnaden for arbetskraft genom att kunna anvinda
mindre kvalificerade arbetare 4n de professionella
pappersmistarna, som hade blivit allt mer inflytelserika i
produktionen. Ett forsta steg var naturligtvis uppfinningen
av Fourdriniermaskinen, men dtminstone i England fick
man betala patentroyalty f6r att utnyttja denna teknik.
Dessutom kunde Fourdriniermaskinen inte producera
papper med vattenmirken, vilket fér vissa produkter var
nédvindigt. Det fanns alltsa en efterfragan pa alternativ till
traditionell handarkformning och till Fourdriniermaskinen.

Kontinuerliga arkformar

En intressant utveckling dr forsdken att kombinera
traditionella arkformar med en kontinuerlig tillverkning. Till
och med gruppen runt bréderna Fourdrinier hade sidana
idéer och tog ut flera olika patent pd titt sammanhingande
arkformar som bars Gver ett antal valsar sammanhallna sd att
man skulle fi ett enda langt ark. Arket guskades sedan av
mot en kontinuerlig filt, medan arkformarna gick tillbaka f6r
att fyllas igen. Férmodligen kom denna maskin aldrig lingre
in till experimentstadiet.

En Thomas Cobb utvecklade pd 1810-talet en
komplicerad maskin med ett antal separata arkformar. De
var placerade pi ett transportband och fylldes med mild frin
en inloppslada. Transportbandet var handdrivet si att man
kunde hélla arkformen stilla tillrickligt linge for att fylla den
till bridden. Direfter plockades arkformarna av och
guskades for hand. I en senare modell placerades arkfor-
marna pd ett andra transportband dir arket plockades upp
av en vals med en kontinuerlig filt, varefter det gick in i ett
pressvalsnyp. Inte heller denna maskin blev mer ett
experiment.

Didot var mannen som sdg till att den ursprungligen
franska uppfinningen, som resulterade i Fourdrinier-
maskinen, utvecklades i England. 1812 patenterade han en
maskin f6r kontinuerlig formning i arkformar. Den byggdes
av Bryan Donkin, som ocksa utvecklade och producerade
Fourdriniermaskinen. Denna f6r Donkin mirkliga
sidoutveckling betingades tydligen av behovet att géra ark
med vattenmarken. Projektet lades ned dd processen trots
allt kridvde f6r mycket handarbete.

1816 uppfann Robert Cameron fran Skottland en typ av
pappersmaskin med enstaka arkformar dir massan fylldes pa
kontinuerligt i formarna allteftersom de passerade en
inloppslida. Den massa som rann Over dterfordes till

Lennart Stolpe

mildkaret med en Arkimedesskruv. Arkformarna skakades
tor att fa bittre formation pa arket och décklarna lyftes av
innan formarna passerade genom gusksektionen dir arken
guskades av en kontinuerlig filt. Formarna aterférdes
automatiskt till fyllning. Intressant med denna maskin var
att arken, enligt patentet, efter guskning pressades och
torkades i dnguppvirmda valsar. Denna maskin fanns bara
i ett eller méjligen tvd exemplar varav ett i Camerons
pappersbruk.

Aven sedan Fourdriniermaskinen hade erévrat virlden
konstruerades maskiner med kontinuerlig tillverkning i
arkformar, uppenbarligen f6r vattenmirkenas skull. 1
Osterrike byggdes ett sidant system av Max Sembritski som
1881 fick ett tyskt patent pa en maskin av denna typ. Den
byggdes av Escher Wysse & Cie i Schweiz, en langt fram 1
tiden vilkind tillverkare av pappersmaskinutrustning. 1
Frankrike boérjade man ungefir vid denna tid att tillverka
sedelpapper pa en liknande maskin, vilken anvindes dnda
fram till 1947. I Holland byggdes en maskin av samma typ
1927 och denna maskin var i drift dnda till 1963.

Tyvirr finns inga blder av dessa mirkliga kontinuerliga
arkformmaskiner.

Rundviramaskiner

Ar 1813 fick fransmannen Leistenschneider patent pi en
metod att tillverka en dndlés pappersbana. Patentet var ett
resultat av en rapport frin tva utsinda tjdnstemin frin
"Academie des Sciences, Arts et Belles Lettres" i Dijon,
Frankrike. Leistenschneider, som var tillverkare av
arkformar, arbetade i tjugo ar med sin uppfinning men kund
bara presentera en modell. Trots det blev det en positiv
rapport fran besOkarna som alltsa resulterade i st6d till ett
patent. Uppfinningen var 1 korthet att kontinuerligt hilla
mild pa en roterande trumma klidd med viraduk. Vattnet
rann genom viran och det kvarvarande arket plockades loss
fran trumman och gick in 1 ett pressayp.

I England patenterade Joseph Brahma 1805 en maskin
efter liknande princip. Brahmas patent innehdller inga bilder,
men en senare historieskrivare har gjort ett fors6k att efter
bista férmaga beskriva Brahmas maskinen. I patentet
beskrivs ocksa hur papperet efter pressning torkades Sver
platar uppvirmde med "trikol eller annan eld" eller genom

Joseph Brabmas rundyviramaskin enligt boken “"T'he technology of
paper” av W.A. Rust. Nagon form av primitiy inloppsiida ldter
midlden rinna ned pa den viraklidda cylindern och det bildade arket
dverfordes till en vals, varefler det pressas i flera pressnyp. Ndgra
filtar for att stidja eller bira arket finns inte antydda.
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uppviarmda valsar. Detta dr férmodligen den forsta
beskrivningen av en kontinuerlig arkformning inkluderande
torkning. Trots allt har man ifragasatt om Brahmas maskin
ndgonsin byggdes.

John Dickinson 1782-1869.

Den som vidareutvecklade dessa idéer med en
kontinuerlig arkformning pa en viratickt cylinder var
engelsmannen John Dickinson. Han 4dgnade sig at handel
med papper och holl sig dirfér uppdaterad om utvecklingen
pd omradet, bl.a. om Fourdriniers arbeten. Han var ocksd
uppfinningsrik och patenterade en sorts papper for
krutférpackningar till kanoner, som inte limnade nagra
glodrester efter anvindandet som skulle kunna antinda
nista  krutférpackning. Han patenterade ocksd en
skdrmaskin f&r pappersrullar, en nymodighet i och med
Fourdriniermaskinen. Ett forbittringspatent 1809 for
skdrmaskinen inneholl ocksa en beskrivning av hans forsta
pappersmaskin.

Figur pd en rundviramaskin ur Dickinsons patent. Den visar en
mycket invecklad mdaldbehandling fore formmningen, medan den
vdsentliga delen, formningscylindern, ndtt och jamnt dr synlig till
hager i figuren.

I NPHT 1/2023 har Carl Hakansson beskrivit
vidareutvecklingen av rundviramaskinerna och principen f6r
avvattning pd rundviran fér de férsta maskinerna och det var
alltsa Dickinson som konstruerade den férsta fungerande
maskinen av detta slag. Formningscylindern ér delvis
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nedsinkt i ett trig med mald, vattnet i mélden dridneras in
genom viran av nivaskillnaden utanfér och inuti
formningscylindern. Cylindern har Oppna gavlar sa att
vattnet fritt kan rinna ut. Utanpa cylinderns vira bildas att allt
tjockare skikt av fibrer, vars uppbyggnad upphér nir
cylinderytan limnar miéldytan i traget. Ndr fiberskiktet har
nitt toppen av cylindern guskas det av mot en dndl6s filt.

En forbittrad variant av Dickinsons maskin 1811. Hdr har
han utvecklat avtagningen av arket med en dndlos filt och
efterfoljande pressning. Vattnet fran avvattningen drineras nt
genom genom cylinderaxeln med bjilp av ett sifonsytem.

Redan tidigt experimenterade Dickinson med att 6ka
torrhalten pa arket genom att inféra en vacuumsektion pa
insidan av cylindern, nira avtagningen av arket.

For att kunna driva sin maskinutveckling vidare hade
Dickinson képt ett eget pappersbruk 1809 och ytterligare ett
1811. Han fortsatte dir att utveckla sin pappersmaskin.
Papperet som producerades ansigs vara bittre dn det som
tillverkades pa Fourdriniermaskiner: mindre viramarkering
och en silkeliknande yta som kom sig av att fibrerna var
avsevirt mera lingsorienterade 4n i ett Fourdrinierark. Nir
en "Pocket Reference Bible" utgavs med botjan 1812
behévdes ett tunt, slitt och opakt papper, som med
framging levererades av Dickinson.

Dickinsons maskin kom med tiden att bli standard-
utrustning for att tillverka kartong med sammanpressade
vita ark fran flera rundviraenheter. Férst 1830 konstruerade
Dickinson en maskin med tvi rundviraenheter, vilket kan
ses som borjan pa utvecklingen mot flerskiktskartong.

Mer 4n tio ar tidigare hade han gjort ett tvaskiktspapper
genom att ta en rulle otorkat papper, hinga upp den ovanfér
rundviran och rulla av det fuktiga papperet, ner pa ett
nyformat ark som vilade pa guskfilten. Arken pressades ihop
i ett efterféljande pressnyp och blev ett tvaskiktspapper. En
framgangsrik variant av denna produkt var en kombination
av ett tunt, mjukt absorberande papper med ett starkare
barskikt. Detta tvaskiktspapper var ett utmirkt papper for
datidens koppartryck, motsvarande dagens djuptryck, och
blev en stor succé. Dickinson tillverkade ocksd kartong
genom att kombinera flera tjockare ark pé liknande sétt, men
med bara en rundviraenhet.

Dickinson var ocksd den som fOrst anvinde
anguppvirmd cylinder for att torka papperet. Han anvinde
dock inte filtar for att stddja pappersbanan under
torkningen, vilket gjorde att den gick lingsamt och
"cockling", dvs. papperet blev knéligt efter torkningen, blev
ett problem. Rekommendationen var dirfér att kora
lingsamt, cirka 5 m/min! 1920 patenterade istillet T. B.
Crompton ett torkparti med flera torkcylindrar och med



filtanpressning, som blev féregingaren till dagens
torkpartier. Nér denna typ av torkpartier kombinerades med
Fourdriniermaskiner kunde firdigtorkat papper rullas upp
och hastighet och produktion 6kas avsevirt. Det gjorde att
denna maskintyp med tiden blev vanligast for tillverkning av
tunna  papper, medan  rundviramaskinerna  blev
kartongmaskiner.

Figur ur Cromptons patent fran 1820 pa ett torkparti for kontinuerlig

Vattenmirken och sikerhetspapper frin kontinuerliga
tillverkningsmetoder

Slutligen kan ndmnas att den ovan nimnde
Leistenschneider hade fortsatt sitt arbete med utveckling av
sin variant av rundviramaskin och tillverkat en som
producerade ark som automatiskt staplades i ris. Dessa
kunde férses med vattenmirke, vilket var ett steg framat f6r
kontinuerlig papperstillverkning.

En annan banbrytande utveckling var Dickinsons patent
pé att kunna ldgga in tradar eller annat kontinuerligt material
i arket, vilket var ett sitt att gbra sidkerhetspapper t.ex.
sedelpapper. Genom att tillféra triden till arket forst da ett
visst fiberskikt bildats, s4 hamnade triden inne i arket vilket
torsvarade forfalskning.

Killor

Papermaking in Britain 1488-1988, A short story.
Forfattare Dr Richard L. Hills. The Athlone press, London
and Atlantic Highlands, NJ 1988

pappersbana. Pappersbanan stids av en filt for varje torkeylinder, vilket

senare utvecklades till en filt for flera torkeylindrar.

Hur skickliga var handpapperstidens arkformare?

I NPHT 1/2023 redovisades en studie av ytvikten hos
omkring 350 handpappersark, uppenbarligen skriv-och
tryckpapper. Arken kom fran olika bruk och tidsperioder.
Slutsatsen blev att de vanligaste ytvikterna ldg i ett intervall
kring 80 gram/m?2. Artikeln ledde mig till frigan i rubriken.
Alltsd, hur vil kunde en erfaren arkformare under ett
arbetspass, dd en given papperskvalitet skulle produceras,
hilla samma ytvikt fran ark till ark? Det material som
undersokts medgav inte en sddan analys.

Ett kyplag bestod wvanligtvis av tre personer:
arkformaren, guskaren och ldggpojken. Ett normalt
arbetspass var 12 timmar och under den tiden tillverkades
normalt 5-6 ris papper. Det kunde motsvara omkring 2 500
ark. Det gick alltsd fort att forma ett handark, kanske cirka
20 sekunder! Kvalitetsmissigt efterstrivades givetvis att
arken skulle ha samma ytvikt och dessutom jimn ytvikt 6ver
pappersytan. Nagon egentlig kontroll av dessa egenskaper
gjordes inte, de mittekniska fOrutsittningarna saknades.
Den kvalitetskontroll som dgde rum vid besiktningen av
arken infér leverans handlade, férutom renskirning, om att
sortera bort defekta ark.

Jamnheten 1 ytvikt mellan ark bestimdes under
handpapperets tid av tva faktorer. En sjilvklar sidan var hur
vil man genom omréring kunde halla fiberkoncentrationen
konstant i kypen. Om det skedde genom manuell eller
eventuellt mekanisk omréring paverkade sikert hur vil man
lyckades. Den andra, och troligen mest utslagsgivande,
faktorn var hur vil arkformaren frin ark till ark lyckades
finga upp samma mingd fibermaterial i arkformen, dir
trddickeln bestimde mildvolymen. Att till bridden fylla
arkformen med samma volym var antagligen inte sd svart.
Det som var avgérande var sannolikt att arkformen

Lennart Eriksson

doppades 1 kypen pa exakt samma sitt, ging efter ging. Ju
djupare den férdes ner i kypen, desto mer fibrer fingades
upp eftersom viss drinering skedde pé arkformens vig upp
ur kypen. Det var antagligen hir som yrkesskickligheten
hade sin storsta betydelse.

Jag férmodar att ndgra data om jimnheten i ytvikt inom
exempelvis ett ris papper fran handpapperstillverkningens
tid inte finns. Om det inte finns dldre data som belyser
fragan, sd finns ndgra tinkbara sitt att fi svar.

Det bista skulle vara om man fann ett ris papper fran
handpapperstillverkningens tid dir arken tillverkats av
samma arkformare under samma arbetspass och mita
ytvikten pd varje ark med modern utrustning.
Sannolikheten for att hitta en saidan bunt handpapper ir nog
mycket lag.

En variant skulle vara att med betaradoigrati mita
ytvikterna pa ett stort antal sidor i en bok som tillverkats av
handpapper. Hir kan dock osidkerhet uppstd om alla sidorna
hirrér fran ett och samma arbetspass och arkformare.
Oavsett detta kunde det vara intressant att se hur jimn
ytvikten mellan sidorna dr i dldre tiders bocker. Ytterligare
ett sitt att fa svar pd fradgan skulle vara att férsoka efterlikna
datida forutsittningar och lita en erfaren arkformare
tillverka ett storre antal ark med sikerstilld konstant
mildkoncentration i kypen och sedan mita ytvikten med
modern teknik. Finns det alternativa platser for ett sidant
experiment och dr fragestillningen tillrickligt intressant?
Fragan stills av en som 4r i stort sett okunnig inom omradet,
men nyfiken pi svaret.

Har nagon eller ndgra i NPHT's ldsekrets kunskaper eller
tankar  om  ovanstdende?! Jag kan nds pd
lennarteriksson.ele@gmail.com eller mobil 070 5231942.
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Sulfatmassan som stridsédpple i Finland

I NPHT 2/2016 tog jag upp ett foga kint pappetsbruk i
Lahtis, ca 100 km norr om Helsingfors. Fabriken var
verksam endast ett ar och tre manader (1900-1902). Ortens
andra bruk, en sulfatmassafabrik (1908-1917), vickte ett
hiftigare motstind mot sulfatmassa 4n nigon annanstans i
landet. De kommunala myndigheterna blev tvungna att leta
efter en 16sning bl.a. hos landshévdingen (guvernéren), tills
problemet hamnade pa regeringens (senatens) bord och en
sarskild kommitté tillsattes den 23. januari 1908.

Massaindustrins forutsittningar i Finland fram till
for 100 ar sedan

Triféradlingsindustrin 1 Finland hade bérjat med
tjarbranning. Forst pa 1830-talet Overtriffade sagat virke
tjirans betydelse som exportartikel. Ostra Finland var en
stor trivaruexportor med Viborg som den viktigaste export-
hamnen, snart ocksa Fredrikshamn.

Pa 1840-talet led marknaden i Europa bla. av en djup
ekonomisk recession. Under Krimkriget 1853-1856
torstérde den brittiska flottan Finlands hamnar med deras
varulager och batar eftersom Finland var ett storfursten-
déme i det ryska imperiet. Under dren 1867-1868 intriffade
missvixtarens stora katastrof och stérre delen av 1870-talet
priglades av en ekonomisk ligkonjunktur. Trots allt detta
bérjade handelshusen, t.ex. Hackman i Viborg, att vixa och
bli viktiga aktOrer dven inom trivaruexporten och bérjade
skapade nytt rérelsekapital. T.o.m. bondestindet fick sina
sdgpatroner, saisom Antti Ahlstrém.

Statsmakten i Finland hade bromsat utvecklingen genom
att inte tillita dngsdgar, vilka i Sverige blev tillaitna redan
1848, men i Finland forst 1861. P4 1860-talet grundades ca.
20 angsdgar och i borjan av 1870-talet uppstod inte mindre
in 9 angsagar enbart i Kotka, den storsta koncentrationen i
Finland. For detta far vi tacka en stor norsk koloni med
Hans Gutzeit 1 férgrunden. Den bestod av driftiga
foretagare och kompetenta fackmin, som importerade ny
teknologi.

I boérjan av 1890-talet var konjunkturerna igen daliga.
Ungefir samtidigt uppstod problem med Ryssland,
pappersindustrins storsta marknad. Sedan foljde forsta
virldskriget och den ryska revolutionen som gjorde slut pa
forbindelserna. Ocksa Finlands sjilvstindighetskrig 1918
avbrét verksamheten f6r en tid.

Den mekaniska massan trider in i bilden

Den forsta pappersmaskinen 1 Finland togs i bruk 1842 i
Tammerfors av familjen von Frenckell. Detta 6kade
efterfrigan pd pappersmassa och gjorde lumpen till en
bristvara, trots importen frin Ryssland. Losningen blev
slipmassa, "trdlumpen", som linge blandades  med
lumpmassa. Finlands fOrsta trésliperi grundades av
apotekaren Achates Thuneberg 1860 i Kinderi nira Viborg
och var verksamt 4nda till 1885.

Som efterféljare fick Thuneberg bergsingenjéren Fredrik
Idestam. Dennes forsta lilla sliperi startade ar 1866 i
Tammerfors med apotekaren G.A. Serlachius som
disponent. Herrarna blev emellertid snart arga rivaler. Nar
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Esko Hikli

Idestam 1868 grundade sitt andra och stérre sliperi i Nokia
i nirheten av Tammerfors. satte Serlachius 1869 upp sitt
eget i Mintti. Aren 1868-1869 byggde Idestam en andra
tabrik i Nokia och skapade 1871 f&retaget Nokia Aktiebolag,
som torde vara bekant f6r oss alla.

Till en borjan var man osidker om hur allminheten skulle
ta emot papper som inneh6ll slipmassa. Den ovannimnde
Achates Thuneberg drev 1858 i Wiborg en "fabrik for
tillverkning av papper utaf trid", men hemligh6ll anvind-
ningen av slipmassa. Forst ndr tidningen Tampereen
Sanomat den 11 december 1866 trycktes pa papper, som till
hilften bestod av slipmassa, meddelades detta 6ppet.

Under 1870-talet 6kade anvindningen av slipmassa.
1872 grundades to.m. fem sliperier: 1 Kyroskoski,
Valkeakoski, Tammerfors, Ingerois och Werla. De f6ljdes av
Kuusankoski 1873 och Kymmene 1874. Ar 1875 var redan
12 sliperier i ging och 4r 1900 inte mindre in 24. Anda till
1890-talet anvinde pappersbruk bade lumpmassa och
slipmassa, somliga dven massa tillverkad av halm.

Fran slipmassa till kemisk massa

Tillverkningen av kemisk massa inleddes med soda- dven
kallad natronmetoden, men eftertriddes snart av sulfat-
massa. Till en bérjan blandades denna massa med lump, pa
samma sitt som slipmassa. Ar 1876 satte dansken Theodor
Hoftding i Nurmis by nidra Viborg upp en cellulosafabrik
som baserade sig pd sodametoden. Den var 1 drift nigra ar
fram till 1880. AB Walkiakoski, grundat 1872, satte 1879
upp en natroncellulosafabrik, den forsta finska fabriken i
industriell skala. 1886 Overgick den till den billigare
sulfatmetoden. Fabriken var linge den enda 1 sitt slagi landet
tills det norskdgda sigforetaget Halla Aktiebolag 1903
startade sin fabrik i nirheten av Kotka, dir ocksa W.
Gutzeit, ett annat norskdgt bolag, dar 1907 inledde
tillverkningen av sulfatcellulosa. Samma 4ar startade
norrmannen Ole Nerdrum bolaget Kotka Cellulosafabrik
Ab. Ar 1908 inledde sulfatfabrikerna i Lojo och i Lahtis sin
verksamhet. O/Y Pulps fabrik i Joutseno startade 1909.

Gutzeits motivering till beslutet att sitta upp en
sulfatcellulosafabrik illustrerar varfér sulfatmassafabriker
byggdes vid stora sdgverk, i hans fall invid sigen pa
Hovinsaari i Kotka. Dessa producerade stora mingder
avfall, som inte kunde utnyttjas pa ett ekonomiskt sitt utan
gav upphov till stindigt brinnande brasor, "eviga eldar".
Dessutom dumpades avfall ner i vattnet, vilket férorsakade
betydande tilliggskostnader och linga rittsprocesser.
Mojligheten att utnyttja avfallet i produktionen av cellulosa
erbjod ett helt nytt och I6nsamt sitt att bli av med
problemet. Eftersom sdgarna som ravara féredrog tall var
sulfatcellulosafabriken den naturliga 16sningen. Utveck-
lingen av sulfatmassaproduktionen hinger dirfér nira ihop
med sigindustrins utveckling.

Tyngdpunkten 1 den finska massaindustrins utveckling
lig emellertid p4 tillverkningen av sulfitcellulosa. Ar 1916
fanns 20 cellulosafabriker, av vilka endast 6 tillverkade
sulfatcellulosa. Det ringa antalet dterspeglar de miljéproblem
de gav upphov till. Den allméinna opinionen kréivde tidvis till



Storfurstendomet Finlands sidra del omkring ar 1900. Orterna 1/iborg, Kotka, Labits och Tammerfors dr markerade.

och med ett férbud mot dem. I det foljande skall
utvecklingen i Lahtis, med jaimférande uppgifter frain Kotka,
granskas nirmare. I Kotka blossade en hard strid upp mellan
staden och industrin nir byggloven fér tvd fabriker
behandlades.

Sulfatcellulosafabriken i Lahtis

Inom regionen hade redan tidigt flera sigverk uppstitt
och férutsittningarna foér deras verksamhet foérbittrades
ytterligare ndr sjén Vesijirvi ar 1871 férenades med det stora
vattendraget Piijinne via kanalen i Viidksy. En central roll i
utvecklingen innehades av godsidgaren och tillika hovradet
August Fellman. Ar 1867 képte han Lahtis gird som han
genom flera andra inkép ytterligare f&rstorade. Bla. dgde
han en del av Lahtis by som 1878 blev képing - fortfarande
en del av kommunen Hollola - tills byn dr 1905 fick
stadsrittigheter.

Fellman var en aktiv féretagare. Han bedrev sagverk-
samhet inte enbart i Lahtis utan képte 1893 dven Hovinsaari
sag 1 Kotka. Politiska problem gjorde dock att han blev
tvungen att silja denna, d4 han i april 1903 landsférvisades
av generalguvernér Bobrikov och maste tillbringa 19
maénader i Sverige. Képaren var W. Gutzeit.

I december 1904 fick Fellman atervinda hem. Ungefir
samtidigt planerade Gutzeit i Kotka en sulfatcellulosafabrik
vid den sdg han hade képt av Fellman. Eftersom Fellman
hade kvar sina sdgverk i Lahtis bérjade han viren 1907 bygga
en fabrik pa Hollola-sidan, knappt utanfor stadens grins.

For planeringen svarade ingenjérsbyran Carlsson i Sverige
och bygenaden skulle bli timligen stor, en av de statligaste i
Norden. Enbart viggarna skulle enligt berdkningarna kriva
en miljon tegelstenar. Byggnaden skulle inrymma en
papperssal med matten 50x12 m, en sodasal 25x21 m, ett
antal andra utrymmen, tva kokpannor, sex tvittpannor samt
ett eget elverk. Fabriken beriknades kunna inleda sin

Auwgnst Fellman 1839-1912. Han var f.d. militir ooch kallades
kapten Fellman. Han var ledamot av bondestindet fran 1891 och
forvisades 1903 ur landet som en av den passiva motstandsrorelsens
ledare, men kunde atervinda efter storstrejken 1904. Han gjorde
betydande donationer till forman for folkbildningsarbetet i Labtis
med omneyd. (Wikipedia).
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verksamhet i mars 1908 med en arsproduktion av 6000 ton
sulfatcellulosa.

Befolkningen reagerar

Sa linge byggarbetena pagick var invanarnas dsikter
tudelade. En del ansdg att fabriken skulle vara viktig for
Lahtis som en mittpunkt f6r landets industriella utveckling.
En annan del var alarmerad av den negativa inverkan pa det
dagliga livet som fabriken kunde férvintas ha. Det fanns
flera som hade hunnit bekanta sig med uppgifter frin Kotka
och dven frin bl.a. Givle och Orebro i Sverige samt Moss i
Norge.

Hilsovardsnimnden 1 Lahtis skred genast till dtgirder
och begirde ett utlitande av stadslikaren G.A. von
Zweygberg om de illaluktande gaserna, och om
vattenutslippen fran fabriken kunde anses strida mot
hilsovardsférordningen fran 1879. Nimnden fick ett
mycket utforligt utlitande. Den hade redan den 1 januari
1908 dven begirt uppgifter av Fellman om vad man kommer
att gora for att bli av med de illaluktande gaserna. Aven den
stora allminheten var aktiv. I ett invdnarinitiativ upp-
manades hilsoviardsnimnden att vinda sig tll stads-
fullmiktige for att be regeringen utstilla ett f6rbud mot att
bygga sulfatcellulosafabriken eller atminstone bestimma att
i stillet bygga en sulfitcellulosafabrik. Men fabriken byggdes
och kom iging i maj 1908. Aven om den inte stod innanfér
stadens grinser var det dnda stadens invanare som skulle fa
lida av de problem fabriken skulle férorsaka.

Fellman svarade pa nimndens brev forst i juli 1908, da
fabriken redan hade hunnit vara i drift i ndstan tva mdnader.
Han meddelade att han varit medveten om det missndje
gaserna vallat och berittade vad som hade gjorts for att
minska lukten. Om nya metoder utvecklas, skulle de tas i
bruk. Dessutom hade fabriken forsetts med en 60 meter hog
skorsten for att lita vinden sprida gaserna lingre bort.

Pa ett méte 1 augusti 1908 krivde 600 invanare fran bade
Lahtis och Hollola att kommunerna borde anhilla om att
regeringen skulle hindra byggandet av cellulosafabriker,
innan alla officiella bestimmelser hade reglerats, och
nédvindiga dtgirder vidtagits fOr att hindra spridningen av
farliga och oangenima gaser till stadens omrade samt for
fiskarna farliga utslipp i vattendragen. Dessutom foreslogs
att man borde fa till stind en interpellation i riksdagen for
att d4stadkomma en lag som skulle f6rhindra byggandet av
siadana fabriker. De redan existerande fabrikerna borde
ocksa forpliktigas till att vidtaga atgirder fOr att eliminera de
skadliga lukterna och utslippen av avfallsvattnet.

Staden ingriper
Stadsférvaltningen blev tvungen att ta itu med
problemen och lokalpressen héll invdnarna noga

underrittade om processens gang. For att fa klarhet i fragan
begirde stadens magistrat ett sakkunnigutlitande av
professor Gustaf Komppa. Enligt honom innehdll gaserna
giftiga element som maste behandlas och svartluten maste
tas tillvara och inte sldppas uti vattendraget. Hinvisande till
forfattningen om hilsovarden frain 1879 ansag han, att
fabriken borde forpliktigas till att vidta nédvindiga atgirder
och att kommunalnimnden i Hollola och hilsovirds-
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nimnden i Lahtis borde 6vervaka att inga skadliga lukter och
vitskor kommer att slippas ut i naturen. For att 6vervaka att
sd ocksa sker borde en sakkunnig viljas for att med jimna
mellanrum kontrollera liget.

Under processens ging begirde hilsovardsnimnden
information fran Kotka dir, trots den ovannimnda
debatten, tillstind hade beviljats f6r tva nya sulfat-
cellulosafabriker, visserligen pa villkor som en utomstiende
sakkunnig hade specificerat. Dessutom hade tre hilsovards-
experter yttrat sig och man hade skaffat uppgifter bl.a. frin
Orebro och skickat en sakkunnig till Tyskland.

I november 1908 beslot stadsfullmiktige 1 Lahtis att
arbetet i fabriken skulle liggas ned till dess att problemen
16sts. Fullmiktige férmodade att utslippen inte enbart var
hilsovadliga utan att de ocksa kunde utgéra ett hinder fér
stadens fortsatta utveckling. Arendet gick vidare till
magistraten, som redan den beslot att vinda sig till
guvernérsimbetet. 1 en skrivelse den 16 november anhéll
magistraten om att guverndren skulle férbjuda fabrikens
verksamhet tills den ohilsosamma lukten hade upphort eller
begrinsats till en acceptabel nivd och att avloppsvattnen
renats.

Men Fellman hade hunnit ta ett eget initiativ. Redan 1
november. meddelade han att arbetet bade pa
cellulosafabriken och dngsdgen hade lagts ned och arbetarna
sagts upp. Aven om beslutet av de flesta stadsborna hilsades
vilkommet, vickte nedliggningen av sdgens verksamhet
hégljudda protester. Ca 150-200 arbetare skulle ju bli
arbetslosa. Man fragade vem som stod bakom beslutet? Vem
hade utévat patryckning pd vem? Nir staden lit sprida ett
meddelande om att ingenting hade gjorts for att hindra
verksamheten, tolkades detta pa arbetarhdllet som stadens
torsok att forneka sin delaktighet i den néd som hade
drabbat arbetare och deras familjer. Man tyckte att
fabrikerna fortfarande borde hdllas i gang. Arbetarnas
representanter foérhandlade dven direkt med Fellman, som
gav ett klart besked: fabrikerna sitts i giang endast om
magistratens skrivelse till guvernéren antingen dras tillbaka
eller blir férkastad. Trots att sa inte skedde satte han igen
igang bade sagen och cellulosafabriken i januari 1909.

Guvernorsimbetet bad om utlitande av bade Fellman
och Medicinalstyrelsen. Fellman tyckte att magistraten inte
hade kunnat pavisa att det fanns skl att stinga fabriken.
Lika oklart var, om guverndrsimbetet ens hade kompetens
att agera 1 saken. Hinvisande till nya sakkunnigutlitanden
anholl Fellman om att magistratens ansokan skulle forkastas.
De sakkunniga hade inte kunnat svara pi frigan om
avgasernas giftighet. Professor Peter Klason fran Stockholm
ansag t.ex. att gaserna var lika hilsovadliga som doften av
kalsoppal

Sulfatcellulosakommittén

23 januari 1908 tillsatte Senaten, landets regering, en
kommitté fér att utreda om sulfatmetoden astadkommer
hilsorisker och om avfallsvattnet foérstér fisket i de
nirliggande vattnen. Vidare skulle kommittén ta reda pa om
det fanns fungerande medel att bli av med den motbjudande
lukten och om anvindningen av dylika metoder kunde goras



obligatorisk, eller om man borde vilja andra sitt att l6sa
problemen.

Kommittén, som tog namnet Sulfatisellulosakomitea,
behandlar i sitt betinkande cellulosatillverkningens gang och
de kemiska processerna samt redogbr for orsakerna till
varfor lukten uppstar, vad den bestir av och hur skadlig den
ar. Stallvis liknar texten nistan en lirobok i cellulosakemi
eller en praktisk handbok. Kommittén hade anlitat flera
sakkunniga och en av dess ledaméter, professor Hirn, hade
besckt biade Sverige och Norge samt fabrikerna i Lahtis,
Lojo, Valkeakoski och Kotka. Erfarenheter samlades ocksa
av inhemska likare, som hade arbetat pa orter dir fabriker
fanns. Ett stort utrymme dgnas dt liget i Lahtis, liksom ocksa
at de viktigaste linderna 1 Europa och Nord-Amerika. Liget
i t.ex. Orebro i Sverige beskrivs utforligt.

Trots den tidvis hiftiga allminna debatten var
kommitténs utgingspunkt positiv. Sulfatcellulosaindustrin
ir en naturlig och ekonomiskt l6nsam form av industriell
verksamhet i Finland. Soda- och sulfatmetoderna har
térdelar som sulfitmetoden inte kan erbjuda. De som krivt
att sulfatmetoden borde férbjudas har uppenbarligen bara
inte varit medvetna om dem.

Relevanta allmidnna bestimmelser ingick i byggnads-
balken i 1734 drs lag, i en férordning fran 4r 1856 samt i
stidernas byggnadsordningar. De viktigaste bestimmelserna
finns 1 férordningen om hilsovirden frin 1879. Kommu-
nerna ges ritt att bestimma om placeringen av verksamhet
som kan foérorsaka oligenhet till grannarna. Ifall
fastighetsdgaren inte foljer kraven, kan kommunen
hinskjuta saken till guvernéren. Fragan om myndigheternas
ritt att forbjuda dgaren att fortsdtta verksamheten har
limnats Oppen. Bestimmelser gillande nedsmutsning av
vatten ingar i lagen frin ar 1902.

Kommittén presenterar ocksa sitt att minska de
obehagliga lukterna. Gaserna, som uppstar vid kokningen,
kan goras oskadliga och dven gaser som slipps ut fran
sodapannan kan 1 en storre eller mindre utstrickning
minskas. P4 samma sitt formuleras rekommendationerna
om hur nedsmutsningen av vattnen kan undvikas. Det
storsta problemet for fisken var den finkorniga slipmassan.
Som ett positivt exempel hdnvisas till fabriken i Skutskir.

For att moéta allmidnhetens klagomal om avgasernas
farlighet behandlade kommittén utférligt frigan om hur
farliga och hilsovadliga gaserna kan vara fér arbetarna och
befolkningen i nirheten. Enligt kommittén férorsakas
lukten av svavelvite och metylmerkaptan. Inga bevis fanns
rérande gasernsa giftighet. En lingvarig brist pa frisk luft
diremot kan redan som sddan vara hilsovadlig.

Kommitténs forslag

Kommittén avgav sitt betinkande i maj 1909. Aven om
uppgiften hade wvarit att befatta sig med problem som
fororsakas av sulfatcellulosafabriker, hade kommittén
granskat problemen ur ett mera allmént perspektiv. Efter att
utforligt ha motiverat sina stillningstaganden formulerade
kommittén sitt forslag, vars centrala punkter var féljande:

Fabrik, lager eller annan verksamhet som kan dstad-
komma betydande och bestiende besvir far inte grundas
utan samtycke frin dem som bor i nirheten. Har detta

villkor inte uppfyllts kan dgaren dlidggas att avbryta
verksamheten. Den som planerar sidan verksamhet ér
berittigad att av magistraten eller kommunalnimnden
utverka ett beslut om hur nira bebyggelsen verksamheten
kan placeras. Detsamma giller ndr verksamheten férindras
eller utvidgas pd ett visentligt sitt.

Skulle anldgeningen dnda dstadkomma betydande besvir,
ir de berdrda inte berittigade att kriva nedliggning av
anliggningen om den har grundats enligt féreliggande
bestimmelser. I stillet kan de kriva att anliggningen vidtar
nédvindiga dtgirder f6r att 16sa eller minimera problemen.
Om detta inte 4r mojligt kan skadestind krdvas enligt de
principer som specificeras i lagen.

Har anliggningen grundats utan tillborligt tillstind har
den som lider skada ritt att kriva dess nedliggning,
Verksamheten kan genom Senatens beslut avbrytas eller helt
nedliggas, forutsatt att den har varit i drift en kortare tid 4n
tre 4r.

Om verksamheten astadkommer betydande risker eller
besvir for allmidnna intressen, kan den pa Senatens beslut
liggas ned. Agaren ir i sa fall berittigad till full ersittning for
skadan han lidit.

Vad hinde sedan?

I sitt utlitande papekade Industristyrelsen att en marklig
inkongruens radde mellan kommitténs uppgift och resultatet
av dess arbete. 1 stillet for att koncentrera sig pa
sulfatcellulosafabriker hade kommittén foreslagit en lag som
kunde tillimpas pa all liknande verksambhet.

Hilsovardsnimnden 1 Lahtis formulerade sig litet
skarpare. Trots att fabriken befann sig utanfér stadens
omrade lag den nirmare staden 4n fabrikerna i Kotka. Enligt
nimndens asikt horde dessa fabriker till de institutioner,
som enligt forordningen om hilsovirden frin 1879 dr
hilsovadliga och dirmed bor placeras pa en Oppen plats
tillrdckligt lingt borta frin bosittningen. I fallet sulfa-
cellulosafabriker ricker detta emellertid inte, eftersom lukten
sprider sig pa flera tiotals kilometers avstind fran fabriken.
Kommitténs lagférslag var dock tydligare dn de existerande
bestimmelserna men grannarnas mojligheter att paverka
planerna f6r nya fabriker hade 4nda inte tillrickligt klart
formulerats. Inte heller hade man tagit hinsyn till farorna fér
fiskeri och annan verksambhet.

Alla utlitanden var inte lika kritiska. T.ex. Medicinal-
styrelsen tyckte att kommittén hade utrett alla fragor
grundligt. Fabriksdgaren bor omedelbart vidta atgirder som
avldgsnar gaserna eller dtminstone fiar dem att minska till ett
minimum. Fellman borde sinda en utredning till guvernéren
om att hans dtgirder dr tillrickliga. Magistraten hade som
uppgift att sinda en redovisning om det aktuella liget.

Kommitténs forslag var en besvikelse for aktivisterna.
Men 1 viss man motsvarade utvecklingen deras 6nskemal: pa
1910-talet grundades sju cellulosafabriker, alla sulfitfabriker.
Kommitténs forslag ledde till konkreta atgirder forst 1920,
ndr Lag angdende vissa grannelagsférhallanden (26/1920)
stiftades. Lagens paragraf 17 innehaller bestimmelser om
storande verksamhet 1 samma stil som i betinkandet, alltsd
utan att direkt ndmna sulfatcellulosafabriker. Problemen
med avfallsvattnet uppmirksammades f6rst pa 1960-talet.
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Resterna av den gamla sulfatfabriken ingar som em del i Sibeliushusut. Detta innehaller flera stora nybygegda delar bygeda i avancerade
trakonstruktioner. Pa Sibelinshusets hemsida beskrivs den gamla tegeldelen som en “renoverad snickeriverkstad”, uppenbarligen i

okunnighet om dess tidigare historia som massafabrik.

Produktionen vid fabriken i Lahtis kunde alltsé fortsitta.
Dessutom atertog magistraten sin skrivelse i december 1911.
Hovréidet Fellman dog sensommaren 1912 och fabriken
fortsatte under sonen Arthurs ledning tills brodern Lennart
tog over. Under den senares tid borjade verksamheten lida
p.g.a. forsta virldskriget. Fabriken lades definitivt ned 1917
och sigverksamheten sdldes 1919.

Musiken tar 6ver!

August Pellmans livsverk férsvann dock inte utan att
efterlimna konkreta spar. Industribyggnaden, som restes
under aren 1907-08, stir fortfarande kvar och utgér den
dldsta rodtegeldelen av det nuvarande stora kongress- och
koncerthuskomplexet Sibeliushuset. Det gamla huset har
fatt en tillbyggnad som inrymmer bla. en konsertsal med
utomordentligt fin akustik och 4r i dag en av de viktigaste
sevirdheterna 1 Lahtis. Hogklassisk musik utgor saledes hir
en direkt fortsittning pa cellulosatillverkningens historial

Killor
Lag angiende vissa grannelagsférhillanden. (26/1920).
https:/ /www.finlex.fi/sv/laki/alkup/1920/19200026
Riksarkivet Tavastehus. Arkivalier rérande August
Fellmans sulfatcellulosafabrik.
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De engelske papirmagere pa Orholm-Nymeglle

To nye papirmeller i konkurrence med en gammel

Gennem forelobig to forskningsprojekter har jeg
sammen med min kollega Niels Borring pa Statens Museum
for Kunst i Kebenhavn undersogt danske kunstneres brug
af papir til tegninger i slutningen af 1700-tallet og
begyndelsen af 1800-tallet (1-2).

1 forhold til dansk papirproduktion er perioden
interessant, fordi det var her englenderne Henry B.
Nelthropp og John Joseph Harris fik privilegium til at
oprette papirmoller i @rholm (1793) og Nymelle (1794) ved
Molleden nord for Kebenhavn. De to nye meller blev
derved en direkte konkurrent til den «ldre Strandmellen fra
1643, som 1a tet ved Molledens udleb i Dresund og var ejet
af familien Drewsen gennem flere generationer.

I en artikel i Lyngby-Bogen 1998 har Lise Skjot-Pedersen
beskrevet de to papirmellers udvikling over tid med szrligt
fokus péd bygningerne og deres inventar, men hun berorer
ogsa selve papirproduktionen (3).

De to meller er ogsd omtalt i et samlet afsnit i "Paper &
Watermarks in Norway & Denmark” af Fiskaa og
Nordstrand (4). Her naevnes det et par gange, at mollerne
havde haft problemer med deres tyske papirmagere, som
havde svert ved at venne sig til den engelske madde at lave
papir pa med det resultat, at produktionen tit blev afbrudt.

Som eneste kilde til afsnittet har Fiskaa og Nordstrand
angivet Camillus Nyrops samling af aktstykker til oplysning
om den danske papirindustri fra 1878 (5), men Nyrop
omtaler pa intet tidspunkt disse tyske arbejdere. Det er
derfor ikke muligt at verificere Fiskaa og Nordstrands
udsagn.

Problemer med klude, vand og tyske papirmagere

Nyrop har til gengeld adskillige eksempler pa, at
manglen pa klude har betydet nedgang i produktionen pa de
danske papirmoller. Den 28. august 1810 skriver ejerne af
Orholm-Nymolle eksempelvis, at "Manglen var saa stor, at
Fabrikken vistnok maatte stanse" (6). Denne skrivelse
kommer i forlengelse af flere breve fra J. C. Drewsen pd
Strandmellen om kludeproblemet.

En anden érsag til nedgang i produktionen har vearet
mangel pi tilstrekkelige mangder vand i Molleden. Det
giver Nyrop ogsa et par eksempler pa, men altsa ingen spor
af problemer med tyske papirmagere pa @rholm-Nymolle.

Derimod findes der flere referencer til tyske papirmagere
i]. C. Drewsens memoirer (7), men det er vel at meerke i
forhold til papirproduktionen pa Strandmellen. Ifolge
Drewsen havde bdde hans farfar, hans far og han selv
gennem 4arene varet udsat for ubehageligheder fra de tyske
papirmagere pa mollen. Situationen kulminerede i
forbindelse med en episode ved sennen Christians
svendegilde som papirmager. Herefter gik Drewsen over til
kun at ansatte danske og svenske papirmagere. Skiftet ses
tydeligt i folketaellingerne fra henholdsvis 1801 og 1834 for
Strandmollen.

Fiskaa og Nordstrands omtale af en engelsk indflydelse
pa papirfremstillingen pa Orholm-Nymeolle efterlader
lzeseren med nogle ubesvarede sporgsmal om, hvem disse

Ingelise Nielsen

engelske papirmagere var, som kom til at prege det tidlige
papir fra denne nye papirfabrik, og pa hvilken made papiret
adskilte sig fra fx Strandmellens papir.

Fabriksmester Bond

Denne artikel fokuserer pa papirmagerne, mens selve
papiret vil blive behandlet i en senere artikel. Som
kildemateriale er der forst og fremmest anvendt
tolketzllinger og kirkeboger.

Drewsen nzvner selv, at ¥rholm-Nymelle havde en
engelsk mester og engelske svende (8). Forstnavnte kan
meget vel have vaeret den fabriksmester Bond, som omtales
i en annonce for kludeindsamling fra 1793.

Han ma ha varet en mand af betydning for fabrikken,

Annonce fra Adresse-Avisen den 8. november 1793.

for hans navn indgar i de tidlige vandmarker pa linje med
Nelthropp og Harris selv. I et af fabrikkens allertidligste
vandmerker, som ikke er med i Fiskaa og Nordstrands
publikation, er de tre navne skrevet fuldt ud , mens navnene
i de efterfolgende merker vises som initialer, fx NHB eller
N H & B. Bonds navn optraeder ikke pa folketzllingen for
Orholm og Nymelle i 1801, hvilket tyder pd, at han har
forladt fabrikken inden da. Vandmearkerne med NHB eller
N H & B erstattes ogsd af andre motiver nogenlunde
samtidig.

Vandmeerke
fra Orbolm
Papirfabrif
(1795).

V andmearke
fra Orbolm
Papirfabrif
(1796).
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Familien Manley

Til gengeld finder vi en anden engelsk familie pa
folketellingslisten fra Drholm, nemlig papirmagersvenden
Abraham Manley med kone og 4 bern. Navnet Manling i
folketxllingen er en fejlskrivning. De engelske navne har
tydeligvis voldt en del problemer for skriveren.

Folketwllingsliste fra Orbolm 1801 med navnet Manling (Manley)

En af sennerne var 5 dr pd tidspunktet for
folketxllingen. Et opslag i kirkebogen for Kongens Lyngby
sogn i dret 1795 viser, at drengen John blev fodt den 4.
oktober som son af Abraham og Sara Manley pa ¥rholm.
Det betyder, at Abraham Manley med sikkerhed har varet
pa Orholm papirfabrik 1 1795 og muligvis allerede fra
fabrikkens start dret forinden. Som fadder til John navnes
en madame Bonn. Maske var det fabriksmester Bonds kone.

Abraham Manley dede allerede i juni maned 1801. Ifolge
kirkebogen blev han 40 ar gammel. Her kunne historien om
de engelske papirmagere pa @rholm-Nymeolle have veret
endt, men lidt yderligere research i folketxllinger og
kirkeboger viste, at dette langt fra var tilfaeldet. Sennerne
Harry og John samt flere af deres efterkommere fulgte
nemlig i Abraham Manleys fodspor.

Harry blev fodt i London ca. 1786. Det fremgar af
kirkebogen, da han der. Pa folketzllingen for rholm i
1801 star den da 15-drige Harry opfort som pakkedreng.
Den naste folketzlling kom forst 1 1834, og her finder vi
igen Harry Manley i Orholm, denne gang med titel af
papirmager. I den mellemliggende periode er det muligt at
folge familien gennem kirkebogerne for Sellerod og
Kongens Lyngby sogne.

I 1811 giftede Harry sig med Inger Carlsdatter fra
Sverige. Det ser ud til, at Harry arbejdede pa Orholm
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papirfabrik frem til sin ded 1 1834. Hans enke ernarede sig
derefter med at sortere og skare klude pa Urholm. Tre af
parrets born, sennerne Carl (f. 1814), Abraham (f. 1816) og
William (f. 1823), fortsatte i samme branche som deres far.

Ved folketellingen i 1834 var bade Carl og Abraham
papirmagerdrenge pd rholm, mens William pid det
tidspunkt endnu kun var et barn. 6 ar senere er hverken Carl
eller Abraham at finde noget sted i Danmark i 1840-
folketallingen. I 1842 var Carl dog tilbage i ¥rholm, hvor
han giftede sig med enken Sophie Schultz fra Lauenburg.
Hun havde pa det tidspunkt allerede 3 drenge, hvoraf den
yngste var fodt 1 Lauenburg et halvt dr inden brylluppet med
Carl. Da drengen senere blev konfirmeret, stod Carl opfort
som barnefader i kirkebogen. Miske har Carl medt Sophie
Schultz i Lauenburg, hvor der pa det tidspunkt fandtes et
antal papirmeller.

Mellem 1845 og 1855 boede Carl og familien pa
Nymolle, hvor han arbejdede som papirmagersvend. I 1857
rejste han med kone og 4 born til Tikeb sogn for at arbejde
som papirmager pa Havreholm Papirfabrik. I 1864 vendte
han dog tilbage til Nymolle, hvor han arbejdede frem til sin
dod i 1871.

Ud af den samlede borneflok er det kun Sophie Schultz
nesteldste dreng, Karl Peter Didrik Manley, der med
sikkerhed kom til at arbejde pa en papirfabrik, forst som
arbejdsmand pa Nymeolle (1870) og senere som
fabriksarbejder (1880) og glittemand (1901) pa Urholm.

Harry Manleys mellemste son, Abraham begyndte som
papirmagerdreng pa ¥rholm og var ved 1840-folketzllingen
avanceret til papirmagerlerling. Han giftede sig i 1842 med
Ane Marie Petersen, som var fodt pia Strandmellen. 1
modsaetning til sin bror Carl arbejdede Abraham i en
arrekke som  papirmagersvend pa Strandmellen. Ved
folketallingen i 1860 var han avanceret til fabriksbestyrer pa
Orholm, som Drewsen familien overtog i 1854. Efter sin
pensionering flyttede han med sin kone til Kobenhavn i
1870'erne, og ved folketellingen i 1885 levede han
ojensynligt af sin formue. Han dede 1 1892. Hans eneste son
blev snedker.

Harry Manleys yngste son, William, blev udlert
papirmager pa Qrholm lige som sine to xldre brodre. Efter
et kortvarigt agteskab flyttede han til Havreholm i Tikeb
sogn, hvor han fik arbejde som maskinferer pa Havreholm
Papirfabrik, hvor hans farbror Carl som tidligere nevnt ogsé
arbejdede pd det tidspunkt. I folketellingen fra 1860 stir
William opfert pi samme adresse som fabriksmester
Engelbrecht Mundus. I 1862 giftede han sig med
fabriksmesterens datter Lise. William blev boende i
Havreholm frem til sin dod i 1886. Ingen af Williams born
valgte at arbejde 1 papirindustrien.

Sa vidt Harry Manleys gren af familien. Nu skal det
handle om broderen John og hans efterkommere.

I modsatning til Harry, som allerede var fodt, da
familien Manley kom til Danmark, blev lillebror John som
tidligere naevnt fodt i @rholm i 1795. Ligesom sin bror blev
han udlert papirmager. Han giftede sig med Helene Marie
Petersen. Da deres wldste datter blev fodt 1 1820, star John
(eller Jonni, som han mest blev kaldt) opfert i kirkebogen
som papirmagersvend pa Strandmellen, og her arbejdede



han frem til sin ded i april maned 1845, hvor han blev
fundet druknet.

John efterlod sig 7 bern, heriblandt sennerne William
(f. 1818), Johan Christian (f. 1829) og Wilhelm Abraham
(f. 1833).

William optrader forste gang i 1840-folketaellingen. Pa
det tdspunkt arbejdede han som papirskarer pi
Strandmellen. I modsztning til sin far blev William ikke
udlert som papirmager. Hans ldste son blev fodt 1 1845. 1
kirkebogen er Williams titel blevet rettet fra
papirmagersvend til papirarbejder.

Pa et tidspunkt mellem 1845 og 1848 er William med
kone og sen rejst til Silkeborg for at arbejde pda den
nyanlagte papirfabrik, for hans datter Anine blev fodt den 1.
december 1848 1 Lind sogn. I 1850-folketzllingen for
Silkeborg star William som papirskarer med bopzl i et hus
pa Silkeborg Papirfabrik. I samme hus boede 2 andre
papirskarere fra Strandmellen.

I 1855-folketellingen er William omtalt som
fabriksarbejder. Han fortsatte med at arbejde pd Silkeborg
Papirfabrik frem til sin dod i januar 1860. I de efterfolgende
ar var hans enke og ene datter ansat som fabriksarbejdersker
samme sted.

John Manleys nastzldste son, Johan Christian, gik ikke i
faderens fodspor, men i stedet i lere som snedker. Han
tulgte sin @ldre brors eksempel og rejste til Silkeborg, hvor
han forste gang ses i 1855-folketzllingen som 25-drig
snedkersvend og gift med Nicoline fra Vinding sogn i
Skanderborg Amt. Det ser ikke ud til, at parret selv fik born,
men de har haft en af Williams dotre 1 pleje efter faderens
dod i 1860. Johan Christian blev sidenhen snedkermester,
og frem tl sin dod 1 1906 i Silkeborg levede han af sin
formue ligesom sin fetter Abraham i Kebenhavn.

John Manleys yngste son, Wilhelm Abraham, blev
papirmager lige som sin far. Ifelge 1850-folketxllingen
arbejdede han som 17-arig pd Strandmellen. Sammen med
en af sine sostre forsergede han sin mor, som jo var blevet
enke 1 1845. Ved 1860-folketzllingen var han blevet
maskinferer pd Strandmoellen og gift med Clara Ytteborg.
Da parrets yngste son, Niels Oscar, blev fedt i 1873, var
Wilhelm  Abraham  avanceret til papirmester pd
Strandmellen. Den position beholdt han frem til sin ded pa
Frederiks Hospital i Kebenhavn den 5. oktober 1884. Ingen
af Wilhelm Abrahams bern valgte papirindustrien som
leveve;.

Endnu flere engelske papirmagere

Ud over fabriksbestyrer Bond og Manley-familien er det
muligt at identificere yderligere 1-2 engelske papirmagere pa
Orholm-Nymolle.

I perioden 1802 til 1804 optreder en papirmagersvend
ved navn James Richie i kirkebogen for Kongens Lyngby
sogn i forbindelse med fodslen af hans 2 detre samt en
dodfedt sen. I et af tilfzldene omtales han specifikt som

Kirkebogen for Kongens Lyngby sogn den 25. september 1803,
hvor James Ritchie omtales som "Engelender”.

englender. Efter 1804 er der ikke flere spor efter ham i
kirkebogen.

Af folketallingen for Drholm i 1801 fremgar det, at der
boede en ugift papirmagersvend i samme hus som Abraham
Manley og hans familie. Hans navn var Georg Redford, og
bide navnet og adressefallesskabet med den engelske
Manley-familie kunne pege i retning af, at ogsia han var
englender. I 1803 giftede han sig med Marie Magdalene
Iburg. Ifelge kirkebogen fik parret en son i 1804 og endnu
en i 1805. Den sidstnevnte dode dog som spad. Georg
Redford dode i 1814 i en alder af 36 ar.

Fortzllingen om de engelske papirmagere begyndte med
en enkelt papirmagersvend pa @rholm-Nymolle, men ved
nermere undersogelse viste den sig ogsd at indeholde
forbindelser til bade Strandmellen og papirfabrikkerne i
Havreholm og Silkeborg.
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Forfragan
Marianne Rudin, dnka efter Bo Rudin, mangarig medlem i NPH som avled 2022, meddelar att hon har ett antal
pappersark med vackra vattenmirken frin Bo Rudins efterlimnade samlingar. Det rér sig om 12 ark fran Tumba

imed 6 olika vattenmitrken och 22 ark fran Lessebo med 5 olika vattenmarken. Den som it intresserad av att Overta
desssa ark kan ta kontakt med Marianne Rudin, 070-6981314 eller B.m@rudins.com
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Billingsfors - en liten koncern i Dalsland 1944 - 1967

Denna artikel dr en del i en serie som belyser svenska
massa- och papperskoncerners utveckling. Artiklarna inrik-
tar sig mot tillverkning av massa och papper och med
tyngdpunkt pa verksamhet 1 Sverige. Sagverk och
tillverkning av fiberskivor omfattas inte. Vidareféridling,
som i mianga koncerner varit betydande, berbrs i
féorekommande fall endast Oversiktligt. Artiklarna syftar i
forsta hand till att ge en sammanhallen bild av koncernernas
utveckling vad giller fabriker och produktionsutveckling.
Artiklarna gar inte in pd mer foretagsekonomiska och
finansiella fragestillningar.

Tidigare artiklar i NPHT har i tur och ordning berittat
om Ncb, Graningeverken, Kopparfors, Rosendahlsverken,
Scharins samt Fiskeby.

Billingsforskoncernens tillkomst och avveckling

Billingsforskoncernens hemort var det lilla och glest
befolkade landskapet Dalsland som med manga sjoar,
vattendrag med fall och avsevirda skogar under 1700-talet
blev en idealisk plats for jirnbruk. Kring 1750 vixte ocksa
en betydande sagverksrorelse fram. Jirnbruken i Dalsland
drabbades tidigt av jairnbruksdéden under 1800-talets andra
hilft. Manga dalslinningar blev utan arbete och emigrerade.

For att forbittra forutsittningarna fér  industriell
verksamhet anlades Dalslands kanal, som invigdes 1868 och
moijliggjorde sjbtransporter ner till Vinern f6r verksamheter
lings Upperudsilven med tillhérande sjosystem. Ungefir
samtidigt bérjade massafabriker att anldggas i landet och
Dalsland blev, liksom Virmland och delar av Smailand, en
naturlig plats for trisliperier. Sju sidana anlades i Dalsland
under perioden 1871-1888.

Sammantaget har 13 massa- och/eller pappersfabriker
anlagts i Dalsland varav flertalet i Upperudsilvens dalging
och sjosystem. Fyra av dessa fabriker kom att inga i
Billingsforskoncernen.

Tillkomsten 1944 med Gé6teborgs Bank som dgare

Det som hir kallas Billingsforskoncernen hade en nagot
komplicerad tillblivelse och tillvaro. De flesta koncerner i
Sverige startade utifran en kirna och vixte sedan organiskt
genom anldgening eller f6rvirv av fabriker. Sidan tillvixt
slutade inte alltid lyckligt. Flera koncerner, exempelvis Ncb,
Rosendalsverken och Vinerskog, hamnade i konkurs och
finns inte lingre. Andra, exempelvis Kopparfors, MoDo
och Papyrus, blev uppképta. SCA representerar en annan
typ av koncernbildning som kan sdgas ha startat utifrin en
kooperation som sedan konsoliderades och vixte. Nir det
giller Billingsforskoncernen, si bérjade det med att AB
Billingsfors-Langed med fabriker i Billingsfors och Langed
i Dalsland tridde i likvidation 1934. Forsok att silja
fabrikerna misslyckades. For att Goteborgs Bank inte skulle
behéva realisera en storférlust, sd avskrevs fordringarna pa
bolaget. Som f6ljd av detta blev banken 4gare till i stort sett
alla aktier i AB Billingsfors-Langed. 1944 blev banken via
detta bolag ocksd dgare till fabriker i Gustavsfors och
Skapafors, ocksa beldgna i Dalsland. Man kan anse att det
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direfter med fyra fabriker fOrelig en massa- och
papperskoncern. Att den benimnts Billingsforskoncernen
hinger antagligen samman med att Billingsfors var den
ledande fabriken och dessutom beligen nira den storsta
orten i landskapet, Bengtsfors.

Bonnierkoncernen blir dgare 1949 och avvecklingen
1967

Lagen tillit inte att G6teborgs Bank dgde féretag. Under
en tid kunde férsiljningen av Billingsforskoncernen skjutas
upp, men till sist blev det n6dvindigt. Hafrestréms AB med
fabriker i Dalsland och med Nils Troedsson som ledande
person ville nu képa koncernen, men AB Dagens Nyheter
med familjen Bonnier som huvudigare, drog det lingsta

strdet.  Avgorande blev  siljarens krav  pa  att
Billingsforskoncernen fortsatt skulle ha Goteborgs Bank
som enda bankférbindelse. Detta var ndgot som

Hafrestréms AB inte ville gd med pa efter att man 1944, nir
man ville k6pa Gustavsfors fabrikers AB, kint sig lurade pa
affiren av Goteborgs Bank och AB Billingsfors-Langed.
Denna instillning bidrog starkt till att Dagens Nyheter 1949
kunde bli dgare till Billingsforskoncernen. Kopet
kritiserades bade inom och utom banken, liksom av ledande
personer inom AB Billingsfors-Langed och givetvis av
Hifrestrém, som haft for avsikt att bilda en storre
dalslindsk papperskoncern. Manga 1 Dalsland hade
antagligen férordat en sadan 16sning.

Syftet med kopet var fran Bonniers sida i férsta hand att
Langed pa goda villkor skulle leverera tidningspapper till
Dagens Nyheter. Nu visade det sig att Langed inte klarade
av atagandet och i stillet blev Ahlén & Akerlunds férlag,
som ocksd var heligt av Bonniers, 1951 dgare till AB
Billingsfors-Langed. Tanken var nu att Langed skulle
tillverka journalpapper fér idgarens veckotidningar.
Overlitelsen skapade oenighet pi hégsta nivd inom
Bonniers. Dagens Nyheters stridbara chefredaktor, Herbert
Tingsten, menade att virderingen av fOretaget var for lag,
dvs. att Ahlén & Akerlund betalat for lite till Dagens
Nyheter. Bonnierkoncernens huvudmin ansiag dock att det
rérde sig om en intern affir mellan tva féretag dir man var
majoritetsigare och da gillde andra virderingsprinciper.
Efter férsiljningen képte Dagens Nyheter i stillet aktier i
Holmen som da, till skillnad fran Langed, var en stor och
effektiv producent av tidningspapper.

Inte heller journalpapperstillverkningen 1 Langed
utvecklades som det var tinkt och 1967 upphérde
tillverkningen av massa och papper. Efter detta dgde AB
Billingsfors-Langed tva massa- och pappersfabriker,
Billingsfors och Skapafors. Vid Gustavsfors hade
verksamheten upphért redan 1945. Med endast tva fabriker
var det inte lingre relevant att tala om en massa- och
papperskoncern.

Billingsforskoncernens
fabriker

Koncernen dgde sdledes fyra fabriker: Billingsfors,
Gustavsfors, Langed och Skapafors, alla beligna i den

massa- och pappers-



Billingsforskoncernens fyra fabriker lag inom ett begransat omrade.
Avstandet Gustvsfors - Langed dr cirka tre mil fagelvigen

skogrika, norra delen av Dalsland. Eftersom fabrikerna
tillsammans och vid samma tillfille kom att 1944 bilda
Billingsforskoncernen si beskrivs de i bokstavsordning
fram till koncernens upplésning. Artal inom parentes i
rubrikerna nedan anger den tidsperiod da massa- och/eller
papperstillverkning pdgick pa orterna eller da i nuldget
pagaende tillverkning startade.

Billingsfors (1747-1752) och (1884- )

Fabriken var i Billingsforskoncernens dgo 1944-1967.

Billingsfors ligger cirka 4 km s6der om Bengtsfors pa en
plats dir Upperudsilven, som avvattnar sjon Lelingen, via
Billingsforsstrommen mynnar ut i Laxsjon pa sin vdg mot
Vinern. Som pa de flesta bruksorter 1 regionen handlade det
térst om jarnframstillning. Ett handpappersbruk anlades
1747 av brukspatronen Nils Koch. Brist pd lumpravara 1 det
glest befolkade Dalsland gjorde att verksamheten lades ner
redan 1752.

Efter att privatpersoner i olika omgangar dgt bruket
Billingsfors, si bildades 1819 Upperuds och Billingsfors
Bruks Bolag. Upperud var i likhet med Billingsfors en
bruksegendom. 1854 delades bolaget upp och familjen S:t
Cyr blev dgare till verksamheten i Billingsfors. 1859 blev
slikten Waern med Baldersnds bolag dgare vid en
konkursauktion. Slikten hade sitt site pa Baldersnis
herrgird, vackert belidgen pa en udde i Laxsjon.

1882 beslot Baldersnis bolag att i Billingsfors anlidgga en
kemisk massafabrik. Tillverkning av sodamassa kom igang
1884 och fyra ar senare hade man ndtt 2 000 drston. For att
till fullo utnyttja vattenkraften pa platsen anlades 1889 ocksa
ett trisliperi. Kapaciteten beriknades till 1 000 arston. Kring
1890 gick man Gver till sulfatmassa och under 1890-talet
bérjade man bleka en del av massan. Nér Baldersnis bolag
tridde i likvidation 1897 bildades ett nytt bolag, Billingsfors

AB, som med ett breddat dgarunderlag Gvertog driften.
Familjen Waern beholl dock den ledande rollen.

Vid seckelskiftet togs en anliggning 1 drift for
framstillning av blekmedel genom elektrolys av en
vattenlésning  av  natriumklorid. Det var den forsta
anliggningen i Sverige av detta slag. Man lyckades emellertid
inte astadkomma en massa som samtidigt uppfyllde kraven
pé jushet och styrka. Omkring 1910 bérjade man tillvarata
biprodukter fran massatillverkningen i form av tallolja och
terpentin i syfte att forbittra fabrikens 16nsambhet.

I borjan av forsta virldskriget gick aktierna i Billingsfors
AB till stor del 6ver till nya dgare och G6teborgs Bank, som
var den storsta kreditgivaren, blev i praktiken bestimmande.
Detta ledde till att Billingsfors AB och Langeds AB 1918
slogs ihop till AB Billingsfors-Langed.

1920 togs sliperiet ur drift. Styrelsen beslot 1923 att i
stillet anligga en kraftpappersfabrik baserad pa oblekt
sulfatmassa. 1928 fanns tre pappersmaskiner och
Billingsfors hade dd en kapacitet pd cirka 10 000 ton massa
och cirka 8 000 ton kraftpapper. I borjan av 1930-talet kom
den stora depressionen ute i virlden, som ledde till flera
forlustar for bolaget. 1931 intriffade en brand som helt
6delade sodahuset och renseriet. Ateruppbyggnad skedde
emellertid snabbt och kapaciteten 6kades med cirka 2 000
arston. De svira dren ledde, tillsammans med tidigare
skulder, till att AB Billingsfors-Langed, som nimnts, tridde
i likvidation. Ett rekonstruktionsarbete startade i syfte att
gora fabrikerna i Billingsfors och Langed mer attraktiva som
torsiljningsobjekt, men nagon forsiljning kom aldrig till
stand. Efter rekonstruktion gjordes ett antal investeringar i
Billingsfors, bland annat anskaffades tva nya kokare. 1944
blev Billingsfors en del av Billingsforskoncernen.

1948 togs en wellpappfabrik i drift. Denna verksamhet
vixte och for att fa balans mellan massaproduktionen och
behovet av papper blev det ndédvindigt att Oka
massakapaciteten. Kring 1950 var kapaciteten oblekt
sulfatmassa cirka 18 000 arston.

Under 1960-talet utsattes Billingsfors fér hard
konkurrens och hade nackdelen av att vara en liten fabrik.
For att hantera situationen inleddes en utveckling mot
papperstyper med hogre foéridlingsvirde. Det rérde sig i
térsta hand om det mycket tunna rdkarbonpapperet OTC,
One Time Carbon, och sa kallat Spantex-papper. Det senare
ir ett impregnerat papper som anvinds for ytféridling inom
frimst bygg- och mébelindustrin, Produktskiftet blev
framgingsrikt och med tiden blev Billingsfors Europas
stOrsta tillverkare av OTC-papper.

1967 upphérde Billingsforskoncernen att existera, men
verksamheten fortsatte med Ahlén & Akerlund som dgare.
Vad som direfter hinde i Billingsfors redovisas i ett senare
avsnitt.

Gustavsfors (1874-1945)

Fabriken var 1 Billingsforskoncernens dgo 1944-1945.

Fabtiken "Gustavsfors pa Dal", inte att forvixla med
Gustafsfors 1 Sédermanland, var beligen vid ett mindre
vattenfall mellan sjéarna Vistra Silen och Lelingen nira
grinsen till Virmland. Platsen passeras av Dalslands kanal.
Ursprungligen fanns 1 Gustavsfors en smedja och ett manu-
fakturverk, senare anlades ett sdgverk. Bruksegendomen
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Gustavsfors kom genom f6rvirv 1838 och 1864 i familjen
Ekmans dgo. En viktig person i Gustavsfors blev
brukspatron Johan Wilhelm Ekman (1842-1907) och 1873
bildades Gustavsfors fabrikers AB for att pa platsen bland
annat "idka papperstillverkning".

Ekman experimenterade under 1870-talets fOrsta halft
med att tillverka sodamassa. Han var pa det klara med att
man maste anvinda stark lut, hdgt koktryck och kort koktid.
En sfirisk kokare anskaffades fran Bolinders verkstad i
Stockholm och tillverkningen kom igang 1874. Senare
anskaffades ytterligare en sfirisk kokare. Vid ndgon
tidpunkt ska man ha skiftat 6ver till cylindriska kokare
baserat, dels pa erfarenheter frin Gotafors vid Mélndalsan,
dels pd egna experiment. For att fa en rimlig ekonomi var
det noédvindigt att dtervinna si mycket som méjligt av
sodan ur svartluten och ett sodahus byggdes. 1877 var
massaproduktionen cirka 350 ton, "hvilken kvantitet var for
liten att bereda vinst". Det var férst 1879 som Gustavsfors
kunde producera en marknadsmissig massa och 1880
kunde man se en klar forbittring av rorelseresultatet. 1
bérjan av 1880-talet anskaffades nya, paronformade kokare.

Nir glaubersalt boérjade anvindas vid tillverkning av
sodamassa, vilket ledde fram tll tllkomsten av
sulfatmassan, si foljde Ekman utvecklingen med stort
intresse. Han gjorde en studieresa till Tyskland, men
skriver: "Huvudintrycket av vir resa till Tyskland 4r att vi ¢
hava mycket erfarit". Han hade dock redan fére resan kopt
hem glaubersalt och bérjat experimentera 1 en liten
tors6kskokare. Hans tanke var enligt Elias Bosaus att
forbittra sodamassatillverkningen snarare dn att 6verga till
tillverkning av sulfatmassa. Det blev dock sa att Gustavsfors
sa smaningom gled Gver till sulfatmassa och efter 1886
tillverkades enbart sidan massa.

Ekman var djupt inblandad i fabrikens konstruktion.
Det gillde bland annat utformningen av kokarna. Han var
ocksd engagerad 1 att skapa en mer ekonomisk
lutindunstning och anses, dock inte av alla, vara
upphovsman till lutvarporna. Ekman konstruerade ocksa en
smaltugn f6r kemikaliedtervinningen.

1892 bestilldes en pappersmaskin for tillverkning av
omslagspapper, paspapper m.m. Produktionen kom iging
aret efter, men det blev en besvikelse och maskinen flyttades
1898 till Skdpafors, som da dgdes av Gustavsfors fabrikers
AB.

1 bétjan av 1900-talet tvingades Ekman av sjukdomsskil
att limna ledningen f6r féretaget. Det fanns ingen i slikten
som kunde ta 6ver och f6ljden blev att kapten Bror Andreas
de Verdier 1906 forvirvade aktiemajoriteten i Gustavsfors
fabrikers AB. Han wvar sedan 1898 disponent vid
Moélnbacka-Trysil 1 Virmland. 1914 tog han 6ver som
disponent i Gustavsfors. Genom kopet bérjade en ny
period av familjedgande i Gustavsfors fabrikers AB.

Efter forsta virldskriget kom besvirliga tider och
massatillverkningen  inriktades helt pa att  fOrse
papperstillverkningen 1 Skdpafors med  massa.
Transporterna dit blev dock efter hand allt mer besvirande,
inte minst ur kostnadssynpunkt, och det &vervigdes vid
mitten av 1920-talet att forse Skapafors med en egen
massafabrik. Man fann emellertid att det skulle bli for
kostsamt for bolaget. Vissa investeringar kom till stind i
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Gustavsfors, men de var otillrickliga f6r att ticka Skapafors
behov av massa. Forst in pa 1930-talet var de tvé fabrikerna
kapacitetsmissigt 1 balans efter ytterligare investeringar i
Gustavsfors.

1941 avled disponenten Goésta de Verdier och
eftertriddes av Helmer de Verdier. Han sonderade
mojligheterna att 6verta GoOteborgs Banks aktier 1 AB
Billingsfors-Langed, men budet ansédgs for lagt. Ett forslag
om en fusion mellan Gustavsfors-Skipafors och
Billingsfors-Langed avbojdes ocksi av banken. Helmer de
Verdier tog dd upp férhandlingar med Hafrestrdms AB i
syfte att sdlja Gustavsfors fabrikers AB dit. Hafrestrém hade
verksamhet cirka 3 mil nedstroms fran Billingsfors dir
Dalslands kanal och Upperudsilven mynnar ut i sjon
Héljen. Dessa forhandlingar hade kommit langt nir
Goteborgs Bank fick veta att om man bjéd Gver
Hafrestrém, sa skulle man fa képa Gustavsfors fabrikers
AB. Resultatet blev att banken 1944 genom AB Billingsfors-
Langed kopte bolaget och didrmed var, som nimnts tidigare,
Billingsforskoncernen ett faktum. Hafrestrém, som gitt
miste om affiren, sade som reaktion upp sina kontakter
med banken.

Motivet till férvirvet var frin Goteborgs Banks sida
frimst att Gustavsfors fabrikers AB dgde stora skogar i
norra Dalsland och sédra Virmland. Gustavsfors
massafabrik var ddremot nersliten och hade ett diligt
geografiskt lige. Resultatet blev dérfér att den lades ner
1945. Efter nedliggningen startades tillverkning av
mineralull som  ersittningsindustri.  Denna  socialt
motiverade verksamhet pagick mellan 1948 och 1955, men
var hela tiden ol6nsam.

Gustavsfors fabriker. Bilden dr troligen tagen efter nedldiggningen.
Till véinster i bilden syns en slussport for forbindelsen mellan
Leldangen och Vistra Silen, en del av Dalslands kanal, numera
enbart en turistattraktion.

Langed (1871-1967) och (1984-2015)

Fabriken var 1 Billingsforskoncernens dgo 1944-1967.

Langed ligger vid Langstrémmen som forbinder tva
sjoar. Platsen passeras av Dalslands kanal. I Langstrémmen
fanns ett vattenfall pd cirka 13 meter. Pa 1850-talet anlades
dir en sdg och senare ocksd en kvarn. Pa initiativ av den
blivande finansministern Carl Fredrik Waern bildades 1870
Langeds AB dir Baldersnis bolag, som bildats av familjen
Waern, blev stOrsta dgare. Baldersnis dgde sedan 1859 ocksa
Billingsfors. Bland Ovriga dgare fanns flera kinda
grosshandelsfirmor i Goteborg.  Syftet med bolags-
bildningen var att i Linged anligga ett trisliperi med
kapaciteten cirka 2 000 drston och dret efter kom Dalslands
forsta trasliperi igang. Fabriken kom ofta att heta Dals
Langed, men benimns hir Langed.



Vid den hir tiden var Dalslands kanal upprustad och
anvindbar for stérre transporter. Sliperiet blev ett av de
storsta 1 Sverige, men kom igang vid en mycket ogynnsam
tidpunkt. Mot mitten av 1870-talet beslots dirfér att borja
tillverka papp for att férbruka en del av massan. Men ocksa
pappen visade sig svarsild. Vid en extra bolagsstimma 1883
konstaterades att ett stort antal stérre och mer moderna
sliperier  anlagts i Sverige och att marknaden
karakteriserades av stor Overkapacitet. Till detta kom att
kunderna klagade pa att Langeds torkade slipmassa var svar
att sld upp. Fabrikens ldge var, i jimforelse med andra
trisliperier, inte heller gynnsamt. Atgirden blev att anligga
Dalslands forsta pappersbruk. Produkterna, sisom tryck-,
tidnings- och tapetpapper, skulle tillverkas av den egna
slipmassan, eventuellt med tillsats av ink&pt sulfitmassa.
Papperstillverkningen kom iging 1884. Forsta aret
producerades drygt 1 000 ton papper.

Efter hand 6kade papperstillverkningen och det blev
nédvindigt att 6ka produktionen av slipmassa. 1888 kom
ocksa en sulfitmassafabrik iging med kapaciteten cirka 300
arston. 1897 tridde Baldersnis bolag i likvidation och
handelsfirman C. Fr. Waern & Co blev efter hand den
ledande aktiedgaren i Langeds AB. Efter att hela fabriken
torstorts 1 en brand 1902 bestimde man sig for att fOrst
bygga ett nytt sliperi. 1906 togs ocksd en ny
sulfitmassafabrik i drift, men kokarvolymen visade sig vara
tor liten for att ge 16nsamhet och tillverkningen upphérde
efter nagra ar. 1909 gick man &ver till varmslipning. Det
innebar kvalitetsmiéssiga fordelar, men ocksa betydligt ligre
vattenforbrukning. Mer vatten kunde dirmed anvindas for
elgenerering. 1 pappersfabriken var huvudprodukterna nu
tidningspapper och sa kallad mittskiktspapp.

1912 &delades pappersfabriken av en ny brand.
Fabrikens ekonomiska stillning var mycket dalig och 1912
6vertogs Langed ABs stora skulder till C. Fr. Waern & Co
av Goteborgs Bank. Det innebar att banken i praktiken
bestimde &ver fabriken. Ungefidr samtidigt férvirvade
banken aktiemajoriteten i Billingsfors AB och samarbetet
mellan Langed och Billingsfors férdjupades. Redan aret
efter var produktionen ater iging, men nu endast med en
maskin for tillverkning av tidningspapper. Beslut hade da
fattats att ocksa sitta sulfitmassafabriken 1 skick.

Efter att AB Billingsfors-Langed bildats 1919 besléts att
i Linged bygga ut massatillverkningen och G&ka
produktionen av tidningspapper. Depressionen i botjan av
1930-talet innebar emellertid svarigheter och fabriken
tvingades ldgga om produktionen till glittat papper av olika
slag, sisom journalpapper och konceptpapper. Vid den hir
tiden hade storproducenter av tidningspapper tillkommit i
landet. Tillverkningen av sulfitmassa lades pa nytt ner 1932,
men dterupptogs 1937. Kapaciteten var da cirka 6 000
arston.

Langeds konkurrenskraft var svag, men som f6ljd av den
kartellverksamhet, som under en period ridde mellan
svenska leverantérer inom olika produktkategorier, si
garanterades att Langed arligen alltid kunde leverera en viss
kvantitet papper. Det rérde sig huvudsakligen om
leveranser inom landet.

Under andra virldskriget, dd det uppstod brist pa plat,
bérjade man i Lianged att framstilla olika former av

emballage av papper for att ersatta platburkar. Redan fore
kriget hade en hylsmaskin bestillts fran USA.
Tillverkningen kom iging 1 slutet av 1941 och
térsvarsmakten blev en stor kund.

Langedsverken 1950 med sulfitmassafabrik i forgrunden och
pappersbruk i bakgrunden.

1944 blev Linged en del av Billingsforskoncernen.

Efter kriget vixte tillverkning av pappersbigare fram i
Langed som en framgangsrik och i Sverige unik produkt.
Brukschefen Marcus Rosendal hade under en resa 1 USA
upptickt att det dir fanns pappersbigare gjorda av vaxat
papper, si kallade plissébigare, och han kopte in tvd
tillverkningsenheter. Bigaren tillverkades genom att papper
veckades pi ett sinnrikt sdtt. Produktionen av dessa "Bila-
bigare" kom iging 1949. Att "Bi" star for Billingsfors och
"la" f6r Langed ir litt att forsta. Statens Jirnvigar blev en
stor kund. Langeds nya produkter krivde blekt sulfitmassa
och ett blekeri kom pa plats 1940.

Nir Dagens Nyheter 1949 blev dgare till
Billingsforskoncernen och didrmed till Linged var deras
tanke att forsikra sig om leveranser av tidningspapper, men
det visade sig inte mojligt att konkurrenskraftigt producera
sidant papper i Langed. 1951 blev i stillet Ahlén &
Akerlund, som hade behov av journalpapper till sina
veckotidningar, dgare. Under 1950-talet var produktionen
av papper i Langed uppe i citka 4 000 arston, men detta
motsvarade endast cirka 10 % av Billingsforskoncernens
pappersproduktion och det var Billingsfors som fick de
storre investeringarna.

1957 flyttades tillverkningen av pappersbigare i Langed
till ett nybildat foretag i Halmstad, Bila Cup AB. Samma ér
installerades en bestrykare i pappersmaskinen. Men, inte
heller tillverkningen av bestruket journalpapper slog vl ut
och leveranserna till Ahlén & Akerlund blev aldrig si
omfattande som man hoppats pd. Férsok gjordes dd med att
overgd till finpapper, men forlusterna fortsatte och i oktober
1966 beslutade AB Billingsfors-Langed att ldgga ner
verksamheten. Produktionen i Langed var dd cirka 20 000
arston. 1967 var all massa- och papperstillverkning avslutad
och Billingsforskoncernen upphérde eftersom den da bara
bestod av tva fabriker. Kvar i Linged fanns en anliggning
for plastbeliggning av papper som var lokaliserad i en delvis
nyuppférd fabrik.

1984 aterupptogs papperstillverkningen i Langed. Detta
redovisas 1 ett senare avsnitt.
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Sképafors (1898-)

Fabriken var i Billingsforskoncernens dgo 1944-1967.

Skapafors ligger mellan sjoarna Svirdlangen och
Laxsjon. Nivaskillnaden mellan sjbarna dr hela 18 meter.
Redan pd 1600-talet fanns en sdg pa platsen. Svirdlangen far
sitt vatten fran sjon Vistra Silen som via Gustavsfors ocksa
har avrinning till sjon Lelingen. Vid lagvatten kunde
Gustavsfors fabrikers AB genom dimningar minska
vattenflédet till Skdpafors som da dgdes av Baldersnis
bolag. Detta ledde till langvariga tvister som 1879 l6stes
genom forlikning. Nédr Gustavsfors fabrikers AB 1882
kopte egendomen Skapafors, sd fick konflikten en naturlig
16sning. Sagverket hade da avyttrats. De nya dgarna insag att
Skapafors var mycket bittre beldget dn Gustavsfors och det
beslutades, som nimnts, att flytta pappersmaskinen dit.
Papperstillverkning kom igang 1898. Aret efter anskaffades
ytterligate en  pappersmaskin. Den  sammanlagda
kapaciteten blev da cirka 2 500 arston. Under den férsta
tiden tillverkades kraftpapper. Massan kom med bit fran
Gustavsfors. Det var en ganska komplicerad transport pa
cirka 15 km.

Kapaciteten i Skapafors dkade, bland annat genom att
fabriken fick elektrisk belysning och att pappersmaskinerna
fick eldrift. Kring mitten av 1910-talet genererade Sképafors
stora vinster. 1921 kom den ldgkonjunktur som drabbade
hela landet och som innebar att Gustavsfors fick svirigheter
att avsitta sin avsalumassa. Det beslots da att Oka
pappersproduktionen i Skapafors for att déirigenom Oka
behovet av massa frin Gustavsfors. Efter att dnnu en
pappersmaskin installerats var man uppe i cirka 6 000 arston
papper.

Nir den allminna depressionen kom i bérjan av 1930-
talet och fabriken dessutom drabbades av en brand, sa
innebar det besvirliga tider. I botrjan av andra virldskriget
kom nya svarigheter, bland annat intriffade flera ar med
allvarlig vattenbrist.

1944 blev Skapafors en del av Billingsforskoncernen.
Nir Gustavsfors lades ner 1945 6vervigdes att ocksa ligga
ner Skapafors, men sa blev det inte.

Nir Bonniers 1949 képte Billingsforskoncernen fordes
tillverkningen av kraftpapper 1 Skapafors o6ver till
Billingsfors. Fragan uppstod dd om resterande tillverkning
skulle flyttas till Langed. Beslutet blev dock att fortsdtta med
verksamhet i Skapafors, men i betydligt mindre skala.
Produktionen inriktades nu mot tunt sulfitpapper baserat pa
massa frin Linged. Investeringsmaissigt fick fabriken sta i
skuggan av de tva andra fabrikerna i koncernen.

1953 kom en vindpunkt f6r Skapafors. Dai
introducerades nimligen tillverkning av tissue baserat pa
inképt massa och det vilkdnda varumirket Duni lanserades.
Produkterna omfattade frimst servetter, nisdukar och
bordsdukar, men ocksi bléjor och finare toalettpapper.
Verksamheten var i borjan av 1960-talet mycket 16nsam. En
av forklaringarna till framgangen var att fabriken hade
tillodng till vatten av hég kvalitet fran Svirdlingen, en annan
var att de infirgade Duniprodukterna, jimfért med
konkurrenternas, inte gav ifrdn sig ndgon firg i fuktigt
tillstand. 1963 intriffade en omfattande brand, men
Bonniers beslét snabbt att bygga upp den lénsamma
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Tillverfening av
konsumentprodufkter
blev en profil for
Skdpafors efter
intridet i Billingsfors-
koncernen och dnnu
mer sedan Bonnier
hade gatt in som dgare.
Bilden visar omslaget
till en bok som
anmdldes i NPHT
2/ 2017 och handlar
om servettillverkeningen

vid Skdpafors.

fabriken. Kapaciteten hdjdes med cirka 30 % och
konverteringsanldggningen byggdes ut avsevirt.

Utvecklingen efter att Billingsforskoncernen upphért
1967 redovisas 1 efterféljande avsnitt.

Vad hinde med fabrikerna efter att Billingsfors-
koncernen upphort?

Nir koncernen upphérde 1967 fanns massa- och
pappersverksamhet i Billingsfors och Skapafors. I Langed
fanns en fabrik f6r plastbeliggning av papper, medan Gvrig
verksamhet dir just lagts 1 malpase. Vid Gustavsfors var
verksamheten sedan linge nedlagd.

Bonniers omorganiserar

I borjan av 1970-talet bildades inom Bonnierkoncernen
Duni-Bila AB genom att Skapafors slogs ihop med Sprinter
Pack AB i Halmstad, som dgde Bila Cup AB som ocksa ldg
i Halmstad. Senare samma dr organiserade Bonniers om sina
engagemang med skogsindustriell anknytning. Det innebar
att massa- och papperstillverkningen i Billingsfors,
plastbeldggningen av papper i Langed och foretaget Bild
Cup AB bildade Billingsfors Bruks AB. I verksamheten
ingick ocksa forvaltningen av Billingsfors skogstillgangar
och vattenkraft.

1977 skapade Bonniers det bérsnoterade foretaget
Grafoprint AB. Dir ingick Billingsfors Bruks AB, Duni-Bila
AB samt Solna Offset AB, som tillverkade tryckpressar. Ett
timligen diversifierat bolag uppenbarligen. Fabriken i
Billingsfors gjorde mycket stora férluster varfér Grafoprint
AB, som ocksd gick daligt, hosten 1977 beslutade att silja
fabriken, liksom plastbeligeningen 1 Langed, till den
virmlindska skogsigarforeningen Vinerskog. 1 affiren
ingick inte Skdpafors. Tanken med koépet var frin
Vinerskogs sida att sla samman fabriken i Billingsfors med
Uddeholms fabrik i Deje och de egna fabrikerna i
Bickhammar och Amotfors till en "fyrkléver". 1 planen
ingick att tillverkningen av sulfatmassa i Deje och Amotfors
i Virmland skulle liggas ner. Papperstillverkningen dir
skulle fa sin massa fran Billingsfors och Bickhammar.



Billingsfors

Strax fore jul 1981 hamnade Vinerskog i en av landets
storsta konkurser. I samhillet Billingsfors fanns dé cirka 800
anstillda vid massa- och pappersfabriken och sigverket.
Nistan samtidigt hamnade Munksj6koncernen med
Jonkoping som huvudort i stora ekonomiska svérigheter och
det blev en industripolitisk angeldgenhet att hitta rimliga
16sningar. Tva stora konkurser samtidigt i landet skulle vara
atminstone en fér mycket. Resultatet blev att ett
reorganiserat Munksjé, med statens samtycke, kunde képa
Billingsfors f6r den symboliska summan tva kronor.

Billingsfors Pappersbruk, vackert belaget pi en halvi i Laxsjon,
med Dalslands kanal som gar lings kanten av fabriksomradet.

Fabrikens namn dndrades till Billingsfors Pappersbruk. Det
blev for Munksj6 en bra affir. I kopet ingick ocksd
plastbeldggningen i Langed.

Efter Munksjos forvirv av Billingsfors genomférdes en
produktsamordning med Munksjé Bruk i Jénképing. I
Billingsfors tillverkades dd OTC-papper, mellanliggspapper
tor industriellt bruk, Spantex-papper och si kallat Heat
Transfer-papper. 2004 tillverkades med tre maskiner
sammanlagt cirka 60 000 ton papper.

Efter att Ahlstrom-Munksjo bildats 2013  ingar
Billingsfors  Pappersbruk 1 affirsomradet Industrial
Solutions. 2019 gjordes en omfattande ombyggnad av
sodapannan. Med fem satsvisa kokare tillverkades 2021 cirka
80 000 ton oblekt massa, varav drygt 55 000 ton anvindes
tor integrerad tillverkning av tunnpapper och Spantex-
papper. Resterande mingd levererades koncerninternt.

Billingsfors  dr efter Bdckhammar den ildsta
sulfatfabriken i Sverige som fortfarande dr i drift. Den ér
ocksa Sveriges, och kanske virldens, minsta.

Nya omorganisationer och dgarskiften

1987 avvecklades Grafoprint AB och Bonniers tog éver
Duni Bila AB. 1990 bytte bolaget namn till Duni AB.
Samma dr koptes Finess AB frin Stora. Férutom
varumirket Finess och konverteringsanldggningar for
tissueprodukter, si ingick 1 képet tillverkning av tissue vid
Langasjonis i Ostergétland. Fabriken ingick i Swedish
Match, som Stora blivit dgare till 1988. Genom kopet
fordubblades Dunis  kapacitet for tillverkning av
tissueprodukter. I det hir liget skulle man méjligen kunna

hivda att en ny koncern, "Dunikoncernen", skapades.
Langasjonis saldes 2002 tll brittiska LPC Group och dgs
numera av italienska Sofidel.

1997 salde Tidnings AB Marieberg, dvs. Bonniers, 50 %
av aktierna 1 Duni AB till riskkapitalbolaget EQT, som sedan
blev heldgare 2001. Nista steg blev att EQT som ett
dotterbolag till Duni AB 2004 bildade Rexcell Tissue &
Airlaid  AB  med Skédpafors och Linged som
produktionsenheter. Storsta dgare 1 bérsnoterade Duni AB
ir varen 2023 Mellby Gird Intressenter AB med 30 % av
aktiekapital och roster.

Langed

Nir Vinerskog 1977 blev dgare till Billingsfors blev man
ocksa dgare till plastbeliggningen i Linged. Den képtes 1981
av Duni Bila AB nir Vinerskog gick i konkurs.
Motiveringen var att man ville utnyttja fabrikslokalerna i
Langed f6r att utéka Dunis bordssortiment. Det skulle ske
genom att utnyttja anliggningen for att utveckla tillverkning
av torrformat mjukpapper. Man ville ocksa férsoka tillverka
ett hégabsorberande material f6r menstruationsskydd och
inkontinensbléjor. Den drivande kraften bakom denna
satsning var Abbe Bonnier. Férs6k med torrlagd, airlaid,
tissue paborjades 1982. Utvecklingen blev lyckosam och
1986 kom det fOrsta kommersiella materialet ut pd
marknaden med namnet Dunilin. Ndr Abbe Bonnier avled
1989 forsvann den storsta foresprakaren for Dunis
hygienverksamhet. Konverteringsverksamheten, som da
hette Duni Hygien, sildes forst till ndgra tidigare
medarbetare for att sedan képas av foretaget Hartmann som
lade ner verksamheten i Langed i bérjan av 1990-talet.

Duni beholl fabrikslokalerna som inneh6ll dels en
pilotmaskin f6r torrformad tissue, dels en produktionsenhet
tor torrformad tissue med kapaciteten cirka 8 000 arston.
Kring ar 2000 producerades cirka 5 500 arston. 2004 bildade
Duni AB, som nidmnts, dotterbolaget Rexcell Tissue &
Airlaid AB dir Langed och Skipafors ingick. Under dren
2010-2015 tillverkades érligen 5-8 000 ton torrformad tissue
i Langed. Tillverkningen dér upphérde 1 oktober 2015, men
fortsatte 1 Skdpafors.

Skapafors

1969, da Billingsforskoncernen inte lingre existerade,
kordes en ny tissuemaskin igang 1 Skapafors med kapaciteten
12 000 arston. 1977 hade fabriken en kapacitet pa 22 000
arston tissue, varav en stor del var firgade produkter. I
bérjan av 1980-talet tillkom ytterligare en tissuemaskin och
konverteringsanliggningen bygedes ut. Under detta artionde
startades ocksa, i tilligg till verksamheten i1 Langed,
tillverkning av torrformad tissue. En ny fabrik f6r detta
byggdes i anslutning till pappersfabriken och invigdes i
november 1995. Produkter som exempelvis vatservetter och
bordsservetter med tygkénsla blev framgangsrika. Kring ar
2000 producerades i Skédpafors cirka 35 000 drston vanlig
tissue och cirka 15 000 arston torrformad tissue.

2004 blev Skapafors och Langed tillsammans Rexcell
Tissue & Airlaid AB. Kring 2010 bestod produkterna
huvudsakligen av servetter och dukar, sd kallade table-top
produkter, samt hygienprodukter. Kring 2015 var den
sammanlagda produktionen cirka 50 000 arston och 2019
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niarmare 70 000 ton. 2021 tillverkades citka 60 000 ton
tissueprodukter. 1 fabriken finns varen 2023 tva
tissuemaskiner och en maskin for tillverkning av torrformad
tissue. I fabriken sker ingen konvertering till konsument-
produkter.

Vidareféridling inom Billingsforskoncernen

Som framgitt har olika slag av vidareféridling av massa
och papper med framgang dgt rum i de fabriker som ingick
i Billingsforskoncernen. Ocksa nir det gillde pappers-
produkter blev Billingsforskoncernen framgangsrik genom
specialisering.  OTC-papperet, Spantex-papperet, Heat
Transfer-papper  och  djupfirgat  mjukpapper  ir
framtridande exempel.

Wellpapptillverkning

1 Billingsfors startades 1948 den foérsta wellpappfabriken
i Sverige som var integrerad med ett pappersbruk.
Kapaciteten var inledningsvis cirka 4 000 drston. Kring 1960
var produktionen cirka 10 000 arston, vilket férbrukade
cirka 30 % av massaproduktionen i Billingsfors och repre-
senterade cirka 10 % av landets tillverkning av wellpapp.
Agarna valde att inte utdka tillverkningen av wellpapp i
Billingsfors utan att géra detta pa platser nirmare kunderna.
Ett av motiven var sikert att wellpapp dr en skrymmande
produkt, varfor langa transporter bor undvikas. 1960 képtes
sdledes en wellpappfabrik i Givle och 1962 etablerades
tillverkning i Eslév. 1965 slogs de tre enheterna samman
under namnet Foérenade Well med huvudkontor i Eslév.
Nir Billingsforskoncernen under 1960-talet beslutade sig for
att inrikta papperstillverkningen mot specialprodukter, sa
saldes Forenade Well till ASSI.

Pappersbigare och papperstallrikar

Tillverkningen av den vid tiden vilkinda Bila-bdgaren
kom igdng i Langed 1949 och var da nagot nytt i Sverige.
Produkten blev grunden f6r Bild Cup AB, som bildades efter
att tillverkningen 1957 flyttats fran Langed till Halmstad.
Senare borjade man dir att ocksd tillverka plastbelagda
papperstallrikar. Nir plasten gjorde sitt intag kompletterade
Duni AB, som bolaget senare hette, sitt sortiment med
bégare, bestick och liknande produkter av plast. I slutet av
1990-talet avslutades tillverkningen av pappersbigare.
Plasten hade da helt tagit 6ver. Senare har pappermuggar
atertagit en stor del av marknaden, men baserat pa kartong.
Duni dr fortfarande ett starkt och vilkint varumirke med en

stor mangd produkter, framférallt inom produktomradet
"bordet".

Plastbeliggning av papper

Kring 1960 installerades i Langed maskiner for
plastbelidggning av papper. Cosil var en beliggning pa
papper som medgav hog hastighet vid férpackning av t.ex.
plaster och sockerbitar. Med hjilp av en polyetenextruder
tillverkades  plastbelagda pappersdukar och flexibla
forpackningsmaterial. Verksamheten sysselsatte ett 80-tal
personer.

Reflektioner
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Man kan fraga sig varfér det inom Billingsforskoncernen,
och for Ovrigt i Dalsland som helhet, inte skapades niagon
kraftfull fabriksenhet av typ Gruvén 1 Virmland.
Utgangsforutsittningarna var relativt likartade, men
fabrikerna i Dalsland blev av ndgon anledning kvar i
smaskalighet. Sannolikt hinger det samman med dgandet.
Goteborgs  Bank och  senare Bonniers var inga
fabriksbyggare och fokus lig pd annan verksamhet.
Goteborgs Bank fick for &vrigt inte dga fabriker och
Bonniers intresse for fabrikerna i Dalsland bottnade i att
man ville férsikra sig om papper till sina tryckerier till bra
priser. Nigot intresse av att bygga en massa- och
papperskoncern fanns inte. Inom Billerud, for att ta ett
geografiskt  ndraliggande  exempel, fanns  Christian
Storjohann som kraftfullt drev etableringen mot Vinerns
kust med nedliggning av minga mindre enheter inne i
Virmland som f6ljd.

Som framgatt blev 6vergingen till specialprodukter det
som gjorde att de relativt smd fabrikerna inom
Billingsforskoncernen linge 6&vetlevde. Innovationsfor-
mdgan har varit imponerande och kanske dr fabrikerna i
Dalsland ett exempel pa att initiativkraften blir som stérst
nir liget dr anstringt. Billingsfors blev som exempel den
ledande tillverkaren 1 Europa av rakarbonpapperet OTC, en
produkt  som  utvecklingen sprungit  ifran.
Ytféradlingsfolien Spantex dr en annan innovativ produkt
som togs fram i Billingsfors. I Langed kom Bild-bdgaren
fram och i Skapafors och Linged var man tidigt ute med
torrformning av mjukpappersprodukter.

Hade massa- och pappersindustrin 1 Dalsland  sett
annorlunda ut idag om Hifrestroms AB med Nils
Troedsson 1 spetsen fatt kopa Billingsforskoncernen 1949?
Sadana asikter har framforts. I Hafrestroms AB ingick
fabrikerna Héaverud och Asensbruk. Om ett samgiende
mellan de fem aktuella fabrikerna hade lett till konsolidering,
produktsamordning och i bista fall etablering av en stor
fabrik vid Vinern kan nog vara tveksamt. Nils Troedsson
verkar ha varit en man som ville ha ménga blommor i sin
bukett, om man uttrycker sig sa.

Nir det giller Bonniers, si maste framhallas att om de
inte gjort satsningen pa mjukpapper och torrformning, si
hade Skapafors sannolikt férsvunnit redan under 1970-talet
och Langed hade inte aterupplivats 1884. Hur Hafrestrom,
om man blivit 4gare, hade hanterat dessa fabriker 4r svart att
sia om. Billingsfors passar numera vil in i Ahlstrom-
koncernens utpriglade inriktning mot specialprodukter med
global tickning och Rexcell har med kopplingen till Duni
AB sin nisch inom tissueomridet, med torrformade
produkter som specialitet.

nu

Killmaterial

Bokserien "Papper och massa. Fran handpappersbruk till
processindustri”, dir Volym 7 avhandlar Dalsland. Utgiven
2011 av Skogsindustriernas industrihistoriska utskott.

"Tvd brukspatroner Ekman och cellulosaindustrin".
Forfattare: Elis Bosxus. Industrihistorisk skriftserie nr 3.
Svenska Cellulosa- och Trimasseféreningarna, 1945, 124
sidor.

Hirutover har information himtats fran Internet.



Informasjon for NPHs arsmete i Fredrikstad 6.-8. juni 2023

Fredrikstad

Arsmaotet finner denne gangen sted i Fredrikstad. Byen
ble grunnlagt av kong Frederik II av Danmark-Norge 1 1567.
Det som i dag kalles "Gamlebyen", er byen som Fredrik IT
grunnla, med Kongsten festning som forsvarsverk og med
beskyttende voller rundt byen. Gatene er lagt i rutenett 1
stram renessansestil. Gamlebyen er Nord-Europas best
bevarte festningsby. Flere bybranner har odelagt den
opprinnelige bebyggelsen, men flere 1700-tallsbygninger er
bevart.

Da sagbruksprivilegiene ble opphevet i 1860, blomstret
sagbruksindustrien opp 1 byen, som fikk tilnavnet

"plankebyen". Elven Glomma er Norges lengste elv, og her
ble tommeret flotet ned fra de store skogene 1 Dsterdalen til
de tallrike sagbrukene som 14 langs elven i Fredrikstad.

oto: Anno Engerdal
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Tommerfloting i Glomma, 1921.

En av de som eide et sagbruk i Fredrikstad og bygget seg
opp 1 denne tiden, var Hans Gutzeits far. Hans Gutzeit
kommer vi til 4 hore mer om i foredraget torsdag 8. juni.
Foruten treindustri var det en rik teglverksindustri i
Fredrikstad. All industrien langs Glomma forte til okt
velstand og en bygge-boom rundt 1900, og byens kjerne
flyttet seg fra Gamlebyen og over clven, der det "nye"
Fredrikstad vokste frem. Trehusbebyggelsen fra drene rundt
1900 er godt bevart og preger fortsatt bybildet.

Sarpsborg

Sarpefossen i Glomma ved Sarpsborg er en av Europas storste fosser.

Sarpsborg er den eldste av de to nabobyene, som ligger
sd ner hverandre at de naermest vokser inn 1 hverandre.
Fredrikstad ble faktisk grunnlagt som en erstatning for
Sarpsborg, som hadde blitt rasert av en stor bybrann.
Fredrik II onsket en by som var lettere 4 forsvare, og grunnla

Kari Greve

derfor Fredrikstad, det som i dag er Gamlebyen, med
Kongsten festning. I Sarpsborg ga Sarpefossen kraft til bade
tresliperier og papirindustri., som firmaet Borregaard, i dag
et verdensledende bioraffineri.

Nordic Paper Greiker

Gredker Cellulose ble grunnlagt i 1905 og holdt driften
gaende til 1972, da bedriften gikk i konkurs. Fabrikken ble
da kjopt opp av det store Moss-baserte firmaet M. Peterson
& Sen, og driften fortsatte under navnet Peterson
Scanproof. I 2001 ble bedriften kjopt av Nordic Paper, og
produserer greaseproof-papir.

Nordic Paper Gredker i dag. Foto: Nordic Paper.

I omradet Greiker 14 det tidligere flere andre sagbruk,
blant annet var Solli Brug i sin storhetstid (1860-1880)
arbeidsplass for 600 arbeidere. Bruket ble nedlagt i 1905, og
Solli Brug er i dag et kultursenter med bl.a. kunstgalleri.

Norske Skog Saugbrugs

Norske Skog Saugbrugs ble startet i 1859 som et
aksjeselskap med navnet Saugbruksforeningen. Det var
sagbrukseier Andreas Wiel som tok initiativet til 4 etablere
aksjeselskapet, som var et samarbeid mellom de 11 storste
skogeierne i omradet, som til ssmmen eide ca. 30 sager. Det
hadde lenge eksistert et samarbeid mellom sagbrukseierne,
under navnet "Den Frederikhaldske Saugbrugercorpo-
ration", men med ectableringen av aksjeselskapet ble
samarbeidet formalisert og driften ble effektivisert og mer
lonnsom.

Foruten et tresliperi som ble anlagt i 1888, dreide
produksjonen seg frem til begynnelsen av 1900-tallet om
trelast: sagbruk og hovlerier. 1 1905 ble bedriften
omstrukturert og lagt om til elektrisk drift. Et kraftverk ble
bygget 1 Tistedalsfossen, som forsynte fabrikken med strom.

Fordelingsdammen i
Tistedalsfossen
Jfordelte vannkraft til
Halden Bomulds-
spinderi og 1 aver,
12l Cathrineholm
Jernverke og til
saugbrufket. Foto fra
Jor 1900. (Foto:
Halden Historiske
Samlinger.)
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I 1908 ble cellulosefabrikken grunnlagt, med en darlig
kapasitet pa 12 000 tonn.

Den forste papirmaskinen, PM1, ble kjopt fra Tyskland
(firmaet Voith) og satt i drift 1 1915. PM2 kom til allerede
aret etterpd, og etter hvert enda flere papirmaskiner. I 1989
kjopte Norske Skog bedriften, etter at den i noen ar hadde
veert eid av Kosmos. Norske Skog besluttet 4 legge ned den
forurensende cellulosefabrikken, og 1 stedet satse 3
milliarder pa en ny papirmaskin, PM6, som ble anskaffet i
1992. Maskinen har en arlig kapasitet pa 250 000 tonn.
Produksjonen ved Norske Skog Saugbrugs er i dag
konsentrert om SC-paper (super calendered paper), som
brukes til tidsskrifter og andre trykksaker.

Norske Skog Sangbrugs i dag. Foto: Bjoertvedt, Wikipedia.

Arsmateprogram 2023

For NPHs arsmote 2023 motes vi 1 Fredrikstad. Vi blir
nermere kjent med papirindustrien 1 Ostfold fylke, vi skal
vandre i Gamlebyen, som er Nord-Europas best bevarte
festningsby, besoke Fredriksten Festning i Halden, der kong
Karl XII motte sin skjebne - og ikke minst; besoke
Gamlebyen Modelljernbanesenter som har Nordens storste
modelljernbaneanlegg pa 400 m2!

Programmet ser forelopig slik ut (med alle forbehold om
endringer):

Tirsdag 6. juni

15.00 Styremeote pa Quality Hotel, Nygata 2-6

16.30 Vi tar Byfergen over Glomma til Gamlebyen

17.00 Besok pa Gamlebyen Modelljernbanesenter

18.00 Vandring i Gamlebyen

19.00 Middag pa Majorens Kro og Stue, Voldportgaten
73, Gamlebyen

Onsdag 7. juni

08.30 Bussavgang fra Quality Hotel, Nygata 2-6, til
Nordic Paper Greaker.

09.00 Informasjon om fabrikken pé Folkets Hus-v/
Terje Unneberg.

10.00 Rundtur i fabrikken.

11.00 Buss til Quality Hotel, Gralum.

11.30 Lunch pa Quality Hotel, Grilum (sponset av
Greiker Brug).

12.30 Bussavgang til Norske Skog Saugbrugs-
foreningen, Halden.

13.00 Omvisning pa Norske Skog Saugbrugsforeningen

14.00 Hvis vi har tid, er vi invitert til et besok hos
NPH-medlem Johan Solberg, som har et hdnd-
papirbruk og bokbinderi like ved Saugbruks-
foreningen.

14.30 Buss til Fredriksten festning,

Kari Greve

Fredriksten festning, Halden. Foto: Forsvarshygg

15.00 Omvisning pé festningen.
16.30 Retur til Fredrikstad (ankomst ca. kl. 17.00).
19.00 Middag: Restaurant "Pa Brygga", Dampskips-

brygga 12.

Torsdag 8. juni

09.00 Seminar i foajéen i Fredrikstad Bibliotek:

1. Nina Hesselberg-Wang: Om undersokelsene av
Missale Nidrosiense fra 1519.

2. Reidar Heieren: Papir og masse 1 nedre Glomma.

3. Oyvind Smith: Fabrikkene rundt Begna /Honefoss.

4. Vidar Syvertsen: Hans Gutzeit og Finland.

12.00 Arsmote.

13.00 Lunsj pa Kafé QKS, Ferjestedsveien 5.
14.00 Konstituerende styremote.
Pamelding til arsmotet sendes til Kari Greve:
kari.greve(@nasjonalmuseet.no

Velkommen til Fredrikstad og NPHs drsmote 2023!

Information om resor och 6vernattning finns detaljerat i NPHT 1/2023 och har dessutom sints ut till medlemmarna
via mejl. Samma information finns ocksa att himta pd hemsidan nph.nu.
/Redaktéren
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