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Ordforandens rader

Hej alla medlemmar!

Vid ett moéte 1 Tumba 1968 bildades foreningen Nordiska
Pappershistoriker. Det handlade nirmast om en klubb f6r aktivt verkande
pappershistorier och det handlade visentligen om handpapperets tid. 1973
kom den férsta medlemsskriften ut med namnet NPH-Nytt. Antalet
medlemmar var da 19 och nagra av pionjirerna finns med pa fotografierna
1 hedersledamoten Jan Olof Rudéns artikel i detta nummer. Troligen
stencilerades medlemsbladet, som ocksa innehdll arsmétesprotokoll.
Efter hand har ambitionsnivan for var tidskrift hojts vasentligt.

1990 fick tidskriften sitt nuvarande namn och for ett antal ar sedan
bytte foreningen namn till Nordisk Pappershistorisk Forening,
Forindringen aterspeglar att medlemskretsen inte lingre huvudsakligen
innefattar historiker och att féreningen enligt stadgan ocksa ska engagera
sig 1 senare tiders industriella historia. Foéreningen har nu cirka 225
medlemmar med bakgrund i manga olika verksamheter kopplade till
massa och papper.

NPH har en wviktig roll i att dokumentera massa- och
papperstillverkningens historia, sa att kunskapen om personer, hindelser
och utvecklingar inte gar forlorad. Allt som skrivs i NPHT dr sokbart i
framtiden. Men, NPHT har inte bara en dokumenterande uppgift,
tidskriften ska ocksa erbjuda lisvirde i nuet f6r medlemskretsen.
Beroende pia medlemmarnas varierande bakgrund och intresse, sa ir
kanske inte alla artiklar som vicker lislust hos var och en av oss, men
malet 4r att det alltid ska finnas nagra som inbjuder till lisning,

Ocksa infor detta nummer av NPHT har vi glidjande nog fatt flera nya
medlemmar som hidrmed hilsas vilkomna:

Carl-Johan Alfthan, Sverige

Lea Cecilie Bennedsen, Danmark
Jaques Gronlund, Finland

Eero Haarala, Finland

Heikki Hassi, Finland
Hannu Karhuketo, Finland
Sakari Sitala, Finland

Carl Zotterman, Sverige

I nasta nummer av NPHT kommer vi att redogéra for de villkor som
ska gilla for att bli Stindig medlem, som under aret blivit en ny
medlemskategori.

Hailsningar

Lennart Eriksson

Nationella redaktdrer
Sverige
Lennart Stolpe (huvudredaktdr)
lennartstolpe@telia.com

Material till NPHT
Du kan skicka texten antingen till den

lokala redaktoren for respektive land,
eller till huvudredaktéren Lennart Stolpe.
Leverera helst texten i digital form,
wordformat eller ren textfil. For material i
annan form, tag kontakt med
huvudredakttren
lennartstolpe@telia.com. Bilder bér
levereras med basta méjliga kvalitet helst
med uppldsningen 300 dpi , men &ven
samre uppplésning kan accepteras.
Sista inlamningsdatum 2022: 30/1, 31/3,
15/8, och 23/10.

Finland
Jan-Erik Levlin
Jan-erik.levliin@iki.fi

Norge
Kari Greve
kari.greve@nasjonalmuseet.no

Danmark
Ingelise Nielsen
in@kglakademi.dk
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Slipmassaindustrins historia och utveckling i Finland 1850-1937
Foredrag presenterat vid NPH:s arsméte den 9 juni 2022

Slipmassa - en ny uppfinning.

Den snabba kulturella utvecklingen i Europa pd 1800-
talet Okade kraftigt behovet av papper. Den enda
tillbudsstiende ravaran var lump. En stor brist pd denna
uppstod med hoga och kraftigt stigande priser som f6ljd.
Denna situation ledde till en strdvan att hitta ersittande
material f6r lumpen. Foérsék gjordes med olika vixtfibrer
utan framgang.

Ar 1844 lyckades Friedrich Keller i Tyskland utveckla en
metod att slipa trd mot en i vatten roterande slipsten, som
malde sonder triet till massa. Massan kunde anvindas f6r
pappers- och papptillverkning med eller utan tillsats av
lump.

Friedrich Kellers uppfinning av slipmassa utvecklades till en
industriel] process av Voelter och 1 vith. Bilden visar deras
utrustning som presenterades pa varldsutstillningen i Paris 18535,
Stipstolen befinner sig langst upp med sortering, raffinering mm.
steguis langre ner for att dérmed utnyttja massablandningens
naturliga stromming. Lampliga pumpar hade da énnu inte
uppfunnits. 1 de forsta finska fabrikerna var arrangemanget.

Trisliperiindustrins genombrott och utveckling i
Finland.

Hemligheten att tillverka slipmassa av tré lickte pa olika
vigar ut fran Tyskland. Bergsingenjéren Fredrik Idestam
hade under en resa i Tyskland 1864 av en tillfallighet sett ett
trisliperi. Han insdg genast de gynnsamma mdjligheterna
som Finland med sina skogar och vattenkraft erbjéd for
tillverkningen av slipmassa.

Idestam bestillde en 0,3 meter bred Voelters slipstol
jimte sorteringsapparat, skruvpress mm. fran Tyskland.
Massaarken pressades i1 skruvpressar och lufttorkades
upphingda pa linor. Anldggningen installerades vid en fors
i Tammerfors stad 1866. Idestam byggde senare ett annat
sliperi 1 Nokia 1869, vilket blev grunden till det Nokia bolag
vi kinner dnnu i dag.

Rykten om lysande ekonomiska framgangar i Sverige
nadde Finland och bidrog till att totalt 12 sliperier byggdes
fram till 1875.

Magnus Diesen

De firsta sliperiernas placering i Finland
. Vid det rodmarkerade omradet fanns foljande fabriker
- Mantti och Nokia 1869
- Kyriskoski, VValkeakosks, Tammerfors, Ingerois, Werla
1872
. V'id det blamarkerade omridet fanns foljande fabriker
- Kunsankoski 1873
- Kymmene, Astrands Trésliperi och Pappersbruk 1874

En grundsten f6r den snabba utvecklingen var jirnvigen
frin Rithimiki, nira Tammerfors, till Petersburg. Banan
blev firdig 1870. Fram till dess maste all produktion fraktas
vintertid med hist och slide till ndrmaste hamn £6r att sedan
med segelfartyg under sommarminaderna transporteras
vidare. Dessa transportmetoder var bade lingsamma och
osikra. Den nya jirnvigen, en snabb och siker
transportmetod, Oppnade den tullfria, enorma ryska
hemmamarknaden f6r Finland 12 manader om aret.

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 4/2022 75



Den tekniska utvecklingen fram till 1900.

Idestams slipstolar hade horisotell axel och drevs av
vattenturbiner av Jonval-typ med lagt varvtal, 120-160
varv/minut. Effekten var oftast 30-60 hk. Bredden var
under 1 meter, produktionen 200-300 kg per dygn. Nimnas
kan, att under de forsta aren byggdes ocksa slipstolar med
vertikal axel, varvid man kunde placera sliplidorna
symmetriskt runt hela slipstenen.

De mekaniska pafrestningarna hindrade en Gkning av
slipningstrycket, vilket resulterade i s.k. kallslipning. Asp var
det vanligaste trislaget under de fOrsta dren.

Fram till sekelskiftet priglades slipmassaindustrin av
hemlighets-makeri och lokalt kunnande baserat pa
erfarenhet.

Den tekniska utvecklingen fram till 1937.

Efter sekelskiftet tog utvecklingen fart fraimst 1 Amerika.
En ny slipstolstyp konstruerades med horisontell axel,
magasinlagring, hydraulisk matning, centrifugalpumpar och
liggande Francis-turbiner med direktkoppling till slipstolen.
Det hogre sliptrycket 6kade uppviarmningen och
temperaturen. Varmslipningen tog 6ver frin kallslipningen,
vilket ledde till att man fick smidigare och lingre fibrer.
Samtidigt méjliggjordes anvindning av gran trots dess hogre
kada- och hartshalter. Man upptickte ocksa att vattenlagring
av veden visentligt minskade problemen med kidan.

Samtidigt utvecklades tekniken f6r skidrpning av
slipstenen, konstgjorda slipstenar, centrifugalsorterare,
torkning med torktorn eller torkkanaler.  Slipmassans
kvalitet varierade fran bruk till bruk, men ocksa inom ett och
samma bruk. D4 industrin efter sekelskiftet bérjade
utvecklas till storindustri, steg behovet av att siffermassigt
kunna kvantifiera slipmassans tekniska egenskaper. Ett
viktigt steg var introduktionen av Schopper-Riegler
malningsgradtalet; detta togs 1 bruk 1913.

Elektrifiering av slipmaskiner inférdes 1 borjan av 1900-
talet. Detta minskade beroendet av forsarnas vattenmingd,
som tidigare medfort stora  variationer i
produktionsvolymerna. Den eldrivna slipmassaproduk-
tionens andel 6kade frin 5 % 1910 till 70 % 1937.

Vid sekelskiftet installerades slipstolar med 300 hk
effekt. Vid Ahlstrém fabrik 1 Warkaus1924 hade effekten
6kats till 750 hk och 1937 till 2700 hk.

Produktionens utveckling 1870-1937.

Pa drsbasis varierade produktionen stort beroende pi
regn- och vattenmingden. Produktionen av all trimassa (=
slipmassa sild som sddan samt slipmassa i papper och papp)
steg snabbt speciellt under 1900-talet enligt féljande tabell:

Ar Produktion ton
1870 1700

1900 52 800

1910 168 500

1925 282 000

1937 816 000
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Uppkomsten av forsiljningsorganisationer.

Den snabba 6kningen av slipmassaproduktionen efter
1870 ledde till att produktionen 6versteg landets eget behov.
Som resultat av detta 6kade exportbehovet drastiskt ar for
ar. Den enda tillbudsstiende exportmarknaden var
Ryssland. Konkurrensen mellan bolagen var hard och
hinsynslés med bittra fejder som f6ljd.

Till detta bidrog speciellt de ogynnsamma konjunk-
turerna 1874. En utvig ur detta var att sOka en Gverens-
kommelse om gemensamma forsiljningspriser, en dd bade
ny och revolutionerande tanke. Tanken att enskilda
féretagare kunde vinna pa samarbete med konkurrenterna
var helt ny. Det fanns ingen férebild f6r hur ett eventuellt
samarbete kunde organiseras och kontrolleras.

Att samarbetet trots stora svarigheter kom igang kan i
hég grad tillskrivas de personliga egenskaperna hos en man:
brukspatronen Fredrik Idestam. Han sammankallade ett
mote f6r alla pappfabrikanter den 2.12.1874, mitt under den
virsta konjunktursvackan. En férening stiftades for att
organisera forsiljningen till Ryssland. Verksamheten skulle
omfatta ett ar. Reglerna var mycket 16st formulerade.

Da  pappfabrikanterna ocksd tillverkade slipmassa,
kallade greve Mannerheim till ett méte for slipmassa-
tillverkarna den 20.2.1875, alltsd strax efter Idestams mote.
Milsittningen var densamma som f6r pappfabrikanterna.
Foreningsstadgarna godkidndes bara en vecka efter motet,
den 28.2.1875. Verksamheten borjade redan den 1.3.1875.

Under perioden 1874-1892 grundades och avslutades
flera  fOreningar, bland annat Tripappféreningen,
Trimassaféreningen och Finska Pappersféreningen (som
levde i 6ver 100 ar). Finska Trisliperiféreningen grundades
den 6.9.1892 pa basen av ett foreningskontrakt mellan 7
medlemmar med 8 fabriker. Huvudsyftet var att idka
gemensam forsiljning av slipmassa bade inom och utom
den ryska monarkin. Forsiljning av papp innehillande
slipmassa fick medlemmarna antingen 6verlimna tll
gemensam forsiljning eller silja fritt.

I takt med den 6kade produktionen fick samarbetet allt
fastare former. Detta blev till stor nytta i synnerhet under de
turbulenta dren under forsta virldskriget. Ar 1923 hade
téreningen 17 medlemmar och 25 leverantorer, och hade
dirmed blivit en ansenlig organisation.

Efter Finlands sjilvstindighet 1917 och den ryska
revolutionen, dd den ryska exporten mer eller mindre
avstannade, byggde foreningen upp ett starkt agenturnit i
Europa. Foéreningens betydelse for slipmassaindustrins
utveckling i Finland blev dirmed mycket stor.

Slutord.
Frin starten 1866 fram il 1937 utvecklades
slipmassaindustrin =~ enormt,  bade  tekniskt  och

produktionsmissigt. Den blev en viktig del av den finska
massaindustrin och didrmed en av hérnstenarna till hogre
levnadsstandard och 6kat vilmaende i Finland.

Litteratur

Ingwald Sourander, Erik Solitander:

Finska Trisliperiféreningen 1892 - 1942. Ett bidrag till
trisliperi- och kartongindustrins i Finland historia. Utgiven
av Finska Trisliperiféreningen, Helsingfors, 1943, 264 sid.



Dundermedlet Airwic
Hur man 16ste problemet med sulfatfabrikslukten i Skoghall
(ur boken ”Skoghallstanken: fran Stjernsfors till Skoghall”)

Den som ldser tidningsklipp fran fabrikens tillkomst
fram till 50-talet kommer att mirka en pdtaglig stolthet
bland de anstillda, inte bara bland brukets ingenjérer, 6ver
detta vildiga fabrikskomplex dir de finner sin dagliga
forsorjning. Men det fanns en sak de inte var stolta Gver.
Lukten. Fabriken luktade skit! Och inte stannade den i
Skoghall. Oset lag tidvis 6ver den Stora Staden och satte
ofrankomligt en social stimpel pa fabriken och de som
arbetade dir. Ungdom, som fick méjlighet att lisa vidare vid
stadens olika skolor, skr6t inte med att de var fran Skoghall.
Ocksa det ledande skiktet pd fabriken besvirades av odéren
fran sin fabrik. Fragan dgnades ett oproportionerligt stort
intresse under drens lopp i jimforelse med andra f6r miljon
och minniskor kanske viktigare fragor.

”-Nir det var vindkantring och samtidigt nagot viktigt pa
gang, styrelsebesok eller kriftskiva hos Waller pa Udden, da
blev det brittom, berittar Kjell Andersson, chef for
sulfatfabriken under 1968-75. D4 fick vi sitta pa parfymet!”

Aggregatet stod pa hydrolyskokeriets tak fran slutet pa
50-talet och ungefir tio 4r framat. Det var en damejeanne
och ett sprejaggregat kopplat till en tryckluftslang. Bosje
Bohlin pa lab hade uppgiften att blanda till bruksldsningen.
Dundermedlet hette Airwic och importerades frin England.
- Det var en slags tallbarrsliknande doft, som tringde undan
sulfatlukten. Nir vi slutade anvinda det tog jag hem en del
och anvinde i badrummet.

Killa: ”Skoghallstanken: fran Stjernsfors till Skoghall” av
Hesselstedt, Jan-Olof - Lunnemar, Mats, Skoghall 1991,

b )

b

Ly

Redaktorens kommentar:

Ovanstaende bidrag har féredémligt sints in av Olle
IAlsholm som ett bidrag till innehallet i NPHT. Som ldsare dr
du vilkommen att géra pd samma sitt om du hitar nagot
intressant eller kuridst i litteratur eller pa annat sitt.

”Udden” som nimns i texten var platschefens bostad
och Arne Waller var platschef f6r Skoghallsverken 1953 4
1972.

Bruksorter som blev bandymetropoler

Uppvuxen i Sveriges mesta bandystad, "gurkstaden"
Visterds, med 20 svenska masterskap, blev jag under 1950-
talet vil fortrogen med konkurrenterna till hemmalaget
VSK. Dit hérde bland annat "blitomtarna” fran Slottsbron
vid Vinerns vistra strand, strax soder om nuvarande
Gruvons Bruk, dir sulfitfabriken var ortens nav. Det fanns
ocksa framgangsrika "rédtomtar" fran Karlstad.
Smeknamnen kom sig av drikterna.

Pa den tiden anvindes inga hjilmar som huvudskydd.
Blitomtarna var iklidda bld mossor med tofs, si kallade
Viladalsméssor, och dirtill blda tréjor. "Rédtomtarnas”
motsvarande persedlar var réda. Slottsbrons bandylag tog
sig till hela 6 SM-finaler och segrade 1934, 1936, 1938 och
1941. Utan stéd frin Billeruds AB med disponenten
Storjohann i ledningen hade detta inte varit mojligt.

Lennart Eriksson

Ocksé "r6dtomtarna" erévrade flera SM-tecken under
1900-talets forsta hilft, men Karlstad ska vil knappast
betraktas som en bruksort.

Ett annat vilkint bandylag var Skutskirs IF, som
spelade tre SM-finaler och alla mot VSK. Den sista
spelades 1959 pd Stockholms stadion och Skutskir vann
med 1-0 till alla tillresta visterdsares stora fortret. Matchen
hade 28 848 askddare, vilket dn idag 4r svenskt
publikrekord f6r bandy. Jag var en av dskddarna.

Det finns fler exempel pa bruksorter dir bandyn, om
an inte lika framgangsrikt som 1 Slottsbron och Skutskir,
utgjort en samlande kraft i bruksmiljén. Virmbol 1
Soédermanland ir ett exempel.

Killor: Visst underlag fran ”Papper och massa i
Virmland”
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Papirhistorie i Krems

36. IPH-kongress, Krems 15. - 20. august 2022

Krems an der Donau
Detta er en liten, idyllisk by i Niederésterreich, en liten
togreise vest for Wien. Byen er omgitt av vinmarker.

Griiner V'eltliner dyrkes i dsene rundt Krems. Foto: Kari Greve

Kongressen fant sted pd universitetsomradet, der alle
foredrag ble holdt i det store auditoriet. Det var usedvanlig
varmt disse dagene - torsdagen krop gradestokken helt opp
i 37 grader - men auditoriet hadde heldigvis kjoleanlegg, og
alle kongressdeltagere holdt dermed hodet kaldt.

Generalforsamlingen

Denna aktivitet ble holdt mandag ettermiddag. Anna-
Grethe Rischel sa seg villig til 4 ta enda en periode som
president. Ellers bestdr styret av Emanuel Wenger og
Patricia Engel, Osterrike, Jos de Gelas, Belgia, Claude
Laroque, Frankrike, Carme Sistach, Spania, Sylvia Albro og
Marian Dirda, USA, og Kari Greve, Norge.

Etter generalforsamlingen vandret vi ned til Museum
Krems, der det var arrangert en mottagelse og vi ble ensket
velkommen av byens borgermester, Dr. Reinhard Resch.
Det ble ogsa organisert omvisning i museet for de av oss
som onsket 4 se utstillingene.

guide. Foto: Kari Greve
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Kari Greve

Flere foredrag fra NPH-medlemmer

De folgende dagene var viet foredrag, gruppert etter
folgende hovedtemaer: "Artists and Paper", "Paper Mills,
Paper History" og "Paper and Science and Digitization".
Foredragene ble dels holdt "live", og delvis digitalt. De
direkte overforte digitale foredragene slet dessverre ofte
med tekniske problemer, pa tross av at det var en teknisk
kyndig hjelper til stede fra universitetet. Konklusjonen er
nok at dersom man skal ha en kongress 1 "hybrid"-format
(og det er et format som er kommet for 4 bli), bor de digitale
innleggene vare innspilt pa forhand og spilles av som video.
S4 kan heller foredragsholderen vare "live" ved mikrofonen
for 4 svare pa eventuelle sporsmal i etterkant.

Det var mange foredrag, og selv om taletiden var strengt
holdt til 20 minutter, var det et sipass tett program at det
ikke ble tid til spersmdl og diskusjon etter hvert innlegg.
Dette var et savn, men den faglige samtalen ble til gjengjeld
livlig i kaffepausene og under lunchene.

De skandinaviske papirhistoriske bidrag var gruppert
sammen forste dag. Anna Grethe Rischel hadde sammen
med Mette Humle Jorgensen undersokt papirene brukt av
danske arkitekter pa 1700- og 1800-tallet, og sammenlignet
dem med papirer brukt av billedkunstnere pa samme tid.

Ingelise Nielsen (medforfatter Niels Borring) ga en
interessant presentasjon av danske kunstnere pa tidlig 1800-
tall og deres valg av papir for skisser og tegninger.

Undertegnede presenterte kunstneren Nikolai Astrup og
hans tresnitt, som han trykket ved 4 gni papiret for hind mot
trykkplaten. Japansk kozopapir var det papiret som talte
denne hardhendte trykkemetoden best, men nér det var
vanskelig 4 fd tak i, matte han finne andre alternativer.
Foredraget presenterte de forste undersokelsene i et storre
forskningsprosjekt om Astrups papirer.

Et interessant foredrag med tema fra samtidskunsten ble
presentert av Natalie Coural. Hun hadde kalt foredraget
"Papers under attack - The Case of some French Artists at
the End of the 20th Century". Hun presenterte en rekke
kunstnere der brenning eller annen "edeleggelse” av papiret
er en del av det kunstneriske uttrykket, og diskuterte de
bevaringsmessige problemene dette medforer.

Kongressen organisator Patricia Engel presenterte den
lokale kunstneren Martin Johann Schmidt, kalt "Kremser
Schmidt", og hans valg av papirer. Malerier av "Kremser
Schmidt" sd vi mange av i de lokale kirkene da vi tok en liten
byvandring om kvelden med Patricia Engel som entusiastisk
guide.

Studier og databasebehandling av vannmerker var som
vanlig tema for flere foredrag, og det gjores imponerende
arbeid rundt om 1 arkiver og samlinger, som kan studeres i
den omfattende Bernstein-databasen.

Den nederlandske papirhistorikeren Henk Porck
presenterte etter min mening et av de morsomste
foredragene pa denne kongressen (medforfattere Gangolf
Ulbricht, Birgit Reissland, Carsten Wintermann, Uwe Golle
og Bas van Veltzen). P4 Koninklijke Bibliotheek i den Haag
har man et intakt, innpakket ris papir fra tidlig 1800-tall,



produsert av Apeldoorn-firmaet G.J.W. Pannekoek. Dette
riset ble pakket ut, og alle de enkelte ark ble studert og
sammenlignet. Det var fascinerende 4 se hvordan man ut fra
disse sammenligningene kunne identifisere 4 papirformer,
og bestemme hvilke papirer som var produsert pa samme
former.

Studiebesgk

Det ble ogsa tid til en utflukt til Stift Gottweig; et stort
kloster ikke langt fra KKrems. Herfra kunne man se ut over
det vakre og vidstrakte Wachau - landskapet.

Klosteret Stift Gittweig er et benediktinerkloster som ble grunnlagt i
1083. Dagens bygninger er fra 1700-tallet. Foto: Kari Greve

Panl Trogers imponerende takfreske i trappebuset i Stift
Gittweig, fra 1700-tallet. Foto: Kari Greve

Vi fikk se eksempler pa beker og manuskripter fra
biblioteket, men fikk dessverre ikke komme inn i selve
biblioteket, som er forbeholdt munkene. Maria Stieglecker
holdt et interessant foredrag om den tidligste

vannmerkeforskning 1 Osterrike, nemlig munken Vincent
Werl, som i 1873 utga sin fortegnelse over vannmerker i en
rekke middelalder-hdndskrifter 1 det store klosterbiblioteket.
Werl tegnet vannmerkene, og selv om de ikke alltid
korresponderer eksakt med originalen, utgjor de et viktig og
tidlig bidrag til vannmerkeforskningen.

Vannmerker nedtegnet av Vinzgeng Werl 1842-
1843. Foto: Kari Greve

Det rikholdige programmet hadde ogsa avsatt tid til en
vinsmaking, der vi fikk prove ulike drganger av Griiner
Veltliner. Etter en bedre middag fredag kveld, sponset av
Austropapier, var kongressen formelt avsluttet. Lordag var
det i tillegg mulig for deltagerne 4 bli med péd en ekskursjon
med buss til papirfabrikken Lenzing Papier og Steyrermiihl
Papiermuseum.

Neste ar i Oslo

Dette var en meget velorganisert og variert kongress,
med mange interessante foredrag og hyggelige sosiale
innslag. Neste IPH-kongress skal arrangeres i Oslo i
september 2024; og det blir ikke lett 4 skulle leve opp til
kongressen 1 Krems. All xre til organisatorene, og i
serdeleshet Patricia Engel.

Kari Greve dr NPH:s utsedda representant i IPH och vicef
ordférande i NPH.
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Kustu - bergsradet Gustaf Serlachius

En bokpresentation

G. A.Serlachius, ett langlivat familjeféretag
Serlachius-dynastins tid i Ménttd 1868 - 1992 omfattade
fyra generationer av slikten. Under varje generation leddes
foretaget av sliktens huvudman. Var och en av dessa har nu
fatt sin egen historik. De tre férsta har tidigare presenterats
i NPHT, ref 1-3. Den sista historiken blev klar hésten 2021.
Den bir titeln Kustn - vnorinenvos Gustaf Serlachius ja Mdntin

kadonnut aika, i fri Gversittning Kustu - bergsradet Gustaf

Serlachius och den svunna tiden : Manttd. Den har skrivits av
Teemu Keskisarja, en professionell historiker, som ocksi
skrev boken om G. A. Setlachius, grundaren av fOretaget
och hela bruksorten Mintti. Tyvirr kommer inte boken om
Gustaf, liksom inte heller boken om hans far R. Erik, ref. 3,
att ges ut pa svenska pa grund av den ringa dtgangen av de
tva forsta bockernas svenska versioner. I det féljande skall
innehallet 1 boken om Gustaf kort presenteras.

Gustafs barndom och ungdom

Gustaf Fredrik f6ddes 1935 som den enda sonen i R.
Erik Serlachius familj i Ménttd. Han hade tva systrar, den
dldre Anita (f. 1932) och den yngre Christina (£.1940). Han
var alltsd predestinerad till att ta 6ver foretaget efter sin far
och hans skolging och utbildning utformades till att
motsvara detta. Under bérjan av andra virldskriget bodde
barnen tidvis hos vinner i Sverige, dir Gustat ocksa botjade
sin skolgang. Efter aterkomsten till Minttd fortsatte
skolgangen under négra ar i form av hemundervisning
eftersom det inte fanns nagon svensksprakig skola 1 Méntt.
Han skrevs sedan in pa tredje klassen i Nya Svenska
Laroverket, Lirkan, i Helsingfors. Dirifran blev han ocksd
student 1953. Under somrarna sattes han 1 arbete pa olika
stillen i fabriken. Pappa R. Erik ville absolut att han skulle
bekanta sig med papperstillverkningens alla skeden och
processer. Dirigenom fick han ocksi kontakter med
arbetare och "vanligt folk", som annars inte ingick i hans
bekantskapskrets.

Efter skolan och militirtjinsten bérjade Gustaf studera
vid Finska Handelshégskolan i Helsingfors. Valet av
hégskola var vid den tiden nagot férvanande; som student
fran den mycket svenksinnade Lirkan skulle det normala
valet ha varit Svenska Handelshégskolan. Efter att samtidigt
ha studerat ett ar vid Wisconsin University 1 USA blev han
klar med sin ekonomexamen 1959. Direfter studerade han
ytterligare ett 4r vid Industrial Management Institute i
Geneve, ett exklusivt och dyrt institut som utbildade
blivande féretagsledare. Vid 25 drs alder var han didrmed klar
att starta sin bana inom familjeféretaget.

Under hela sin ungdom blev Gustaf kind som en
plikttrogen och viluppfostrad ung man, som inte gjorde
stort visen av sig och som alltid visste precis hur han skulle
uppféra sig. Dessutom var han mycket noggrann i sitt
handskande med sina egna pengar. Dessa drag skulle bli
kinnetecknande f6r honom under hela hans livstid.
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Jan-Erik Levlin

Smeknamnet Kustu var inte ett namn som anvindes av familjen eller
hans nérmaste bekantskapskrets. Déremot anvindes namnet i hans
bredare omgivning, dvs ménniskorna i Mantta, arbetarna osv.

In i familjeféretaget.

Gustaf borjade sin bana inom familjeféretaget 1960 pa
GAS Kangas pappersbruk i Jyviskyld. Detta hade ocksa
varit inkérsporten for hans far R. Erik. Hir var hans f6rsta
chef och mentor disponenten Andreas Diesen. En viktig
uppgift under tiden i KKangas var att lira kinna Serlachius-
bolagets viktiga kunder och marknader, bl.a. i Amerika och
Sovjetunionen.

Den 17 september 1968 fyllde Oy G. A. Serlachius Ab
100 ar. I samband med jubileet avgick R. Erik frin posten
som bolagets VD, men blev dock kvar som styrelse-
ordférande. Gustaf utnimndes samtidigt til hans
eftertrddare som VD vid 33 ars alder. Det tog dock ganska
linge for omgivningen att ldra sig herrarnas forindrade
roller; folk fortsatte att vinda sig till den gamla patronen pa
samma sitt som tidigare. Gustaf var nirvarande, men fyllde
inte omgivningen med sin person pa samma sitt som hans
far R. Erik hade gjort. Medan denne samtidigt var folklig
och uppehdll goda kontakter med sina arbetare, var Gustaf



i |
Styrelsens mite pi GAS 100-dag 17.9.1968, da Gustaf utnanmndes
tll V'D. Han star bakom sin far R. Erik, som sitter i mitten.

ytterst saklig, men mera tillbakadragen och avligsen.
Skolgingen och studietiden i Helsingfors hade ocksa
bidragit till att distansera honom fran fabriksmiljén.

Gustaf gifte sig 1967 med Eva, f. Mortenson. Det
byggdes en ny modern villa Keikanniemi f6r dem dir de
bosatte sig. De fick inga barn, men Eva hade en dotter Nina
fran ett tidigare dktenskap.

Av Gustafs intressen bor jakten nimnas. Han var dnnu
mer intresserad av jakt 4n vad hans férfider varit. Jakten var
inte endast hans privata intresse, den var ocksa en viktig del
av relationerna med vinner och kolleger. Jakterna var alltid
vil organiserade och ritualiserade och deltagandet i dem
viktigt for alla inbjudna. Till dessa kunde héra t. ex. kung
Karl Gustaf, president Kekkonen, representanter for
Wallenberg-familjen, samt givetvis den finska industrins

toppar.

Gustaf Serlachius visar hur nytillverkat papper ser ut for den
engelska drottningen Elisabeth.

Familjebolagets utveckling under Gutafs ledning
G. A. Serlachius-bolagets vilkidnda akronym var GAS.
Dess viktigaste produkt under denna tid var tissue,

mjukpapper. Produktionen hade startat 1 Ménttd under R.
Eriks tid och idtgangen Okade kontinuerligt i takt med den
stigande levnadsstandarden och urbaniseringen. De nya
flervaningshusens toaletter krivde toalettpapper, som inte
stockade WC-systemen. Detta krivde produktutveckling,
men sikrade samtidigt dtgingen. Dessutom var Nokia den
enda konkurrenten 1 landet.

PAPIER
DAMOUR
MANTTA

[ VLA e Y N Piiig
o T S

En reklambild for Méntds toalettpapper.

GAS tillverkade sin egen kemiska massa, sulfitcellulosa,
som delvis ocksa saldes pa marknaden, men képte ocksa en
forhallandevis stor mingd, c. 100 000 ton per ar, utifran for
sin egen papperstillverkning. Ett av Gustafs strategiska
bekymmer var att langsiktigt sikerstilla tillgangen pa kemisk
massa da tillgingen till vedravara samtidigt ansigs vara
begrinsad. Detta ledde under 1970-talet till diskussioner
med flera andra féretag om att bygga en ny gemensam
cellulosafabrik i mellersta Finland. Efter olika krumelurer

! gick GAS och Nokia samman for att bygga en siadan, men

tog samtidigt med skogsdgarnas organisation Metsiliitto
som kumpan i projektet. Samarbetet med skogsdgarna
(ravaruleverantSrerna) sigs inte med blida 6gon av de 6vriga
bolagen ilandet; det traditionsrika GAS-bolagets VD Gustaf
betraktades som nagot av en forridare. GAS, Nokia och
Metsiliitto bildade i alla fall ar 1973 ett nytt bolag Metsid-
Botnia, som byggde en ny sulfatmassafabrik 1 Kaské pa
Finlands vistkust mellan Bjérneborg och Vasa. Fabriken
startade 1977. Den har sedermera helt Overtagits av
Metsiliitto och lagts ned 2009.

Ett annat stort bekymmer under 1970-talet utgjordes av
miljéproblemen. Investeringar i den gamla sulfitmassa-
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fabrikens reningsverk i Mintti hade férsummats och de
nedanfor liggande vattendragen hade mer eller mindre
forstorts. Likasa hade luftféroreningar stillt till med besvir
i omgivningen. Slutligen byggdes dock ett ordentligt
reningsverk som klart férbittrade liget. Samtidigt byggdes
en modern anldggning for avsvirtning av returpapper. vilket
minskade behovet av firsk massa f6r papperstillverkningen.

Slutet pa familjeforetaget efter 124 ar.

Mot slutet av 1970-talet var GAS ett skuldsatt bolag med
gamla maskiner och som saknade kapital f6r nédvindiga
investeringar. Under bétjan av 1980-talet borjade det ocksa
réra pa sig i den finska skogsindustrin; den stora
konsolideringsvigen holl pa att komma i gang. Dessa
stromningar berérde givetvis ocksi GAS och Gustaf var
inblandad 1 olika diskussioner. Under varvintern 1986
inleddes  allvarliga  diskussioner med skogsigarnas
Metsdliitto, som ju redan var kompanjon i Metsi-Botnia
sedan 1973. Dessa diskussioner foérdes i yttersta hemlighet
pé Svenska Klubben i Helsingfors och de ledde till en fusion
mellan GAS och skogsigarnas industriféretag Metsiliiton
Teollisuus. Man bildade ett nytt sjilvstindigt bérsbolag Oy
Metsi-Serla Ab. I detta fick skogsdgarna redan frin borjan
en storre aktieandel, men GAS fick styrelseordférande-
posten 1 en styrelse med fyra representanter fér bdda
parterna. Avtalet hade framtagits av Gustaf tillsammans med
styrelscordféranden f6r Metsiliiton Teollisuus, Mikko
Vuoti. Den 16 maj 1986 fick bada parternas styrelser
fusionsforslaget pa sitt bord utan att de tidigare hade varit
inblandade i diskussionernal Forslaget godkidndes dock av
bigge styrelser sa att det tridde i kraft den 1.1.1987.

Fusionen mellan det anrika och traditionsbundna
familjeforetaget GAS och skogsigarnas féretag med en helt
annorlunda bakgrund och féretagskultur ansigs pia manga
hill som en ohelig allians, men dock samtidigt som ett
tornuftsiktenskap. Pd detta sitt bildades det niststOrsta
skogsindustriféretaget i Finland efter Enso-Gutzeit.

Metsiliittos avsikt var redan frin borjan att helt ta Sver
makten i det nya féretaget och genom ett antal aktieaffdrer
strivade man till k&pa ut Serlachius-slikten. Den 19 oktober
1992 lyckades man med detta och dirmed avslutades det
kapitel, som apotekaren Gustaf Adolf Serlachius hade inlett
den 17 september 1868, da han grundade sliperiet vid forsen
1 Mantta.

Gustaf limnar niringslivet

Mitt under de intensiva forhandlingarna med
skogsidgarna viren 1986 drabbades Gustaf av en stor
familjetragedi. Hans hustru Eva, som han gift sig med 1967
ett 4r fore han 6vertog ledningen av GAS-bolaget, begick
sjdlvmord genom att gasa ihjil sig i sin bil hemma i garaget.
Trots detta lyckades Gustaf samla sig och slutféra
forhandlingarna under de tre féljande ytterst intensiva
veckorna.

Ett dr efter Evas bortgang gifte Gustaf om sig med
Birgitta Holmberg, en flygvirdinna frin Sverige.
Aktenskapet rickte endast tio ar. Direfter gifte sig Gustaf
dnnu en gang med Tita-Maria Aminoff, som sedan blev dnka
vid hans bortging. Inget av hans dktenskap var stinds-

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 4/2022
82

missigt planerat sisom fram till dess varit vanligt savil inom
hans egen slikt som inom 6vriga traditionella industrikretsar.

Med Gustafs bortging den 17 oktober 2009 avslutades
Serlachius-dynastins historia i den finska skogsindustrin.

Serlachius-sliktens konstsamlingar ingick inte i affiren
med Metsiliitto. Dessa dgdes av Serlachius Konststiftelse,
som Gustafs farfar Gosta hade grundat redan 1933 for att
férvalta och underhdlla den konstsamling som han sjilv
hade byggt upp. Stiftelsen var samtidigt den storsta
aktiedgaren i GAS-bolaget. P4 detta sitt lyckades Gustaf inte
endast sikerstilla att konstsamlingarna blev kvar 1 Mintti
utan ocksd att han, pd ett enastiende sitt, kunde utveckla
dem, framfér allt museet Joenniemi, 1 dag kallat Gosta.
Stiftelsen har senare under 2000-talet vidare utvecklat
konstsamlingarna och museerna till ett stort konstcentrum,
bl.a. byggt en ny museibyggnad med utrymmen ocksa for
musikevenemang osv. Fér konst- och historieintresserade dr
Minttd dirmed absolut virt ett besék ref. 5!

Bruksorten Méntta.

Boken om Gustaf Serlachius ger ocksa en ingiende och
intressant beskrivning av livet i bruksorten Minttd pa 1970-
och 80-talen. Orten hade mindre 4n 10 000 invanare och lig
langt borta fran nagra stérre stider. Liksom pa méanga andra
bruksorter pd den tiden skdtte bolaget praktiskt taget allt i
samhillet och de anstilldas naturaférmaner var omfattande.
Samtidigt styrdes livet av ett stort antal oskrivna regler for
hur folk skulle bete sig, vilka man skulle umgas med etc.
Minttd kallades ocksa Finlands Peyton Place efter den pa
70-talet mycket populira amerikanska TV-serien. Allt detta
ar 1 dag intressant kulturhistoria.

Teemu Keskisarja dr en driven populariserare av historia.
Ocksi boken om Gustaf Serlachius 4r littldst och ldsvird.
Den ger en bra bild av Gustaf och beskriver bolagets historia
under hans tid pa ett lattfattligt sdtt. Det dr darfér synd att
boken inte kommer att ges ut pa svenska.

Det kan ytterligare ndimnas att Teemu Keskisarja holl ett
utmirkt féredrag om Minttd vid bescket dir i samband med
NPH:s arsmote 2010. Detta har publicerats i NPHT, ref. 4.

1. Keskisatja, Teemu: Det grona guldets férbannelse. G. A.
Serlachius liv och affirer. Siltala, Helsingfors, 2012, 353 sid.
Presenterad av Bertil Mark, NPHT 2/2013, s. 24-25.

2. Silvennoinen, Oula: Pappershjirtat. Gosta Serlachius liv.
Siltala, Helsingfors, 2013, 545 sid. Presenterad av Lennart
Stolpe, NPHT 3/2014, s. 46-47

3. Silvennoinen, Oula: Savuharmaa eminennssi - R. Erik
Serlachiuksen elimi ja aika (Den rékgra eminensen - R. Erik
Serlachius liv och tid). Siltala, Helsingfors, 2020, 329 sid.
Presenterad av Jan-Erik Levlin, NPHT 2/2021, s. 30-33

4. Keskisarja, Teemu: Mintti - en industriell och nationell
skapelseberittelse. NPHT 3/2010, s. 3-5.

5. Kilpeliinen, Jukka: Pappershistoria och hégklassig konst
i Mantta, NPHT 2/2020, s. 46.



"Scharins' - en liten koncern med tillverkning av slipmassa

Denna artikel 4r en del i en serie som belyser svenska massa-
och papperskoncerners utveckling. Artiklarna inriktar sig
mot tillverkning av massa och papper och med tyngdpunkt
pa verksamheten i Sverige. Vidarefoéridling, som i manga
koncerner wvarit betydande, berérs endast &versiktligt.
Artiklarna syftar i forsta hand till att ge en sammanhallen
bild av koncernernas utveckling vad giller fabriker och
produktionsutveckling. Artiklarna gdr inte in pd mer
foretagsekonomiska fragestillningar, exempelvis rérande
hantering av finansiella fragor. Tidigare artiklar i NPHT har

berittat om Ncb, Graningeverken, Kopparfors och
Rosendahlsverken.
Ett familjeféretags tillkomst och dgande

Familjen  Scharins  skogsindustriella ~ verksamhet

innefattade tre trisliperier i Visterbotten, varav tva utanfor
Umed och ett utanfér Skelleftea. Dessutom dgdes ett
sagverk och en fabrik for tillverkning av fiberskivor. Dessa
anliggningar lag 1 Skellefted. Eftersom familjefirman dgde
tre trisliperier kan man betrakta den som en "massa- och
pappetskoncern” i mindre format. Koncernen benimns i
fortsittningen "Scharins".

Det har i Norrland funnits tre familjedgda koncerner
som tillverkat massa och som kidnnetecknas av att
familjemedlemmar bade varit dgare och haft foretagsledande
befattningar. Mest framtridande ir familjen Kempe med
MoDo-koncernen, som hade sitt ursprung i Ornskoldsvik
dir Carl Kempe 1865 byggde en dngsig i Domsjé. Det
andra exemplet ir Graningeverken med familjen Versteegh,
som startade ndr Fritz Versteegh 1869 blev huvudigare i
Sandvikens Sagverks AB i Adalen i Angermanland (se
NPHT 4/2020). Det tredje exemplet ir familjen Scharin.

I fallet "Scharins" bétjade historien med att anfadern
Adolf Fredrik Scharin 1824 6ppnade detaljhandel i Umea.
Med stort affirssinne vixte affirerna och han blev snart
stadens mest betydande borgare och si sminingom
borgmistare. Han startade grossistrérelse och skeppsrederi.

Adolf Fredrik sysslade aldrig med nagon skogsindustriell
verksamhet annat dn som exportdr av tjara och trd. Nar hans
hustru gick bort 1870 drog han sig tillbaka och de tre
sonerna drev verksamheten vidare under namnet A. F.
Scharins Soner. Med en handelsflotta péd atta fartyg, som
delvis byggts pd eget varv, fortsatte exporten av tjira, trd och
jarn. Verksamheten blomstrade.

Under andra hilften av 1870-talet intriffande en
nedgingsperiod och till rdga pa allt avled de tva dldre
sonerna. Carl, som var yngst, fick ta 6ver ansvaret. Hans
syster Fanny var gift Unander och hade sonen Egil, som i
bérjan av 1890 fick anstillning i A. F. Scharins Séner. Catl
och Egil gick inte sd vil ithop. Carl var férsiktig medan Egil
var riskbendgen och initiativrik. Problemet fick sin 16sning
nir Carl avled i juli 1890, vilket ledde till att Egil Unander,
22 ar gammal, fick ansvar fér firman. For att markera
kopplingen till anfadern tog han sig efternamnet Unander-
Scharin.

Lennart Eriksson

Firman omregistrerades, men namnet A.F. Scharins
Soéner bibeholls. Egil Unander-Scharins férsta atgirder blev
att avveckla handelsflottan,  skeppsbyggeriet — och
detaljhandelsrérelsen for att inrikta verksamheten mot det
industriella utnyttjandet av skogen. Hustrun hette, liksom
mamman, Fanny och de fick tillsammans sex séner och tvd
déttrar.

Familfjen Unander-Scharin med forildrarna Egil och Fanny och de
sju forstfodda barnen. Den yngsta dottern dog som barn.

A. F. Scharins Séner var, nir Egil Unander-Scharin tog
6ver ansvaret, sedan tidigare Visterbottens storsta exportor
av tjara, niagot som han utvecklade genom att bilda Umea
Tjirexport AB. Det blev under hans ledning en mycket
framgangsrik verksamhet.

Egil Unander-Scharin  hade 4rvt intressen 1
Westerbottens Enskilda Bank och valdes 1894 in i styrelsen,
néagot som fick stor betydelse f6r honom och familjefirman.
Banken innehade daliga krediter i det konkursade
Ytterstfors AB som hade intressen i trivarubranschen och
Egil fick i uppdrag att rekonstruera bolaget. Det gjorde han
genom att pa eget initiativ bilda ett konsortium som 1901
tog 6ver dgandet i Ytterstfors Travaru AB. Genom att detta
bolag 1906 képte Munksunds Sagverks AB fick han kontroll
6ver en ansenlig del av den svenska trivaruexporten.

Tankar pa att inom ramen for familjeféretaget anligga en
massafabrik vicktes, men Egil kinde sig inte riktigt mogen
for detta. Istillet anlade Ytterstfors Trivaru AB ett trisliperi
i Byske vid kusten norr om Skellefted. Detta gav Egil, fran
styrelsepositionen, virdefulla insikter i trisliperiverksambhet.
Byske kom igang 1908 och aret efter beslot Egil att anlidgga
Umed trisliperi. Inledningsvis stod han av formella skil som
ensam dgare dir, men 1910 blev familjefirman, dvs. A. F.
Scharins Séner, dgare.

Julen 1910 avled Egil Unander-Scharin under en skidfard
endast 42 ar gammal. Han efterlimnade en firma 1 kris och
hade personligen stora skulder. Att nidstan samtidigt ha
uppfort trisliperier utanfér Umea och i Byske hade sdkert
varit pafrestande foér honom personligen och ocksda for
firmans ekonomi. En 16sning 1 detta lige kunde ha varit att
bist mojligt realisera tillgangarna, men dnkan Fanny ville,
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trots daliga odds, fullfélja makens intentioner att starta
skogsindustriell verksamhet inom familjefirman, och beslot
att driva verksamheten vidare. Hon fick mycket god hjilp av
den skicklige Gottne L. Glas, som var disponent vid sliperiet
i Umed, och av Oscar Ortengren som hade hand om
massaforsiljningen. Dessa tva lyckades fa firman pa ritt kol.
Foretaget fullbordade 1912 bygget av  ytterligare ett
trisliperi som Egil hade planerat, Skellefted Tramassefabrik,
som senare kom att kallas Klemensnis. Dir skulle med tiden
ocksd byggas en fabrik for tillverkning av trifiberplattor,
“wallboard”.

Nir den avlidne Egil Unander-Scharins ildsta son, Arne,
blev myndig beslots att ombilda sterbhuset till AB Scharins
Soéner, som helt dgdes av familjen. Gottne L. Glas blev VD
ibolaget och ocksa chef f6r trisliperiet 1 Byske. Utover Arne
Unander-Scharin, som blev VD 1916, var det av alla barnen
endast den nist dldsta sonen, Erik, som kom att ta en mer
aktiv del 1 firman. Han borjade dir 1922 och blev aret efter
platschef vid trisliperiet i Klemensnis, en position som han
upprittholl till sin déd 1951.

De tva broderna Arne och Erik kom inte sirskilt vil
Overens. Efter en tvistighet dem emellan, som delade
familjen i tva ldger, blev I6sningen vid bolagsstimman 1937
att savil Fanny som Arne limnade styrelsen. Vid samma
stimma godkindes forsiljning av de tva sliperierna i Umed
till engelska Bowaters. Vid det efterfljande konstituerande
styrelsesammantridet utsags Erik Unander-Scharin till VD i
familjefirman. Brodern Arne Unander-Scharin utsags
samma ar av Bowaters till VD {6r dotterbolaget AB Umea
Trimassefabriker, men han var da utan inflytande i
familjefirman. Kanske kan man dra slutsatsen att Arne var
den kunnigaste av bréderna.

T augusti 1951 tog "Scharins" huvudman, Erik Unander-
Scharin, livet av sig 55 4r gammal. Skilet anses vara oklart.
Aret efter utsigs en ny VD utanfér familjekretsen, och si
blev det ocksé fortsittningsvis. 1954 kom Arne Unander-
Scharin tillbaka in 1 familjefirman som medlem i styrelsen
och hans son Jan blev suppleant.

Under 1950-talets sista ar inleddes en period av dalig
l6nsamhet f6r svensk skogsindustri. Det drabbade
tillverkare av slipmassa for export sirskilt hért. Inte heller
koncernens wallboardverksamhet gick bra. Som mest fanns
omkring 600 anstillda i Klemensnis dir all verksamhet da
dgde rum. Vid mitten av 1960-talet var man nere i cirka 400.
AB Scharins Soner fick likviditetsproblem och konkurs
hotade, men féretaget rdddades temporirt av ett statligt
sysselsittningsbidrag. Efter 1960 gick det dock utfér med
koncernen.

Under 1975 slog lagkonjunkturen till med kraftig
produktionsinskrinkning i Klemensnids som f6ljd och nya
problem uppstod. 1977 blev Jan Unander-Scharin styrelsens
ordférande och det stod klart att det saknades
forutsittningar for fortsatt tillverkning av slipmassa.
Férhoppningen stod till tillverkningen av fiberskivor och
dir till en ny typ av produkt, MDF, vilket betyder "Medium
Density Fiberboard”. Foretaget hade fatt lite andrum genom
att staten avskrivit ett lan pa fem miljoner kronor och
beviljat anstind med amorteringar. Men, nir foretagets
ansOkan om lokaliseringsst6d fo6r att bygga en MDF-fabrik
avslogs och regeringen dessutom avslog en begiran om ett
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lin pa 4 miljoner kronor liksom ytterligare anstind med
amorteringar pa gamla ldn, sd begirde sig AB Scharins S6ner
i konkurs den 14 januari 1981.

Koncernens massafabriker

"Scharins" har anlagt och 4gt tre slipmassafabriker. Forst
kom Umed trisliperi, direfter Skellefted Tramassefabrik och
slutligen Sofiehems trisliperi utanfér Umed. Alla fabrikerna
ir nedlagda. Koncernen har aldrig dgt ndgon
papperstillverkning. Fabrikerna beskrivs nedan i den
tidsordning som de kom i koncernens 4dgo.

Umea trisliperi

Fabriken var i "Scharins" dgo frin 1910 till 1937 dd den
sildes till den engelska tidningspapperstillverkaren
Bowaters. Massatillverkning pagick sedan till 1954.

Fabriken var beligen i Umeilven nedstréms Umed
alldeles 1 utkanten av staden. I trakten hade tidigare funnits
vattendrivna sagverk, en verksamhet som fick sin topp pa
1840-talet dd G6teborgsfirman James Dickson & Co anlade
en stor sig i Baggbdle ett par kilometer vister om Umed,
den plats som fick ge namn 4t "baggbéleriet”. Kring 1860
byggdes stora dngsdgar vid Umeilvens mynning.

Vid forra sekelskiftet var Egil Unander-Scharin den
ledande industrimannen i Umed och hade engagerat sig i
byggandet av ett kraftverk i nirliggande Klabbeforsen. Han
hade ocksa planer pé att anligga en massafabrik och hans
bror Hjalmar, som hade teknisk utbildning, féreslog 1898 att
ett trisliperi skulle anliggas vid Baggbodleforsen. Brist pa
bdde kapital och kunskap inom slipmassaomridet gjorde
emellertid att planerna Gvergavs.

Tio ar senare hade Egil Unander-Scharin genom att han
var styrelseordférande i Ytterstfors Trivaru AB skaffat sig
erfarenheter fran Byske trisliperi och det blev dags att sitta
planerna i verket.Innan projektet kunde dras iging, var det
nédvindigt att sdkra tillgang till elenergi. Det astadkoms
genom ett kontrakt med Umea stad som férutsatte att
staden skulle bygga ut kraftstationen i Klabbdle. I gengild

Familjen Unander-Scharins familjevapen placerat pa fasaden till
Unmsed trisliperi. Foto: Gudrun Norstedt



garanterade Egils Unander-Scharin inkép av en viss mingd
elkraft. "Scharins" saknade egen skog, men virkestillgAngen
sdkrades genom ett tioarigt kontrakt med Domainstyrelsen.
De tvi kontrakten visade sig bli mycket férmanliga. Egil
Unander Scharin hade ocksd planer pa att képa skog till
foretaget. Den sa kallade Norrlandslagen f6rbjod emellertid
bolag att forvirva skogshemman. Dirfér genomférdes
projektet i Egil Unander-Scharins eget namn och den
blivande fabriken fick forst namnet Scharins trisliperi.
Nigot skogskop blev det dock inte, det tilldt inte féretagets
ekonomi. Senare blev familjefirman dgare och fabriken kom
att heta Umea trisliperi.

Den kidnda sliperibyggaren Alf Prydz anlitades for
projekteringen och en inom industrin renommerad
byggmistare, Gunnar Monsén, anstilldes for att fa fabriken
pad plats. Som ett alternativ till ett sliperi utreddes
anliggandet av en sulfit- eller en sulfatfabrik, men det
alternativet befanns oférmanligare

Sliperiet togs i drift 1 juni 1910 och en massa av
"yppersta kvalitet” producerades. Egil Unander-Scharin
kunde kinna sig stolt, men lyckan blev kortvarig. Han avled
vid drets slut. Under 1910-talet var produktionen uppemot
14 000 érston vat, kallslipad massa. Efter att ytterligare
slipstolar installerats var produktionen 1933 uppe i cirka 45
000 arston. Genom att anvinda konstgjorda slipstenar i
stillet for stenar av mer temperaturkinslig kalksten hade
man da kunnat 6verga till varmslipning,
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En tidig bild av Umed trasliperi.

1937 saldes Umea trisliperi, liksom Sofiehems trisliperi,
till den engelska tidningspapperstillverkaren Bowaters som
ville skaffa sig kontroll Over sin massaférsorining.
Fabrikerna kom da att dgas av AB Umea Trimassefabriker
ett dotterféretag till Bowaters. Motivet till f6rsiljningarna
var att "Scharins" ville koncentrera sina resurser till
trisliperiet 1 Klemensnis. Bowaters tanke var att Umed
Trisliperi skulle liggas ner efter att Sofiechem byggts ut.
Andra virldskriget kom dock emellan. Fran april 1940 tll
maj 1945 lag produktionen i stort sett helt nere i de tva
fabrikerna. Strax efter kriget bildades Bowaters Svenska
Trimassefabriker AB som blev dgare till bigge fabrikerna.
Forst under 1954 och efter kraftig fOrsening blev
utbyggnaden av Sofiechems trisliperi klar med pafdljd att
Umed trisliperi lades ner.

Skelleftea Triamassefabrik
Klemensnis trisliperi

Skelleftea Trimassefabrik startade 1912 och var i
"Scharins" dgo 1919-1981. Fabriken anlades i Klemensnis,
som ligger utanfor Skelleftea pa den plats dér Skelleftedlven
utmynnar 1 Bottenviken. Pa 1860-talet uppférdes dir en
angsag. Egil Unander-Scharin kunde konstatera att ett
kraftverk som Skelleftea stad var pa vig att bygga i
Finnforsen skulle kunna forse ett sliperi med tillrdcklig
elkraft. Han skaffade option pa elkraft dirifran och triffade
ett tiodrigt avtal med Dominstyrelsen om leverans av
massaved. Till detta kom att han erbjods att képa marken
dir sigverket legat.

Den 1 juni 1910 hélls konstituerande bolagsstimma i AB
Skellefteda Tramassefabrik. Egil Unander-Scharin utsags till
VD och han hade nu kontroll &ver férsiljningen av
slipmassa fran Byske, familjens fabrik i Umed och den
blivande verksamheten i Skelleftea ddr "Scharins" var
deldgare. Sammantaget motsvarade detta citka 70-80 000
arston, motsvarade cirka en tredjedel av landets export av
slipmassa.

Det visade sig snart att Egil Unander-Scharins
kostnadskalkyler f6r fabriken i1 Klemensnis inte holl. En
konkurs i dgarbolaget AB Skellefted Trimassefabrik kunde
undanréjas genom en rekonstruktion. Som en f6ljd av
denna blev det banker som styrde bolaget och familjen
Scharins dgande reducerades till cirka 16 %.

Efter rekonstruktionen kunde fabriksbygget piaboérjas
och norrmannen Andreas Holden anlitades som teknisk
ledare. Liksom vid bygget av Umed trisliperi anlitades
Gunnar Monsén som byggmistare. 1912 kunde fabriken tas
i drift. Kapaciteten var cirka 25 000 arston varmslipad, vat
massa. Den forsta tiden blev besvirlig. Ett konstruktionsfel
ledde till bristfillic massakvalitet och energiférbrukningen
per ton massa var jimforelsevis hog.

1914 var AB Scharins Séner starka nog for att bérja kbpa
aktier i Skellefted Trimassefabrik AB och kunde samma ar
ta Gver bolaget. 1916 blev ett hogkonjunkturir, vilket gjorde
det mojligt att rétta till bristerna 1 fabriken.

1917 slog effekterna av férsta virldskriget igenom fullt
ut. Exportmdiligheterna mer eller mindre upphérde och
man borjade tillverka mot lager. For att undvika att den vata
massan moglade anskaffades 1918 en massatork f6r halva
kapaciteten. Redan aret efter var det dock mojligt att ater
sdlja vdt massa, vilket kunderna ofta féredrog.

Under 1919 blev AB Scharins Séner heldgare till fabriken
som direfter kom att bendmnas Klemensnis trisliperi.
Under 1920-talet expanderades massatillverkningen som
1928 var uppe i cirka 50 000 ton vit massa.

1930 hade en plan tagits fram i samarbete med Svenska
Fliktfabriken som innebar att Klemensnids skulle bérja
tillverka fiberskivor, s.k. wallboard. Den stora depressionen
satte stopp for planerna, men de aterupptogs 1936 och aret
efter kunde produktion starta. Wallboard kom efter detta att
bli "Scharins" huvudprodukt. 1937 utgjorde slipmassan
cirka 50 % av omsittningen i Klemensnis. 1947 var den
nere pa cirka 25 %, resten var wallboard. Kapaciteten var da
cirka 60 000 drston vat massa. Efter 1940 kunde storre delen
av massan torkas, nir kunderna si 6nskade.

som senare hette
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Scharins anlagening i Klemensnds 1930 med trasipers, sagverk och
fabrik for trafiberskivor. Den stora hogen dr trakubb i ritt langd for
trésliperiet. (“Massaindustri”. Samlingar Skellefted musenm,
héamtad 30 oktober 2022,

https:/ [ samlingar.skellefleamuseun.se/ items/ show/ 138562)

Under andra virldskriget hade fabriken en stor férdel av
sin tillverkning av fiberskivor. Den inhemska efterfrigan var
till och med sa stor att den motiverade en kraftig utbyggnad.
Efter krigsslutet rustades sliperiet upp, vilket visade sig ske
vid ritt tidpunkt. Under 1949 kom nimligen en
hégkonjunktur och sedan kom Koreaboomen 1951 med
héga priser pd massa och papper.

Under 1950-talet rustades sliperiet upp, men nir 1960-
talet inleddes drabbades exportsliperierna av stora problem
med manga nedliggningar som féljd. AB Scharins Sénder
fick likviditetsproblem, men riddades temporirt av ett
statligt sysselsittningsbidrag. 1966 varslades om nedligg-
ning av sliperiet i Klemensnis och vid arsskiftet 1966/67
lades delar av fabriken ner. Tvi slipstolar beh6lls dock och
det besl6ts att driva dessa atminstone till april 1969.

Efter en ljusning pi massamarknaden besléts 1970 att
installera tvd nya slipstolar. 1974 uppniddes 36 000 ton.
Under 1975 slog ldgkonjunkturen till med kraftig
produktionsinskrinkning som f6ljd och 1977 stod det klart
att det saknades foérutsittningar for fortsatt tillverkning av
slipmassa. Nar AB Scharins Séner begirde sig i konkurs
1981 avvecklades verksamheten i Klemensniis.

Sofiehems trisliperi

Under 1926/27 bygede AB Schatins Soner ett trislipeti
i Sofichem bara nagra kilometer séderut frin Umea
Trasliperi. Fabriken var i "Scharins" dgo 1927-1937.
Direfter dgdes den av Bowaters fram till 1987 innan den
med ny dgare lades ned 1991. Fabriken byggdes i en tid da
det radde brist pa slipmassa och flera andra sliperier byggdes
utefter Norrlandskusten under perioden 1926-1928.

Frin bérjan hade Holmen tinkt sig att bygga ett sliperi
pé platsen och hade till och med bestillt sex slipstolar. Det
hela f6ll dock pa att man inte kunde forvirva tillrickliga
vattenritter. Genom goda kontakter och anseende 1 Umed,
sda kunde Arne Unander-Scharin dels skaffa kontrakt pa
elleveranser, dels undanréja de hinder som stoppat Holmen.
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Man kan fréga sig varfor "Scharins" inte byggde ut Umed
trasliperi 1 stillet for att bygga en ny fabrik i nirheten.
Fragan ber6rs inte i Landskapsbéckerna, men en rimlig
torklaring kan vara att man ville hindra andra fran att bygga
en massafabrik pa platsen. Kanske lig Umea trisliperi inte
heller geografiskt sa gynnsamt till.

Enligt Arne Unander-Scharins f6éredragning infor
styrelsen skulle fabriken bli "en fullstindig revolution inom
den mekaniska travaruindustrien". Uttalandet grundades pa
att slipningen skulle ske med det av Voith uppfunna si
kallade kejdeslipverket. Fabriken skulle dessutom utrustas
med en ny typ av massaupptagningsmaskiner frin Kamyr.
Sofichems trisliperi kom iging 1927 med en beriknad
kapacitet pd mellan 75 000 och 80 000 édrston vit massa.
Det blev tyvirr en délig start och de forsta dren
producerades endast cirka 45 000 drston. Det berodde dels
pé att slipverken inte fungerade som det var tinkt, dels pa
sviktande konjunktur. Férst 1933 var man, efter att ett sjitte
slipverk installerats, uppe i en produktion som nirmade sig
den ursprungligen planerade.

Voiths “Stetigschleifer” (Rontinuerligt slipverk) som pa svenska
kallas kedjeslip.

1937 séildes fabriken till Bowaters av samma skil som vid
forsiljningen av Umea trisliperi. Mot slutet av 1930-talet var
produktionen uppe i cirka 90 000 arston vit massa. Sedan
kom andra virldskriget och Sofiehem fick samma problem
som andra svenska fabriker som exporterade massa. Efter
tordrojningar kom en utbyged fabrik iging 1954 med en
ytterligare kapacitet pa cirka 100 000 arston torrtinkt massa.

Hela produktionen gick nu till Bowaters tidnings-
pappersfabriker i England. Kring 1960 kom sidmre tider och
det blev nodvindigt att genom olika 4tgirder sinka



kostnaderna i Sofiehem. En av atgirderna blev att installera
en flingtork. Orsaken till att fabriken fick svarigheter
hingde frimst samman med att Bowaters motte 6kad
konkurrens fran integrerade tidningspapperstillverkare och
att returfibern ute i Europa borjade gora sitt intdg som
fiberravara vid tillverkning av tidningspapper. Det tvingade
Bowaters till nedldggningar av pappersmaskiner och deras
behov av slipmassa minskade drastiskt.

I mitten av 1970-talet var kapaciteten 1 Sofichem cirka
135 000 ton torrtinkt massa, en nivd som sedan kom att
gilla fram till nedliggningen. Fabriken maste nu i allt
visentligt verka pd den 6ppna marknaden.

1972 paborjades blekning och 1978 var hela
produktionen blekt slipmassa. Slutet av 1970-talet blev
ckonomiskt pafrestande och ndgra investeringar kunde inte
genomféras. In pa 1980-talet blev konjunkturen bittre och
en del investeringar kom till stind.

1985 kom en storre investering da tillverkning av
CTMP-massa baserat pa silerirejektet frin
slipmassatillverkningen inleddes. Tillverkningen byggde pa
ett koncept som Bowater Svenska AB utvecklat
tillsammans med Sunds Defibrator. Metoden gav en massa
som var utmirkt vid tillverkning av LWC-papper.

I september 1986 sdlde moderbolaget Bowaters sina
pappersbruk i England och i januari saldes Sofiehem till
foretagaren Krister Olsson i Umea. For att driva fabriken
bildades Sofiechem Pulp AB. Inom familjen Unander-
Scharin hade man 6vervigt att kdpa tillbaka fabriken, men
Mats Unander-Scharin, som var den enda massateknikern i
familjen, kom snabbt till slutsatsen att fabriken var for
omodern fér att kunna &verleva. Krister Olsson hade
bedémt att det skulle vara mojligt att till rimlig kostnad
rusta upp den. Ett par ar av h6gkonjunktur hjilpte till, men
sedan bar det snabbt utfér och i september 1991 upphérde
driften.

Strejker och kravaller

Forhallandet mellan foretagsledningen och facket var
"linge timligen kirvt" vid Umed trisliperi. Under perioden
1922-1932 térekom strejkaktioner vid inte mindre 4n sju
tillfallen. Till detta kan fogas en lockout.

Facket vid Umed trisliperi var styrt av kommunister.
Oroligheter férekom under den hir perioden pa manga
platser lings Norrlandskusten. Mest kint dr "Marma-
konflikten" vid Marmaverken i Hilsingland som senare gav
upphov till kravallerna i Adalen och skotten i Lunde 1931.

Storstrejken 1932 gav upphov till vad som kom att kallas
"Klemensniskravallerna". Orsaken var att strejkbrytare
engagerats fOr att lasta massa i Klemensnds hamn. 1
Klemensnds hade socialdemokraterna majoritet i
fackféreningen och en lugn demonstration arrangerades 11
juni da ett uttalande antogs. Kommunisterna var inte néjda
med detta och den 5 juli hélls ett protestméte som samlade
cirka 1 200 arbetare. Tvd kommunister talade om kampen
mot fascismen och "dess socialdemokratiska filial
socialfascisterna". Ett femtiotal poliser utrustade med
sablar och gevir kunde inte hindra att arbetarna efter motet
tagade mot hamnen dir de rev avspirrningarna runt

fabriksomridet och hamnade i slagsmél med strejkbrytare
och polis. Over fabriken hissades en t6d banderoll med
texten "Kamp mot fascism och strejkbryteri". Efter att forst
ha riktat skotten mot marken och upp i luften beskots
demonstranterna med skarpa skott och tvd sarades
livshotande. Flera poliser blev skadade och dven Erik
Unander-Scharin, dock inte av gevirskulor.

"Scharins'" lamnade arkitektoniska avtryck

Under dren 1904-1905 lit Egil Unander-Scharin uppféra
den "Scharinska villan" i centrala Umed. Efter den
férédande branden i Umea 1888 var det naturligt att den
uppférdes i sten. Byggnaden som betecknas som en
patriciervilla hade ingen mindre in Ragnar Ostberg, som
har ritat Stockholms stadshus, som arkitekt. Den blev "en
sevirdhet och en prydnad fér staden Umea". Villan var
byged som privatbostad f6r Egil Unander-Scharins stora
familj, men inrymde ocksd kontorslokaler och en mindre
ligenhet. Enligt ett rykte fick Egil idén till villan efter att
Ragnar Ostberg utformat en matsalsmébel at honom. Han
ska ha blivit sd fortjust att han bestillde ett "passande hus
till mébeln". Detta har f6rstds knappast nigon sanningshalt.
Fastigheten képtes av Umea stad 1957. 1981 blev villan ett
sa kallat enskilt byggnadsminne.

Scharinska villan { Umea. (Bilden fran Riksantikvariedmbetet.)

Huvudbyggnaden vid Umea trisliperi fick arkitektoniskt
sett ett mycket ansldende utseende. Arkitekten hette Otto
Sigfrid Cronstedt. Exteriéren, som fortfarande ar i stort sett
intakt anses vara "av intresse som en relativt sett vilbevarad
fabriksbyggnad i rik tegelarkitektur fran 1900-talets borjan".
Ovanfér huvudingingen finns fortfarande familjen
Unander-Scharins familjevapen.

Ocksa Sofiehems trisliperi fick en arkitektoniskt statlig
huvudbyggnad. I Landskapsbéckerna kan lisas: "Lat vara
att det var en kopia av en finsk trimassefabrik, detta
scharinska bygge var dndéd rdtt markligt ur arkitektonisk
synpunkt. Den miktiga fabriksbyggnaden uppférdes som
en treskeppig basilika, med ett hdgt mittskepp och tvi ligre
sidoskepp. Gavelfasaderna utformades i 20-talsklassisistisk
stil, med mittpartiet indelat i sju doriska kolossalpilastrar
och krént av ett tandsnitt”.
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Fabriksbyggnaden 1/l Umed trésliperi har pa senare tid inbyst
Konsthigskola och inkubatorn S liperiet.
(Eredriklarssonphotography)
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Sofiehems trisliperi ca 1941.

Fabriksbygenaden till Sofiehems trisliperi dr idag del av kipcentret
Strimpilen i Umed.

Summering

Ijimforelse med de flesta andra svenska koncerner inom
massa- och pappersomradet var "Schatins" under fem
generationer ett genuint familjeféretag. Man kan fraga sig
om "Scharins" kunde ha &verlevt. Svaret blir nej. Redan
under 1970-talet, kanske dven tidigare, bor det ha statt klart
att tillverkningen av slipmassa och fiberskivor inte var
lingsiktigt hallbar. Nar "Scharins" vil beslutat att satsa pa
slipmassa 1 Umea var vigen mer eller mindre utstakad. Att
senare silja de tvd fabrikerna i Umed till Bowaters och
koncentrera verksamheten till Klemensnis maste betraktas
som kloka beslut, liksom beslutet att dir satsa pa tillverkning
av fiberskivor. Problemet blev bara att man fick utveck-
lingen emot sig och dia fanns knappast ndgot
mandverutrtymme. "Scharins" var ekonomiskt inte tillrdck-
ligt resursstarka. Ldget hade kanske wvarit ett annat om
"Scharins" haft skogs- och krafttillgingar. Jaimférelse kan
kanske g6éras med Rottneros i Virmland som forfogade Gver
dessa resurser.

Hade liget kunnat bli ett annat om Egil Unander-Scharin
i stillet f6r det sliperi som togs i drift 1910 hade byggt en
kemisk massafabrik utanfér Umed, ndgot som han
funderade pa? Mot detta talade flera omstindigheter: man
saknade kompetens inom en tillverkning som var betydligt
mer komplex dn tillverkning av slipmassa, man hade inget
stort sagverk som kunde leverera virkesrester, man saknade
egen skog och, kanske inte minst, si hade en kemisk
massafabrik stillt sig mycket dyrare. Man kan forsta att det
sdg gynnsammare ut med tillverkning av slipmassa, ett
omride dir Egil Unander-Scharin ocksa forvirvat viss
erfarenhet. Man kan kanske ocksa anta att han kinde till att
Obbola Cellulosa AB hade planer pd att i Obbola by vid
Umeilvens mynning ersitta den 1909 nedbrunna sigen med
en sulfatmassafabrik som sedan uppférdes under aren 1911-
1913. Att Umeilvens mynning dr en limplig anldggnings-
plats har visat sig genom att Obbola med SCA som édgare
vixt till en stor integrerad linerfabrik.

Man kan kanske siga att "Scharins" kimpade vil efter de
forutsittningar man hade och som gavs, men att slutet blev
oundvikligt.

Killmaterial

"Papper och massa. Frin handpappersbruk till
processindustri”, Volym 1-13 (1997-2015). Utgivna av
Skogsindustriernas historiska utskott. Bokserien refereras
ofta till som "Massa och Papper i Sverige" eller
"Landskapsbéckerna”. "Scharins" verksamhet behandlas i
Volym 4 som giller Visterbotten och Norrbotten.

Fonden bildades 2018 vid féreningens 50-arsjubileum

for att sakra att du under manga dr framover ska kunna ta
del av var tidskrift, samtidigt som medlemsavgiften kan
hallas pa en lag niva, vilket styrelsen anser dr viktigt. Vill du
bidra med en slant, sa sitter du in pengarna pd niagot av
vidstaende konton. Ange Jubileumsfonden och ditt namn.
Stort tack fran styrelsen pa férhand!

St6d foreningens JUBILEUMSFOND

KONTON FOR INBETALNING

Sverige Nordea: PG 85 60 71-6

Norge Skandiabanken IBAN: N07597104367295
Danmark Den Danske bank, konto 4310662372.
Finland Nordea IBAN: FI401 309 3000 2150 87
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Ndégra minnen fran tidig NPH-tid
Jan Olof Rudén

Som mycket tidig medlem i NPH drar jag mig till minnes,
nir jag liser rapporteringen frin NPH:s arsmote i Abo 2022,
att foreningen hade arsméten 1979 och 1992 med
Helsingfors som bas. Jag har ndgra minnen och bilder frin
dessa arsméten som jag girna delar med mig av.
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Arsmétet 1979

Vid 1979 érs moéte, som var organiserat av Kurt K
Katlsson, besoktes 4/6 Tomasbéle, vars plats lokaliserats av
honom och blivit markerad genom en sten. Vidare gjordes
besék 1 Verla bruk, Tervakoski och Kymmene.

Det frimarke, virde 40 penni, som gavs ut
1987, pa initiativ av Kurt K Karlsson, till
300-drsjiubileet av grundandet av Tomasbile
handpappersbruk 1687 och dérmed
Finlands pappersindustri.

\Forfattaren Jan Olof Rudén dr en av stiftarna
12/l NPH. Han bar bar varit ordforande i
INPH 1973-1992 och redaktor for
INPHT/NPH-Ny#t 1988 - 1990. Han dr
bedersmedlems i NPH sedan 1991.
Redaktirens anmdrkning.

Ndgra av deltagarma vid arsmotet 1979 sitter vid minnesstenen over Tomasbile.
Fran vanster Herbert Carlsson, Harry Ericson, Jan Olof Rudén och Ulla
Ebrensward.

Arsmétet 1992
Vid métet i juni 1992 besoktes Centrallaboratoriet och
aterigen Verla.

Framstaende medlemmar i NPH

Harry Ericson, som var VD pd Tumba
pappersbruk, var padrivande for att stifta
Foreningen Nordiska pappershistoriker
och var ocksd den som sdg till att
handpapperstillverkning blev ett inslag i
Gammelvala som beskrivs i NPHT
3/2022.

Kurt K Katlsson, som dven var
filatelist, sag till att ett frimirke
innehallande vattenmirke fran Tomasbéle
gavs ut.

Vid besiket i Kymmene 1979 togs detta foto
med, fran vanster Harry Ericsson, Kurt K
Karlsson, Georg Anzgelins och Jan Olof Rudén.
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Billeruds AB:s forsta pappersbruk 100 ar

Forindringens vindar i Billeruds AB

Aren runt 1920 genomgick Billeruds AB en ganska
omfattande verksamhetsutveckling. Foretaget var ca 35 ar
gammalt och grundarna hade for linge sedan limnat. Den
kraftfulle och ambitiése Christian Storjohann hade blivit
disponent 1907 och under de férsta tio aren av sin
verksamhet hade han konsoliderat foretagets 16nsamhet
och kopt flera mindre skogsindustriféretag och framfér allt
skog. I koncernen ingick dd sex trdsliperier, tvd
sulfitmassafabriker och en sulfatmassafabrik. 1918 invigdes
att pampigt huvudkontor i Siffle.

i -

Billernd AB:s huvudkontor, invigt 1918, trots siffrorna 1917 pa
Sodra viggen. Arkitekt var Ernst Torulf, som ocksa bar ritat
Centraloposthuset i Giteborg. Stotjohanns kontor fanns innanfor
burspaket till vinster i bilden. Med detta bygge markerade Billernd
att man var ett betydande foretag. Kontoret kom att fylla sin avsedda
Sfunktion till 1989 efter att STORA hade kipt Billernd 1984.
Verksambeten i huset overfordes da till de olika fabrikerna och til]
STORA:s huvudkontor.

Storjohann insidg nu att man borde vidareutveckla
verksamheten till att omfatta mera 4n bara massa-
tillverkning. Tillverkning av sulfitsprit var en sidan
vidareutveckling och 1920 byggdes tva spritfabriker varav
den ena vid sulfitmassafabiken i Siffle, den andra i
Slottsbron. 1920 koépte Billerud Borgviks Bruk med
Kyrkebyns sulfitmassafabrik. Dir botjade man tillverka en
specialmassa, viskosmassa, som blev en stor framgang.

Jossefors och Brittne nya forvirv

Storjohanns vision hade fran bérjan varit att samla alla
skogsindustriféretag lings Byilvens vattensystem inom
Billerud. 1917 fullbordades denna vision genom att Billerud
kopte det enda aterstiende foretaget av detta slag: JGssefors
bruk. Med detta kép foljde ocksa Brittne bruk dir Jérgen
Blakstad var disponent.

Norrmannen Blakstad hade bérjat sin karridr inom
svensk skogsindustri i Amotfors, dir han startade Kropp-
stadfors trisliperi och senare Amotfors Pappersbruk
tillsammans med kollegan Andreas Breien. Blakstad képte
sedan Silboda gard i Virmland dir han tidigare hade startat
ett trasliperi vid den nirbeldgna forsen i Brittne. Senare
tillkom i Brittne ett pappersbruk och en sulfitmassafabrik.
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Lennart Stolpe

Christian Storjobann och Jorgen Blakstad, tva norrmdn som gjorde
Stora insatser for varmlandsk skogsindutri. Blakstad var tio dr dldre
dan Storjohann men de bada kom bra dverens och Blakstad blev vice
VD i Billernds AB ndr Billerud hade kipt issefors och Brittne.

I pappersbruket fanns med tiden tvd pappersmaskiner
varav den ena tillverkade smoOrpapper baserat pa
sulfitmassa. Smoérpapper var en mycket limplig produkt f6r
sulfitmassa eftersom papperet kriver en omfattande
malning och sulfitmassan krdver mycket mindre energi dn
sulfatmassa for att dstadkomma detta.

Smoérpapper i Siffle

Papperstillverkning hade dittills inte férekommit inom.
Billerud. Men uppenbarligen blev Storjohan inspirerad av
verksamheten 1 Brittne. Man beslot att bygga tva
pappersmaskiner i Jssefors och en vid sulfitmassafabriken
i Siffle, den senare for tillverkning av smérpapper. Alla
maskinerna bestilldes frin H. Fillner Maschinenfabrik i
Warmbrunn i Tyskland.
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Noteringar fran styrelsemite i Billeruds AB 1919, dér disponent
Stotjohannd rapporterar att man bar betalat for tvi
pappersmaskiner 1ill Jssefors till en kostnad av 1 077 789,07 kr
och en till Séffle till en kostnad 596 284,97 kr.

1 Siffle byggdes 1920 ett pappersbruk med plats £6r tva
maskiner. Monteringen av den fOrsta maskinen pabérjades
1921 och man anstillde ocksd en ny ingenjor som skulle



Smérpapper var en produkt som hade uppfunnits i
Norge och i Sverige fanns pd 1920-talet ganska manga
tillverkare av denna produkt. Anvindningen var, som
namnet antyder, férpackning av matfett men ocksd som
térpackningsmaterial 1 manuell firskvaruhantering i
matvarubutiker. Ett alternativ namn pd produkten blev med
tiden “greaseproof”.

Materialet anvindes i stor utstrickning i form av ark, si
ganska snart investerades i arkmaskiner och en omfattande
arkhantering med huvudsakligen kvinnlig arbetskraft.

Det nybygeda pappersbruket 1923, med plats for tva
pappersmaskiner.

En tidig arkmaskin placerad i byggnadssskeppet for PM2. Senare
byggdes pappersbruket till med en avdelning for arkning och annan

Pappersbrukschefen Anders Berglind inspekterar stolt sin nya /%,a@erfmﬂg .Pd bilden matas arfmaskinen med papper frin
askin PM1. atminstone nio pappersullar.

PMT med rullmaskin. Rullmaskinen bar en vacker skylt med
texcten "H Fiillner, Warmbrunn’.

leda pappersbruket. Han hette Berglind och hade tidigare
arbetat i Munkedals pappersbruk och i flera norska fabriker.

Pappersmaskinen PM1 koérdes igang 1922  och
tillverkningen var si framgangsrik att man redan 1925
installerade pappersmaskinen PM 2, denna gang tillverkad
av Karlstads Mekaniska Werkstad, KIMW.

Arksortering innebar bada att rikna arken i en bunt och att sortera

ut defekta ark. I detta fall hanteras specialpapperet “pergamyn”, av
Slansen pa papperet att doma.
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Pappersbruket byges till med ett tredje skepp infor installation av
PM3 1930.

Efterfragan pa Billeruds smérpapper var stor och 1930
installerades ytterligare en pappersmaskin, PM3, fran KIMW.
Da hade pappersbruket byggts ut med ytterligare ett skepp.

Produkt- och maskinutveckling

En vidareforidling av smorpapperet paborjades ocksa
1930, genom installation av den férsta superkalandern.
Genom intensiv kalandrering av ett fuktat smorpapper
erholls ett papper med mycket hég genomsynlighet och
mycket slit yta. Papperet kallades ’pergamyn” och anvindes

Tva av superkalandrarna. En superkalander inneballer ett stort
antal valsar, varannan av stal och varannan av ett mjukare
material, i detta fall hart pressat papper. Papperet fuktas fore
kalandreringen och vid passagen genom ett glittnyp far man bide en
komprimering och en gnidning pd ytan vilket gor papperet
genomskinligt och glansigt.
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delvis pa samma sitt som smérpapper, men hade pa grund
av sin genomsynlighet ocksa en marknad f6r férvaring av
fotografiska negativ och  frimirken samt til fonster i
tonsterkuvert. I rask takt képtes sedan under de nirmaste
aren ytterligare tre superkalandrar och slutligen en femte
1956.
Under dir

en period fanns ocksi en maskin,

smorpapperet belades med ett tunt skikt paraffin. Detta
papper hade goda barridregensakper mot bade vatteninga
och syrgas.

I -

Parffineringsmaskinen. Det paraffinerade papperet anvindes i
bushallet bland annat for att forsegla ytan pa burkar med hemgiord

Syt eller marmelad. Ett annat omrade var rostskyddspapper som
bl.a. saldes til] SKF.

1945 gjordes en till synes marklig ombyggnad av PM1.
Man installerade en Yankeecylinder i torkpartiet, kanske
inspirerat av systerfabriken Gruvons bruk som hade flera
pappersmaskiner med sidan torkning, s.ke MG-maskiner.
Tanken var att man skulle tillverka annat papper in
smorpapper, antigen av egen massa cller av inkOpt massa.
Torkning pd en Yankeecylinder ger en slit och blank yta pa
den sida av papperet som har legat mot cylinderytan, men
effekten dr kinslig for papperets fukthalt fére och efter

MG-mastkinen PM4 kirdes igang 1954, med en torkcylinder som
hade suttit i PM1. Pa denna maskin producerades dels konvetionellt
MG-papper for pasar och forpackningar, men dven specialpapper for
“transfer printing” av textilier och mellanliggspapper for att skydda
kdnsliga ytor under produfktion av t.ex. rostfritt stal.



cylindern. Av olika skil blev féljden pa PM1 istillet f6r en
produktionsékning snarare en produktionsminskning. Efter
nio 4r plockades Yankeecylindern ut frin PM1 och ersattes
med konventionella torkcylindrar och smérpapper férblev
standardprodukten. Yankeecylindern blev istillet torkparti i
en nybyged, konventionell MG-maskin, PM4.

Arkhanteringen var, som pd alla pappersbruk med
tillverkning av férpackningspapper, omfattande. Ytterligare
lokaler behévdes och pappersbruket byggdes ut 1948 med
en forlingning for arksortering och dessutom en
packavdelning. Efter ett tiotal é4r byggdes ytterligare
utrymmen f6r arkning och omrullning.

Ny maskinbeklddnad

Efter andra virldskriget skedde en revolutionernade
utveckling av plastmaterial som pd minga sitt paverkade
pappersbruket. Fram till 1950-talet var viran pd en
pappersmaskin tillverkad av brons. Den slets ut ganska fort
och maste bytas varannan till var tredje vecka. Mot slutet av
1950-talet borjade viratillverkarna att tillverka viror av plast.
Det visade sig bli en kraftig f6rbittring av gangtiderna, en
plastvira kunde hilla ett 4r och mer. For Billeruds Bruks
pappersbruk blev 6vergingen till plastviror paskyndad av
kraven frin en engelsk margarintillverkare, som hade kraven
pa mycket ldga kopparhalter i papperet. En atgird blev da att
ga 6ver fran den kopparhaltiga bronsviran till plastvira.

De filtar som sedan begynnelsen hade anvints i
pressparti och torkparti var tillverkade av ull. Ocksa hir var
livslingden begrinsad. Pd 1950 talet bérjade man blanda in
plastfibrer av olka slag, vilket Okade slitstyrkan och
livslingden. Genom ny tillverkningsteknik, kunde filttill-
verkarna sedan gora filtar av enbart syntetfibrer, vilket
ganska snabbt slog ut de gamla yllefiltarna.

Denna f6r pappersbrukets produktivitet och ekonomi
positiva utveckling var dock inte alltid s vilkommen hos
den anstillda personalen. De bastanta trilador som
bronsvirorna leverades 1 hade varit eftersokt byggmaterial
for egenhindit hopsnickrade sommarstugor. De ofta
térekommande bytena av bronsviror genomfdrdes pa
helger, innan kontinuerlig drift inférdes 1963. Detta
helgarbete var  vilbetalt extraarbete. De kasserade
yllefiltarna var eftersékt material for olika hemtextilier,
medan de kasserade syntetfiltarna bara dog till att ticka
bdten med 6ver vintern

Plastfilm och snabbkép ett hot mot smorpapper
Under 1950- och 1960-talen borjar de traditionella
marknaderna f6r smorpapper att svikta. Huvudorsaken var
att plast borjade bli ett etablerat forpackningsmaterial, som
tack vare sin genomskinlighet, goda fuktbarriiregenskaper
och liga pris tog Over en del av smorpapperets
anvindningsomraden. Snabbkép i stillet for forsiljning 6ver
disk och dirmed minskande behov av omslagspapper
liksom 6kad anvindning av firdigférpackade varor var en
bidragande orsak.
Marknaden for traditionell anvindning av smorpapper
minskade alltsa 1 orovickande takt och négot mdste goras.

Nya produktomraden

Den strategi som 1 slutet av 1960-talet besléts fo6r
Billeruds Bruk var att satsa pa produktutveckling. Som
komplement till standardprodukterna fér livsmedels-
torpackning  skulle man utveckla nya  tekniska
specialprodukter med bittre betalningsférmaga. Genom
nirheten till Billeruds forskningsinstitution, bokstavligt talat
tvirs Over gatan, fanns kvalificerade resurser att genomféra
ett sadant program.

Smérpapperets tithet gor det till ett bra substrat for
beliggning med kemikalier didr man Onskar férandra

ytegenskaperna hos papperet med minsta mojliga
kemikalieatging. Ett typiskt sidant fall dr sk
"releasepappet”  (ung. "slipp-papper") dir man ger

pappereten mycket tunn belidggning av dmnen, som gor det
mycket avvisande mot alla sorts klibbiga substanser.

Detta blev ett av huvudspéren i utvecklingen som ledde
fram till den framgéngsrika produkten bakplatspapper, bade
tér  konsumentbruk och fér industriell ~bakning.
Beldggningen var hir de férsta aren kromstearat, men snart
6vergick man till en organisk silikonférening. En annan
produkt  blev  releasepapper for  tillverkning av
hégtryckslaminat  ("Perstorpsplattor), som marknads-
térdes under namnet Interlam. Till att bétja med anvinde
man kromstearat som releasebeliggning f6r att sedermera
dven hir ga 6ver till en egenutvecklad kromfri beliggning.

Tekniken att géra dessa beldggningar utvecklades i nira
samarbete mellan forskningsinstitutionen och Billeruds
Bruk. Behandlingen gjordes frin bérjan, och goérs delvis
fortfarande, genom beldggning i limpress, en typ av
valsbeldggning. Belidggningsmetoden har sina begrinsningar
nir det giller att ge en bra och jimn film pa ytan av papperet.
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Limpress pa PM2. Den anvinds for att ge en ytbeldggning med
CMC som gor papperet tétare infor senare beldggning med t.ex.
silikon.

En annan beliggningsmetod uppfanns vid Billeruds
Bruk av den kreative Mats Kullander, di anstalld som
arbetare vid mekaniska verkstaden. Metoden, som kom att
kallas Q-lddan, fungerade sa att papperet passerar f6rbi och
titar en slits i ett till hélften vitskefyllt r6r med undertryck
som haller papperet mot slitsen. Konstruktionen var enkel
och billig att tillverka och tog liten plats 1 pappersmaskinens
torkparti, jimfoért med en limpress. Den visade sig ge en
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kvalitetsmissigt  6verldgsen beldggning, speciellt  vid
beliggning med lagviskésa vitskor sisom kromstearat-
l6sning och silikonemulsion. Utan tvekan var denna
beldggningsmetod en av orsakerna till att Billeruds Bruk
snabbt fick en dominerande stillning som leverantor av
releasepapper for ftillverkning av  hogtryckslaminat
Utvecklingsarbetet skedde ocksid i ndra samarbete med
Perstorp.

Principen med Q-ladan utvecklades vidare till QB-lddan.
Tva QB-lddor installerades pa PM3 1975 och finns kvar 4n
idag. En gasoleldad IR-tork f6r kontaktlés torkning fore
beréring med torkeylindrar installerades ocksa.
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OB-lidan enligt patent SE7409968, uppfinnare Mats Kullander.
Pappersbanan gar runt en vals och beldggning sker genom att
papperet passerar genom en pil med beliggningsmedinm.
Avstrykning av dverskottet gors med ett blad och bladtrycket regleras

genom att reglera tryckskillnaden mellan de bada sidorna av detta
blad.

En av QB-ladorna pa PM3. Den krdver alltsi avsevdrt mindre
Pplats an en limpress och ger en jamnare och effektivare beldggning.

Konsumentprodukter

En del av produktionen frin pappersmaskinerna
levererades redan pa ett tidigt stadium i form av ark. Dessa

gick bla. til manuell inpackning av livsmedel i butiker.

Under 1970-talet utvecklades denna verksamhet till att
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Exempel pa  konsumentprodukter som tillverkats vid Billernds
Bruk men som saldes under kundens varumdrke.

ocksd tillverka firdiga konsumentférpackningar med
smorpapper, som delvis saldes under eget varumirke.
Exempel pd sidana konsumentprodukter 4r sma ark som
smorgasmellanlidge, firdigskurna bakplatspapper 1 flata
férpackningar eller hoprullade till en arkrulle. Vidare
gjordes smirullar av MG-papper fér inpackning, som
ritpapper f6r barn etc. Diskrullar, dvs. omslagspapper i
rullar om ca tio kg var vidare en standardprodukt redan vid
starten av papperstillverkningen.

Tidvis sysselsatte konverteringen en stor skara, framfor
allt kvinnor. Omkring 1980 installerades en automatisk
forpackningslinje f6r konsumentprodukter.

Automatisk _forpackningslinje for konsumentprodufkter.

Loénsamhetskris

Pa 1970-talet var 16nsamheten dalig pa Billeruds Bruk
och det fanns ocksi problem med produktkvaliteten. Ett
omfattande forindringsarbete pédbdrjades. Personal-



reduktion blev naturligtvis féljden. Den ovan nimnda
automatiska forpackningslinjen var en av dtgirderna for att
kunna gora detta. Till de egna problemen kom en djup
lagkonjunktur  pa  1970-talet och  starkt &kande
personalkostnader och nu krivdes drastiska atgirder.

En av dessa drastiska dtgirder var att ligga ned PM1,
som saldes till Indien, och géra en mindre investering i PM2
tér att bibehdlla produktionsnivan. 1980 gjordes den
originella ombyggnaden att 6ka bredden pa pappersbanan
pa PM2. Detta var mgjligt genom att torkeylindrarna redan
hade ndgot stérre bredd dn nddvindigt f6r den gamla
banbredden. En del andra atgirder genomférdes ocksa f6r
att anpassa till den nya banbredden.

Den 58 ar gamla veteranen PM1 plockas ned, forpackas och
skeppas till Indien for att fortsatta sin fianst dar.

Nya dgare

I slutet av 1970-talet hade det nya Billerud-Uddeholm
bildats och dess styrelse ifragasatte 1979 pd allvar Billeruds
Bruks verksamhet. Efter en granskning av situationen och

planerna for framtiden gav fick bruket dock méjlighet att

fortsitta. Efter nagra dr kunde man konstatera att
produktionen i pappersbruket lig hdgre med tre maskiner
dn man tidigare hade haft med fyra maskiner och

produktsortimentet hade #dndrats till mera kvalificerade
produkter.

Billeruds Bruk var den fabrik som lag till grund fér
Billerudskoncernen och hade troligen en delvis emotionellt
betingad stillning inom koncernen. Efter att Billerud AB
hade kopts av Stora Kopparberg 1984 fanns hos den nya
koncernledningen inga sidana band och i november 1990
saldes Billeruds Bruk till den norska gruppen M Peterson &
Sen. Billeruds Bruk bildade dir tillsammans med
greaseprooffabriken i Greaker en greaseproofdivision inom
Peterson-gruppen, och det anrika namnet Billeruds Bruk
kunde inte lingre anvindas. Peterson Greaseproof blev
virldens storsta tillverkare av greaseproofpapper.

En stor marknad fér greaseproofpapper var
Sovjetunionen, dir papperet framfér allt anvindes for
matfettsférpackning. Fram till sovjetunionens fall 1991-92
var l6nsamheten f&r den nya divisionen mycket god.
Direfter férsvann nistan hela denna marknad och man stod
infér en ny konkurrenssituation med 6verproduktion inom
ett smalt produktomrade. Detta ledde till en ganska snabb
omstrukturering av Peterson Greaseproof.

En av atgirderna som gjordes under Petersontiden var
att ligga ned PM4, som liksom PM1 saldes till Indien. En
annan atgdrd var att Overféra all konvertering av
konsumentprodukter till Norge och saledes tillverkas idag
inga konsumentprodukter vid Sifflefabriken.

Sedan genomled Sifflebruket ett antal omstrukture-
ringar av dgarféretag och namnbyten. Idag (2022) dr namnet
pa koncernen Nordic Paper, ett borsnoterat féretag med
fabriker i Siffle, Bickhammar och Amotfors i Sverige, och
dessutom i Gredker 1 Norge samt Québec i Kanda.

2021 lades den med pappersbruket integrerade
sulfitmassafabriken ner. Idag tillverkas allt papper av ink6pt
massa, delvis koncerninternt.

Produktionen dr fortsatt greaseproof for livsmedels-
kontakt sisom bakplatspapper, papper for bakformar och
mattrdg, men dven varianter av Interlam releaspapper for
hégtryckslaminat.

En aktuell flygbild med pappersbruket i forgrunden.
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Svensk papperstillverkning under 60 ar aterspeglat i Nordisk Familjebok
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1876-1899
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Uggleupplagan,
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Fjiirde upplagan,
1951
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1904-1926

Nordisk Familjebok bar publicerats i fyra utgavor, varap tre dr dtkomliga pa Internet via Proejkt Runeberg.

Nordisk ~ Familjebok, det  vilkinda  svenska
uppslagsverket, kan numera i tre olika utgivor lisas pa
Internet, inscannat i ”Projekt Runeberg”. Om man dir
s6ker pa ordet "Papper” finns en del intressant lisning som
kan illustrera respektive tids kunskap och uppfattning om
detta dmne. Artiklarna om papper har skrivits 1888, 1914
och 1951. Faktamissigt dr beskrivningarna av tekniken
genomgiende korrekta, om dn med ett charmerande sprak
i de dldre utgdvorna. Texten beskriver i vissa avseenden hur
tekniken har utvecklats mellan de olika utgavorna.

I forsta utgdvan publicerades texten 1888. Den dr enligt
forfattarregistret skriven av  J.O. Andersson, med storsta
sannolikhet identisk med J. Oskar Andersson, (1844 - 1891)
en mangsidig tekniker som bl. a. hade undervisat i
pappersteknik vid Teknologiska Institutet (senare KTH) dér
han ocka blev professor i mekanisk teknologi 1885. Han
avled 1891 genom olycksfall, endast 46 4r gammal.

Texten 1 forsta utgavan 1888 och i den efterféljande
Uggleupplagan 1914 ir till stora delar identisk. Det dr alltsa
J.O.Andersson text som i viss utstrickning har reviderats
ndgot av bl.a. G Holmberger, civilingenjér och forfattare.
Diremot dr texten i 1951 ar upplaga helt omarbetad. Dir
finns tyvirr inte nagon forfattare angiven.

Hir foljer ndgra exempel pd hur texten har uppdaterats
mellan de olika artalen.

Pappersmaskinkapacitet

1888: ”En nutidens storre och snabbare pappersmaskin
kan vid tillverkning af ordindrt papper lemna en 3 km. lang
ocli inemot 3 m, bred bana i timmen.”

1914: ”En nutidens storre och snabbare pappersmaskin
kan vid tillverkning af ordinirt papper, t. ex tidnings-
tryckpapper, limna en 10 a 12 km. lang och till 6fver 4 m.
bred bana i timmen.”

1951: "Moderna maskiner for detta dndamal dro av
imponerande dimensioner. Arbetsbredder upp till 8 m och
pappetshastigheter upp till 550 m/min férekomma.
Produktionsférmagan fér de stOrsta maskinerna dr av
storleksordningen 200 ton firdigt tidningspapper per 24
timmar”.
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Handformat papper respektive maskinpapper

1888, 1914: "Handformningen limnar ett starkare och
virdefullare papper 4n maskinformningen, som gor
papperet svagare i bredd- dn i lingdriktningen. Det
handformade papperet fir ofta ha kvar sina rda kanter, f6r
att det ddrigenom skall kunna visas vara handformadt. I det
handformade papperet sitter vattenstimpeln (frambragt i
och med massans fortjockning eller fértunning genom
nedpressade eller upphdjda delar i formen) pa samma stille
i alla ark. Forst i senare tider har man vid en del fabriker
anordnat sd, att vattenstimpeln (se vidare d. o.) dfven hos
maskinformadt papper far samma plats 1 alla ark.”

1951 nimns inte handformat papper.

Pappersindustrin storlek

1888: ”Vid de svenska pappersbruken tillverkas érligen
bortat 30 - 35 miljoner kg papper foretradesvis tryck-,
omslags- och tapetpapper. 1886 funnos i1 Sverige 35
pappersfabriker med 2 787 arbetare och ett uppgifvet
tillverkningsvirde af 7,3 mill. Kr. Virdet af exporteradt
papper (samt af papp, pappers- och papparbeten) f6r 1886
uppgifves av Kommerskollegium till 12,3 mill. kr. S.a.
utférdes papper (och arbeten deraf) till ett virde af 3,8 mill.
Kr.”

1914: 71880 tillverkade 44 svenska fabriker 14 468 ton
papper till ett virde av 6,7 mill. kr. 1911 voro fabrikerna 69
varav med 8216 arbetare som tillverkade 275 4499 ton
(hvaraf 34 300 ton papp) till ett virde af 57,1 mill. kr. hvaraf
utférdes 175 976 ton.”

1951: ”Pappers- och pappfabrikation bedrives i Sverige
vid ett sjuttiotal anliggningar med tillsammans c:a 240
pappersmaskiner. Antalet industriarbetare vid dessa fabriker
ar cirka 19 000.”

Uppgifterna om produktion och antal fabriker pa 1880-
talet avviker rejilt mellan férsta och andra utgavan. Man
kan nog férmoda att 1914 ar siffror dr tillférlitligare och att
de som reviderat texten har sett sig nddsakade att ange
korrektare siffror dven for de aldre artalen.



