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Ordférandens rader

Si kunde vi dntligen halla ett drsméte med tillhrande program i Abo
med omnejd. Allt fungerade utomordentligt tack vare Jan-Erik Levlins
och Pekka Rautalahtis omsorgsfulla planering. En redogérelse finner du
lingre fram i detta nummer av NPHT. Arsmétesprotokollet finns utlagt
pa medlemssidan. Alla beslut féljde framlagda och till medlemmarna infoér
moétet kommunicerade forslag. P4 medlemssidan finns ocksa den
reviderade stadgan. Det viktigaste som édr nytt dar dr att arsmotet
bekriftade inférandet av en ny medlemskategori, “Stindig medlem”.
Styrelsen har nu att fundera 6ver hur vi kan virva sadana till féreningen.
Vid métet foreslogs att styrelsen i NPHT berittar om viktigare beslut som
den fattar under aret.

Det enda trakiga med arsmotet var att det, inte minst med tanke pa det
intressanta programmet, samlade sd fa deltagare. Olyckliga omstindig-
heter for nagra av vara medlemmar bidrog till detta. Nista arsmote
kommer att hallas i Norge.

Sedan férra NPHT har vi glidjande nog fatt flera nya medlemmar som
hirmed hilsas vilkomna:

Lennart Ahlgren, Sverige

Signe Hjerrild, Danmark

Erik Kihlman, Finland

Jukka Laitinen, Finland

Mitrva Peltoniemi, Finland

Alf Renvall, Finland

Anniki Vehnidinen, Finland

Mikael Oster, Sverige

Foreningen har nu 6ver 220 medlemmar. Tre medlemmar har av skilda
anledningar limnat foreningen. En av dessa dr den alltid positive
entreprenoren Lars Stigson som avlidit under éret, 68 ar gammal. Jag vill
girna nimna honom hir eftersom han for ett par ar sedan limnade ett
personligt bidrag till var Jubileumsfond pa hela 5000 SEK. Han sag virdet
av foreningens ideella arbete med att dokumentera papperets och indust-
rins historia och ville bidra till den fortsatta verksamheten.

Hailsningar
Lennart Eriksson

Nationella redaktorer
Sverige
Lennart Stolpe (huvudredaktor)
lennartstolpe@telia.com

Material till NPHT
Du kan skicka texten antingen till den

lokala redaktoren for respektive land,
eller till huvudredaktdren Lennart Stolpe.
Leverera helst texten i digital form,
wordformat eller ren textfil. For material i
annan form, tag kontakt med
huvudredaktéren
lennartstolpe@telia.com. Bilder bor
levereras med basta mdjliga kvalitet helst
med upplésningen 300 dpi , men &ven
samre uppplosning kan accepteras.
Sista inlamningsdatum 2022: 30/1, 31/3,
15/8, och 23/10.

Finland
Jan-Erik Levlin
jan-erik.levlin@iki.fi

Norge
Kari Greve
kari.greve@nasjonalmuseet.no

Danmark
Ingelise Nielsen
in@kglakademi.dk
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Abotrakten och papperstillverkningens tidiga utveckling i Finland

Abo i Finlands tidiga historia

I Abo befinner vi oss pa gammal historisk mark. Redan
pa 700-talet bedrevs hir pilshandel och dven svenskar
bosatte sig hir. Samtidigt for man &ver till Sverige for att
silia pilsvaror. Den vistra delen av Abolands skirgird
befolkades pa 1100-talet. Pa 1200-talet flyttade folk hit fran
Milartrakten, dir befolkningen hade 6kat sd att omrédet inte
lingre kunde livnira alla. P4 1200-talet bérjade dven Hansas
verksamhet stricka sig hit och Abo fick stadsrittigheter
timligen snabbt efter Stockholm. Pa grund av vattenleden
hérde Aboregionen nira ihop med Uppland och Stockholm.
P4 samma sitt var Aura 4 en viktig farled f6r hela upplandet
och Abo inkérsport till Finland.

Enligt ditida forhillanden kan omradet kring Abo sigas
ha varit tittbebott. I staden fanns stiftets biskopssite samt
ett dominikankloster. Slottet byggdes under den senare
hilften av 1200-talet som centrum f6r den statliga férvalt-
ningen och ar 1280 tillsatte den svenska kronan en stat-
hallare f6r Finland, "praefectus Finlandiae", som residerade
islottet. Senare fungerade slottet som stodjepunkt f6r lands-
hévdingen. Den nuvarande domkyrkan invigdes ar 1300. Sa
linge Finland var en del av Sverige var Abo centrum for den
statliga och kyrkliga férvaltningen i den finska rikshalvan.
Hovritten grundades ar 1623. Nir universitetet, den
Kungliga Akademin, grundades ar 1640 forstirktes stadens
roll dven inom utbildningsvisendet.

Mot slutet av 1700-talet var Abo, med sina 11 000
invinare, den tredje storsta staden i Sverige, efter Stockholm
och Géteborg.

Abo domkyrka som invigdes ir 1300

Det skrivna och tryckta ordets centrum

Papper fick fotfiste i Abo redan pa 1300-talet. Vi kiinner
bla. ett pd papper skrivet brev frin 1350 som fogden
Gerhard Skytte hade skickat till staden Reval. Fran 1300-
talet finns 15 pappersdokument bevarade och frin f&rsta
hilften av 1400-talet kinner vi redan till 379 brev och andra
dokument skrivna pa papper. Vid sidan av Abo finns ocksa

Esko Hiakli

uppgifter om tidig anvindning av papper frin slottet
Raseborg i Vistra Nyland. Under dren 1390-1435 skickades
dirifran 77 brev skrivna pa papper till Hansakontoret i
Reval. Allt som allt var anvindningen av papper begrinsad
i Finland liksom 4ven pa andra orter i Sverige. Trots att
exempelvis Vadstena kloster hérde till de stdrre pappers-
konsumenterna var dess pappersbehov pa 1440-talet endast
ett ris om dret. Redan pa den tiden torde ett ris ha utgjorts
av 500 ark, vars storlek i pappersexportlandet Tyskland
traditionellt var cirka 30 x 40 cm.

Pa grund av biskopssitet, katedralskolan, dominikan-
klostret, den statliga férvaltningen och hovritten koncent-
rerades efterfrigan pa papper i Finland givetvis till Abo.
Efter manga f6rsok fick Den Kungliga Akademin dr 1642
ett eget boktryckeri och dirmed uppstod dven ett behov av
tryckpapper. Tack vare biskopen och Akademins prokansler
Johannes Gezelius d.4. fick akademin arligen importera 100
ris tryckpapper tullfritt. Frin den svenska riksdelen kunde
papper naturligtvis képas utan tullformaliteter. Nér biskop
Gezelius ar 1669 grundade ett eget boktryckeri, det andra i
Abo, 6kade efterfrigan av papper ytterligare eftersom det
nya tryckeriet hade en betydligt storre produktion. Gezelius
var ju sjilv en aktiv forliggare.

Politiskt var 1700-talet ett oroligt arhundrade. P4 grund
av Sveriges krig med Ryssland (Stora Ofreden) maste
tryckerierna 4r 1710 flyttas till Stockholm. I Abo fortsatte
den I6pande produktionen forst ar 1722 efter freden i
Nystad ar 1721. Det Gezeliuska tryckeriet hade 1715 sélts till
Henrik Christopher Merckell, som dock inte atervinde till
Abo utan endast 6ppnade en liten filial dir ar 1726. Nir
detta lilla tryckeri fOrstérdes under kriget daren 1742-1743
hade Abo endast ett enda tryckeri kvar.

Akademin salde sitt tryckeri ar 1750 och efter ndgra
transaktioner hamnade det i Johan Christopher Frenckell
1I:s 4go. Fram till dess var tryckeriets kapacitet begrinsad.
Men under den gustavianska tiden, i synnerhet pa 1780-talet,
borjade kulturlivet i Abo blomstra och det Frenckellska
tryckeriet utvecklades till det kanske bista akademiska
tryckeriet 1 hela Sverige. Dessutom var Frenckell den stérsta
torldggaren i Finland. Allt detta aterspeglades givetvis i ett
6kande behov av papper. Frin och med dr 1748 hade
Akademin fatt ritten att drligen importera 1000 ris papper
tullfritt, naturligtvis i tilldgg till det papper som kdptes fran
Sverige. Da den finska Bibeln skulle tryckas pa 1750-talet
(utkom 1758) képte tryckeriet huvuddelen av det behovliga
tryckpapperet fran Grycksbo i Falun, medan en tredjedel av
pappersbehovet ticktes med import frin Holland.

Under aren 1808-1809 pagick ett krig mellan Sverige och
Ryssland med den paféljden att Sverige férlorade sin 6stra
rikshalva. For det Frenckellska tryckeriet blev tiden efter
fredsslutet ovintat I6nsam eftersom tryckeriet fick i uppdrag
att svara for det officiella tryckandet i det nya stor-
furstendémet och att dessutom utge alla almanackor, vilket
tidigare varit Den Kungliga Vetenskapsakademins i Sverige
privilegium.
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Snart forindrades emellertid liget i Abo grundligt. Ar
1819 hade Helsingfors blivit det nya storfurstendémets
huvudstad, varefter alla centrala dmbetsverk flyttade dit.
Hésten 1827 forstérdes de centrala delarna av Abo av den
beryktade Abo brand och bland offren fanns ocksa det
Frenckellska tryckeriet. Efter branden flyttades universitetet
ar 1828 till Helsingfors och Frenckell folide med. I Abo
limnade han endast en liten filial. I Helsingfors fortsatte
diremot familjen Frenckell sina boktryckartraditioner dnda
till 4r 2008.

Egen pappersproduktion

Redan innan biskop Gezelius hade grundat sitt tryckeri
hade han insett att Akademin behdvde en egen
papperskvarn. I lingden kunde man ju inte klara sig enbart
med hjilp av dyr import. Men att grunda ett pappersbruk var
ett stort beslut. For det forsta maste man hitta ett limpligt
stille som kunde garantera ett tillrickligt vattenfléde och
dessutom ligga tillrickligt nira staden. Pappersmastare fanns
inte heller nira till hands. Men en kanske dnnu storre
osikerhetsfaktor 1 den glestbebygeda landsdelen var
tillodngen till ravaran lump.

Tomasboéle papperskvarn

Finska Pappersingenjorsforeningen reste en minnessten over
Tomasbile pappersbruk ar 1967, da 300 ar hade gditt sedan
bruket inledde sin verksambet. Jan-Erik Leviin forevisar.

Eftersom Akademin saknade resursser att sjilv satsa pd
en papperskvarn, var det Gezelius som maste axla ansvaret
for sitt initiativ. Avsikten var att placera papperskvarneni S:t
Mirtens socken, ca. 40 km frin Abo. Redan hosten 1665
hade pappersmakaren Bertil Obenher fran Uppsala visat sitt
intresse for tanken och tagit hand om Gezelius planer. Han
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var uppenbarligen son till pappersmakaren Hans Obenher i
Uppsala. Men eftersom han fann den av Akademin utvalda
placeringsorten olimplig arrenderade han pa egen hand
nyttjanderitten till strdmmen i Tomasbéle i Pojo socken
(nufértiden en del av Ingd socken), drygt 110 km fran Abo.
Platsen ligger norr om Ekenis och inte laingt borta fran det
redan ovan nimnda Rasebozrgs slott. Brukshuset byggdes pa
en liten holme i bicken, medan de &vriga husen, sisom
pappersmakarens boningshus och torkhuset, placerades pa
fastlandet. Den nédvindiga utrustningen skaffade Obenher
fran Sverige.

Man kan kanske férvana sig 6ver att Obenher valde en
plats, som lig si langt borta fran Abo dir papperet skulle
anvindas. En orsak kan ha varit att platsen ldg endast ndgra
kilometer frin den stora landsvigen frin Abo till Viborg.
Dessutom har landhéjningen, cirka. 0,5 m per 100 4r, gjort
att vattenstrommen, som i dag endast 4r en nigra meter bred
bick, pa den tiden var betydligt bredare och vattenrikare.

For att klara av ekonomin var Obenher tvungen att séka
deldgare till sitt foretag, och lyckades hitta tvé stycken. Ar
1666 miste Gezelius emellertid 16sa ut dessa, varfor tva
tredjedelar av kvarnen 6vergick i hans 4go. Senare visade det
sig att Obenher ndrmast hade varit en nominell fgare
eftersom hans finanser frin forsta boérjan hade varit urusla.
Han hade knappast kunnat betala ens sin andel av drifts-
kostnaderna, ¢j heller skéta underhillet av anldggningen.
Gezelius hade t.o.m. varit tvungen att lina honom pengar.

Pappersbruket inledde sin verksamhet i mars 1667, dven
om det inte finns killor som kan bevisa att bruket hade
beviljats ett privilegium. Inte heller finns det uppgifter om
brukets utrustning men man férmodar att den maste ha varit
ungefir likadan som den som vi kdnner fran det samtida
pappersbruket i Uddby nira Stockholm. Dir fanns bland
annat ett vattenhjul, 16 stampar och ett stort trag.

Obenhers tid i Tomasbéle blev inte lingvarig. Gezelius
hade stimt honom infér ritta for troloshet. Férutom att
leverera papper enbart till Gezelius hade Obenher haft ritt
att ocksa silja en viss mingd papper till andra avnimare,
forutsatt att detta bokférdes. Han hade emellertid salt
mycket mer och dessutom utanfér bokféringen. Det detal-
jerade rittegingsprotokollet dr egentligen den bista och
pilitligaste beskrivningen av Obenhers ar pd bruket. Efter
domstolsbeslutet fran ar 1671 slutade Obenhers verksamhet
i Tomasbole och han maste limna sin befattning tomhint.
Senare triffar vi pd honom under ndgra ars tid pa Fiskeby.

Johannes Gezelius d.4., mannen bakom pappersbruket,
dog ar 1690 och bruket, liksom ocksé tryckeriet, Gvertogs av
hans son Johannes Gezelius d.y., dven han biskop i Abo.

Pa grund av forstorelsen under Stora Ofreden 1713-1721
har tex. kyrkobodckerna foérsvunnit varfér vi inte har
uppgifter om arbetskraften i pappersbruket. Detsamma
giller ocksa volymen av tillverkat papper. Uppenbarligen har
produktionen varit ganska begransad. Bruket kunde inte ens
tillfredsstilla behovet av papper vid Gezelius tryckeri, varfér
Gezelius t.ex. ar 1687 kopte betydliga miangder papper bade
fran Tyskland och Frankrike. Gezelius d.y. kopte 1 sin tur
nirmare 800 ris papper fran Frankrike for att trycka Nya
Testamentet pd finska. Rittegingsprotokollen vet beritta att
Obenher under aren 1669-1670 redovisat endast 70 ris
papper. Detta motsvarade emellertid ingalunda den totala



produktionen. Papperets kvalitet limnade ocksa alltfor
mycket till Gvers att nska. Detta bevisar bl.a. béckerna som
ir tryckta pa papperet fran bruket, trots att Gezelius 1 maj
1667 hade kunnat prisa de fOrsta pappersproven som ett
mycket gott skrivpapper.

Vattenmarken fran Tomasbile. Ritade av Kurt K. Karlsson och
Nils |. Lindbery.

Den sista pappersmakaren pa Tomasbéle var Carl Alm
fran Sverige. Hans namn finns dokumenterat férsta gingen
ar 1705 men det dr méjligt att han hade borjat redan tidigare.
Aven han har limnat de flesta spiren efter sig i rittegings-
protokollen. Ar 1711, da man vintade pa det ryska anfallet,
torde han ha flyttat tillbaka till Sverige. Och tva ar senare,
1713, var Tomasbdles saga all.

Pappersbruken i Jirvenoja och Méllby

Pa grund av den oroliga tiden under forsta hilften av
1700-talet fick Finland sitt andra pappersbruk forst 50 ar
efter att Tomasbdle hade upphort. Visserligen hade
kommerskollegiet 4r 1757 hunnit bevilja ett privilegium till
landshévding J.G. Lillienberg for ett bruk i Nystad, men i
stillet flyttade denne till Uppsala f6r att bli landshévding
dir. Det gjordes ocksa andra férsck, dock utan framgang,

Kommerskollegiet hade motiverat sitt beslut 1757 med
att "uti Finland tillférene icke nigot pappersbruk blivit
inrdttat och dessutom den inrikes papperstillverkningen ej
dnnu hunnit till den héjd, som svarar mot behovet dirav"
(Nikander s. 27). Det var alltsd inte enbart Finland som inte
kunde forse sig med eget papper utan bristen var gemensam
tor hela riket.

Ar 1762 hade den férmognaste kopmannen i hela
Finland, den Visterdsbordige Jakob Bremer 16st in hilften
av Akademins tryckeri medan den andra hilften dgdes av
Johan Christopher Frenckell. I slutet av dret erh6ll Bremer,
tillsammans med en annan interessent, ett privilegium for ett
pappersbruk i Jirvenoja by i den nuvarande Aura socken, ca.
25 km frin Abo. Snart engagerade Bremer dven andra
intressenter och byggde upp ett konsortium.

Det nya bruket kom i ging dr 1765 och dess utrustning
bestod av en hollindare, 16 stampar och en kyp men

kapaciteten byggdes snart ut. Enligt uppgift arbetade atta
personer i bruket ar 1770 fOr att nagot senare minska till sex
personer. Under det forsta dret, som visserligen pliagades av
flera motgangar, tillverkade bruket totalt 800 ris papper,
men endast 300 1is tryckpapper, vilket inte kunde
tillfredsstilla tryckeriets behov. Dessutom var papperets
kvalitet dalig. En av orsakerna var riavaran lumpen. Den
bista lumpen maste ju levereras till riksbankens pappersbruk
i Tumba. Men brister fanns 4ven i sjilva tillverknings-
processen. I alla fall gick bruket linge med forlust. Under
manga ar rickte inkomsterna inte ens till arbetarnas I6ner.

Under aren 1791-1792 képte akademiboktryckaren
Johan Christopher Frenckell II stérre delen av brukets
andelar och ar 1800 hade bruket i sin helhet Gvergatt i hans
dgo. Men med tiden blev det allt besvirligare att bedriva
papperstillverkning i Jirvenoja eftersom vattenmingden i
bicken kontinuerligt minskade. Ddrfér hade Frenckell
planer pa att flytta bruket till Tervakoski ndra Tavastehus,
men hann ingenting gbra innan han dog dr 1818. Da beslét
hans dnka Margaretha Elisabeth ar 1820 att flytta bruket till
Méllby pa 6n Kakskerta, nufértiden en del av Abo.

Johan Christopher Frenckell II eftertriddes av sonen
Johan Christopher III. Aven om bruket inte kunde vara i
produktion vintertid tillverkades ansenliga méingder papper
péa Mollby, vilket dnda inte rickte till. Dérf6r kpte Frenckell
papper dven frin pappersbruket i Tammerfors. Allt
dndrades emellertid nir det Frenckellska boktryckeriet 1827
forstordes vid Abo brand och Akademin féljande ar
flyttades till Helsingfors. Efterfrigan av papper minskade i
Abo.

Stationerad 1 Helsingfors koépte Frenckell 1832
pappersbruket 1 Tammerfors och installerade ddr 1842 en
pappersmaskin, den fbrsta 1 Finland. Nedrikningen for
Mollby hade bérjat och det var uppenbart att verksamheten
torr eller senare skulle upphéra. Tillgingen pa vatten
utgjorde ett stort problem, liksom ocksd brukets lige pa en
holme. Under vissa arstider foérsvarade isférhallandena
(menfore) transporten av papper. Dessutom fick det i Abo
verksamma tryckeriet bittre papper frin Tammerfors. Anda
forsokte bruket fortsitta sin verksamhet tills det ar 1850
saldes och lades ned 4r 1854. Det 16nade sig alltsa inte lingre
fér en boktryckare att driva ett eget handpappersbruk. En
annan orsak till fOrsdljningen kan givetvis ha varit
produktionens kvalitet. Ar 1852 tillverkades totalt 1700 ris
papper pa Méllby, av vilken mingd endast 100 ris var
skrivpapper.

Handpapperstidens bérjan och slut i Abo

Sasom vi har sett var Abo en tidig anvindare av papper.
Ockséa Finlands forsta boktryckerier grundades hir, vilket
dven ledde till skapandet av de fOrsta papperskvarnarna i
Finland. Men eftersom de abolindska pappersbruken hade
en begrinsad kapacitet maste papper fortfarande
importeras, i synnerhet nir man tryckte storre verk, sisom
tex. Bibeln. Tyvirr ger tullstatistiken ingen helhetsbild av
denna  import, inte heller av de importerade
papperskvaliteterna. Dessutom redovisar ingen statistik
pappersanskaffningarna fran Sverige.

Den tidiga papperstillverkningen hade att kimpa med
flera problem. P4 grund av behovet av vattenkraft maste
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den fOrsta papperskvarnen placeras lingt utanfér det
egentliga Abo-omradet. Inte heller klimatet var gynnsamt;
under vintern maste pappersbruken sta stilla flera manader.
Ocksa tillgangen till rivaran lump var ett problem, i
synnerhet 1 friga om de bittre sorterna. P4 kontinenten
koncentrerades papperstillverkningen till nirheten av stérre
stider - storre 4n Abo - dir tillgingen till ravaran var
garanterad.

Nir Abo fétlorade sin status som centralort f6r Finland
bérjade ocksa papperstillverkningen séka sig in pa nya
banor. Detta betydde inte enbart nya fabriksorter utan ocksé
utvecklingen av en helt ny teknik. Det fOrsta steget var
mekaniseringen som de facto inleddes av familjen Frenckell.
Och snart togs en fullstindigt ny révara, trifiber, i bruk. Som
en naturlig fo6ljld av denna utveckling boérjade
pappersfabriker uppsta i helt andra delar av landet. Denna
senare utveckling kan emellertid pa inget sitt frinta Abo
dess stillning som pionjir inom papperstillverkningen i
Finland.
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Papirhistorie i Finlands eldste by

NPHs arsmote i Abo 7. - 9. juni 2022

Endelig etter to rs venting

Sa ble det endelig mulig 4 gjennomfore et drsmote der vi
kunne motes - og ikke bare via en dataskjerm. NPHs
arsmote i Abo har vert planlagt helt siden 2020, men
pandemien gjorde det umulig 4 arrangere motet bade i 2020
og 1 2021. Ni kunne vi meotes, og til og med vaergudene
smilte vennlig til oss disse tre dagene.

Vimettes pd Hotel Wiklund om ettermiddagen tirsdag 7.
juni og startet virt besok i Abo med en historisk
rundvandring, ledet av den profesjonelle og vennlige
byguiden Lisa Sarlin. Vi fikk en grundig innforing i Abos
lange historie, og et av heoydepunktene pd vandringen var
besoket i Domkirken, en kirke som ble innviet i 1300. Abo
er en gammel universitetsby, og ogsi i dag setter Abo
Akademi og Abo Universitet sitt preg pa byen. Flere av de
finske deltagerne hadde sin utdannelse fra Abo Akademi, og
hadde et gledelig gjensyn med sitt Alma Mater.

Interior fra Abo domkirke.

Etter vandringen var det godt 4 kunne sette seg og ta et
glass og en matbit pa restaurant Tdrget.

Sappi Kirkniemi stgrst i verden pa sitt produkt

Onsdag 8. juni var det bussavgang fra hotellet kl. 8.45,
med ekskursjon til papirfabrikken Sappi Kirkniemi i
Gerknis. Pd bussen orienterte Pekka Rautalahti om stedets
historie.

Pa Sappi ble vi tatt imot av Goran Lindholm og Janne
Lihtimédki, som ga oss en presentasjon av Sappi mens vi
tygget pa piroger og drakk kaffe. Sappi har totalt 19
papirfabrikker; 5 i Syd-Afrika, 4 i USA og 10 i Europa;
fordelt pd Holland, Belgia, Storbritannia, Italia og Finland.
Det europeiske hovedkontoret er i Briissel. Navnet kommer
fra South African Pulp and Paper Industries, forkortet

Kari Greve

SAPPL Den forste fabrikken ble grunnlagt i Johannesburg i
1936, og produserte papir med strd som ramateriale.
Fabrikken 1 Gerknis produserer bestroket, glanset papir til
bruk i tidsskrifter, og de har sin egen patenterte metode for
bestrykning. Denne teknologien, SprayTec, gir et tynnere,
jevnere lag bestrykning enn andre bestrykningsmetoder, noe
som gir papiret en lettere vekt. Sappi Gerknids er verdens
storste produsent av bestroket tidsskriftpapir, og produserer
arlig totalt 750 000 tonn pé tre papirmaskiner. Den nyeste
maskinen, PM3, ble installert i 1996 og har en hatighet pd
1400 meter pr. minutt. Det forbrukes 2000 temmerstokker
pr. dag, hvorav ca. 30% asp. Det er bra Finland har s store
skoger! Alt trevirke til Sappi Gerknids hentes fra Metsi skog,
innen en 150 km radius fra fabrikken. Det arbeider 550
personer pa Sappi Gerknis, hvorav 500 er ansatt i fabrikken
og 50 jobber med administrasjon og salg. Sappi satser stort
pa forskning og utvikling, blant annet av biomasse og
produkter fremstilt av lignin. Et spennende nytt omrade der
Sappi er i ferd med 4 bli verdensledende, er produksjon av
nano-cellulose.

Etter orienteringen fikk vi anledning til 4 komme inn i
den enorme produksjonshallen. Vi iferte oss hjelm,
vernebriller  og  herselsvern  og  gikk  gjennom
produksjonslokalene, der papirviren var i gang, men
bestrykningen foregir 1 en separat prosess, som icke var
igang. Imponerende var det uansett.

Besoket pa Sappi Gerknis ble avsluttet med en hyggelig
lunch i deres kantine.

Mannerheims aldershjem

Etter besoket pa Sappi gikk turen videre til Gerknis
Herrgard. Denne fornemme herregarden er ikke vanligvis
dpen for alminnelige besokende, men Pekka hadde trukket i
noen trader og fitt herregarden til 4 d4pne sine dorer for oss.
Vi ble onsket velkommen med kaffe og kake, og
kulturhistoriker Torsti Salonen ga oss en kunnskapsrik og
grundig presentasjon av stedet, som har en historie som gar

tilbake til 1400-tallet.

Gruppebilde i eksklusive omgivelser pa Gerknds Herrgard.
Foto: Bo Edlund.
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1 1945 kjopte den da 78 ar gamle Gustav Mannerheim
Gerknis Herrgird, med tanke pd 4 tilbringe noen gode ar
her som pensjonist. Kort tid etterpa fikk han imidlertid et
smertefullt magesar, og darene frem til hans ded i 1951 ble
tilbragt delvis i Sveits og bare delvis pa Gerknids. Pa
herregirden er det en liten utstilling med Mannerheim-
memorabilia; fotografier og gjenstander, og beretningene fra
hans korte tid her er mange, slik det ofte blir med store
personligheter. Etter Mannerheims ded ble Gerknis
Herrgard overtatt av Mannerheim-stiftelsen, som eide
girden frem til 1988. I 2000 ble girden kjopt av
skogsindustribedriften M-real Oyj (nd Metsi Board Oyj),
som bruker garden til representasjon. Det var et privilegium
4 fi lov til 4 komme innenfor derene pd Gerknis Herrgard!

Hjalmar Linder og Svarta

Vi var imidlertid ikke ferdig med herregirder riktig enna;
turen gikk nd videre til Svartia, der vi besokte Svartd
Herrgard. Goran Lindholm, som har vokst opp 1 omradet,
var var kunnskapsrike guide pa bussen og orienterte om
Svartd og om den fargerike industriherren Hjalmar Linder.
Linder oppforte en sulfatcellulosefabrikk ved Lojo-sjoen, og
dessuten flere tresliperier og sagbruk. Linder arvet Svarta
Herrgard fra sin onkel og eide garden fra 1896 til 1918, da
han mitte forlate Finland. Slekten Linder kom opprinnelig
fra Smaland pa 1740-tallet, og Svartd Herrgard ble bygget 1
1783 av Magnus Linder. I dag har en ny Magnus Linder (den
4.) kjopt herregirden tilbake til familien, og det drives i dag
som hotell og konferansesenter.

Goran Lindbolm forteller om Svarta Herrgard og Hjalmar Linder.
Foto: Bo Edlund.

Etter besoket pa Svartd Herrgird, var dagens neste stopp
pa Fiskars, der murstensbygningene til det tidligere
jernverket na er ombygget til kaféer og gallerier, riktig
idyllisk anlagt ved elven.

Selv om Fiskars na har flyttet sin produksjon og har sitt
hovedkvarter i Espoo, har de fortsatt et stort utsalg i
landsbyen, og mange av oss benyttet anledningen til en titt.

Finlands forste papirmeolle

Dagens siste stopp var Tomasbele, der det en gang i
tiden 1a en papirmolle. Det var biskop Johannes Gezelius
d.e. som tok initiativet til 4 anlegge papirmellen i 1665. Ved
4 ga 1 kompaniskap med andre og ansette papirmester Bertil
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Carl Hifkansson og Magnus Diesen fjerner spor av tidens tann fra
minnestenen pa Tomasbole. Foto: Bo Edlund.

Obenbher, ble mollen bygget og begynte 4 levere papir fra
1667. Papirmollen var i gang frem til 1713. 1 dag er det
ingenting igjen av papirmellen, og elven har krympet til en
liten bekk. Nar man vandrer nedover til bekken pi en
gjengrodd sti, er det nesten ufattelig at her inne i skogen gikk
en gang hovedveien til Abo og elven hadde nok vann til 4
drive en papirmolle. Nede ved elven finner vi en minnesten
som er satt ned av den finske papiringeniorforeningen. Det
er det eneste minne om den papirproduksjonen som en gang
fantes her.

Onsdag kveld var det festmiddag pa restauranten Oobu,
et riktig stilig sted med god mat og god drikke.

For middagen ble det servert bobler i solen pa takterrassen.
Foto: Bo Edlund.

Fra arsmotemiddagen pa restaurant Oobu. Foto: Bo Edlund:



Interessante foredrag om Finlands papirhistorie
Torsdag 9. juni samlet vi oss i Kemihuset Aurum pa Abo
Akademi, et nytt bygg som sto ferdig for ett ar siden.

Aurum ved Abo Akademi innviet 2021.

Martti Toivakka, professor i papirforedling, onsket
velkommen og ga oss en introduksjon til Abo Akademis
historie og deres avdeling for trekjemi og prosessteknikk
spesielt. Han fremhevet at forskning pa produksjon og
anvendelse av nanocellulose er et av de viktigste
forskningsomradene na. Det forskes bl.a. pa hvordan man
kan bruke nanocellulose til papirbestrykning. Etter
introduksjonen fikk vi mulighet til 4 ta en kort befaring pa
laboratoriene, der vi fikk se hvordan man eksperimenterer
med nettopp nanocellulose. Det var interessant 4 se, og det
var generost av forskerne 4 gi oss av sin tid.

Tilbake i auditoriet fikk vi presentert seminarets andre
foredrag, Bsko Hiklis "Abotrakten och papperstill-
vetkningens tidiga utveckling i Finland" Esko var selv
dessverre forhindret fra 4 komme, si foredraget ble fremfort
av Jan-EBrik Levlin. Esko Hikli peker i foredraget pa den
tette forbindelsen mellom trykkeriene og den tidlige
papirproduksjonen. Kungliga Akademien (senere Abo
Akademi) hadde eget trykkeri. Biskop Gezelius startet sitt
eget trykkeri 1 1669, og oppferte, som vi har sett, den forste

papirmellen i Tomasbdle 1 1667 - for 4 skaffe nok papir til
trykkeriet.

Goran Lindholm og Pekka Rautalahti snakket om
"Massa- og pappersindustrin i sydvistra Finland". De pekte
pa Abos gunstige geografiske beliggenhet, der kysten og
elvene skaffet gode transportmuligheter for varer. Sjeene og
elvene skaper et ssmmenhengende vassdrag fra Pojoviken i
syd til Janakkala-omradet i Tavastland. Flere tresliperier ble
grunnlagt i omradet i arene rundt 1900; det forste grunnlagt
av Wolter Ramsay i 1894. Hjalmar Linder grunnla Svarta
tresliperi i 1901, og det var i drift helt til 1964.

Reinhold Enqvist var ogsd dessverre forhindret fra a
delta pd arsmotet, men Magnus Diesen fremforte hans
foredrag, som hadde tittelen "Slipmassaindustrins historia
och utveckling i Finland 1850-1937". Det var tyskeren
Friedrich Keller som utviklet treslip-teknikken i 1844. Det
forste finske tresliperiet ble bestilt i 1858 av apotekeren
Achates Thuneberg i Viborg. I 1866 bestilte bergingenioren
Fredrik Idestam et tresliperi fra Tyskland. Utover pa 1870-
tallet dukket det opp stadig flere tresliperier. Felles for disse
var at var drevet av vannturbiner og dermed var avhengig av
vannforingen i elven. Fra slutten av 1890-arene begynte man
med en amerikansk utviklet varmslipingsmetode.

Alle foredragene blir publisert i sin helhet i NPHT, Esko
Hiklis foredrag allerede i denne utgaven.

Arsmgtebehandling og avslutning av et vellycket
adrsmote
Etter disse interessante foredragene, ble NPHs
gjennomfort, godt ledet av Lennart Eriksson. Et fullstendig
referat fra arsmotet blir 4 finne pa NPHs hjemmeside.
Etter en velsmakende Iunch pi en narliggende
lunchrestaurant, var det pd tide 4 takke for denne gang.
Tusen takk til de dyktige arrangerene Jan-Erik Levlin og
Pekka Rautalahti for et godt gjennomfert og spennende
program.
Forfatteren: Kari Greve er papirkonservator ved
Nasjonalmuseet 1 Oslo. Hun er viseordforer i NPH.

Papperssnoren och spinnpapper

Snéren av papper

Enligt nationalencyklopedins definition: papperssuire,
enklare snire av hoptvinnade pappersremsor.

For ett papperssnére dr  styrkeegenskaperna i
lingsriktningen de allt 6verskuggande kraven och didrmed
ocksa fér det papper som snoret tillverkas av, det sa kallade
spinnpapperet. Det tillverkas med s4 manga som méjligt av
pappersfibrerna  liggande 1 papperets lingsriktning.
Férutom papperets egenskaper paverkas snorets styrka av
sjalva tillverkningen, t.ex snérets “snodd” och hur hirt det
komprimeras i de munstycken som anvinds i snérmaskinen.

Snéren var, innan den sjilvhiftande tejpens intag, det
naturliga sittet att forsegla ett paket. Klisterremsor var
ibland ett alternativ, men da oftast vid inpackning i storre
skala. Traditionella material f6r tillverkning av snéren var i
borjan av forra seklet, importerade jute-, manilla- eller
sisalfibrer. Nir Sverige blev avspirrat under de bada

Lennart Stolpe

virldskrigen blev det brist pa dessa
traditionella fibrer och pappers-
snoren blev ett substitut av stor
betydelse f6r folkhushallet. Ett
viktigt omrade for snéren hade
nimligen blivit sa kallat skérdegarn.
Det anvindes for att binda ihop
kirvarna vid spannmalsskérden och
detta  gillde  speciellt  sedan
sjalvbindaren  hade  utvecklats.
Likasda anvindes skérdegarn nir
man byggde hissjor f6r torkning av
ho.

Papperssnire med hallare,
forr en vanlig syn i
butiker.
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Reklam for skordegarnet "P-garnet” med en bild av en sjdlvbindare.
Dessa redskap, til] att birja med histdragna, borjade anvindas i
stutet av 1800-talet och den forsta tillverkaren i Sverige var
Rottneros bruk. Sddeskdrvarna knots automatiskt samman med
Sskordegarn.

Spinnpapper

Pa grund av styrekraven tillverkades spinnpapperet alltid
av barrvedsfibrer och foretridesvis av sulfatmassa, allt f6r
att prioritera styrkan. Sulfatmassans bruna firg var
ovidkommande. Liksom alla pappersprodukter var
papperssnoret kinsligt for fukt och spinnpapperet gjordes
mestadels vétstarkt, dven om man aldrig nidde upp till
vitstyrkan hos snéren av de traditionella fibrerna. Vid
snoretillverkningen tillsattes ocksd ofta lite vax foér att
minska vattenuppsugningen.

Under de bdda virldskrigen steg alltsd efterfrigan pa
spinnpapper radikalt och tillverkningen uppmuntrades av
staten. Som f6r de flesta andra pappersprodukter bildades
karteller ~mellan tillverkarna och man kan av
medlemsférteckningarna 1 dessa se att spinnpapper under
forsta virldskriget tillverkades av minst 15 pappersbruk och
under andra virldskriget av minst 21 pappersbruk. Kartellen
under andra virldskriget var intressant genom att man dven

Abven siickar tillverkades av papperssniren for att ersitta juteséickar.
Denna siick dr dock forstirkt i sidorna med hampasniren varay
man kan dra siutsatsen att det var brist pa hampa som giorde att
man vivde sickmaterialet av papper. ("SLM 25540 — Sdick av

papperssndren och hampa", Sirmlands nmuseums samlingar, bhamtad
17 angusti 2022)
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hade en viss gemensam forskning om vilka egenskaper ett
bra spinnpapper skulle ha.

Enbart en historisk produkt?

Efterfrigan pa papperssnéren och spinnpapper ir idag
minimal, utom for vissa speciella produkter. Papperssnéren
anvindes fortfarande vid tillverkning av vissa mobler
exempelvis for stolsitsar (se NPHT 2018/2, sid 39) och da
och da liser man om klidder vivda av papperssnéren.

En sokning pa ordet "spinnpapper" i Svenska
Dagbladets historiska arkiv kan ge en bild av efterfrigan pa
produkten. En sadan s6kning ger triffar enligt diagrammen
nedan. 1917 hade avspirrningen av Sverige borjat mirkas
pétagligt dven pa importerade fibrer till snéren och intresset
tér spinnpapper Okade. Nir sedan kriget var 6ver och
importen kom iging avtog intresset. Ndr andra virldskrigets
avspdrrning satte in aterkom ordet igen, dock med avsevirt
lagre frekvens. Man kan undra varfor, eftersom efterfrigan
péa skordegarn borde ha varit dnnu stérre dn under forsta
virldskriget. Kanske hade de affirskanaler, som hade
etablerats mellan papperstillverkare och repslagerier under
forsta virldskriget, stdtt sig si att annonsering inte var
nédvindig i samma utstrickning.

Efter 1945 aterkommer ordet endast sporadiskt och den
senaste gingen som ordet spinnpapper aterfinns i Svenska
Dagbladet dr 31 maj 1970, dd en helsidesannons fran
Orebro Pappersbruk kungér att man skall inviga den nya
stora massafabriken i Frovifors. Den massa som man
kommer att tillverka kan anvindas bland annat for
tillverkning av spinnpapper.

Sokning pa ordet 'spinnpapper” ger antalet triffar per ar enligt
diagrammen ovan.

Killor
“Forpackningspapperens  historia”  utgiven  av
Skogsindustrienas  Industrihistoriska ~ Utskott ~ 2016.

Forfattare: Lennart Stolpe.



Virmlindska handpappersbruket Gullsby lever upp pa Gammelvala

Gammelvala

Pa Brunskogs Hembygdsgdrd beligen vid den vackra
sjon Virmeln ndra Arvika i vistra Virmland, anordnas
arligen sedan 60 dr "Gammelvala". Uttrycket dr virmlindska
och betyder ”gamla virlden” eller snarare ”forr i tiden”. Hir
visas under en vecka gamla tiders verksamhet av olika slag,
sasom kolning, tjdrbrinning, takspanstillverkning, manuell
planksigning, smide, handtréskning, ull- och linberedning,
m.m. Hit kommer ofta mer dn 5000 besdkare varje dag. Hir
finns ocksa sedan 1971 ett handpappersbruk. I nirheten av
Brunskog har det nimligen funnits ett sadant, Gullsby
handpappersbruk.

Virmlands forsta handpappersbruk

I Virmland har det bara funnits tvd handpappersbruk.
Gullsby och Blombacka, det senare med kort livslingd i
mitten av 1800-talet. Gullsby ddremot blev ett framgangsrikt
bruk. Det startades 1805 vid Gullsbyforsen i Slorudsilven
som mynnar ut 1 Virmeln. Intitiativtagarna var
Kronobefallningsman Erik Edgren och bruksférvaltare
Olof Nauclér. De hade fatt sitt privilegiebrev 1802.
Pappersbruket inrymdes i en byggnad av tri i fyra viningar.
Lingst ner tillverkades papperet och i de dvre viningarna
torkades det.

Gullsby pappersbruk till vinster i bilden som det sig ut 1564.

Ett av de vattenmdrken som anvindes vid Gullsby. Tillatelse att
anvinda "bikupan" gavs av den kringresande tyske inspektiren
Honig och di endast till speciellt utvalda pappersbruk som klarade
av att tillverka enligt Honigs kvalitetskrav.

Carl Hikansson

Ravaran var linne- och bomullslump och produkterna i
borjan framfor allt skrivpapper. Sin hogsta kvalitativa niva
som handpappersbruk niddde Gullsby runt 1860-talet.
Huvudbyggnaden brann ner 1884 och ingenting finns kvar
av bruket. Aven alla redskap och inventarier brann upp.
Bruket blev utplanat for alltid. Vattenfallet som drev
pappersbruket ersattes av en kvarn som sedan byggdes om
till kraftverk 1916.

Gammelvalabruket.

Det handpappersbruk som nu har byggts upp pa
Gammelvala skéts av familjen Christer, Anne-Marie och
Mattias Hedberg. De har ocksi byggt upp ett eget
handpappersbruk vid den ursprungliga bruksplatsen i
Gullsby, dir man ocks4 har ett bokbinderi f6r tillverkning av
bla. gistbécker. Christer Hedberg berittar om bakgrunden:

”En sommardag 1970 kom en dldre man vid namn Harry
Eriksson pa besok till mina férdldrar Irmgard och Stig
Olsson for att se platsen £6r Gullsby Handpappersbruk. Att
det hade funnits ett sidant pd dgorna hade makarna Olsson
fram till dess inte ens hort talas om. Harry visade ocksa hur
papperstillverkning gick till och detta inspirerade mor och
far, som sedan 6vertygade hembygdsféreningen att rekonst-
ruera Gullsby Bruk pi Gammelvala. Harry Eriksson och
Georg Arzelius blev sedan vara ldrare for att bli
handpappersmakare.”

Harry Eriksson var en av grundarna av NPH, Nordiska
Pappershistoriker som fireningen hette da. Han dgnade, efter sin
pensionering fran Tumba Pappersbruk, en stor del av sin tid at
forskning om och dokumentation av handpappersbruk i Sverige med
hemstaden Mariestad som bas. Han var en flitig skribent i NPH-
Nytt (numera NPH'T) under de forsta dren. Han dog 1988 och i
NPH-Nytt 1988/ 2 finns en nekrolog dver honom och hans giming
skriven av  Erik  Witting.  Rekommenderas. — (redaktirens

anmadrkning).

Arbetsgangen vid Gammelvala, som beskrivs 1 de
téljande bilderna, 4r den gingse f6r handpappers-
tillverkning, medan redskapen delvis r av nyare typ, utan att
ge avkall pa den traditionella funktionen.

Rdvaran for till-
verkningen ar bom-
ullstyg av olika slag.
Den ursprungliga
ravaran linne finns
knappast tillganglig
idag. Tyget rensas
fran delar som inte dr
av bommul] och klipps
sonder till mindre
bitar innan det bear-
betas till pappers-

massa i hollandaren.
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Arkformning: 1 ett kar, som kallas kyp, spdds massan till mycket lig
koncentration. En arkform med ndtbotten doppas i massan sa att
Sformen fylls till bridden och hyfts sedan upp sa att arket avvattnas.
Formen skakas litt, men bara sd linge koncentrationen dr lag. Det
ar i detta moment som den skicklige pappersmatkaren skifjer sig frin
amatoren ndr det giller arkets jamnhet och utseende. Christer Hedberg
tillbor den forsta kategorin.

Ndir arket dr format inneballer det fortfarande mycket vatten. Det
dverfors dda till en bit filt genom att arkformen trycks mot filten. Ark
efter ark formas och dverfors till filtbitar som staplas pa varandra. Ett
paket med cirka 30 ark pressas i en planpress till higsta mijliga
torrhalt, bedommingsvis 30%. Pressen dr en egen konstruktion med en
dombkraft for att erhalla hogt presstryck. 1 det gamla bruket anvindes
troligen en skruypress ay 1.
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Efter pressningen lossas arket forsiktigt fran filten och hings upp till
tork i paket om fem ark, med bjilp av trakapp (kallas kdrring) i en
trastallning i taket. Mattias demonstrerar.

Familjen Hedberg, Anne-Marie, Christer och Mattias, vid sin
skapelse bandpappersbruket vid Gammelvala. Arkformarna koper
man, men Syr ibland sjaly in monster med tridar for att gira
vattenmdrken.

Forfattaren: Carl Hikansson har mangarig erfarenhet fran
maskinutveckling, pappersproduktion och
konsultverksamhet inom skogsindustrin. Carl ér
medforfattare till boken ”Papper och Massa 1 Virmland”
och hans sommarboende ligger inte langt fran det i artikeln
skildrade Gullsbyn.



O. Y. Dubrovka - en norsk - finsk pappersfabrik vid floden Neva i Ryssland

Jouni Matula

Ett norsk-finskt projekt Kjaer samt Elias C. Kjaer hade byggt upp en stor
Ar 1910 grundade en grupp norska investerare samt skogsindustrikoncern, som dgde stora fastigheter i Norge,
nigra norska och finska industriféretag ett foretag i Sverige och delvis i Finland (1).
Ryssland med avsikten att utnyttja landets vildiga
skogstillgangar for tillverkning av papper for en vixande
marknad. Projektet foregicks och var en del av en rad
utlindska, frimst norska, investeringar i Sverige och
Finland. Projektet i Ryssland initierades och leddes av Elias
C. Kjaer, en ledargestalt inom den norska "trivaru-
aristokratin", tillika en av det norska trivarubolagets And.
H. Kjaer & Co huvudigare samt av det norskdgda finska
Gutzeit-bolagets  verkstillande — direktér — Alexander
Gullichsen. Till en bétjan képte gruppen en skogsfastighet
i Petrowskoje, séder om sjon Ilmen, c. 200 km séder om
St. Petersburg. Gullichsen och Kjaer lockades av omradets
vildiga skogstillgdngar och virkets dimensioner och deras
avsikt var att sdlja det pa marknaden i vist.
Finland var vid denna tidpunkt och dnda fram till slutet
av 1917, ett storfurstendéome, en autonom del av det
tsarryska imperiet och det fanns en klar och tydlig grins
mellan linderna. Denna var ocksa en tullgrins.

Etableringen av fabriken i Dubrovka

Verksamheten i Petrowskoje blev ingen framgéing. Den
sttte pa problem bla. inom virkeshanteringen. Foretaget
bytte da strategi och kopte ar 1911 en fastighet vid namn
Dubrovka pa Neva-flodens norra strand. Avsikten var att

hir borja producera sdgat virke och papper for den ryska )
marknaden. O.Y. Dubrovkas aktiebrev

Foretaget, vars aktiekapital utgjorde 2 miljoner rubel,
dgde fore den ryska revolutionen 1917 1,680 desjatina (1853
ha) mark. Det byggde dr 1912 en sig med sex ramar i
Dubrovka. Sagens produktion uppgick tll 15000
standerts/4r.

Kartan visar Dubrovkas liige mellan St Petersburg och sjon 1adoga

Dubrovka var en liten bruksort och lastningsplats pa
Nevas norra strand, ¢. 53 km 6ster om staden St Petersburg,
mellan sjon Ladoga och Finska viken. Dir etablerade sig
alltsa det norsk-finska féretaget O. Y. Dubrovka, bland
vilkas aktiedgare fanns Elias C. Kjaer tillsammans med négra
norska sliktingar och konsul Alexander Gullichsen till-
sammans med en kumpan, den finske 6versten Fr. Sohlberg.
Gullichsen var en av initiativtagarna bakom foretaget och  Bilden visar stapling av det sagade virket i Dubrovka. Vagnen som
tydligen en auktoritet fr bolagets aktieigare. Han placerade  #ansporterade virket lipte pa skenor och drogs ofta av héstar.
ocksd storsta delen av sina privata pengar i Dubrovka-
toretaget. Sohlberg var en industriman, som tillsammans
med ndgra nira sliktingar, kusinerna Hans C. och Fritz
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Pappersfabriken i Dubrovka.

Ar 1913 byggdes en pappersfabrik med ett trisliperi.
Pappersfabrikens produktion uppgick till 7 000 ton/éar. Man
producerade frimst tidningspapper, men man kunde vid
behov ockséd tillverka omslagspapper. Slipstolarna hade
tillverkats av Tammerfors Jern- och Linnemanufaktur,
téregangaren till Tampella. Pappersmaskinen kom frin
Pusley & Jones, USA. Med sin bredd, 336 cm, var det den
storsta pappersmaskinen som fram till dess bestillts till
Ryssland. Man hade dessutom reserverat utrymme for
ytterligare en maskin 1 fabriken. Savil sigen som
pappersfabriken var tydligen mycket moderna f6r sin tid och
fOretaget ansdgs vara en banbrytare for finsk
industriverksamhet i Ryssland. Man hade elektrisk belysning

Chefsbostaden vid Dubrovkaanliggningen.

Direktir Alexcander Gullichsen (1865 - 1917) vid sitt arbetsbord
och invid telefonen.
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bade i fabriken och i samhillet och telefonférbindelse till St
Petersburg. Allt detta var ovanligt i Ryssland pa den tiden.

Under de forsta dren leddes verksamheten i Ryssland av
organisationen i Finland. De norska placerarna tog Over
ledningen 1913 da produktionen i Dubrovka paborjades. Pa
Gullichsens initiativ placerades da hir unga norska chefer
och deras familjer. Dessa hade alla en bakgrund i kontakter
med hans familj och nitverk.

Storsta delen av arbetskraften var rysk, men olika
yrkesminniskor rekryterades fran Finland.

Annonser i finlindska tidningar efter kvalificerad arbetskraft till
Dubrovka

Efter den ryska revolutionen beslagtogs dar 1918
Dubrovka-féretaget av den sovjetryska staten, vilket ledde
till stora forluster f6r koncernen. Tillsammans med den
ekonomiska lagkonjunkturen 1920 - 1921 ledde detta till
hela industrikomplexets sammanbrott. Gullichsen forlorade
bdde sina investerade pengar och sin hilsa. Da Sohlberg
dessutom hade gjort egna valutaspekulationer ledde
sammanbrottet ocksa till hans personliga konkurs pa 1920-
talet (1).

Pappersfabriken i Dubrovka efter ryska revolutionen

Efter den ryska revolutionen nationaliserades Dubrovka-
fabriken och landets nya regim férsékte driva verksamheten
vidare. Det radde da stor pappersbrist 1 Ryssland.

Under rubriken “Pappersindustrin i foérlamnings-
tillstand”  skriver tidningen Kauppalehti (den finska
motsvarigheten till nuvarande Dagens Industri i Sverige)
den 9.7.1921 f6ljande (2):

"Under det sista kvartalet 1920 fungerade Rysslands
pappersfabriker dnnu  tillfredsstillande, men fran och med
arsskiftet avstannade all transport av ravaror och bruksvaror til]
fabrikerna. Detta ledde till att fabrikernas ravarulager snabbt
tog slut och de flesta fabriker stannade helt. Dubrovka dr en av
de fi fabriker i St Petersburg omridet, som dnnu dr i gang, men
bristen pa drivremmar, filtar, cellulosa och slipmassa blir allt
svarare for var dag som gar. Gamla lager av tidningar,
publikationer osv fran arkiv och tryckerier i St Petersburg
samlas in till fabrikernas ravarumagasin for att anvindas for
tillverkning av nytt papper. Hela Rysslands pappersprodufktion



uppgar nu till knappt 9600 ton per dar, dvs lika mycket som en
enda medelstor fabrik i vart land producerar.

Bristen pa papper dr oerhort stor. Teatrar och andra
njesinrattningar anvander gamla blanketter och formuldr for att
gora biljetter. Statsridet haller allt tillgingligt papper i sina
hander. Tryckningen av propagandalitteratur slukar avsevirda
mdngder papper. Bebovet av sidan litteratur anses vara sa stort
att pappret inte rdcker till ens for att trycka larobicker, varay
foljer att 10 och t.o.m 15 elever miste anvinda samma bok. 1 St
Petersburg utkommer fem tidningar, av vilka dock endast tvi
regelbundet; de tre dvriga da de lyckas fi tag pa papper. Forlagens
verksambet har blivit belt omijlig. Statsradet siljer papper till
ett fast pris, men priset pa papper pa den dppna marknaden dr
ofantligt."

Den ryska staten sokte hjilp frin andra linder 1 Europa
for att utveckla och forbittra produktionsbetingelserna i
landets pappersfabriker. Dubrovkas tidigare dgare f6rsokte
ocksa fa tillbaka ledarskapet 6ver fabriken. Detta lyckades
dock inte och verksamheten drevs vidare av den sovjetryska
staten. Man lyckades tydligen halla i ging produktionen pa
néagot sitt, men hur detta gick till kidnner forfattaren dock
inte till.

Under andra virldskriget och beligringen av St
Petersburg pagick harda strider mellan tyskarna och ryssarna
itrakten kring Dubrovka. De intensivaste striderna gillde ett
brohuvud, Nevski Pjatatsok. Ryssarna hade en utkikspunkt
uppe i toppen av fabriksskorstenen, vilket givetvis ledde till
att hela pipan snabbt skots ned. Enligt uppgifter i Wikipedia
dédades 50000 ryska och 40000 tyska soldater i striderna i
Dubrovka. Pappersfabriken, alla byggnader och bositt-
ningsomriden foérstérdes helt.

Juho Sylvestersson f. 1875: En finsk Dubrovkaarbetares
historia.

Det var inte endast investerarna som led av foljderna av
den ryska revolutionen. Som ett exempel pa detta kan en
finsk Dubrovka-arbetares, Juho Sylveterssons, historia
noteras. Han var kusin till forfattarens farfars far.

Vid 41 ars dlder flyttade Juho med sin familj - hustru
Hilda, tva soéner och tva dottrar - 4r 1916 till Dubrovka f6r
att bli arbetsledare, mistare, pa pappersfabriken. Han hade
yrkeskunskap och erfarenhet frin Stockfors trisliperi i
Pyttis, Finland. Han hade ldst 1 tidningen att fabriken i
Dubrovka erbjéd bade bostad och en bra 16n och att dir
hade byggts en finsk skola. Allt f6ref6ll vara fint.

Snart kom dock ryska revolutionen i slutet av 1917. En
del av arbetarna anslét sig till det réda gardet och gick med
i det finska inbérdeskriget. Snart stingdes grinsen till
Finland och det var inte lingre mdjligt att ta sig tillbaka till
landet. Juho insjuknade i reuma och avled. Ankan, déttrarna
och den ildre av sénerna blev kvar i Sovjetunionen och
ddrmed oundvikligen sovjetryska medborgare. Ankan och
dottrarna lyckades senare flytta till Riga i Sovjet-Latvien.
Forst langt senare lyckades de som pensiondrer komma till
Finland och aterse sina sliktingar.

Den ildre sonen hamnade pa ett skogskombinat i
Murmanskomradet dir han arbetade som lagerchef. Under
Stalinterrorn under senare delen av 1930-talet fingslades
han och atalades for "Sabotage av fosterlandets dra" enligt
den beryktade paragraf 58 i Sovjets strafflag. Han démdes
1939 till tvangsarbete. Det ir inte klart om han lyckades
undvika avrittning men han rehabiliterades dock 1989
tillsammans med andra.

Den yngre sonen lyckades som 16-dring ar 1926 gémma
sig som fripassagerare pa ett tdg och ta sig Over grinsen till
Finland. Han stannade forst hos sliktingar i Viborg men
atervinde smaningom till Pyttis varifrin hans pappa
kommit. Den féretagsamma mannen blev en framgéingsrik
handelsman. Han fick en son, som senare vid vuxen ilder
sokte sig tillbaka triféridlingsindustrin, ddr han f6ljt 1 sin
farfars fotspir och gjort en fin karridir inom ett stort
industriféretag i branschen.

Dubrovka i dag

Enligt Wikipedia byggdes i Dubrovka dr 1952 ett
husbyggnadskombinat och i samband med det ett nytt
bosittningsomride. Fabriken tillverkade fardiga trdhus samt
fiber- och spanskivor. I Dubrovka bor i dag 5000 invinare
och industrin utgdr c. 60% av omridets niringsliv.

Ortens viktigaste foretag i dag dr Nevski Laminat som
tillverkar spanskivor. Ndagon pappersfabrik finns tydligen
inte lingre dir. Ovriga foretag dr en mébelfabrik, ytterligare
en spanskivetillverkare samt ett féretag som tillverkar bréd
och konditoriprodukter. 1 ortens service ingir en
barntridgard, mellanskola, poliklinik, sjukhus, post, bank,
en allmin bastu, ett tiotal butiker, ett torg och ett par caféer.
Bland ortens kulturinrittningar ingdr en musikskola,
bibliotek och ett krigsmuseum. Frin Dubrovka leder en
elektrifierad jarnvig till St Petersburg. Biltrafiken gir lings
en vdg som forgrenar sig frin stamvigen M18 mellan St
Petersburg och Murmansk.
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Forfattaren:

Jouni Matula har en méngdrig erfarenhet av massa- och
pappersindustrin genom anstillning 1 flera finska foretag
och senare som grundare och dgare av ~ Wetend
Technologies Ltd. Han 4r idag pensionir pa halvtid och kan
da dgna sig 4t sina Gvriga intressen, bl.a. industrihistoria och
sliktforskning,.
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Sveriges forsta papper baserat pa tridmaterial?

Papper av 16v och sagspin

I Vetenskapsakademiens dagbok for juli - september
1751 kan foljande lisas: " H. Stakel Factor vid Ostana
pappersbruk i Helsingland, har uppvisat prov pa en art
gri-papper, som han gjort allenast av 16vblad, med limvatten
och nédgra andra tillsatser, som han sjilv férbehallit sig att
uppticka, utan att det ringaste av lumpor diri finnes.
Sammanledes ett annat slags papper, som till firg och
stadighet tyckes komma nira nog det Cardus papper, gjort
péd samma sitt som det forra, med den dtskillnad allenast, att
diruti brukas sdgspdan i stillet for 16v-blad. Academien
finner, att dessa papper kunna, sidana som de nu dro, med
tordel brukas nistan till alla behov, vartill de vanliga gra-
och Carduspapperet pligar anvindas; och av de
torbattringar, som, sedan férsta provet forledit ar uppvistes,
dro redan dira gjorde, tyckes Academien hava anledning att
férmoda, att samma papper torde dnnu kunna bliva bittre.
Hon fignar sig dirfore 6ver ett pafund, att foradla till sa
nyttiga bruk de dmnen, som hir tills alldeles varit
vardslosade: helst uti ett land, varest s mycken brist rénes
pa lumpor, till pappers-brukens férnédenhet”.

Citatet ir himtat frin boken "Ostani Pappersbruk i
Hilsingland", som med Hans Westberg som forfattare gavs
ut 1965, 300 ar efter handpappersbrukets tillkomst. Vi bor
notera att de produkter som papperen jimférs med ir
Zorapapper” och “karduspapper”. Gripapper var ett
térpackningspapper och karduspapper var ursprungligen ett
papper att forma krutpatroner av f6r mynningsladdade
skjutvapen. Med tanke pa de krav pd styrka och smidighet
som stilldes pa dessa papper dr det svirt att forestilla sig att
att ett papper av sdgspan skulle vara en limplig produkt.

Lumpbrist

Det antas att Stakel paboérjade sina experiment under
1740-talet, sannolikt influerat av de besvirligheter bruket
hade med att skaffa tillrickligt med linnelump. Ként ir att
han fortsatt experimenterade 1757. Uppenbatrligen ledde det
hela inte till nigon kommersiell produktion. Hans idéer var
inte sd bérkraftiga som han sjilv hoppades och som
Academien uppenbarligen trodde. Sa litt var det inte att
skapa ett dugligt papper!

Uppfinnaren Jonas Stakel

Vem var di Jonas Stakel? Han féddes i Smaland 1712
och var son till en filtvibel. Som tioaring sindes han som
lirpojke till sin morbror Jéns Balk som var pappersmakare
i vilkinda Tannefors utanfér Linképing, Han vistades dir i

Lennart Eriksson

11 ar och kompletterade utbildningen med besék vid ett
tiotal handpappersbruk. Nir han kom till Ostand 1735 for
att bitrdda vid de nybyggnationer som skulle ske dir, s hade
han bland annat skaffat sig insikter i att bygga och anvinda
hollindare f6r malning av lumpen. Han gifte sig med
dgarens femtondriga dotter och blev 1744 tillsammans med
sin hustru brukets dgare. Ostani hade d4 stora ekonomiska
bekymmer som Stakel inte férmadde 16sa, trots sina f6rsék
att framstilla papper baserat pa 16v och sagspan, och 1771
sdldes bruket. Men det dr en annan historia.

Foto av det papper som Jonas Stackel sinde in 1l
Vetenskapsakademin. Pa arket stir handskrivet "gjort af
sdgspan vid Ostand pappersbrug”.

Forfattaren: Lennart Eriksson har ett langvarigt
torflutet inom massa-och pappersforskningen som anstilld
vid STFI/Innventia. Han ir dessutom ordforande i NPH.

Fonden bildades 2018 vid féreningens 50-drsjubileum

for att sikra att du under manga ar framover ska kunna ta
del av var tidskrift, samtidigt som medlemsavgiften kan
hallas pa en lag niva, vilket styrelsen anser dr viktigt. Vill du
bidra med en slant, sd sitter du in pengarna pa négot av
vidstaende konton. Ange Jubileumsfonden och ditt namn.
Stort tack fran styrelsen pa férhand!

St6d foreningens JUBILEUMSFOND

KONTON FOR INBETALNING

Sverige Nordea: PG 85 60 71-6

Norge Skandiabanken IBAN: N07597104367295
Danmark Den Danske bank, konto 4310662372.
Finland Nordea IBAN: FI401 309 3000 2150 87
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""Med kraft och framgang"

Gunnar Sundblad - den siste brukspatronen

Bokanmailan

Per Jerkemans nya bok om Gunnar Sundblads (1888-
1976) liv och vertksamhet dr medryckande lektyr. Men sd dr
ocksa bokens huvudperson hogintressant. Hans betydelse
karakteriserar Jerkeman bla. med féljande ord: "En
handfull personer kan sdgas ha haft ett avgérande inflytande
pé skogsindustrins utveckling i Sverige under 1900-talet -
Gunnar Sundblad ér definitivt en av dem och kanske dr han
den frimste."

Eftersom Sundblad dog redan foér drygt 45 ar sedan dr
boken mer dn vilkommen. Den 6ppnar inte bara ett fonster
till Sundblads person utan beskriver dven den miljo, i vilken
han var verksam och dr siledes ocksd en industrihistorisk
oversikt.

Ett “underbarn” som féddes in i industrin

Gunnar Sundblad féddes 1888 i en industriell familj och
tillbringade sin barndom i ett brukssamhalle. Hans far Knut
var linge chef vid Skutskirs bruk och blev sedan
verkstillande direktor vid Wifstavarfs AB.
Familjetraditionen var stark: Gunnars yngre bror Yngve var
fabrikschef under Gunnar. Gunnars son Lars G.

Esko Hikli

eftertridde sin far som koncernchef vid Iggesund och
yngste sonen Erik blev VD vid Wifstavarf. Samma ménster
triaffar vi ocksd pd 1 Gunnars farbror Georgs familj.

Efter att 1906 tagit studenten 1 Uppsala praktiserade
Gunnar Sundblad ett 4r pa bruket 1 Skutskidr och inledde
1907 sina studier vid nuvarnde Kungliga Tekniska
Hégskolan i Stockholm. Han utexaminerades 1910, men
hade redan under studietiden inlett sin industriella
verksamhet. Som nybliven ingenjér anstilldes han i
Skutskir och under dren 1915-1918 var han Gveringenjor
vid Iggesund. Under tiden 1918-1921 arbetade han i
Stockholm 1  Apparatbolaget, "cellulosaindustriernas
hjarntrust", till vars dgare han ocksd sjilv horde. Till
arbetsuppgifterna  hoérde bla. omfattande konsult-
verksamhet. Efter att ar 1921 utnidmnts till teknisk chef vid
Bergvik i Sandarne blev han redan i oktober samma ar VD
(disponent) f6r AB Iggesunds Bruk dér han stannade 35 dr,
dnda till sin pensionering 1956.

Som sjuttonaring karakteriserades Gunnar Sundblad
som ett "underbarn” och fem ér senare var han redan ett
"geni pd kemiens omrade". Sitt forsta patent fick han 1908
och tillsammans med Sixten Sandberg fick han 1910 patent
tor ett system for indunstning av svartlut. Senare foljde
dnnu ett antal patent.

Férutom en stor begivning vittnar allt om Sundblads
tidiga och starka intresse for teknisk utveckling inom
massaindustrin. Sa planerade han under dren 1913-1921
sulfatfabriker och ledde konstruerandet och uppférandet av
fabriker i Karlsborg i Nederkalix, i nuvarande Korsnis vid
Givle, Svané och Strémsnids i1 Springviken, i Nensjo
utanfér Kramfors, 1 Iggesund, i Skoghall samt i Sandarne.
Dessutom planerade han 1918 en fabrik 1 Bjérneborg i
Finland, som dock p.g.a. virldskriget kom igang forst 1921.
Ar1917 fick han en torfragan frain Moskva, men sedan kom
revolutionen och den hade andra prioriteringar.

Brukspatron

Trots sin harda arbetstakt hann Gunnars tankar dven
réra sig pa andra livsomrdden. I december 1918 firade han
sitt brollop med dottern till VD:in fér Eriksdals sigverk,
Hildur Aberg. Si uppstod ett harmoniskt och lyckligt
dktenskap. Uppvuxen i en industrimiljo var Hildur som
skapad f6r sin roll som en moder f6r det brukssamhille dir
Gunnar skulle verka som dess fadersfigur.

Som ledare var Gunnar Sundblad ingen som isolerade
sig i koncernens huvudkontor. Han var en dynamisk ledare,
insatt dven i praktiska detaljer, vilket inte alltid gjorde det
litt f6r hans underordnade. Férutom att se tll att
produktionen fungerade var han 4ven insatti ekonomin och
tog sjilv. hand om huvuddelen av férsiljningen av
foretagets produkter. I den egenskapen gjorde han langa
resor i Buropa tillsammans med Iggesunds agenter och
besckte flera ganger USA.
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Nir Sundblad som verkstillande direktér 1921 kom
tillbaka till Iggesund mdste han konstatera att fabrikerna
befann sig "i en oférklarligt och of6rlatligt vanvardat skick".
Han  skapade om  koncernen. Carl  Trygger,
styrelseordférande i Iggesund, erkinner detta i nekrologen
ar 1976: ..."hans uthdlliga energi ledde till en storartad
utveckling av Iggesundsbolaget under hans chefstid och
lade grunden till dess anseende att vara ett av vart lands bist
skotta och solidaste foretag inom traféradlingsbranschen”.
Allt detta gjorde han iklidd i mork kostym, vit skjorta och
slips!

Av de enstaka hindelser som Sundblad sjilv tyckte att
hade varit avgérande f6r Iggesunds framtid lyfter han inte
fram teknisk utveckling utan képet av Strdmbackaskogarna
ar 1923, dd Iggesund fick 30 000 hektar skog. Kopet var,
enligt hans egen dsikt, hans stérsta insats i Iggesund.
Skogarna hade tillh6rt det ursprungliga AB Iggesunds Bruk.
Nir de av Sundblad initierade férhandlingarna inledddes
hade han varit VD drygt ett 4r. Men av central betydelse f6r
foretaget var dven jirnvigen Iggesund - Hudiksvall, vars
finansiering bolaget hade deltagit i. Den blev firdig 1924
och produkterna kunde sedan transporteras ut aret runt,
vilket enligt Sundblad var "en revolution f6r hela Iggesund".

Som vanligt tog bolaget ansvar for hela brukssambhiillet,
ocksa for sadant som kommunerna sedan tog éver. Under
Sundblads tid satsade bolaget pa den lokala infrastrukturen
och bedrev omfattande social verksamhet. Redan under
sina fOrsta ar stodde han t.ex. byggandet av egnahems-
omraden for brukets arbetarfamiljer. Dessutom tog han
regelbundet hand om kultur- och idrottsverksamhet och var
dven aktiv som miéngsidig lokalpolitiker. Samarbetet 16pte
vil ocksd med facket; efter 1924 hade man inte nagra
arbetskonflikter.

Branschorganisationer och forskning viktiga f6r
Sundblad

Som den aktive och vidsynte industriledare han var
representerade Sundblad hela industrigrenens intressen
inom olika branschorganisationer. Fr.o.m. 1925 satt han
t.ex. 1 Cellulosaféreningens styrelse och 1945-56 som dess
ordférande. I forhandlingar med statens representanter
forsvarade han branschens intressen med stor framging,
vilket i synnerhet under efterkrigstiden var av avgoérande
betydelse for industrins verksamhetsférutsittningar.

Sa tidigt som 1914 hade Sundblad lyft fram
nédvindigheten av forskning. Hans initiativ bérjade sa
smaningom bira frukt. Ar 1927 grundades en professur i
cellulosateknik och vedkemi vid KTH. Hans idoga arbete
ledde vidare till att Cellulosaindustrins Centrallaboratorium
CCL grundades 1936 och Svenska Triforskningsinstitutet
STFI 1942. Till en bérjan var CCL och KTH:s
cellulosatekniska laboratorium placerade i samma byggnad
till vars finansiering ocksé industrin via Cellulosaféreningen
hade bidragit. Detta finansiella understdd fortsatte och
gillde dven STTL I princip bekostade staten grundliggande
forskning och industrin genom sina stiftelser tillimpad
forskning.
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Nir STFI ar 1946 fick nya utrymmen pa Drottning
Christinas vidg flyttade institutionerna dit och helheten
kompletterades av Pappersindustrins Centrallaboratorium
PCL. Ar 1959 fick STFI 4nnu en tilliggsbyggnad. Méinga av
oss som deltagit i NPH:s verksamhet kdnner detta campus
fran vara egna besok.

Vid sin  pensionering 1956 limnade Sundblad
fortroendeuppgifterna i branschféreningarna men fortsatte
i organisationer som var aktiva inom forskningen. Sina
ordférandeposter i dem limnade han ett drygt artionde
senare: vice ordférande 1 STFI 1967, ordférande 1 Stiftelsen
Svensk Triforskning och Cellulosaindustrins Centrallabo-
ratorium 1968. Som en erkinsla fér sina insatser och
intresse for forskning promoverades Sundblad 1944 till
teknologie hedersdoktor. Sedan dess titulerades han alltid
doktor, istillet f6r VD eller disponent.

Till bilden hér att Gunnar Sundblad samtidigt hade
manga jirn i elden - och inga problem med fritiden!
Industrins gemensamma fortroendeuppgifter krivde hans
nirvaro 1 Stockholm. Han kunde ha tom 40 méten i
manaden, nir métestakten var som hogst. Och nir han inte
arbetade deltog han 1 brukssamhillets gemensamma
aktiviteter. Sondagarna dgnade han emellertid enbart at
familjen.

Foér en hogt uppsatt ledare var vardagen ofta
komplicerad, bide inom och utanfér det egna fOretaget.
Aven slitningar mellan personer fétekom och oftast var det
Gunnar Sundblad som fick trida fram som problemldsare.
Overhuvudtaget var samatbete en visentlig del av hans
ledarskap.

Jetkeman beskriver hindelseférloppen pa ett livligt och
njutbart sitt och liter dven Gunnar Sundblad komma till
tals, delvis med hjilp av lingre citat. Vi far triffa inte enbart
industrifolk utan dven kungen, kronprinsen, statsministrar,
ministrar och andra celebriteter. Detta dterspeglar inte
enbart  Sundblads  sociala  kontakter —utan  ocksa
triféradlingsindustrins betydelse for nationalekonomin.
Under Sundblads tid upplevde man tva virldskrig och djupa
ckonomiska lagkonjunkturer pa 1920- och 1930-talen.
Under andra virldskriget férsvann 80% av den svenska
exportmarknaden och t.ex. trifridlingsindustrin kunde
exportera enbart till Tyskland. Nir de virnpliktiga
mobiliserades maste industrin avsta frin sina medarbetare i
bista dldern. A andra sidan utvecklade man nya produkter,
sasom kreatursfoder, sprit och jist.

Allt som allt ger boken frikostigt utrymme for
beskrivning av bakgrundsfakta och allmin industriell
utveckling. Jerkeman sitter branschens utveckling i dessa
sammanhang och hjilper lisaren pa sa sitt att bittre fOrstd
de bevekelsegrunder som vigledde verksamheten och
Sundblads avgéranden. Aven om den svenska skogs-
industrins historia redan har belysts pa ett méingsidigt sitt,
sasom framgar av bokens omfattande litteraturférteckning,
ir lisaren tacksam for Jerkemans val.

Per Jerkeman, Gunnar Sundblad - den siste
brukspatronen. Stockholm: Carlssons 2022. 262 s.



Hur bra var Carl Daniel Ekmans sulfitmassa egentligen?

Bakgrund

Rubrikens fraga kan tyckas underlig, eftersom det mer
eller mindre blivit allmént accepterat att Ekman i Bergvik
1874 producerade den fGrsta sulfitmassan i storre skala.
Frigan ir sedan om den var duglig f6r papperstillverkning.
For att omdomet duglig ska vara relevant, s kan man kriva
att kommersiellt gingbart papper tillverkats med signifikant
inblandning av massan. Ndgra bevis for att detta giller f6r
Ekmans sulfitmassa tycks inte finnas, tvirt om tyder det
mesta pd motsatsen.

Den forsta sulfitmassafabriken i Bergvik, som startades
1874, dgdes av den engelska firman Thomson Bonar & Co,
som i England dgde ett pappersbruk i Ilford. Dir ska enligt
Ekman sjilv med gott resultat ha tillverkats papper baserat
pa "the Ekman pulp". De nirmare omstindigheterna
framgar dock inte av tillgingligt kéllmaterial, varken
mildsammansittningen, dvs. andelen sulfitmassa, eller vilket
slags papper som tillverkades. Sannolikt handlade det om
finpapper eller tryckpapper.

Bergvikes fabrik pa ett vykort med texten "Motiv frin Bergvik.
Europas forsta sulfitfabrik”. Foto |.F. Wallstedt.

Tidiga fors6k med papperstillverkning

Vid flera tillfillen forsékte Ekman att fa till stind
tillverkning av handpapper vid Forssa i Sédermanland
baserat pa sulfitmassa fran Bergvik. Den 30 juni 1875 skrev
han till sliktingen och dgaren Govert Indebetou: "Jag skriver
for att fraiga om du vill hava besvir att f6rsGka var massa, da
jag gerna vill hafva den nagot mera f6rs6kt med tillverkning
tor hand, ty f6rsok vid Ryska statens Pappersbruk lemnade
sirdeles goda profver, hvaraf ett par sma folja". Han
uttryckte 6nskemal om att papper skulle tillverkas "...med
25, 50 och 75 proc. hvitaste och bista linne eller
bomullslump och resten af var massa och med 10, 15 och 25
proc. hvitaste och finaste porslinslera”. En ndgot otydlig
specifikation kan man kanske tycka.

Tre méinader senare hade Ekman tydligen inte fatt nigot
svar och erinrade om sina 6nskemdl. Den 17 november
samma ar har han tydligen fatt ett pappersprov frin Forssa
och skriver: "Det var roligt att fa se detta papper, ty om dn
firgen var forstord, sa var styrkan likval qvar". Han férsker

Lennart Eriksson

forklara firgen med att nigon kontaminering skett 1 Forssa.
"Jag ser i papperet en hel del frimmande dmnen som jag ¢j
kinnes vid." I samma brev skriver han att Bergviks massa
har en gulaktig ton som bor déljas genom tillsats av blatt
firgimne och att massan inte bor anvindas ensamt.

Under 1897, da han ir bosatt i England, skriver han till
Indebetou bland annat féljande: "Vi tillverka hir nu 150-170
tons bittre papperssorter per vecka af min massa och som
du vil hort, ir jag nu manager." Noteras kan att detta galler
fabriken Northfleet och den byggdes sannolikt inte enligt
Ekmans metod, sa man kan undra vad Ekman menar. Ett
antal brev fran Ekman till Indebetou under aren 1872-1897
dterfinns 1 Ambrosianis bok "Dokument frin de ildre
pappersbruken i Sverige" fran 1919.

Ett portritt av Carl
Daniel Efman (1845 -
1904) taget under hans
tid i England i en ateljé i
Gravesend, grannstad till
Northfleet, dir Ekman
var “manager” vid en
sulfitmassafabrif med
Samma grundare som
Bergviksfabriken.
Ekman ligger begravd i
Gravesend.

Enligt Elis Boszus i boken "Munksjé minnen" ska
Ekman redan i mars 1872, vilket sdledes 4r vildigt tidigt, ha
sdnt prov pa sulfitmassa till Munksjo 1 J6nk&ping. Vid denna
tid fanns det en sodamassafabrik i Bergvik och Ekman hade
i Bergvik ett laboratorium dir han genomférde flera
experiment, bland annat med att pd eget initiativ framstilla
sulfitmassa. De fors6k som utférdes i Munksjé gav
otillfredsstillande resultat. Georg Spaak har 1 boken
"Minnen kring Carl Daniel Ekman" ifrdgasatt om det
verkligen var sulfitmassa som sindes till Munksjo.

Kritiska konkurrenter

I boken "Tva brukspatroner Ekman och cellulosa-
tekniken" sktriver samme Boszus att Johan Ekman vid
Gustavsfors 1 Dalsland, visade intresse for Carl Daniel
Ekmans sulfitmassa kring 1880. Vid Gutavsfors, tillverkades
di sodamassa. Uppenbarligen var det vilkidnt i Johan
Ekmans kretsar att Bergviks massa inte holl mittet. I juni
1878 skrev han med anledning av en massaleverans frin
Bergvik till Rosendals fabriker i Mélndal féljande: "Jag vill
nu blott erinra, att om Bergviks massa dr god nog dirstides,
sa dr var alldeles f6r god for att anvinda dér den férra kan
duga", ett ndgot inlindat sitt att nedvirdera Bergviks massa.
Han papekar ocksa att det krivs en mindre kvantitet massa
frin Gustavsfors, jamfért med massa frin Bergvik, for att
astadkomma samma styrka hos papperet.
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Nigra manader senare ska Waldemar Flodquist, som
arbetade hos Otto Francke vid Rosendalsverken i Mélndal,
ha sagt till C. F. Petterson vid Gustavsfors att "Bergviks-
massan var oanvindbat". Uttalandet baserade sig pa att
massan firgades brunréd nir den kom i kontakt med
klorblekt cellulosa. Denna oénskade effekt blev forstds ett
starkt vapen i konkurrenternas hinder.

Lars Lundén mycket kritisk

En person som var sirskilt kritisk till Ekman och hans
sulfitmassa var Lars Lundén. 1927 gav han ut en pamflett pd
23 sidor med titeln "Till frigan om sulfitfabrikationens
uppkomst och utveckling". En undertitel lyder: "Till
Sveriges pappers- och cellulosaingeniérer med flera
intresserade”. Texten inleds med frigan: "Vilken dr
sulfitmetodens forsta uppfinnare och vilka dro de férsta
téregangsminnen for sulfitfabrikationens uppkomst och
utveckling i Sverige och utlandet?"

Hela skriften dr inriktad pa att visa att Carl Daniel Ekman
inte dr en av féregingsminnen. Skriften inleds med en
genomgang av  sulfitmassans tillkomst alltifrain  det
grundldggande patentet av Benjamin Tilghman frin 1866
och vidare 6ver broderna Mitscherlichs arbeten i bérjan av
1870-talet med ett férsta patent i februari 1875. Nir han
sedan Gvergir till utvecklingsinsatser i Sverige "sa kommer
Franckes och Flodquists arbete, med naturlig ritt, att hir
forst beskrivas".

Waldemar Flodguist (1847 - 1894). Ingenjor och anstilld vid
Rosendablsverken i Mdilndal dir han bl.a. startade véirldens forsta
sulfitmassafabrik med kalcium som bas. Senare blev han en fram-
angsrik bygeare av sulfitmassafabriker, inalles 10 stycken. Enligt
Lundén har Flodquist betytt mera for sulfitmassautvecklingen i
Swverige an Efman.

Han skriver att han, nir det giller utvecklingen 1 Sverige,
"kommer till ett annat resultat 4n den traditionen férmaler -
och som kommit till synes 1 Nordisk Familjebok av 1907 och
Cellulosaforeningens festskrift av 1918 - helt beroende pa4,
att undertecknad personligen levat med, och, saisom tekniker
inom branschen, noga aktgivit pa forloppet”.

Lundén skriver att Francke tillsammans med Flodquist
gjorde férs6k med att framstilla massa med hjilp av
svavelsyrlighet 1874. Efter att ha framhallit Franckes och
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Flodqvists arbeten, si kommer han till Ekman efter
inledningen: "Slutligen méd hir erinras om ingeniér Carl
Daniel Ekmans arbeten for sulfitmetodens 16sning". Den
nedsittande tonen dr uppenbar.

Lundén fragar sig varfér Ekman si sent som 1879
genomforde ettt  omfattande  forsék  med  sulfit-
massatillverkning 1 Goétafors da avstillda sodamassafabrik
om massan, som han borjat tillverka 1874, var duglig. Hir
bor papekas att forsoken tydligen i forsta hand avsag att
undersoka Fkmanmassans blekbarhet och att det skett
forindringar 1 fabriken 1 Bergvik sedan starten. Men
uppenbart var att man i Bergvik inte hade full kontroll 6ver
massaegenskaperna. Lundén skriver: "Att dessa experiment
behévde féretagas bevisar bla. att Ekman icke vid Bergvik
lyckats frambringa nagon duglig sulfitmassa". Vidare skriver
han betriffande forsoken: "Forarbetena voro bade
langvariga och omstindliga och utférdes enligt Ekmans
direktiv, varjimte kokningen pégick en lingre tid". Som bas
vid kokningen anvindes magnesium. Den erhéllna massan
har enligt citat i Lundéns skrift beskrivits pd féljande sitt:
"Fargen blev r6d dé den legat i luften eller i fuktighet och da
den kom i ber6ring med jirn, jirnhaltigt vatten, jirnrost eller
om den lig i dagsljuset. Allra minst tilde den solljuset.
Massan blev kirv, grov, flisig, samt oméjlig att bleka med
klor, av vilken den bara blev dnnu rédare, varfér den i sin
helhet var oduglig att anvinda till annat dn i nédfall till brunt
omslagspapper". Enligt verkmistaren Schoultz vid Gétafors
ska 4 andra sidan en fullt acceptabel vithet ha erhallits vid
torséken. Samtidigt ska det frin grannfabriken Korndal,
som tillverkade papper av massan, ha klagats pd att den
"hastigt blev 16d i solljuset eller di den kom i beréring med
jarn och 6verhuvudtaget var svir att bleka och att komma
tillrdtta med vid denna tidpunkt". Man kan vil dra den
slutsatsen att Ekmans blekningsférsék inte utfoll sarskilt val.

Betriffande den massa, som 1875 exporterades frin
Bergivk till Tyskland, skriver Lundén att det kan anses
bevisat att den "icke var brukbar till ordinirt papper". Men,
siger han, "det sdger sig sjilvt, att tyskarna 6nskade se det
mangomskrivna fabrikatet” och man hade ju sin egen
pionjir, Alexander Mitscherlich, att frsvara.

Ekmans bruksanvisning f6r sin massa

Ekman var vil medveten om massans svagheter. Den
handbok pi sex sidor som han gav ut 1876 med titeln
"Kemiskt beredd Tridpappersmassa” finns dtergiven i Spaaks
bok. Nir det giller problem med missfirgning skriver han:

"Foljande egenskaper hos massan torde fOrtjena att
omnamnas:

1:o Att den i vitt tillstind och isynnerhet halvvitt
tillstind férgas af starkt dagsljus och 4ndd hastigare af direkt
solsken.

2:0 Att den antager en simre firg genom att fi ligga
ldnge i vatten, och varmt vatten inverkar isynnerhet skadligt.

3:0 Att firgen mycket forsdmras af den lilla klorhalt, som
finnes qvar 1 pa vanligt sitt blekt lump.

4:0 (handlar inte om missfirgning)

5:0 Olika limningssitt synes dfven inverka pa massans
firg.

6:0 Massan firgas mycket litt af sma spér jernrost,
jernsalter, orenat vatten o. d."



Sedan kommer forsiktighetsmdtt som anvindaren
limpligen ska iakttaga. Man kan vil tycka att ovanstiende
inte 4r nagon vidare bra reklam for "the Ekman pulp". Den
missfirgning som iakttogs i Gotafors var siledes inte
ovintad.

Bergviksmassan ingen succé

Man kan baserat pd ovanstiende inte undga slutsatsen att
massan frain Ekmans fabrik i Bergvik i stort sett var oduglig
fér mer kvalificerade pappersslag, i varje fall under de
inledande aren. Fabriken hade stora problem med
produktionen och stod stilla under linga perioder. Den lades
ner 1897. Massans svagheter kombinerat med omvirldens
insikt att det fanns problem med "the Ekman pulp" blev
extra problematiskt, bidde for féretaget och fér Ekman,
eftersom det bedrivits en aktiv propaganda kring den nya
massan frain Bergvik. Detta var givetvis inte gynnsamt for
introduktionen av sulfitmassan i landet.

Lundén anfér att nir sanningen om Bergviks massa blev
bekant f6r svenska papperstillverkare, sa uppstod en stark
opinion mot Ekman och att det var enligt Lundén dtta som
fick Ekman att flytta till England 1879, samma ar som
torsoken 1 Gotafors. Om detta var huvudorsaken till flytten
lir aldrig gd att faststilla. Andra forklaringar eller
delforklaringar har framforts. Ekman sjilv har naturligtvis
inte kommenterat flytten i negativa termer.

Opponenten Lars Lundén

Vem var da Lundén och varfér tog han till orda 1927?
Hur trovirdig ska han anses vara?

Lundén var verksam vid Wargén dir han blev
overingenjor och besokte ofta Franckes fabriker i Mélndal
nir si var moijligt av sekretesskil. Francke tilldt inte besok
mer dn ndédvindigt och inte férrin hans patentansdkan
rérande tillverkning av sulfitmassa hade inlimnats 1879. 1
Wargén startades en sulfitmassaafabrik forst 1890 enligt
Flodquists system.

Lundéns skrift var i grunden en reaktion mot att
Cellulosaforeningen férsékte géra Ekman till den svenska
massaindustrins portalfigur, bland annat genom inrittande
av Ekmanmedaljen. Christian Valeur har i den del av de sa
kallade Landskapsbockerna, dir Bergvik avhandlas, anfort
att Cellulosaféreningens initiativ i forsta hand ska ses som
en dtgird for att understédja forsiljningen av massa frin
Sverige.

Lundén hivdar med bestimdhet att det 4r Flodquist och
Francke som dr de stora namnen nir det giller sulfitmassans
begynnelse i Sverige. Hans skrift 4r detaljerad och foérefaller
vil underbyged med en mingd faktauppgifter. Han har
bland annat penetrerat patent inom omradet och hade
formanen att sjilv verka under den tid det giller. Han har
intervjuat flera personer som pd plats upplevde vad som
hinde i M6lndal 1879.

Det dr lite mirkligt att vare sig Torsten Althin, som
skrivit artikeln "Catl Daniel Ekmans liv och person”, eller
Spaak ndmner Lundéns skrift i sina redogérelser. Borje
Steenberg, som under 1990-talet skrev en serie om tre
artiklar om Ekman i Nordisk Pappershistorisk Tidskrift,
nimner Lundén i ett par meningar, men limnar ingen

referens. Utan att specificera sdger han att det finns
uppgifter i Lundéns skrift som inte dr korrekta. Detta kan
dock sigas om en hel del av det som skrivits om den
hemlighetsfulle Ekman. Samstimmigheten mellan olika
skribenter ir inte alltid den bdsta. Det var framforallt detta
som fick mig att 2020 férs6ka smilta samman vad som var
kint om Ekman under rubtiken "Catl Daniel Ekman - vem
var han egentligen?". D4 detta skedde hade jag inte tillgang
till Lundéns skrift. Ett exemplar av den uppticktes dock av
en slump under sommaren 2021 i samband med att jag dtagit
sig att skota avvecklingen av det si  kallade
Troedssonbiblioteket vid tidigare STFI. Det har darfor blivit
mojligt att komplettera det som skrivits om Ekman och hans
massa med uppgifter som Lundén tillfért och som 1 allt
visentligt tycks tillférlitliga.

Sammanfattning

Trots att en kritisk bild framtonar rérande dugligheten
hos "the Ekman pulp", sa kan man inte kringgd det faktum
att Ekman tillh6rde sulfitmassaindustrins pionjirer. Att han
som ung och timligen oerfaren kemist lyckades tillverka
koksyra i storre mingd i Bergvik och dessutom bygga en
fabrik for tillverkning av sulfitmassa, om 4n med svagheter,
miste betecknas som en bravad, nidgot som flera av de som
skrivit om Ekman ocksd framhaller.

Nigot storre erkidnnande fir dock inte Ekman av
Lundén som skriver: "Visst 4r dock, att Ekmans resa ur
landet, dérvid han limnade sulfitmetodens 16sning i sticket,
icke behovt medféra sidan missrakning, som den gjorde,
om det férut skrivits mindre om hans férehavanden hir.
Men traditionen till eftervirlden hade vil da icke blivit sa
glinsande, som fallet nu 4r".

Minnesplakett pa wvdggen till Bergviks industrimusenm. Pi
skylten star:

"Carl Daniel Ekman igangsatte har tillverkning av sulfitmassa
ar 1874. Han var den forste som i industriell drift anvinde
sulfitmetoden for framstillning av cellulosa”.

Denna  formulering dr korrekt, dven om massan  som
framstilldes kanske inte var den succé som Ekman bade

hoppats pa.
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Ndgot om filtar och papperstillverkning

Filt som material

Enligt Nationalencyklopedin dr filt en "kompakt och
isolerande fiberduk som tillverkas genom filtning. Ravaran
ir vadd, vanligen av djurhar, oftast farull, som bearbetas
mekaniskt i varmt och fuktigt tillstand".

Tillverkning av denna typ av filt sker genom filtning,
dven kallad tovning, som innebdr att fibrerna hakar i
varandra och beror frimst pa harens epidermisfjall. Taltduk
och klider har hos nordasiatiska nomadfolk gjorts av filt.
Ett gammalt hantverk ir tillverkning av filthattar.

En jurta frin Kagakstan tillverkad av filt, en traditionel] bostad for
nomadfolke i norra Asien sedan tusentals dr. Bilden fran Wikimedia
Commons.

Man kan dock fa samma egenskaper, men med jimnare
struktur och yta, genom valkning av ett vivt ylletyg.
Valkning av ylletyget innebdr att man bearbetar tyget
mekaniskt efter blotning med ljum siplosning (i dldre tid
vatten och jast urin). Ullfibrerna hakar i varandra och ju
ligre processen pagir desto mindre framtrider
tradstrukturen i filten och desto jimnar blir den. For
anvindning vid papperstillverkning 4r en jimn filt viktigt
for att undvika "filtmarkering" i papperet.

Filt f6r handpapperstillverkning

I all papperstillverkning genom tiderna har processen
haft tre grundliggande steg: formning, pressning och
torkning. Alla dessa steg har gatt ut pa att avligsna vatten.

Vid handpapperstillverkning har det nyformade arket en
torrhalt pa under 10 %, lingre 4n si kan inte
sjalvdrineringen 1 arkformen komma. Trots att arket
innehaller mer d4n 90 % wvatten haller det 4nda ihop
tillrdckligt fér att kunna lossas fran arkformen, som trycks
litt mot en filt ddr arket fastnar. Momentet kallas guskning
(frdn franska "coucher" via tyskans "gautschen"). Sedan
varvas filtar med tillhérande vata pappersark till en stapel
som pressas samman med hjilp av en mekanisk press. Da
Overférs vatten fran pappersarket till filten och efter
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pressningen ligger torrhalten pd cirka 30 %. Direfter
hingdes arken till tork.

Handpapperstillverkning i Europa pa en etsning fran 1762.

I forgrunden sker formming, i mitten guskning och i bakgrunden til]
hoger pressning med en stor skruvpress av tri med tre arbetare som
drar pressen. Bilden fran "Papermafking throngh eighteen centuries”.

Troligen har man i alla tider anvint filt f6r att suga upp
det utpressade vattnet. Férmodligen var det tovad filt som
anvindes 1 den tidiga papperstillverkningen.

Det har skrivits mycken pappershistoria om formningen
vid handpapperstillverkning, speciellt om de handformar
som anvindes. Formen med dess insydda tradar for
vattenmarken var det som satte sin tydligaste prigel pa arket
och undersékning av gamla handpappersark har utvecklats
till en egen vetenskapsgren, filigranologi. Pressningen
diremot har inte skildrats lika ingdende. I "Old Paper-
making" av Dard Hunter finns dock ett kapitel, "The
Couching Material used by Old Papermakers", dir Hunter
spekulerar 1 nér vivd filt borjade anvindas 1 Europa for
guskning och pressning. Han féreslar 1200-talet och antar
att man dessférinnan hade anvint tovad filt. 1 en
genomging av dldre litteratur om filt hittar inte Hunter
ndgra noteringar om att man skulle ha tillverkat nigon
speciell filt {61 papperstillverkning. Forst pa 1700 talet finns
sadan litteratur. I hans bok finns ett lingre avsnitt dir han
citerar Desmarest i "Traite’de LArt de fabriger le Papier"
(Paris 1788). Dir beskrivs ganska ingidende hur en bra filt
skulle vara konstruerad for att fungera bra ivid guskning och
pressning. Bland annat hade filten tydligen olika sidor med
olika lingd pa det ludd som fanns pa ytan och det var viktigt
att fOr att guska av pappersarket mot sidan med kort lugg.
For att ge en filt som litt tar upp vatten vid pressningen
skulle basviven vara 16st vivd och tillverkad av garn som
var 16st spunnet. "Dirfor dr filt frin Carcassonne bittre 4n
filt fran Louviers".

Enligt Hunter kan man i gamla pappersark finna enstaka
hér av ull och minniska(l), dir ullhdret kommer frin filten
och minniskoharet frin den som har format arket.

Hunter férutsitter att man 4ven i den tidiga kinesiska
papperstillverkningen har anvint filt for guskningen, dér



tovad filt var kdnt som material for t.ex. tilt och klader
bland mongoliska folk i norra Asien.

Lilustration av tidig papperstillverkning i Kina. Det avvattnade arket
pd guskas av fran arkformen till ett tjockare underlag, formodligen
[filt. En stapel med ark och filtar pressas sedan mellan tvd styva plana
skivor som belastas med en vikt och med spinda rep.

Maskinfiltar

Nir de forsta pappersmaskinerna dék upp i bérjan av
1800-talet anvinde man dndldsa slingor av filt som guskade
av arket frin virapartiet varefter vattnet pressades fran arket
in 1 filten mellan valsar, samma metod som anvinds dn idag
pd moderna pappersmaskiner, om 4n med mycket mer
avancerad utrustning.

Behovet av  filt f6r industriell papperstillverkning bor-
jade anta stora volymer nir antalet pappersmaskiner kade,
vilket i sin tur skedde da tillverkning a pappersmassa fran trd
hade utvecklats under andra hilften av 1800-talet. Ar 1900
fanns minst 80 pappersmaskiner i drift i Sverige och antalet
6kade snabbt.

Nordiska Maskinfilt Aktiebolaget, numera Albany
Nordiskafilt AB, var ett av de féretag som sig den vixande
marknaden for filtar till pappersmaskiner och fbretaget
startades 1905 i Halmstad. Mycket av informationen i det
téljande har himtats ur den minnesskrift som féretaget gav
ut 1955, liksom fran en intervju med Anders Helmroth
tidigare vid Nordiska Filt.

De allra forsta pappersmaskinerna, som byggdes
omkring 1820 och som inte var utrustade med torkparti.
hade endast en filt, som fungerade som gusk- och pressfilt.
Det var naturligtvis en dndl6s filt fran vilken pappersbanan
togs loss och rullades upp for att sedan arkas och torkas.
Efter att torkpartier efter ndgra 4ar fullbordade

pappersmaskinerna inférdes sa smaningom ocksd torkfiltar
som skulle leda pappersbanan genom torkpartiet och se till

En klassisk bild ay en tidig pappersmaskin, dock si pass
vidarentvecklad att den dr utrustad med ett torkparti med tre
¢ylindrar. Det dr inte alldeles litt att nrsklija detaljer, men det
forefaller som om maskinen bar tva pressnyp och saknar torkfilt.

att pappersbanan liag an mot torkcylindrarna.

Utvecklingen gick sedan vidare och i presspartiet tillkom
sugpressfiltar, 6verfiltar, markerfiltar och avtagningsfiltar.
Krav stilldes pa avvattningsférmaga kombinerad med
styrka, dimensionsstabilitet och markerfrihet Detta gillde
speciellt f6r pressfiltar och sugpresstilar.

Ull blev materialet dven fér maskinfiltar. Det var det
enda material, tillgingligt 1 storre skala, som kunde filtas.
Farull hade dessutom egenskapen att "fjidra tillbaka", efter
att ha pressats samman, pa ett sitt som fa andra fibrer har.
Detta var en viktig egenskap for filt f6r maskinell
papperstillverkning eftersom den snabbt skulle kunna suga
upp mycket vatten vid expansionen efter hoppressning med
pappersarket i pressvalsnypet. Valet av ull var betydelsefullt
och den bista ravaran f6r maskinfiltar importerades frin
Australien och Nya Zeeland.

Slitstyrkan var kanske svagheten hos yllefilten, vilket
gjorde att man boérjade blanda in syntetfibrer nir sidana
utvecklades runt 1950 och sa sméningom kom att helt
ersitta ull som filtmaterial. Denna redogorelse stricker sig
tidsmissigt endast 6ver yllefiltperioden.

Industriell filttillverkning

Den industriella tillverkningen av ullbaserad maskinfilt
innefattade manga moment, med ullberedning, kardning,
spinning, vivning och valkning. Vivning av maskinfiltar
gjordes pd ett speciellt sitt sa att man vivde en tub vars
omkrets efter firdighehandling skulle 6verensstimma med
den firdiga maskinfiltens lingd. Denna tub delades sedan 1
stycken vars lingd, likasd efter firdigbehandling,
motsvarade maskinens bredd. Varje kund fick alltsa sin egen
vivning och bestillde férhoppningsvis flera likadana filtar
samtidigt, som lagrades hos tillverkaren for leverans efter
avrop.

En yllevdvnad ér dock ingen filt. For att 4stadkomma en
filtstruktur som inte ger markeringar av vivens tradar
utsatte man den f6r valkning. I industriell skala skedde detta
genom att filten blottes med en vattenlésning av sapa och
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En vavstol for filtens basviy kunde vara mycket lang. Denna, som
fanns hos Nordiska Filt, var 17,5 m. I denna vavdes basvéven til]
Silten 1ill en tub som kapades i stycken vars lingd motsvarade
pappersmaskiens bredd och vars omkrets motsvarade filtens langd
efter all den efterbebandling som paverkade filtens dimensioner.
Rullarna pa bilden inneballer varpen, “kattingen™, som i den firdiga
filten kommer att ga i pappersmastkinens lingsrikining. Bilden
hamyad nr "'l papperstillverkningens tianst".

direfter kordes igenom en valkningsmaskin. I denna
passerade viven upprepade gdnger och bearbetades
mekaniskt. D4 borjade de enskilda ullfibrerna att haka i
varandra och tradstrukturen bli mindre och mindre
framtridande, samtidigt som filten krympte. Valkningen
skedde framfor allt i filtens breddriktning och kunde gora
att filten blev hilften sa bred som fére valkningen. Filten
blir ocksd mera mekaniskt stabil under valkningen, som
midste anpassas till de behov som kunden hade med
avseende pd avvattningsformaga, mekanisk stabilitet och
risk £6r markering i pappersytan.

Efter valkningen skedde ytterligare behandling for att
tvitta filten ren och géra den mera vattenupptagande, innan
den torkades. Vid torkningen fick filten med hog
noggrannhetsina slutliga dimensioner. Detta astadkoms

En valkningsmastkin
ddr basvaven
bearbetades av tvi
valspar och drogs
genom en trang kanal.
Da filtades materialet
och krympte framfor
allt, i bredd. Bilden ur
"I papperstillverte-
ningens tianst'".

genom inspinning mellan dragvalsar och torkcylindrar.
Som slutmoment utsattes filten fér ruggning genom att
den fick 16pa mot kardborrar, som effektivt kunde slita upp
dndarna pa enstaka ullfibrer fran ytan. Dessa gav ett
fibertidcke som ytterligare minskade risken for filtmarkering.
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Atervinning

Vid handpapperstillverkning var alla textilfibrer tinkbara
ravaror till papper, dven ull. Av kasserade pressfiltar
tillverkades med all sannolikhet nytt papper. Detta
upphérde nir pappersmskiner bérjade tillverka papper av
trifibermassa.

Maskinfiltar utsattes fOr slitage och igensittning vilket
begrinsade livslingden pa en maskinfilt av ylle. Nir den
efter en tids anvindning maste bytas ut var den egentligen
skrot, nagon organiserad materialitervinning férekom inte.
I realiteten var dock de begagnade filtarna mycket dtravirda
och det var stor konkurrens mellan de anstillda i ett
pappersbruk om att fi vara med om att dela en begagnad
filt. Finare filtar som var nagorlunda rena anvindes efter
tvitt for tillverkning av hemtextilier som draperier, gardiner,
trasmattor och kanske mébeltyg. De grévre och kanske
mera nedsmutsade filtarna anvindes for att bygga enkla

Detalj ur en gardinuppséittning, om totalt tva lingder 250 x 70
e, tillverkad av begagnad maskinfilt. Filten, frin borjan vit, har
fargats rd och broderats for hand. Gava fran Inga-Lill Gdfvert
til] Sdfflebygdens Hembygdsforening.

vedskjul eller garage eller £6r att ticka baten 6ver vintern.

Killor

"Old Papermaking". Forfattare Dard Hunter 1923,
utgiven pd eget forlag.

“Papermaking through eighteen centuries”. Forfattare
Dard Hunter. Férlag William Edwin Rudge, New York 1930.

"I papperstillverkningens tjdnst". En minnesskrift
utgiven av Nordiska Maskinfilt Aktiebolaget. Wezita
Goteborg 1955.

Intervju med Anders Helmroth, anstilld vid Nordiska
Filt AB sedan 1965 som produktionschef, tekniskt ansvarig
och senare VD f6r Albany Internationals europeiska
toretag. Idag dr han pensionir.



