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Ordférandens rader

Pa sista sidan av detta nummer av NPHT finner du en kortfattad
information om det kommande arsmétet i Abo 7-9 juni. Det fullstindiga
programmet finns 1 NPHT nummer 1, 2022. Det finns ocksa att ladda ner
pa var hemsida www.nph.nu. Hoppas du har mojlighet att deltal

I Sverige har det tillverkats massa och papper pa omkring 400 platser,
varav omkring 155 anvinde lumpmassa. Idag tillverkas massa och/eller
papper pa omkring 45 orter. P4 manga orter tillverkades forstas mer en ett
massaslag och om man raknar pa det sittet sa har det funnits omkring 520
olika massatillverkningslinjer i Sverige, lumpmassan inrdknad. Dessa
siffror visar att massa- och papperstillverkningen i Sverige har en rik
historia att beritta och den ar lingt ifran fardigberittad. Om vi ligger till
vad som dgt rum i vara 6vriga medlemslander, sa 4r det litt att inse att var
dokumenterande tidskrift NPHT fyller en viktig funktion. Det som hint
bakat i tiden och som inte dokumenteras forsvinner forr eller senare in 1
glomskan. Hjalp dirfor girna till med att beritta var historial Det kan vara
allt frin mer omfattande artiklar till notiser, kanske en rolig historia. Det
kan vara nagot som du sjalv har upplevt eller nagot du kinner till fran forr.

Sedan foérra NPHT har vi fatt foljande nya medlemmar som harmed
hilsas valkomna:

Thomas Granfeldt, Sverige

Goran Lindqvist, Sverige

Fredrik Nordstrém, Sverige

Hilsningar
Lennart Eriksson

PS: Hjilp till med att virva nya medlemmar! Utan en stark
medlemskrets som hela tiden fylls pa med nya medlemmar si far
foreningen pa sikt svart att behalla vitaliteten. Manga kinner inte till var
forening och viar virdefulla tidskrift. Tipsa dina vinner om var hemsida
www.nph.nu dir vi beskriver foreningen, dir man kan lisa tidigare
argangar av. NPHT och dir det finns lidnkar till andra killor om
pappershistoria. Vi har ocksa en Facebooksida. DS.

Nationella redaktdrer
Sverige
Lennart Stolpe (huvudredaktor)
lennartstolpe@telia.com

Material till NPHT
Du kan skicka texten antingen till den

lokala redaktoren for respektive land,
eller till huvudredaktdren Lennart Stolpe.
Leverera helst texten i digital form,
wordformat eller ren textfil. For material i
annan form, tag kontakt med
huvudredaktoren
lennartstolpe@telia.com. Bilder bor
levereras med basta mdjliga kvalitet helst
med upplésningen 300 dpi , men &ven
samre uppplésning kan accepteras.
Sista inlamningsdatum 2022: 30/1, 31/3,
15/8, och 23/10.

Finland
Jan-Erik Levlin
jan-erik.levlin@iki.fi

Norge
Kari Greve
kari.greve@nasjonalmuseet.no

Danmark

Ingelise Nielsen
in@kglakademi.dk
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»Dekorert papir. En fargesprakende kilde til bokhistorisk kunnskap.”

Bokanmeldelse

Bok- og papirkonservator Nina Hesselberg-Wang
publiserte i 2021 en e-bok pa nettstedet www.bokselskap.no,
med tittelen: Dekorert  papir. En  fargesprakende kilde il
bokhistorisk  kunnskap. Bokselskap.no er en e-bokportal
utviklet av Det norske sprik- og litteraturselskap (NSL).

Dekorert papir, hva er det?

E-boken er pa 98 sider og inneholder en mengde
illustrasjoner av vakre, dekorerte papirer. Mange av disse er
fotografert av forfatteren selv, som 1 en arrekke har
beskjeftiget seg med dette fascinerende temaet. Hesselberg-
Wang er medlem av Arbeitskreis Buntpapier, som ble stiftet
i Leipzig 1 2004, og som har gjort et omfattende arbeid for 4
undersoke dette omradet av papir- og bokhistorien. Blant
annet har denne gruppens arbeid resultert i en trespraklig
(tysk, engelsk og hollandsk) bok om terminologi for
dekorert papir: Buntpapier — e¢in Bestimmungsbuch. Decorated
paper — a guide book. Sierpapier — een gid. (Susanne Krause og
Julia Rinck, Stuttgart 2016).

Den foreliggende e-boken gir oss en norsk terminologi
for 4 beskrive de ulike mater 4 fremstille dekorert papir pa,
og noen holdepunkter for 4 kunne bestemme teknikken.
Boken er beregnet pd lesere uten forkunnskaper om emnet,
og henvender seg kanskje primert til bibliotekarer og andre
som har som oppgave 4 registrere og dokumentere eldre
boker, men det rike billedmaterialet gjor boken til en fest for
oyet for alle lesere.

Definisjonen pa dekorert papir et «et ark papir som etter
at papirdannelsesprosessen et fullfort, er forskjonnet eller
raffinert enten for hind eller av maskiner gjennom farging,
pensling, preging, trykking eller andre metoder, alene eller i
lagvis kombinasjon». (definisjon hentet fra e-bokens
kapittel om terminologi).

Boken starter med et kapitel om opprinnelse og
historikk, der de ulike anvendelsesomridene for dekorert
papir ogsa beskrives.

Lang historie

Vi ma til Japan for 4 finne opphavet til kunsten 4
fremstille dekorert papir. Allerede pa 1100-tallet produserte
japanske kunstnere Swminagashi, som kan oversettes med
«flytende farge». Vi kaller papiret som dekoreres med denne
teknikken for «marmorert papir». Konsentriske tinger av
sort og indigoblitt blekk ble dryppet pa vannoverflaten, og
deretter blaste kunstneren pa fargene, slik at det oppstod et
bolgemonster. Papiret ble forsiktig lagt pd vannoverflaten,
og slik ble monsteret overfort. Suminagashi-papiret ble brukt
til kalligrafisk utformede dikt. Papiret var si edelt og
fornemt at det var forbeholdt det keiserlige hoff inntil 1585!

Fra Japan vandret det marmorerte papiret til Tyrkia via
handelssentre som Samarkand. Tyrkerne kalte — og kaller
fremdeles — det marmorerte papiret for «Ebrux», som betyr
«sky». Gjennom handelen med Istanbul fikk europeerne se
dette papiret, som i Europa fikk navnet «tyrkisk papir». Det
ble populert, og fra arene rundt 1600 finner vi den forste

Kari Greve

produksjonen av marmorert papir i Europa; i Wien og
Syd-Tyskland.

Forfatteren beskriver hvordan bruken av dekorert papir
far et voldsomt oppsving etter hvert som boktrykkerkunsten
endrer den lesende verden fra slutten av 1400-tallet, og papir
erstatter pergament som skriftbzerende materiale. De tykke
trepermene som de gamle codex’ene var bundet inn i,
erstattes med kartong og papir, og kartongpermene kles med
dekorert papir, som ogsa brukes som forsats i bokene. Det
dekorerte papiret ble ogsa brukt til andre dekorative formal;
som trekk pd esker og skrin, og som fér 1 skuffer og skap. Ja,
til og med kikkerter og teleskoper ble utsmykket med
dekorert papir!

Ulike teknikker

Det finnes en rekke ulike teknikker for 4 fremstille
dekorert papir: 1 tillegg til marmorering finer vi ogsd
blokktrykk, klistermalt papir med ulike former for monster
og «sprengt» papir, der det sprutes kontrastfarge pa et farget
papit.

De ulike typene dekorert papir, deres teknikk og
variasjoner beskrives grundig 1 et eget kapittel, som er
illustrert med et rikt utvalg bilder av de teknikkene som
beskrives.

Klistermalt papir er det eldste dekorerte papiret vi
kjenner i Huropa. Klisterfarge er vannbasert maling der
stivelsesklister fremstilt av hvete, ris eller potet er brukt som
bindemiddel. Det eldste eksempelet vi kjenner, er ensfarget
malt papir, som ifelge vannmerket stammer fra Ravensburg
papirmolle fra 1430.

For denne anmelderen var det spesielt interessant 4 se de
store variasjonene man kunne oppni med en si enkel
teknikk som klistermalt papir. Den relativt tykke malingen
torker langsomt, og dekoratoren har dermed tid til 4 lage
monster i malinglaget med pensel, med fingrene eller en
kam. Klistermalingen kunne ogsi kombineres med
blokktrykk, en teknikk som ble kalt «4 la Herrnhuter», etter
de tyske sostrene Herrnhut som spesialiserte seg pa dette i
arene 1764-1825.

Hvem wvar det som produserte dekorert papir?
Profesjonen var lenge fri, og mange kunne derfor starte en
liten hjemmeproduksjon som en bi-inntekt. Bokbindere
fremstilte ofte sitt eget dekorerte papir.

En viss spesialisering gjorde seg etter hvert gjeldende; og
for eksempel et utsekt dekorert papir som det sikalte
«brokadepapiret» later til 4 ha vaert produsert hovedsakelig i
Syd-Tyskland fra slutten av 1600-tallet. Dette ble laget med
bladgull eller tynt hamrede ark av andre metaller.

Gjerne en trykket bok ogsa

Den foreliggende e-boken er bide innholdsrik og
informativ og vil vere interessant og morsom selv for lesere
uten forkunnskaper om papir eller bokbinderkunst. Den
manglende pagineringen er et minus — det gjor det
vanskeligere 4 orientere seg i boken og vanskelig 4 kunne
referere fra den 1 andre sammenhenger. Avslutningsvis vil
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jeg pipeke paradokset 1 at en bok som omhandler noe s Nina Hesselberg-Wang: Dekorert papir. ”En
taktilt som dekorert papir, ikke selv foreligger pa papir. Det fargesprakende kilde til bokhistorisk kunnskap.” NB
er sikkert flere lesere enn jeg som trykket ut sidene fremfor tema 11, utgitt av Nasjonalbiblioteket, Oslo 2021, i
4 lese pé en skjerm — og man kjenner savnet etter en godt samarbeid med bokselskap.no.
trykket bok som hadde vart dette flotte materialet verdig.  https://www.bokselskap.no/boker/dekorertpapir/titt
elside
ISBN: 978-82-7965-490-2 (bokselskap.no)

Ram-marmorert papir, flerfarget. Fargene
dryppes pd marmorérgrunnen, for si a
manipuleres med en pinne. Deretter skapes
monsteret ved d trekfke en kam giennom
grunnens overflate. Danske Magazin, bd. 3,
1747. (Foto: Nina Hesselberg-Wang .)

Ensfarget klisterpapir der monsteret er skapt
ved bruk av kam, pensel og blokktrykk (a la
Herrnbuter). Princesse Sophia Hedevig,
1735. (Foto: Nina Hesselberg-Wang.)

Brokadepapir. Drap d'or, flerfarget
sjablonert. Signert (lohann) Michael Munck
(?-1762). Historia Greca Lingve, 1761.
(Foto: Nina Hesselberg-Wang.)

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 2/2022



Skogsindustrin i Kemi snart 150 ar

Industrins allminna utveckling i Kemi-Tornea
omradet

Grunden f6r industrins uppkomst och utveckling i
Kemi-Tornea omradet utgdrs av flodesrika dlvar, vilka har
fungerat bade som transportleder f6r ravaror och produkter
och som killor f6r industrins vatten- och energibehov samt
av havet, som ocksa det erbjudit en transportled f6r ravaror
och produkter. Den tredje grunden har givetvis utgjorts av
norra Finlands skogar. Alla dessa faktorer dr i huvudsak
relevanta dnnu i dag.

Skogsindustrins historia i trakten borjar ar 1760 da
Torned-bon Abraham Fought grundade en vattensag i Kalix
pd den svenska sidan. Denna féljdes av flera andra
vattensagar i omrddet. De forsta dngsigarna borjade byggas
pé 1860-talet. Under den senare delen av 1800-talet byggdes
sammanlagt fem angsagar lings kusten mellan Tornea och
Kemi.

Sagindustrins uppkomst i Kemi-omradet under senare
delen av  1800-talet berodde frimst pa foljande
omstindigheter:

« I norra Finland och speciellt i Lappland fanns det

rikliga, underutnyttjade tillgingar till stockvirke.

o Kemi hade fitt stadsrittigheter ar 1869 och
jarnvigsnitets utvidgning till norra Finland var endast
en tidsfraga.

« Angsigar hade utvecklats och tagits i bruk i USA ir
1852.

« P4 statlig nivd hade man genomfért administrativa
atgirder for att frimja industriell verksamhet. En sidan
atgird var en férordning fran 1857, som gjorde det
moijligt att grunda dngsigar med senatens tillstind. En
férordning fran dr 1861 gjorde sigverksamheten helt
fri och 4r 1879 tridde lagen om allmin niringsfrihet i
kraft.

« Den finska marken hade tagits i bruk 1860 och 1878
kopplats till guldets virde.

Ett stort problem utgjordes dock av de kraftiga
arstidsvariationerna som inverkade pd skogsavverkningen,
timmerflottningen, virkeslagringen, skeppningarna och
finansieringen av verksamheten. Man maste ligga upp stora
virkeslager lings med dlvarna f6r flottning f6ljande sommar,
hilla stora virkeslager pa fabriksomridet och lagra
produkterna for utskeppning féljande sommar. "First open
water" utskeppningen pa varen var alltid en stor hindelse.
En hamn hade byggts i Kemi redan 1869, men pa grund av
landh6jningen blev den f6r grund redan i botjan av 1900-
talet och fartygen maste lastas ute pa redden. Djuphamnen i
Ajos borjade byggas 1939 men f6rst ar 1970 kunde den {6
forsta gangen hillas 6ppen hela vintern. Trots att klimatet
medforde virkets langsamma tillvixt med en del goda
egenskaper, sisom en hég tithet, styrka och hartshalt,
innebar det ocksd att virkestransporterna blev linga och
produktionen i m3/ha/ar forblev lig. Bristen pa
yrkeskunnig arbetskraft utgjorde i botrjan ocksa ett problem
och under sdgindustrins forsta skeden kom manga yrkesmin
fran Norge.

Jukka Laitinen

Ar 1922 grundade Forststyrelsen, dvs. finska staten, en
sdg med kapaciteten 100 000 m3/4r pa holmen Veitsiluoto
utanfér Kemi och 1930 4tfdlides den en
sulfitmassafabrik. Avsikten var att stivja exporten av ravirke
till Sverige och att héja de statliga skogarnas avkastning i
norra Finland. Veitsiluoto-bolaget  grundades 1932.
Fabriken pa Veitsiluoto utvecklades senare till ett stort
tidningspappersbruk och var pa 1960-talet den stOrsta
tidningspapperstillverkaren i Europa. Pd 1980-talet 6vergick
man till att tillverka tidskrifts- och finpapper, men pd 2000-
talet minskade efterfrigan sa att fabriken maéste liggas ned
helt 2021.

For att utnyttja vattenkraften i Kemi 4lv grundade ett
antal skogsindustribolag, inklusive Kemi-bolaget och
Veitsiluoto Oy, ett elkraftbolag Pohjolan Voima Oy 1943.
Detta startade ar 1949 ett kraftverk i Isohaara nira Kemi
ilvs mynning. Aven annan industriverksamhet kom si
smaningom i ging i trakten och pa 1960-talet 6ppnades en
kromgruva i Elijirvi. Detta ledde senare till att ett av
vitldens storsta stalverk byggdes utanfér Torned. Ocksd pa
den svenska sidan skedde en liknande utveckling av gruv-,
metall- och skogsindustri.

av

Karta dver Kemi-ommirddet.
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Norrmin startade sagverksamheten i Karihaara
som pdégick 1874 - 2014

Norge var tidigt stérst i Norden inom sagvirkeshandeln.
Landets skogstillgingar bérjade dock smdningom avta och
dirfér borjade norrminnen intressera sig for de rikliga
skogstillgangarna i Finland. Ett exempel ir Hans Gutzeit,
som grundade Norska siagen utanfér Kotka i sédra Finland.
Denna blev grunden till koncernen Enso-Gutzeit, som
senare ingick i Stora Enso. Ocksa flera andra sagar 1 Finland
grundades av norrmin.

Ar 1870 reste en norsk affirsman Tetje Olsen fran
Haparanda till Uledborg och fiste sig da vid de stora
outnyttjade skogstillgdngarna och de vattenrika Torned édlv
och Kemi dlv. Ett par ar senare gjorde han ett avtal med
Forststyrelsen om att under en fem ars period fa avverka 500
000 stockar i skogarna lings med Kemi ilv. Olsen hade dé
ocksa blivit finsk medborgare. Avtalet férutsatte byggandet
av en sag vid Kemi dlvs mynning.

Detta blev en alltfor stor satsning fér honom och han
sdlde avtalet vidare till det norska féretaget Holst & Fleicher,
som dr 1873 fick tllstind att bygga en dngsdg 1 Karihaara
utanfér Kemi. Tiden di sigen byggdes kallas omradets
guldalder; rikligt med pengar stod till buds savil for
byggarna som f6r de som erbjod virke och tjanster. Ca. 100
norrmin arbetade pa sigen och di stadens invanarantal inte
var storre dn ca. 100 sd gick det ofta ritt livligt till; livet
piminde om "Gold rush" i Nordamerika.

Kemi Angsﬁgs Aktiebolags dngsdg grundades 1874 och
Terje Olsen ledde dess verksamhet under ndgra ar.
Marknaden brot dock samman och Olsens sitt att leda
verksamheten ledde till bolagets konkurs redan 1877, endast
tre ar efter starten. Holst & Fleicher grundade 1884 ett nytt
foretag, Karihaara Angsdgs Aktiebolag, som redan 1890
saldes till handelshusen Snellman, Gerhardsson och
Bergbom fran Uledborg.

Grundandet av Triavaruaktiebolaget Kemi, senare
Kemi Oy, 1893

Sagen 1 Karihaari lag till grund f6r Tridvaruaktiebolaget
Kemi Oy, senare Kemi Oy, grundat av handelshusen
Snellman, Gerhardsson och G. & C. Bergbom é4r 1893.
Detta har direfter i folkmun alltid kallats Kemi-bolaget. De
tva handelshusen dgde vardera 40 % av bolaget, som dd

Ett skogslokomotiy for virkestransport fran 1913. ( Bild frin
Jaakko Auer (1). )
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omfattade ocksd nédgra andra vatten- och dngsagar vid
Bottniska vikens kust. De flesta av dessa saldes eller lades
smaningom ned och endast sigen i Karihaara blev kvar i
bolaget. I botjan av 1900-talet var denna den storsta i trakten
med en produktion pa ca. 150 000 m3/ar. I botjan av
1920-talet fornyades hela sigen och efter detta steg
produktionen till 250 000 m3/4r.

Aren 1935 - 1936 byggdes en helt ny sig i Karihaara.
Denna blev da den stérsta i Europa och 1937 uppgick dess
produktion tll 316 000 m3/ér, vilken blev dess hogsta
produktion nagonsin. I detta sammanhang byggde man
ocksa en flistransportdr fran sigen till den ar 1927 bygeda
sulfatmassafabrikens kraftverk och ndgra ar senare vidare till
flissallningen i massafabriken.

Sdgen i Karibaara 1949. ( Bilden frin Kalervo Katajavuori ja
Sakari Virtanen (3). )

Under perioden 1945 - 1980 utvidgades sdgens verksam-
het till att omfatta ocksi tillverkning av elementhus,
stockstugor, limbalkar och byggnadssnickeriprodukter.
Husproduktionen hade startats redan 1940 da man byggde
baracker f6r arméns behov och den fortsatte fram till 1955.
Produktion av stockstugor inleddes 1967. Under 1970-talet
bygegde man element f6r Dominohus. Dessa hus
uppmirksammades 1 arkitektkretsar ocksd utanfér Finland.
All vidareféridling av sdgvirket, med undantag fér ett
hyvleri, avslutades dock under 1980-talet.

Under 1960-talet uppnadde sagvirkesproduktionen
nivan fére kriget. Stora virkesreserver hade uppstitt i
skogarna under kriget och tiden strax direfter, men
anskaffningen av rdvara for massafabrikerna Kemi Oy,
Veitsiluoto Oy och Kemijirvi Oy ledde till en o6kad
konkurrens om virket och dirmed till en minskning av det
tillbudsstaende virkets diameter.

Sagen forblev den storsta 1 Visteuropa dnda fram till
1970-talet. Verksamheten begrinsades da inte lingre av dess
kapacitet utan av tillgingen pa ravirke, dettas kvalitet och
ptis, marknadsliget och pa optimeringen av hela
fabriksintegratets ekonomiska resultat.

Under hela 1970-talet pagick en omfattande renovering
av saganliggningen. Da renoveringen blev klar ar 1980
uppgick sigens kapacitet till 175 000 m3/ar. Sagens



maskiner férnyades dnnu en gang i bérjan av 1990-talet.
Trots alla investeringar i utrustning och vidareféridling
forsimrades sagverksamhetens férutsittningar dock sé, att
sagen stannades 2009 och nedlades helt i 140 drs dlder ér
2014.

Pappersmassatillverkning

Ar 1919 startades en sulfitmassafabrik, med kalcium som
bas, i Pajusaari som granne till Karihaara-sigen, med en
planerad produktionskapacitet pa 20 000 ton/4r. Vid starten
hade fabriken fyra kokare med en volym pa 200 m3 och tva
torkmaskiner. En femte kokare byggdes 1924. Vid
artiondets slut hade produktionen redan férdubblats och pa
1930-talet uppnidde man mer dn 50 000 ton/4r. Fabriken
hade ocksa sprittillverkning.

Sulfitmassafabrikens torkningssal pa 1920-talet. (Bilden fran
Kalervo Katajavuori ja Sakari Virtanen (3).)

Valet mellan sulfit- och sulfatmassa hade varit svirt och
redan 1927 startade man ocksi en sulfatmassafabrik. Ocksi
dennas planerade kapacitet var 20 000 ton/ar. Fabriken fick
fem kokare pa 60 m3 var och en torkmaskin. Snart byggdes
ytterligare fyra kokare och tvd Kamyr upptagningsmaskiner
for vit massa med en torrhalt pd 50%.

I sulfitmassafabriken tillverkades under 1953 - 1973
ocksa natriumbisulfitmassan med varumarket Kemi Forte.
Man anvinde da natriumhydroxid 1 stallet f6r kalksten som
ravara for koksyraberedningen. Detta medférde risk for
korrosionsproblem pa de gamla kokarna. D4 endast tvd av
kokarna hade byggts med korrosionsbestindiga compound-
platar, begrinsades produktionen av Kemi Forte massan till
30 000 ton/ar. Pa 1960-talet hade fabrikens totala produk-
tion stigit till 6ver 80 000 ton/dr, men 1967 lades
tillverkningen av kalciumbisulfitmassan ned som olénsam.
Samtdigt avslutades ocksa sprittillverkningen.

Efter nedlidggningen av kalciumbisulfitlinjen installerades
den forsta fullskaliga atervinningsprocessen Tampella
Recovery Process (TRP), som modijliggjorde gemensam
atervinning av sulfit- och sulfatmassafabrikens kemikalier
som nu bdda var natriumbaserade. Kemi-bolaget deltog
aktivt i slutférandet av processutvecklingen.

Tillverkningen av natriumbisulfitmassan Kemi Forte
fortsatte fram till 1973, varefter man istillet borjade att
tillverka en hogutbytessulfitmassa med ett utbyte pd Sver
60%. Denna blandades in i basskiktet i den kraftliner som
tillverkades i den indll liggande kraftlinerfabriken.
Produktion av denna hogutbytesmassa fortsatte till 1976 da
sulfitmassa fabriken slutligt lades ner.

Elektrotekniska massakvaliteter

Redan dr 1932 boérjade man ocksa tillverka specialmassa
for tillverkning av papper for elektriska kondensatorer
(CON N). Kondensatormassan saldes till Tervakoski Oy
och fran 1945 ocksa till Sovjetunionen, i bétjan som en del
av Finlands krigsskadestidndsersittning. Den nordliga fibern
med sina tunna viggar tilde lingt driven malning mycket vil
och utgjorde dirfdr en utmarkt ravara for det ytterst tunna
och tita kondensatorpapperet. Ar 1957 borjade man ocksa
tillverka massa £6r kabelpapper.

Ar 1971 bérjade man att med kallalkalisering tillverka
ocksd kondensatormassa med hog alfacellulosahalt, CON
92. Naégra ar senare Overgick man til att anvinda
forhydrolys f6r produktion av sivil denna som av en ny
massakvalitet CON 95. Ytterligre nagra édr senare lades den
ursprungliga massalinjen ned och tillverkningen av sivil
pappersmassorna som de elektrotekniska massorna lades
helt pd en ny massalinje, som byggts pa 1960-talet. Detta
innebar att alla massor miste tillverkas periodvis, vilket f6r
de elektrotekniska massornas del var ytterst krivande dé
volymerna var relativt smd och kvalitetskraven excep-
tionella.

Pa  1970-talet  uppgick  produktionen de
elektrotekniska massorna till éver 40 000 ton/ar, vilket
utgjorde c. 15% av fabrikens produktion och c. 40 % av dess
avsalumassa. Deras betydelse f6r Kemifabriken var dock
betydligt stérre dr deras volym. Priset var hdgt och i
vistvirlden fanns det endast tva tllverkare av
elektrotekniska massor, Kemi och Kopparfors AB i
Norrsundet i Sverige. Eds Bruk i Sverige f6rsokte pa 1980-
talet att komma in i branschen men drog sig ur efter tva ar.

Kvalitetskonkurrensen med Kopparfors var mycket
hird. Detta inspirerade forsknings-  som
produktionspersonalen att satsa hart pa kvalitets- och
processutvecklingen. Detta arbete utférdes i samarbete med
KCL, olika universitet och kunderna. Ett tekniskt-
vetenskapligt samarbete med Sovjetunionen inleddes 1971
och det fortgick dnda till unionens sénderfall. I samarbetet
deltog ocksd Tervakoski Oy. Kontakterna med kunderna
6ver hela virlden, inklusive USA och Japan, var intensiva
och relationerna kunde ricka tiotals dr. Senare forblev
fabriken 1 Kemi den enda tillverkaren av elektrotekniska
massor t6r avsalu 1 vistvirlden.

Kraven pd de elektrotekniska massornas kvalitet
betriffande renhet, lig ledningsférmédga och kvalitetens
jimnhet samt tilighet f6r den langt drivna malningen, som
kondensatorpapperet krivde, var mycket héga. Man kunde
tex. inte anvinda virke frin skogsbrandsomraden. Massan
tvittades med jonbytt vatten och 6vervakningen av hela

av

savil

produktions- och leveranskedjan krivde en speciell
noggrannhet.
Kemi-bolagets  forskningsavdelning  var  ovanligt

omfattande och vil utrustad fOr att vara en enda fabriks
laboratorium. Didr fanns foérutom  koknings-  och
blekningsutrustning ocksd en Escher-Wyss laboratoriekvarn
for optimering av massans malningsbetingelser. Férutom i
Kemi fanns i Finland en sidan endast vid KCL.
Allteftersom fabrikens massa- och kraftlinerproduktion
6kade och kunderna med bérjan i vistlinderna Svergick till
plast som isoleringsmaterial i kondensatorerna och kablarna,
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borjade de elektrotekniska massornas betydelse minska och
produktionen lades ned 2002.

Krigsaren 1940 - 1944

Under kriget stod cellulosafabrikerna i Kemi helt stilla
fran november 1941 till minadsskiftet oktober/november
1943. Myndigheterna krivde da att fabriken skulle startas
tor att sprittillverkningen skulle komma 1 ging och f6r att
tvalindustrin skulle fi tallolja. Av tallolja och terpentin
tillverkade man ocksd smoétjolja, bindemedel f6r malarfirger
samt lim for papperstillverkning. Under dren 1940 - 1942
tillverkades avsevdrda mingder fodercellulosa, dvs.
kreatursfoder, som exporterades bl. a. till Tyskland. Vidare
tillverkades granater, gengasaggregat for bilar och traktorer
samt elementhus f6r armen.

Under Lapplandskriget mot tyskarna frin hésten 1944
till slutet av april 1945 pdgick hiftiga strider ocksa 1 Kemi.
Detta fororsakade fabrikerna avsevirda skador och
produktionstopp. Produktionen av sulfitmassa kom i ging
pd allvar i juli 1945 och av sulfatmassa redan i maj samma
ar. Det berittas att "d4 massatillverkningen kérdes i ging
efter kriget saknade fabriken dnnu tak. Da torkmaskinen
rullade pa i 30 graders kyla under bar himmel sdg arbetarna
inte ens tvd meter framfor sig. Ar 1948 fick man intligen tak
over fabriken".

Efterkrigstiden

1940-talet var en svar tid f6r Kemi-bolaget. Férutom
kriget drabbades bolaget under slutet av artiondet av en svar
strejk, som bla. ledde till tvd personers dod. Kort efter
strejken brann ocksd sagverkets hela bridgard upp. Bolagets
ekonomiska situation var svir och 1953 Z4ndrades
dgoforhallandena; en stor del av de sliktigda aktierna sdldes
till konkurrerande foretag. I detta skede blev finska staten
stordgare med en 35 % andel och privata foretag med strax
over 25 %. Da kom ocksd Metsiliitto (Skogsigarna) in som
dgare med en 12 % andel.

En talloljedestillationsanliggning blev klar 1948, men
den lades ned redan 1967.

Under 1950- och 60-talen okades fabrikens totala
kapacitet frain 100 000 ton till 300 000 ton per dr. Man
byggde bla. en ny koklinje, som omfattade 8 kokare om 160

m3, tvd nya fldkttorkar och en upptagningsmaskin for vat
massa med en torrhalt pa 50%. Fér kemikaliedtervinningen
byggdes en ny kausticeringsavdelning, en mesaugn och
virldens storsta sodapanna, som efter starten 1961 blev hela
fabrikens landmirke. Samtidigt bérjade man ocksa tillverka
bjorkmassa. Annu i slutet av 1960-talet var hela
produktionen dock dnnu oblekt och, férutom de elektro-
tekniska massorna, ytterst kdnslig f6r marknadsfluktua-
tioner samtidigt som prisnivin var ldg.

1971 startades en kraftlinerfabrik med en maskin.
Samtidigt startades ocksd en kontinuerlic Kamyr-kokare,
forsedd med ett impregneringstorn for kokkemikalier.
Dessutom startades en kontinuerlic Pandiakokare f6r
sigspin. Fabriken automatiserades och man inférde
processdatorstyrning med ett av de forsta Autocook-
styrsystemen i Finland.
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Den viktigaste dtgirden efter det att kraftlinerfabriken
blev klar var starten av fabrikens forsta blekeri 1975.
Blekeriet Finlands forsta femstegsblekeri  for
sulfatmassa dir hypokloritsteget hade utelimnats och det
forsta kloreringssteget forstirkts med klordioxid. Blekeriet
hade dimensionerats for den massamingd, 100 000 ton/r,
som blev 6ver efter kraftlinertillverkningen och de
elektrotekniska massorna.

Aren 1983 - 1993 fornyades sulfatmassafabriken nistan
helt med ett program som omfattade ett pa torrbarkning
baserat ved- och flishanteringssystem, en kontinuetlig
Kamyr-kokare, ett syrgasblekeri med fyra steg och en
sodapanna, ett automatiserat styrsystem som tickte hela
fabriken samt biologisk vattenrening. Fartyget m/s Ninu,
som transporterade kokaren frin A. Ahlstroms verkstad i
Varkaus till Kemi, sjénk i en storm utanfér Umea och en ny
kokare byggdes i treskiftesarbete sa snabbt, att ibruk-
tagandet av fabriken férsenades med endast tre veckor.

Som ett resultat av alla dessa atgirder 6kade fabrikens
kapacitet till 500 000 ton/ar.

Ar 1988 silde staten sin andel i bolaget till skogsigarnas
Metsiliitto, som dé blev majoritetsdgare med c. 60 % av
bolaget. Detta forenklade avsevirt beslutsfattandet
betriffande fabrikens utveckling.

Efter det att det nya blekeriet blev klart 1991 anvindes
det gamla blekeriet for tvittning av de elektrotekniska
massorna och f6r vidareutveckling av en klorfri
blekningsprocess (TCF, Total Clorine Free) avsedd for
koncernens nya cellulosafabrik, som startade i Raumo 1996.

Styrningen av fabrikens produktion var ytterst krivande
da antalet satsvis tillverkade massakvaliteter som mest
uppgick till ver tio och antalet kraftlinerkvaliteter var fyra,
alla med breda ytviktsomraden. Samtidigt maste energi- och
kemikalieavdelningarnas funktion optimeras. Man dvergick
dirfor pa 1980-talet till ett system med skiftsingenjorer,
vilket omfattade hela fabriken. Detta var ett av de forsta i
Finland.

Avldgsnandet av flaskhalsar, bla. indunstning och
mesaugn, gjorde att cellulosakapaciteten 6kade till 600 000
ton/Ar.

var

Kraftlinerfabrik startas 1971

Bland  bolagets  dgare  har  visionen  om
papperstillverkning alltid levat mer eller mindre starkt. I
slutet av  1960-talet togs beslutet att bygga en
kraftlinerfabrik och 1971 startades kraftlinermaskinen
"Polar Queen" och den dirtill anslutna Kamyr-kokaren.
Maskinens hastighet var di 400 m/min och dess kapacitet
180 000 ton/ar oblekt kraftliner.

Ett ar efter starten av massafabrikens blekeri borjade
man tillverka s.k. mottled liner. Vid tillverkningen av denna
astadkoms det molnliknande ytskiktet med en sekundir
inloppslada och produkten blev speciellt populir som
fruktférpackningsmaterial.

Under slutet av 1970-talet hoppades man starkt pd att
kunna bygga en finpappersmaskin. Detta accepterades dock
inte av dgarna, vilket i dagens ljus kan anses vara lyckat.
Beslutet ledde till en framgdngsrik vidareutveckling av



Kraftlinermaskinen "Polar Queen". (Bilden fran Metsi Board Oy.)

kraftlinerfabriken i avseende pd saval produktion och
produktutveckling som pa kostnadseffektivitet.

Ett betydelsefullt tilligg till den tidigare beskrivna
utvecklingen av sulfatmassafabriken kom 1986 da
kraftlinermaskinens viraparti forlingdes och en andra
viraenhet installerades ovanpa detta, en ny inloppsldda och
en langnyppress (LNP) installerades. Dirmed &kade
maskinens kapacitet till 300 000 ton/ar. Detta gjorde det
ocksa mojligt att tillverka liner med ett helvitt ytskikt (White
Top Liner).

Ar 1992 installerades en on-line bestrykningsenhet och
tillverkningen av bestruken vit kraftliner bérjade. Denna
blev ett mycket populirt material for
térpackningar och Kemi borjade besdkas av representanter
tor vilkinda konjaks- och champagnetillverkare. Ocksa den
i Kemi utvecklade littbestrukna kraftlinern hade en god
atgang,

Installeringen av bestrykningsenheten hade en helt
avgorande betydelse for hela fabrikens framtida utveckling.
Vid sekelskiftet avslutade man tillverkningen av den bruna
kraftlinern och fabriken har efter detta tillverkat endast vita
bestrukna och obestrukna kraftliners. "Polar Queens"
vatparti, drift samt automations- och styrsystem har moder-
niserats i flera steg sd att man uppnatt en produktionsniva
pa 420 000 ton/ar. Ar 2011 installerades ytterligare en

bestrykningsenhet ~ och ~ man  bérjade  tillverka
dubbelbestrukna kvalitetet.

Samarbetet mellan  fabriken, forskningen och
marknadsféringen, speciellt kontakterna med = slut-

anvindarna, har hela tiden varit mycket intensivt och frukt-
bart. Vidareutvecklingen av kraftlinermaskinen med avse-
ende pa sivil kapacitet som pd produktens kvalitet har
pagatt kontinuerligt. Nu pagar ett utvecklingsprogram, som
omfattar avldgsnande av nagra flaskhalsar och det kommer
att Oka produktionen med 40 000 ton/ar. Samtdigt
kommer fabrikens vatten- och energickonomi att yttetligare
forbattras. Med beaktande av att maskinen, som vid starten
1971 planerades f6r 180 000 ton/ar brun kraftliner, i dag
producerar 420 000 ton/4r och 2024 upp till 460 000 ton/4r
vita och till stor del bestrukna kraftlinerkvaliteter si maste
det anses vara en férvanande framgangssaga.

Ny massafabrik pa gang

Ar 2019 beslst Metsi Fibre att bygga en helt ny
massafabrik pd samma omrdde. Investeringen i den nya
bioproduktfabriken, som kallas Polar King, uppskattas till
1,85 miljarder € och produktionen kommer att uppga till
1 500 000 ton blekt massa per 4r. Den nya fabrikens auto-
matiserings- och styrsystemens niva illustreras av att den
kommer att behéva endast 250 anstillda.

Di den nya fabriken 4r klar rivs den gamla
massafabriken och endast den ursprungliga linjen som
tillverkat basmassa for kraftlinerfabriken blir kvar. Den
moderniseras dock si att kapaciteten Okar till 180 000
ton/4r. Samtidigt 6vergir den i Metsd Board Oy:s dgo, som
ingar i samma koncern.

Den nya bigproduktfabriken som dar under uppbygonad. (Bilden fran

konsument- Metsd Fibre Oy.)

Kemi-fabrikernas insatser f6r utvecklingen inom
branschen.

Kemi-fabrikerna har spelat en stor roll i bl. a. féljande

avseenden:

« Utvecklingen av elektrotekniska massor.

« Byggandet av virldens stérsta sodapanna 1962.

« Ibruktagningen av den forsta fullskaliga Tampella
Cross Recovery-processen (gemensam kemikaliedter-
vinning f6r sulfit- och sulfatprocessen.)

« Utvecklingen av en Kamyr-kokare f6rsedd med
impregneringstorn.

« Elimineringen av klor vid blekning av sulfatmassa i
fabriksskala:

- Finlands fOrsta femstegsblekeri utan
hypokloritsteg samt TCF f6rsok.

- Det idr 1991 igangk6rda andra blekeriet med
endast fyra steg.

« Forbrinningen av svartlut med hoga torrhalter 1
sodapannan.

« Forbrinningen av bioslam i sodapanna ar 1993 (forst
i virlden).

« Processautomatisering och datorstyrning av hela
fabriken.

« Polar Queen kraftlinermaskinen har legat i fram-
kanten av utvecklingen av bestrukna kraftliner-
kvaliteter och varit mycket effektiv.

. Skiftsingenjérssystemet f6r styrningen av
produktionen i hela fabriken.
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" Brodets fader i Lappland" (Lapin leivin isi)

Kemi-fabrikerna har, férutom de foérdelar dess lige
medfor, dvs. skogarna, dlvarna, havet och vattenkraften,
genom historien uppburits av en yrkeskunnig personal, som
kint sig ha starka band till de "egna" fabrikerna, allt frin
arbetarna till den hégsta ledningen. Vidareutbildningen har
alltid getts ett stort virde. Man har haft en heltidsanstilld
utbildningschef dnda frin 1957 och frin dr 1962 framat en
"Elevavdelning" for utbildning av processarbetare. Utbild-
ningsprogrammets utgiangspunkt har under artionden varit
att varje anstilld skall delta i minst ett utbildningstillfille per
ar. Staden Kemi uppehaller en Teknisk yrkesutbild-
ningsanstalt (senare Yrkeshogskola) och Yrkesskola (senare
Yrkesinstitut). Denna har en laborantlinje baserad pa
studentexamen, vilket har wvarit viktigt for fabrikens
forskningslaboratorium.

Pa grund av sin stora betydelse f6r Lapplands niringsliv
och befolkning under hela sin 150-driga historia har Kemi-
bolaget ofta kallats "Brédets fader i Lappland" (Lapin leivin
isd). Virkesanskaffningsomradet med ddrtill horande
avverkningsplatser och flottningar ticker hela norra Finland.
Allminhetens installning till bolaget kan belysas med en liten
anekdot: Di en av Kemi-bolagets ingenjorer pa en fiskeresa
bad virdshusets virdinna bestilla en taxi, sd inledde hon
telefonsamtalet med orden "Det ér frin Kemi-bolaget man
ringer".

Dié bolagets egen blasorkester pa ndgon av bolagets
invigningsfester borjat sitt program har man alltid kunnat
ana en varm kinsla bland festpubliken. Som ett minne fran
gangna tider kan man i bolagets museum, som 4r inrymti det
gamla huvudkontoret, hitta en ar 1921 inképt Rolls Royee
Silver Ghost, modell 1922. Bilen ér fortfarande i kérdugligt
skick.

Trots olika asikter har man alltid och oberoende av
dgoforhallandena kunnat finna samférstind om utveck-
lingen och fortsittningen av verksamheten. Litet tur har
man ocksd emellanat haft.

Det nu pagidende byggandet av en helt ny toppmodern
bioproduktanliggning kommer att f6r orten och hela norra
Finland vara av en betydelse jimférbar med starten av
industriverksamheten pa orten f6r 150 ar sedan. Alla som
jobbar eller har jobbat f6r bolaget kinner sig vara en del av
denna historia.

Kemi-bolagets struktur- och namnutveckling
under dren

1874 Kemi Angsags Aktiebolag grundades, men gick i
konkurs redan 1877.

1884 Karihaara Angsags Aktiebolag - Karihaaran Hoyry-
saha Osakeyhti6é grundades.

1893 Trivaruaktiebolaget Kemi Oy bildades. Detta har i
folkmun kallats Kemi-bolaget. 1 detta ingick ovannimnda
Karihaara Angsigs Aktiebolag.

1918 Namnet dndrades till Ab Kemi Oy.

1953 Namnet dndrades till Kemi Oy.

1991 Kemi Oy fusionerades med skogsdgarnas Metsi-
Botnia Oy.

Efter fusionen och olika organisationstérindringar dr
liget nu f6ljande:
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« Sigen i Karihaara ingick i Metsi Wood Oy fran 2006
fram till nedlidggningen 2014.
« Cellulosafabriken ingir sedan 2012 i Metsi Fibre Oy.
« Kraftlinerfabriken ingar sedan 2012 i det bérsnoterade
Metsd-Board Oy
Samtliga ingdr numera i skogsigarnas Metsd Group.

Killmaterial

1.Jaakko Auer 1968: Puunjalostusta Pohjolassa (Kemi
Oy vuosina 1893 - 1968) (Triféradling i Norden, Kemi Oy
1893-1968)

2.Sakari Virtanen 1993: Lapin Leivin Isi 100 vuotta,
Kemiyhtién historia (Brodets fader i Lappland 100 dr,
Kemi-bolagets historia)

3.Kalervo Katajavuori ja Sakari Virtanen 1993: Kuvia
leivin isdstd, Kemiyhtidn taipaleelta 1893 - 1993 (Bilder i
boken Brédets Fader i Lappland, Kemi-bolagets historia
1893-1993)"

4 Kemiyhtién Perinnesditié 2000: Puusta pitkille (Langt
med tridet)

5.0ssi Kokkonen 2014 (Toimittanut Jyrki Koulumies):
Projektipdillikké metsiteollisuuden muutoksessa 1954 -
2008 (Projektchef i den finska skogsindustrin under
brytningstiden 1954-2008. Boken har presenterats i NPHT
4/2014, sid 63)

6. Imo Isotalo: Kemin Kotiseutu- ja museoyhdistyksen

julkaisut: (KKemi hembygds- och museiféreningens
publikationer):

-2006,  Jatuli XXIX, Massatuotantoa  vai

erikoistuotantoa Pajusaaren sellutehtailla.

(Massaproduktion eller specialprodukter i Pajusaari
massafabrik)

-2019, Jatuli XXXV, Sellunkeittoa 100 vuotta
Kemissd Pajusaaren tehtailla (Cellulosakokning 100 ar i
Pajusaari fabriker)

Karta dver Kemi-bolagets verksambetsomrade ( Jaakko Auer (1).)



Varmlands enda handbokbindare soker en eftertradare

Olof Myrin har varit handbokbindare pd heltid 1 33 ér
och har nu passerat pensionsildern med viss marginal. Han
skulle dirfér girna vilja hitta nigon som kan ta Over
verksamheten och gick dirfér ut pia Facebook med en
Oppen forfraigan om det kunde finnas nigon intressent.
Erbjudandet innebar ocksa upplirning i yrket. Meddelandet
vickte stor uppmirksamhet i sociala media och press och
det var si jag blev uppmirksam pd hans verksamhet. Det
resulterade 1 en inbjudan att komma och géra ett reportage
f6r NPHT om hans verksamhet, men det blev ocksid en
intressant lektion i handbokbinderi i allmanhet, ett hantverk
vars verksamhet som for de flesta ligger dolt bakom vackra
bokryggar och parmar.

Det borjade med en studiecirkel .....

Det hela borjade nir Olof i sin ungdom kom fram till att
han girna ville dgna sig 4t att géra nagot med sina hinder
istillet for att studera. Han gick, utan sirskild avsikt, en
studiecirkel i bokbindeti och fann detta si intressant att han
sedan gick en tvédarig kurs i handbokbinderi vid Leksands
folkhogskola.

Det finns inte si madnga fasta arbeten for
handbokbindare i Sverige. Uppskattningsvis finns det cirka
40 handbokbindare och ungefir hilften av dessa dr egna
foretagare. De 6vriga ér anstillda vid stérre bibliotek eller
museer. Olof beritter: ”Nir jag var klar med min utbildning
sokte jag ett antal jobb men responsen var dalig. Jag blev
dock kallad till en anstillningsintervju pd ett bibliotek i
Stockholm. Dir fick jag ett mottagande ddr man direkt
avridde mig frin att ta jobbet. Jag fick istillet en bunt
marmorerat pappet, av den som intervjuade mig, och ridet:
Al hem till Karlstad och starta eget. Vilket jag ocksa gjorde.
Efterat har jag fatt klart f6r mig att anstéllningsintervjun var
ett skadespel, man hade redan innan bestimt sig fo6r en
annan kandidat."

... och fortsatte med flera studiecirklar.

Vil hemma i Katlstad tog han kontakt med ett
studief6tbund om att leda kurser i bokbinderi och ett
mingirigt samarbete paborjades. Han fick hjilp med att
hitta en lokal, en trivsam killarlokal i Karlstad, som han
sedan har haft under hela sin bokbindartid. Studiecirklar i
bokbinderi dr fortfarande en betydande del av verksam-
heten. Flera av deltagarna aterkommer ar efter ar. 24 ar i
strick dr rekordet f6r den som har varit med lingst.

For nigra ar sedan dterinvigdes Virmlands museum efter
en omfattande renovering och da fanns Olof pa plats med
delar av sitt bokbinderi, vilket resulterade i ett starkt Okat
intresse f6r hans studiecirklar.

Han har tre typer av kurser som kriver olika grad av
erfarenhet. Deltagarna har oftast med sig egna bocker som
de vill ha renoverade med ny inbindning. Forfallet pa den
gamla boken kan variera hégst visentligt och det giller att se
till att man som nyborjare inte ger sig pa fOr svira projekt.

Lennart Stolpe
Egna uppdrag

Som handbokbindare sysslar Olof huvudsakligen med
lagning och renovering av bocker, men dven t.ex. utskrifter
frin hemdatorn sisom levnadsminnen, dikter, etc. Andra
arbeten kan vara inbindning av tidskrifter eller protokoll.
Nya bécker i bokhandeln binds in maskinellt i samband med
produktionen.

Den typ av bocker som dr vanligast vid lagning och
renovering ir, utan inbdrdes ordning:

« Biblar

. Kokbé6cker

« Fotoalbum

« Musiknoter

. Barnbocker

De bécker som kommer in som uppdrag dr av hogst

varierande forfall och ndgon enstaka gang ger Olof istillet
ridet att vinda sig till en papperskonservator.

En intressant upplysning f6r en papperstekniker 4r att
man idag, vid produktion av ny bécker, inte alltid tar hinsyn
till papperets fiberorientering. Den skall vara sa att
papperets  lingsriktning, dvs. den  forhirskande
tiberriktningen i arket, skall var parallell med bokryggen.
Detta gor att papperet vid mycket bliddrande inte brister
lika ldtt av utmattning,.

Lite vokabulir

Man skiljer pa tridbindning och limbindning.
Tradbindning innebdr att varje ark i boken dr fastsytt i
bokryggen. Limbindning innebir att 16sa blad limmas fast i
bokryggen. I bdda fallen 4r det oftast friga om hdrda pirmar.

Begreppet helfransk eller halvfransk inbindning avser sa
kallade skinnband. Helfranskt band, eller helt skinnband
innebir att bade bokryggen och hela pirmens utsida ér kladd
med skinn, medan halvfranska band har bokryggen och
hérnen av pirmarna skinnklidda. Att binda in med
skinnklddsel 4r inte sa vanligt och med riktiga djurhudar blir
det mycket dyrt. Olof rekommenderar istillet konstlider,
som utseendemissigt inte kan skiljas fran dkta lider och
dessutom ir billigare.

Klotband (klot av engeska corh) innebir att bokens
pirmar dr klidda med ndgot typ av textil. Liksom for
skinnband finns hel- och halvklotband.

Gammal skolplansch som visar bokbinderiets olika arbetsmoment.
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Rejdla doningar bebivs for att renskdra
kanterna pa ett bokblock. Detta gors for att
fa jiamna och snygga kanter.

Utrustning av den bér typen dr inte sa litt att
fa tag pa, men mycket av Olof verktyg har
han fatt av personer som har rijt efter en
gammal slikting och funnit redskap som man
inte kan identifiera, men erinrar sig att den
gamle brukade dgna sig dt bokbindning.

Demonstrationsmaterial for
studieirklarna visar hur ryggsidan av en
gammal bok har rensats fran gamla
bindningsrester och arkbuntarna bar sytts
ldangd ryggen ihop med ny trad i nya bal.
De bar ocksa gjorts fast vid si kallade
bind, grovre tradar som gar tvérs
Sytradarna och som sedan fransas upp och
limmas mot forséttsarket och pdarmarnas
insidor. Detta gor att pdrmarna inte
lossnar trots ivrigt Gppnande av boken.

Abven hammare dr ett viktigt verktyg for en bokbindare nér det giller att forma till bokblocket s att ryggen fir en smgg

rundning och for att ge en vikanvisning pd parmen.
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Dekorerade papper, som dr temat i en annan artikel i detta nummer av NPH'T,
har en stor betydelse for handbokbindningen. De anvinds bade som klidsel pa
pdirmar och som forsattspapper, dvs. ett dubbelvikt blad som beklider insidan av
pdrmarna och bildar forsta respektive sista bladet i boken. De papper som Olof
anvinder dr handtillverkade, vilket man kan se genom att det ofta har spillts lite
fdrg pa baksidan.

Siutmomentet i studiecirkeln. Pa lappen pd pdrmens
framisda star:

-Tillskdrning av overdragspapper (pdrmpapper)
-Pasdittning av overdragspapper

-Bokens anpappning (forsdttsbladet klistras mot pérmen)
-Slutpressning (Gver natten)

Hur har det da gatt? Har Olof fitt
nagon som vill ta 6ver foretaget?

Nej, inte dnnu. Det finns manga som
vill syssla med handbokbindning, men fi
som vill bli egen foretagare och leva pd sitt
hantverk. Kanske finns ndgon bland
NPHT:s lisare som vill anta utmaningen?
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Returfiberanvindningen i Sverige - en historia om uppging och nedgang

Denna artikel 4r en del i en serie i NPHT som speglar
massaindustrins utveckling i Sverige. Tidigare artiklar har
behandlat:  halmmassan (NPHT 4/2017), slipmassan
(NPHT 2/2018, 1/2019), sodamassan (NPHT 2/2019,
3/2019), sulfitmassan (NPHT 4/2019, 1/2020, 2/2020,
3/2020), sulfatmassan (NPHT  4/2020, 1/2021),
raffinbrmassan (2/2021) samt NSSC-massan (1/2022). Hir
foljer returfibermassan. En viktig killa bakom artiklarna dr
bokserien "Papper och massa. Frin handpappersbruk till
processindustri”, som ofta refereras till som "landskaps-
béckerna”.

Historiskt perspektiv

Att tllverka nytt papper frin atervunnet papper har
gamla anor i1 Sverige. En del handpappersbruk anvinde
tidigt pappersrester fran verksamheter som bokbinderier
och tryckerier f6r inblandning i lumpmassan. Man anvinde
termer som pappersklipp och pappersspan. 1812 fick, som
exempel, Tumba bruk en "ej obetydlig kvantité pappers-
span" frin riksbankens bokbindare. Totalt sett Gver landet
rérde det sig om sma mingder. Den forsta mer omfattande
anvindningen av returfiber kom 1916 nir Westerviks
Pappersbruk anlades i Smaland, men det var forst mot
mitten av 1970-talet som intresset for returfibrer blev
patagligt i Sverige.

Redan under 1700-talet kunde man konstatera att
lumpen inte rickte till {6r det 6kade behovet av papper. Inte
minst berodde detta pa utvecklingen inom trycktekniken.
En professor Julius Claproth publicerade 1 Géttingen under
1700-talets andra hilft en skrift som handlade om
moijligheterna att tillverka nytt papper genom att anvinda
dtervunnet papper. Han demonstrerade detta genom att
trycka skriften pd dtervunnet papper. I inledningen av 1800-
talet beviljades engelsmannen Mattias Coops patent pd en
metod att avldgsna tryckfirg frin papper. Avfirgningen var
sannolikt inte tillrickligt bra f6r framstillning av skriv- och
tryckpapper, som da var de mest eftertraktade produkterna,
och metoden fick inget storre genomslag. Coops dr annars
mest kind for sina experiment under perioden 1789-1805
med att tillverka papper frin ett stort antal vixtmaterial.
Bland annat var han tidigt ute med att utnyttja halm som
fiberrévara.

Intresset fOr att dteranvinda papper falnade, globalt sett,
nir slipmassan och i viss utstrdckning halmmassan blev
tillgdngliga efter mitten av 1800-talet. I och med att pappers-
maskiner bérjade anvindas steg pappersproduktionen
kraftigt, men det krdvdes armeringsfibrer for att tillverka
tryckpapper baserat pd slipmassa i en pappersmaskin.
Lumpmassan forblev dirmed en tring sektor och
halmmassan var inte ndgon bra armeringsmassa. Den
tillverkades inte heller i nigon storre omfattning.

Pa 1870-talet introducerades den kemiska sodamassan
med bittre fiberegenskaper 4n slipmassan och halmmassan.
Samtidigt vicktes utomlands aterigen intresset fOr massa
fran returpapper. Det skedde f6rst 1 Tyskland och senare i
England och USA. Nigra stérre midngder kom dock inte att
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anvindas. En starkt bidragande orsak till det var att sulfit-
och sulfatmassorna bérjade etableras mot 1800-talets slut,
nigot som gjorde Ovriga massatyper, férutom slipmassan,
nirmast Gverflodiga.

Till £6ljd av virldskrigen och de restriktioner som gillde
under mellankrigstiden var det framfSrallt i Tyskland som
atervinning av papper aterigen aktualiserades och blev
betydelsefull. 1939 dtervanns i Tyskland cirka 1 miljon ton
pappet. Det motsvarade omkring 25 % av landets
papperskonsumtion.

De som dr fédda pda 1930-talet minns kanske den
kampanj f6r pappersinsamling som skedde i Sverige under
och strax efter andra virldskriget. Insamlade pappersbuntar
kunde mot ersittning limnas till lumphandlare. For flitiga
skolpojkar blev det ett bra tillskott till den eventuella
veckopengen.

Pappersinsamiing tidigt 1950-tal i Lund. (Fotograf Hagblom-Foto,
Sfran Lunds universitetsbiblioteks bildsamiingar.)

Pa 1950- och 1960-talen steg anvindningen av
returpapper i Sverige tor tillverkning  av
forpackningspapper. Det fanns linge ingen effektiv metod
for att avligsna tryckfirg fran returpapper. Returfibrer
anvindes darfér forst vid tillverkning av papper med ldgre
ljushetskrav.  De  férsta ~ moderna  avsvirtnings-
anliggningarna byggdes i USA vid slutet av 1950-talet. Den
forsta anldggningen 1 Sverige kom till 1957 i Nyboholm i
Smaland dir det tillverkades hygienprodukter.

Under 1970-talet pdbdrjades anvindning av returfibrer
ocksa vid tillverkning av tidningspapper. Det var f6rbittrade
metoder fér avsvirtning som lade grunden. Fem
anliggningar f6r upparbetning av returpapper anlades i
Sverige kring 1975. Ett viktigt skl till detta var den under
1970-talet befarade risken fOr virkesbrist i de svenska
skogarna som senare visade sig vara Gverdriven.



Frin mitten av 1970-talet Okade anvindningen av
returpapper stadigt. P4 kontinenten kunde pappers-
tillverkarna, genom returfibern, sidnka behovet av
importerad nyfiber frin de nordiska linderna. Tillverkning
pid kontinenten av tidningspapper, fluting, liner och
mjukpapper gavs genom returfibrern nya méjligheter. Det
skapade ett konkurrenstryck i de nordiska linderna dir
dessa produkter baserades pa nyfiber. Det hela gav upphov
till en ganska infekterad situation mellan den europeiska
returpappersbaserade tidningspappersindustrin  och den
nordiska nyfiberbaserade, med importbegrins-ningar och
tullar som étgirder. De stora stiderna pd kontinenten, dir
en stor del av returpapperet uppstod, sdgs som "framtidens
skog".

I samband med kirnkraftsdebatten, som ledde fram till
folkomrostningen 1980, och senare olyckan i1 Tjernobyl
19806, blev den stora elanvindningen vid tillverkning av
TMP-massa ifrigasatt. Det innebar ett starkt incitament fér
tillverkarna av tidningspapper att bérja anvinda returfiber.

Nir staten pa 1990-talet stillde krav pé att producenter
av miljoskil skulle samla in och atervinna de produkter som
de satte pd marknaden, sd dndrades forutsittningarna for
anvindningen av returfiber. Pappersindustrin  insag
betydelsen av att aktivt engagera sig och etablerade
insamlingssystem utan att formellt sett vara den slutliga
producenten av trycksaker och férpackningar.

Anvindningen av returfiber fortsatte att 6ka i Sverige
fram till bérjan av 2000-talet. Da bérjade digitaliseringen
och férindringarna i mediavirlden att pa allvar péverka
behovet av tidningspapper och de svenska tryckpappers-
tillverkarnas intresse for returfiber avtog snabbt. Samtidigt
Okade, inte minst genom e-handeln, intresset for
férpackningsmaterial ddr returfiber i vissa produkter fyller
en funktion.

Drivkrafter och anvindningsomraden for retur-
fibrer

Motivet for att anvinda returfiber har som regel varit att
kunna anvinda en billigare fiberrdvara och/eller att kunna
6ka pappersproduktionen utan att behdva investera i 6kad
tillverkning av nyfiber. Returfibern erbjuder, med ett
undantag, inga kvalitetsmissiga fordelar framfor nyfibern.
Undantaget 4dr vid tillverkning av si kallat standard
tidningspapper, dir det visade sig att returfibern har nigot
bittre egenskaper dn nytillverkad TMP-fiber. Det beror
troligen pd att returfibern bearbetats mekaniskt ett antal
ganger. En massafiber kan dock inte ateranvindas hur
minga ginger som helst. Den slits efter hand ut och
férsvinner ur atervinningssystemet.

En ytterligare drivkraft f6r att anvinda returfiber dr att
den innebir ett vilkommet tillskott i ett lige med knapphet
pd vedrdvara. Att bidra tll att uppfylla de lagstadgade
atervinningskrav som inférdes pa 1990-talet nir det giller
térpackningar och tidningar blev ett dvergripande skil till
att anvinda returfiber. Tidnings- och
journalpappersfabrikerna Braviken utanfér Norrkoping,
Hallsta vid Upplandskusten, Hylte i Halland och
Kvarnsveden i Dalarna blev stora anvindare av returpapper.
Forst ut var Kvarnsveden 1972 och sist ut Braviken 1990.

Nir Kvarnsveden 1975 startat en andra upparbetnings-
anliggning och dessutom Hallsta botjat anvinda returfiber
Okade andelen atervunnet tidnings- och journalpapper i
Sverige fran cirka 25 % till cirka 40 %.

2020 var Hylte den enda tillverkaren av tryckpapper som
anvinde returfiber. De 6vriga hade dd Gvergatt fran standard
tidningspapper till tryckpapper med hogre féradlingsgrad
dir anvindning av returfiber inte dr gynnsam. I september
2020 meddelades att ocksid Hylte skulle sluta anvinda
returfiber. Bakom denna stora foérindring ligger att
torbrukningen av sd kallat standard tidningspapper stadigt
minskat. Efter 2021 kommer det inte att finnas nigon
tillverkare av tryckpapper i Sverige som anvinder returfiber.
Forindringen har givetvis stor inverkan pd anvindningen av
atervunnet tryckpapper i Sverige. Det kan noteras att
tryckpapperstillverkaren Ortviken utantér Sundsvall aldrig
bérjade anvdnda returfiber. Didr hojdes 1 stillet
toridlingsgraden genom Gverging till LWC-papper.

Inom férpackningsomradet dr i dag linertillverkarna
Munksund utanfor Pited, Obbola utanfor Umed, Smurfit
Kappa (tidigare Lévholmen) i Pited och flutingtillverkaren
Skirblacka vister om Norrképing sammantaget de klart
storsta anvindarna av returfiber i Sverige. Det r6r sig da om
fibrer fran atervunnen wellpapp. Returfiber anvinds ocksa i
andra férpackningsmaterial. I dag finns inom detta omrade
i Sverige endast kartongtillverkaren Fiskeby Board nira
Norrképing.

Ett tredje omrdde fOr returfiber 4r toalett- och
hushallspapper. Edet vid Goéta ilv och Katrinefors i
Mariestad har sadan tillverkning, tidigare 4ven Nyboholm.

Returfiber, ofta utan avsvirtning, anvinds i relativt stor
omfattning i pressade forpackningar, exempelvis dggkar-
tonger. Andra tillimpningar ir formpressat skyddsmaterial.
Sadan tillverkning férekommer inte vid svenska massa- och

pappersfabriker.
Insamling av returpapper i Sverige.

Regelverket

En férordning fran 1994 alade producenterna att samla
in och dtervinna sina produkter efter anvindning.
Foérpackningar och tidningar ingick i systemet, men inte sa
kallat kontorspapper och av naturliga skil inte heller
hygienpapper. 30 % av de férpackningar som producerades
1 Sverige skulle atervinnas frin och med 1 januari 1997. For
tidningar var kravet 75 %. Producentansvaret betydde inte
nédvindigtvis att anvindningen av atervunnet papperet
miste ske i Sverige. Forordningen forutsatte att medbor-
garna skulle killsortera sina sopor.

Under april 2020 kungjorde regeringen  att
tidningsbranschen skulle undantas fran producentansvaret
med hinsyn till de stora férandringar som skett och sker i
mediasektorn. Ansvaret for insamling och hantering av
tidningspapper lades nu formellt 6ver frin producenterna
till kommunerna. Detta skulle trida i kraft 1 januari 2022.
Tidigare hade tidningsbranschen motsatt sig detta eftersom
insamling av tidningspapper tidigare hade burit sina egna
kostnader tack vare returpapperets virde.
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Insamlingens organisation

Pionjir i Sverige ndr det giller atervinning av
returpapper var HEsbjérn Ulfsiter, som fran 1937 drev
Westerviks Pappersbruk. Dir tillverkades liner baserat pa
returpapper, sa kallad testliner. TFor att trygga
fiberférsorjningen bildade han AB Industrileveranser som
efter hand blev landets storsta returpappersbolag. Under
efterkrigstiden skottes sjdlva insamlingen av ideella
organisationer som  sedan silde  papperet till
Industrileveranser. Returpapperet kom dé visentligen frin
industrier, kontor och affirer, men ocksa fran hushaill dven
om sadan insamling i stérre omfattning kom till f6rst senare.

Industrileveranser var linge dominerande nir det gillde
insamling av returpapper. Foretaget bytte senare namn till
IL Returpapper och heter numera IL Recycling som, utéver
i Sverige, har verksamhet i Polen. Foretaget dgs sedan 2016
av Stena Recycling.

Vid sidan av Industrileveranser togs tidigt ocksd andra
initiativ frin pappersindustrins sida for att sikra tillgaingen
till returpapper. Exempelvis byggde Fiskeby pa 1950-talet
upp en inkdps- och insamlingsorganisation. "Till en bérjan
insamlades returpapperet med en for dndamilet anskaffad
lastbil, vilken vid bestimda tider fanns uppstilld pa
utannonserade platser i Norrképing"”. 1962 blev man
hilftendgare i Industrileveranser, nigot som man ansdg vara
mest rationellt.

Nir Munksjé bérjade anvinda returfibrer 4r nigot
oklart, men 1972 bildade Munksjé édtervinningsforetaget
PAAB tillsammans med Klippans Finpappersbruk och
Skogsigarnas Industri AB. 1975 bérjade SCA anvinda
returfiber vid linertillverkningen i Obbola och satte upp en
inkSpsorganisation for returpapper med namnet Wellretur.
Man fann dock snart att det var bittre att képa in sig i
Industrileveranser. Nir anvindning av returfiber 1975
bérjade anvindas i Hallsta och Kvarnsveden bildade
Holmen och Stora ett gemensamt inkopsforetag, Pressretur
AB. Detta foretag fick efter hand flera deldgare.

Materialitervinning ber6ér inte enbart skogsindustri-
produkter. 2004 gick fem si kallade "materialbolag"
samman och bildade foretaget Forpacknings- och
tidningspappers-insamlingen, FT1. Foretagets uppgift var
att svara for att producentansvarets foreskrifter uppfylldes.
De bolag som ingick wvar Pressretur, Returkartong,
Metallkretsen, Plast-kretsen samt Svensk Glasitervinning.
Det idr materialbolagen som, sjilva eller genom FTIL,
upphandlar insamlingstjinster fran olika typer av aktorer.
De kommunala sa kallade dtervinningscentralerna, dir man
kan limna olika slag av hushdllsavfall, som exempelvis
tridgdrdsavfall, metallskrot, trd- och plastprodukter ingir
inte 1 FTIs verksamhet. Sedan tidningspapper 2020
undantogs frin producentansvaret har Pressretur spelat ut
sin roll och ingar inte lingre ingir i FT1, vilket Returkartong
fortsatt gér. FTI har cirka 5000 4tervinningsstationer
runtom i landet, men 4tervinner ocksd material direkt fran
fastigheter.

Hanteringen av det insamlade returpapperet skots av
entreprendrer pa omridet. Materialet transporteras till
anldggningar dir det sorteras och eventuellt upparbetas f6r
att passa kopande pappersfabrikers behov.
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Insamlingssystemet
Insamlingen av returpapper sker i dagsliget genom att

hushallens returpapper limnas i de grona containrar, som
finns uppstillde vid dtervinningsstationer. Containrar finns
dir for tidningar och fér pappersférpackningar. Kirl for
returpapper frin hushallen finns ocksd 1 storre
bostadsfastigheter och liknande. Wellpappavfall som
uppstdr utanfér hushallen, frimst inom handeln, insamlas
vid killan liksom papper frin exempelvis kontor och
tryckerier.

De for svenskar vilkdnda grona containrarna pa en atervinningsstation.

Sortimentet "tidningspapper" fran hushéllen ir, jAmfort
med papperstérpackningar, relativt rent och innehéller en
stor andel mekanisk massa. Fran bestrukna papper kommer
pigment och andra komponenter. Mdngden plastmaterial dr
lig.

Sortimentet  "pappersforpackningar”"  dr  mycket
heterogent och bestir av sa vitt skilda sortiment som
mj6lkférpackningar och  wellpappforpackningar. Dirfor
krivs sortering och upparbetning innan det anvinds for
framstillning av nya pappersprodukter. Pd grund av den
Okande e-handeln hamnar alltmer wellpapp i de gréna
containrarna. Wellpappen behéver dé sorteras ut fran 6vriga
férpackningar eftersom man vill undvika att blanda fibrer av
oblekt sulfatmassa med fibrer frin férpackningar av blekt
massa, vilka dessutom kan vara belagda med plast- eller
aluminiumfolie.

Den frin handeln insamlade wellpappen dr ganska ren
och enhetlig och innehaller oblekta sulfatmassafibrer av god
kvalitet. Insamlingen skots av foretag som sorterar och balar
materialet varefter det transporteras till fabriker fo6r
tillverkning av liner eller fluting.

Hur fOrsorjningen av  wellpappretur kan gd till
exemplifieras av Obbola. Insamlad wellpapp frin sédra
Sverige transporteras pa tag till terminal i Holmsund fér
vidare transport till ndraliggande Obbola. Fo6r kunder
utanfér Norden levereras linern med fartyg till Kiel eller
Rotterdam. Pi atervigen tar dessa med sig wellpappretur
fran kontinenten.

Frin kontor insamlas blandat kontorspapper, i forsta
hand kopieringspapper och olika tryckalster. Tidningar och
likartat material sorteras ut for att pappersbruken ska fa sa
rena sortiment som mdijligt. Tryckeriavfall ingar i denna
kategori returpapper.



Numera ir det tillverkare av mjukpapper som i Sverige
ar intresserade av detta sortiment, men de foredrar da
papper med sia mycket blekta kemiska fibrer som moijligt.

Insamlingsnivier

Globalt utgdr returpapper cirka hilften av fiberravaran
tor papperstillverkning. I Sverige dr motsvarande siffra cirka
10 %, vilket beror pa att produktionen av papper hir ir sa
stor jamfért med férbrukningen. Huvuddelen av den
svenska pappersproduktionen exporteras och skapar
returpapper 1 andra linder. Det finns alltsi inga stora
mingder returpapper att tillgd inom landet.

Maximum 1 anvindningen av returpapper intriffade
under perioden 2004-2008 med cirka 2 miljoner arston
varav cirka 1,5 miljoner ton hade insamlats i Sverige.
Resterande del var sdledes import. Sedan dess har siffrorna
sjunkit: 2018 anviande svenska pappersfabriker cirka 1,2
miljoner ton returpapper. 2020 insamlades i Sverige knappt
1,0 miljoner ton returpapper varav pappersforpackningar
utgjorde  cirka 650 000 drston, vilket innebar en
atervinningsgrad om cirka 80 %. Tidningspapper dtervanns
till cirka 90 % och kontorspapper till cirka 50 %. Under
2021 slogs enligt FTI rekord 1 insamling av férpackningar
fran hushallen med drygt 560 000 ton. Det innebar en
6kning for tionde aret i rad.

Utsortering  sker ldngs  4tervinningskedjan och
fiberférluster uppstar vid upparbetningen. Den insamlade
mingden returpapper dr dirfoér stérre dn den mingd
upparbetad fiber som kommer till anvindning vid
tillverkning av nytt papper.

Upparbetning av returpapper till returfibrer

Sittet att upparbeta returpapperet beror pa sortimentet.
Nir det giller forpackningar frin hushéllen krivs
omsorgsfull sortering. Materialet kan innehalla "bdde det
ena och andra", vilket vid returpappersfabriker brukar
demonstreras med en utstillning av féremal som hittats i
returpapperet. Det finns medborgare som anvinder dter-
vinningsstationerna som en bekvim avstjdlpningsplats.

Aven i det normala sortimentet finns frimmande
material och da sdrskilti plastbelagda pappersférpackningar.
En mjolkforpackning dr ur atervinningssynpunkt nagot helt

Returpapper/upplésning Grovrening

Avsvértning

annat 4n en wellpappforpackning. Atervunnet tidnings-
papper ir ett relativt rent sortiment, men ocksa hir kan det
finnas odnskat material. Veckotidningar och reklamtryck dr
inte alltid 6nskvirda i denna atervinningscykel dd de kan
besta av bestruket pappet.

En anligening f6r upparbetning av returpapper vid en
pappersfabrik dr ett komplext system av delprocesser. For
alla sortiment giller att man i ett fOrsta steg, efter sortering
och defibrering i vatten, avligsnar odnskade stora och
tyngre partiklar med hjilp av silar och cykloner. For
tillverkning av tryckpapper och mjukpapper, krivs en
avsvirtning, "de-inking". Returpapperet slis di upp i
processvatten som innehaller kemikalier eller enzymer.
Kemikalierna gor att de firgpartiklar som 16sgjorts vid
uppslagningen med hjilp av enzymer, férs upp till ytan nir
luft blases genom systemet, sa kallad flotation. Det skum
som bildas avskiljs, pressas och ger ett slam som normalt
brinns. Beroende pa de renhetskrav man har kan
returfibermassan sedan utsittas for ytterligare bearbetning,
dispergering, vilket innebir att kvarvarande firgpartiklar slds
sonder mekaniskt. Ofta har man sedan ytterligare ett
flotationssteg. Speciellt vid tillverkning av mjukpapper kan
tvittning sedan tillimpas for att avligsna resterande
firgpigment, men ocksa fOr att avligsna finférdelat
fibermaterial i syfte att minska damning vid produkternas
anvindning. I vissa fall sker en mild blekning av returfibern,
oftast med hjilp av ditionit.

Ett stort problem i returfibersammanhang dr sd kallade
"stickies", som hirrér frin klibbimnen i returpapperet.
Dessa kan komma frin exempelvis tejp, etiketter och
sjdlvhiftande kuvert. Stickies skapar stora problem om de
kommer ut pa en pappersmaskin dir materialet kan fastna
pa valsytor eller sitta igen maskinbeklidnader.

Upparbetningen av returpapper leder till fiberférluster.
Fiberutbytet dr hogst f6r wellpappretur, cirka 95 %, och ir
citka 80 % vid upparbetning f6r tillverkning av
tidningspapper.  Vid tillverkning av  returfiber f6r
mjukpapper idr utbytet 60-70 % savida det inte giller de
enklaste produkttyperna. Vid Fiskeby Board, som hanterar
anvinda pappersforpackningar som ofta har beliggningar av
plast, till exempel mjolkférpackningar, ligger sjilva
fiberutbytet vid upparbetningen kring 82-85 %.

Tvdttning/avvattning  Efterrening

Schematisk beskrivning av processerna vid upparbetning av returfiber. (Bilden fran bttps:/ | www.skogssverige. se)
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De svenska returpappersanvindarna i kronologisk
ordning

Viss anvindning av dtervunnet papper skedde vid
handpappersbruken, exempelvis vid Tumba Bruk. Ett annat
exempel dr Lagerfors Bruk, som ldg vid 4n Tidan i norddstra
Vistergotland. Dir startades tillverkning av bokbindarpapp
baserat pd avfallspapper 1894. Verksamheten pagick endast
en kort tid och produktionen var blygsam.

Westerviks Pappersbruk

Den férsta pappersfabriken 1 Sverige som anvinde
returfiber i storre skala startades i Vistervik 1 Smaland.
Stadens ledning hade aktivt verkat for att fa till stind ny
industriverksamhet och 1914 kunde man 1 lokalpressen lisa
att staden skulle fa en ny, stor fabrik som under en kort tid
hette AB Kartongpappfabrik. Tillverkningen skulle baseras
pé "férutom pappersmassa och avfallspapper, vitmossa och
kalk". Hur det blev med anvindningen av vitmossa kan man
friga sig. 1916 paborjades produktion av liderpapp,
byggnadspapp, cigarettkartong m.m. med anvindning av
returfiber. Foretaget hette dd Westerviks Pappersbruk.
Ganska snart producerades 6 000 -7 000 drston. Hur mycket
returfiber som anvindes ar oklart, men utgjorde sannolikt
huvuddelen av fiberférsérjningen.

Under slutet av forsta virldskriget visade det sig svart att
fa avsittning f6r produkterna och dessutom att fi tag pa
massa. Féljden blev att tillverkningen upphérde 1919.
Foretaget rekonstruerades 1923 och produktionen var
snabbt igdng, men pd en blygsam niva. Fabriken var i daligt
skick. Produktionsstérningarna var manga och det férekom
strejker. Fdrskvattentuben hade delvis ruttnat och fallit
samman och ersattes av en gjutjirnsledning. 1924 var
produktionen blygsamma 2 000 ton.

Efter ytterligare ett antal besvirliga ar anstilldes 1934
Esbjorn Ulfsdter som disponent. Fabriken rustades nu upp,
produktionen O6kades och yttetligare en kartongmaskin
anskaffades. Volymen returfiberbaserade produkter 6kade
sedan stadigt, frin knappt 6 000 ton 1940 tll cirka 35 000
ton 1970. Samma 4r fick man miljotillstind {6r en
produktion pa 50 000 drston. P4 grund av bristande
l6nsamhet lades fabriken ner 1980. En av orsakerna till
nedliggningen var kostsamma milj6atgirder.

Fiskeby och Fiskeby Board

Nista fabrik att anvinda returfiber i stérre omfattning
boér ha varit Fiskeby vister om Norrkoping. Fabriken
anlades som ett handpappersbruk 1637 och dr dirmed ett
av virldens dldsta pappersbruk som fortfarande dr i drift.
1953 startades kartongtillverkning med anvindning av
returfiber och aret efter lades den tidigare tillverkningen av
slipmassa och sulfitmassa ner. Sedan dess baseras
kartongtillverkningen pa enbart returfiber. 1955 anvindes
citka 25 000 ton. For att trygga fiberférsérjningen
inrdttades en inkOps- och insamlingsorganisation. Bland
annat hade man tva sd kallade presstationer for returpapper,
en i Stockholm och en i Géteborg. Uppgiften £6r dessa var
att "kopa, sortera, pressa papperet till balar och leverera det
till Fiskeby Bruk". 1962 gick bolaget in som hilftenigate i
Industrileveranser. Det kan antas att mingden returpapper
successivt 6kade.
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1986 delades Fiskeby upp i samband med att koncernen
koptes av Holmen. Kartongdivisionen sildes da till KF
Industri AB och Fiskeby Board AB bildades. 1990 var
returfiberanvindningen dir cirka 100 000 ton och 1998 cirka
130 000 ton. I nuldget férbrukas arligen cirka 180 000 ton
returpapper  bestdende  av  kartongforpackningar,
tryckerispill och kontorspapper. Cirka 80 % kommer fran
Sverige och dir utg6r hushallstérpackningar en betydande
andel. 2020 producerades drygt 150 000 ton kartong. Den ér
uppbyged av fyra skikt dir olika fraktioner av returfiber
anvinds 1 de olika skikten. Fabriken kan ocksi bestryka och
plastbeldgga den returfiberbaserade kartongen.

Returpappersbalar vi Fiskeby Board AB. (Bilden fran
www.ffiskeby.com)

Fiskeby Board ir idag den enda kartongtillverkaren i
Sverige som  baserar produktionen helt pd dtervunna
pappersforpackningar. Man dr dessutom den enda tillver-
karen 1 Norden som kan ta emot anvinda
mjolkférpackningar och andra plastbelagda férpackningar.
For att avskilja plastmaterialet finns en avancerad
upparbetningsanldggning. Det material som avskiljs vid
upparbetningen anvinds dels for att generera biogas, dels
for att efter forbrinning ge dnga f6r torkning av kartongen.
Den tryckfirg som avskiljs gér till en damm f6ér biologisk
rening. Dir sker ocksa sedimentering av fibrer som inte
kunnat dtervinnas. Nagot sdrskilt steg for avfirgning av
processvattnet krivs inte.

Fabriken dgs i dag av Fiskeby Holding LL.C med den
amerikanska familjen Coors som huvudigare.

Eda

En tidig anvindare av returfiber var Eda ndra norska
grinsen 1 Virmland. Bruket 4r mest kidnt for sin
glastillverkning som, med kortare avbrott, dgde rum frin
1833 till 1953. Det nedlagda glasbruket képtes 1954 av tva
finska broder Etholén. Deras tanke var att dir tillverka blekt
sulfitmassa och returfibermassa. Nigon tillverkning av
sulfitmassa blev det aldrig, men tillverkningen av
returfibermassa kom igang 1955. Forsta aret tillverkades
sidan massa enbart for avsalu. Det handlade om cirka 5 000
arston.

1956 koptes en nedlagd pappersmaskin. Aret efter
tillverkades citka 2 000 ton returfibermassa f6r avsalu och
cirka 3 000 ton returfiberbaserat papper. Ungefir samtidigt
tog Beijerkoncernen &ver fabriken. 1962 installerades
ytterligare en pappersmaskin och man upphérde med att
silja returfibermassa. Verksamheten lades ner 1965. Den



hade aldrig genererat nagon vinst. I landskapsbockerna kan
ldsas: "Att samla ihop och transportera returpapper till Eda
Bruk och dir tillverka returmassa fér férsiljning, far nog
anses ha daliga forutsdttningar f6r l6nsamhet, dven om
tillverkning av papper senare upptogs i produkt-
sortimentet".

Nyboholm

Nyboholm i Smaland grundades ar 1900 av arkitekten
och byggmaistaren Carl-August Olsson, som da ocksa dgde
den niraliggande mjukpappersfabriken Paulistréom. 1
Nyboholm tillverkades fran borjan slipmassa och papper.
1957 borjade man anvinda avsvirtade och blekta returfibrer
for tllverkning av hygienprodukter. Kvantiteten kan ha
varit cirka 1 500 drston. Samtidigt blev Harry Etholén
platschef. Han hade varit disponent i Eda och forde sdledes
med sig erfarenheter rérande upparbetning och anvindning
av returpapper. 1 boken "Nyboholm - en bygd och ett
bruk", som gavs ut 1991, ger Clas Krantz féljande poetiska
beskrivning av avsvirtningen i Nyboholm: "Dir utplinas de
firggrannaste glanspapperspinuppor och de svartaste
16psedelslogner 1 ett den nya fodelsens bad, som inte vet
négot annat slutresultat 4n den oskuldsvita massan".

1966 forvirvades bruket av Klippan och tillverkningen
koncentrerades mot hygienprodukter. Bland annat
tillverkades returfiberbaserade handdukar. Pa 1960-talet
tillverkades 50 000 sidana om dagen. Mingden returfiber
kan da ha varit 6 000-7 000 arston. Efter flera dgarbyten idr
Nyboholm numera en del av Metsd Tissue. 2004 anvindes
citka 10 000 ton returfiber for tillverkning av cirka 23 000
ton mjukpapper. Strax efter upphorde sannolikt
anvindningen av returfiber.

Orebro Pappersbruk

Orebro Pappersbruk grundades 1901. Fabriken hade
inledningsvis en mycket diversifierad tillverkning med
huvudinriktning mot forpackningsmaterial. 1974 koptes
fabriken av  ASSI som 1982 bétjade producera
returfiberbaserad kartong for tillverkning av gipsskivor.
Som rivara utnyttjades bland annat fOrpackningar frin
hushiéllen, vilket kridvde separering av plastmaterialet.
Forbrukningen av returfiber lig pa cirka 40 000 drston.

Efter en alltsedan starten omvixlande tillvaro med olika
produktinriktningar, delades fabriken upp 1988. Den
returfiberbaserade kartongverksamheten hamnade efter
nigra dgarbyten hos det franska byggmaterialféretaget
Lafarge. Fabriken kom da att heta Orebro Kartongbruk och
tillverkade enbart gipsskivekartong baserat pa returfiber.

Lonsamheten blev emellertid délig och verksamheten lades
ner 2010.

Edet

I Lilla Edet vid Géta Alv startades massa- och
papperstillverkning 1881. 1940 pabérjades tillverkning av
krippat, oblekt papper for hygienindamil. 1967 svarade
fabriken f6r 71 % av produktionen av hushéllspapper i
Sverige och 55 % av produktionen av toalettpapper.
Fabriken képtes av NCB 1977. Den fick da det kortare
namnet Edet. 1978 beslét dgarna att investera 1 en

anliggning for upparbetning av returpapper. 1985 kdptes
fabriken av SCA-dgda Mélnlycke. Da producerades omkring
70 000 drston mjukpapper. Andelen returfiber dr oklar. For
att hoja produkternas kvalitet kom en anliggning for
avsvirtning iging 1987. 1996 blev Edet en del av SCA
Hygiene Paper och ingir sedan 2017 i Essity. Fran 2016
tillverkas cirka 100 000 ton hygienpapper. Returfibern, som
svarar f6r 80-85 % av fiberbehovet, bestir huvudsakligen av
atervunnet tidningspapper, men ocksd av tryckeriavfall och
liknande vita produkter.

Katrinefors

I Katrinefors i Mariestad har papperstillverkning dgt rum
sedan 1765. Verksamheten har varit mangskiftande. Dir
har, férutom den nuvarande anvindningen av returfiber,
tillverkats lumpmassa, halmmassa, sulfitmassa, NSSC-
massa, hardpapp, wallboard, fluting och sedan 1943 ocksi
mjukpapper. I samband med att ny mjukpappersmaskin
installerades 1960 krivdes mer massa och det beslots att
anligga en avsvirtningsanldgening for returpapper. 1975
anvindes cirka 18 000 ton returfiber. Efter flera dgarbyten
ingar numera Katrinefors i Metsd Tissue. Avsvirtnings-
anliggningen har under 2000-talet genomgitt flera
ombyggnader f6r att fOrbittra fiberkvaliteten. 2020
anvindes knappt 60 000 ton avsvirtad returfiber for
tillverkning av cirka 75 000 ton mjukpapper.

Munksund

I Munksund anlade SCA en sulfatfabrik 1928. Senare
fann man att oblekt sulfatmassa f6r avsalu var en utgiende
produkt och 1959 beslét man att bygga en kraftlinermaskin.
Tillverkningen kom iging 1961. Efter en ombyggnad 1975
blev maskinens kapacitet cirka 260 000 arston. For att klara
fiberférsorjningen blev det ndédvindigt att utnyttja
wellpappretur och en anliggning f6r upparbetning kom till
stand med kapaciteten cirka 50 000 arston. Munksund blev
den forsta kraftlinerfabriken 1 Europa som utnyttjade
returfiber.

Trots att man bara hade en pappersmaskin Okade
produktionsvolymen stadigt. 2020 producerades omkring
385 000 ton liner baserat pé cirka 280 000 ton sulfatmassa
och cirka 100 000 ton returfiber. Produkterna ir brun
kraftliner och white-top liner.

Lovholmen

1959 beslot ocksa ASSI att starta tillverkning av
kraftliner 1 Pited. Fabriken anlades pa 6n Lévholmen vilket
gav fabriken dess namn. Tillverkning av sulfatmassa och
liner kom iging 1962. Efter nigra ar byggdes en andra
linermaskin och 1974 var fabrikens kapacitet cirka 390 000
ton liner. 1975 bérjade man anvinda wellpappretur som en
del av fiberforsorjningen, dvs. samma ar som Munksund.
Tio ar senare tillverkades cirka 500 000 ton liner
innehallande citka 70 000 ton retutfiber. I samband med
avvecklingen av statliga Assi Domin 2001 sildes fabriken till
hollindska Kappa Packaging och heter numera Smurfit
Kappa. 2020 producerades ndrmare 700 000 ton liner
baserat pa cirka 130 000 ton returfiber.
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Kvarnsveden

Stora Kopparberg beslot 1972 att anligga en
returpappersanliggning i Kvarnsveden. Man hade fatt licens
pa en amerikansk avsvirtningsteknik. Anligeningen togs i
drift 1975 och hade kapaciteten 25 000 arston avsvirtad
returfiber. Ungefir samtidigt beslét Holmen att bérja
anvinda returpapper i Hallsta och man bildade ett
gemensamt inkOpsforetag Pressretur AB. Ytterligare en
returpappersanliggning med kapaciteten 85 000 arston
anlades kring 1980.

Anvindningen av returfiber upphérde redan kring 1985,
da det beslots att Hylte skulle vara Storas returpappers-
anvindare. Det bedémdes som littare att fOrsorja
Kvarnsveden med vedrivara 4n Hylte, som i gengild hade
bittre tillging till returpapper. Hylte skulle fortsatt tillverka
standard tidningspapper medan Kvarnsveden skulle
tillverka hogre kvaliteter. I mars 2021 meddelade dgaren
Stora Enso att fabriken helt skulle ldggas ner.

Hallsta

Hallsta var 1970 Europas storsta tidningspappersfabrik
och 1975 togs en returpappersanliggning i drift. 2005 hade
man en produktionskapacitet 6ver cirka 800 000 ton
tryckpapper med anvindning av cirka 100 000 ton retur-
fiber. Enligt Skogsindustriernas miljodatabas tillverkades
2007 cirka 730 000 ton tryckpapper innehillande omkring
90 000 ton avsvirtad returfiber. Anvindningen av returfiber
upphérde aret efter i och med 6vergang till hégre kvaliteter
av tidnings- och journalpapper.

Obbola

I Obbola startades sulfatmassatillverkning 1911. I bérjan
av 1970-talet beslot SCA att, i tilldgg till linermaskinen i
Munksund, bygga en sddan ocksd i Obbola. Wellpappretur
skulle utgdéra en del av fiberrdvaran. Maskinen avsags
inledningsvis producera cirka 280 000 drston liner med en
inblandning av cirka 30 % returfiber. Den var unik genom
att den var utrustad med en inloppsldda som medgav att tre
skikt kunde formeras i samma inloppslida. Detta
moéjliggjorde anvindning av mer returfiber dn normalt i
linerns mittskikt. Produktionen kom igang 1975. Utéver
"vanlig" kraftliner med inblandning av retutfiber,
producerades ocksa 2-skikts liner med 100 % returfiber i
basskiktet. Produktionskapaciteten 6kade efter hand och
2020 producerades cirka 450 000 ton liner innehillande
citka 175 000 ton returfiber. SCA har beslutat att utéka
kapaciteten i Obbola till 725 000 éarston liner. En ny
pappersmaskin kommer att tas i drift under férsta kvartalet
2023. Efter utbyggnaden kommer det att behévas omkring
320 000 arston returfiber. Fabriken blir ddrmed den
Overldgset storsta returfiberanvindaren i Sverige.

Hylte

1977 beslét Stora Koppatrberg att 1 Hylte anldgga en
tredje tidningspappersmaskin och dessutom botja tillverka
returfiber. Anliggningen kom iging 1978. Tillstind fanns
or att anvinda hégst 60 000 édrston svenskt returpapper.
Problem uppstod med stickies, men man lyckades dnda
blanda in knappt 20 % returfiber i mélden. Senare naddes
hégre nivder genom bittre silning av returfibermassan.
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Reaktorolyckan 1 Tjernobyl 1986 och diskussionerna
rérande den stora elfdrbrukningen vid tillverkning av TMP-
massa, basmassan f6r tidningspapper, ledde till ett beslut att
returfiberkapaciteten skulle 6kas till 300 000 drston. Hyltes
fortsatta  produktinritning  skulle  vara  standard
tidningspapper.

En ombyggnad av returfiberbanteringen i Hylte gjorde att man
kunde ta emot dven obalat papper.

Den nya returfiberanligeningen kom igiang 1989. Hylte
var da Europas storsta tillverkare av tidningspapper. 2010
passerades 800 000 arston och kapaciteten returfiber
sammanlagt cirka 450 000 arston. 2012 gjordes produk-
tionsinskrinkningar beroende pd vikande efterfragan. I
september 2020 meddelades att anvindningen av returfiber
skulle upphéra ocksa i Hylte. Beslutet hinger samman med
den avtagande forbrukningen av tidningspapper. Detta ar
producerade Hylte cirka 250 000 ton tidningspapper med
anvindning av cirka 80 000 ton avsvirtad returfiber.

Braviken

1990 beslét Holmen Paper att i Braviken bygga en
returpappersanliggning. Den dimensionerades fér 90 000
arston. Den frimsta orsaken till att vilja returpapper istéllet
for att Oka produktionen av TMP-massa var att
upparbetningen krivde lingt mindre elenergi per ton massa
dn TMP-massan och att det oftast var billigare att som
rivara anvinda returpapper. Cirka 60 % av returpapperet
importerades fran Danmark, Tyskland och Storbritannien.
1994 anvindes cirka 120 000 ton returfiber.



I samband med att en ny tidningspappersmaskin
byggdes 1995 utdkades ocksd produktionen av
returfibermassa. Tanken var att returfibrer skulle utgéra 50
% av pappersmassan. Under perioden fram till 2010
tillverkades drygt 700 000 arston papper med anvindning av
omkring 275 000 érston returpapper. Anvindningen av
returfiber upphérde 2013 i och med 6vergang till hogre
kvaliteter av tidnings- och journalpapper.

Munksj6

Nir Munksjofabriken 1 Jonkoéping borjade anvinda
returfibrer dr ndgot oklart, men 1972 blev man delidgare 1
atervinningsforetaget PAAB. 1982 borjade man i Munksjo
anvinda avsvirtade returfibrer f6r tillverkning av
mjukpapper och frin cirka ar 2000 baserades
mjukpapperstillverkningen dir helt pa cirka 25 000 arston
returfiber.

Frin 2001 genomgick Munksjé flera dgarbyten och
mjukpapperstillverkningen, dir anvindningen av returfiber
fanns, képtes av SCA och fick namnet SCA Munksjo
Hygiene. Produktionsvolymen av hygienpapper var da cirka
45 000 arston. SCA lade ner tillverkningen av mjukpapper i
Jonkoping 2012.

Skirblacka

Skarblacka dr den senaste fabriken i Sverige som botjade
anvianda returpapper. Tillverkningen av fluting, som
baserades pd NSSC-massa, blev kring 1995 utsatt for stark
priskonkurrens fran fluting, helt baserad pa wellpappretur,
som producerades pi kontinenten. 1995 byggdes dirfor,
som komplement till NSSC-massan, en anliggning for
upparbetning av wellpappretur med kapaciteten 35 000
arston. Anldggningen placerades 1 Ljusfors gamla
pappersbruksbyggnad. Man kunde nu kampanjvis tillverka
returfiberbaserad fluting. 2020 anvindes cirka 20 000 ton
returfiber och cirka 60 000 ton NSSC-massa for tillverkning
av fluting.

Andra fabriker som anvint eller kan ha anvint retur-
fiber

Anvandningen av returfiber i Sverige. Frin starten i Vdstervik 1916
och fram till 1940 dr volymen endast 5000 drston, vilket inte kan
registreras i diagrammet.

Inblandning av pappersmakulatur kan i bérjan av 1900-
talet i mindre omfattning ha skett ocksd vid ndgra fabriker
som ett sitt att dryga ut lump- och slipmassa. Nigra
specifika uppgifter om detta har inte 4terfunnits i
kallmaterialet.

Ostanfors i Dalarna, som var foregingaren till Fors
kartongfabrik, borjade tillverka sulfitmassa 1896. Fabriken
fick stora bekymmer med konkurs 1910, dgarbyte och
nedlagd drift under andra virldskriget. I ett f6rsék att ridda
fabriken gjordes under en kort tid i slutet av 1940 talet
fors6k med att tillverka enklare typer av papp med
anvindning av returfiber. Det blev inte lyckat och
anvindningen upphérde.

Returfiber kan ocksd ha anvints vid ndgon mindre
tillverkare av wellpappravara. Sedan 1960 fanns i Timsfors
en wellpappfabrik som huvudsakligen férsérjdes med
papper frin fabriken. 1976 lade Munksjé fram planer pd en
omfattande investering vid Lagamills, f.d. Timsfors, i
Smaland. En returfiberanligening med kapaciteten 100 000
arston skulle anldggas. I en senare etapp skulle produktionen
av papper dubbleras och en anliggning for tillverkning av
TMP-massa byggas. Dessa planer realiserades aldrig.

Summering

Totalt har returpapper i nimnvird omfattning anvints
vid dtminstone 16 fabriker i Sverige. De sju fabriker som i
inledningen av 2021 anvinde returfiber var linertillverkarna
Munksund, Obbola och Smurfit Kappa, mjukpappers-
tillverkarna Edet och Katrinefors, kartongtillverkaren
Fiskeby Board samt flutingtillverkaren Skirblacka.

Volymmissig utveckling av returfiberanvind-
ningen

Nigon samlad statistik 6ver returfiberanvindandet tycks
inte finnas. Uppgifter i killmaterialet dr, nir det giller
enskilda fabriker, i en del fall ofullstindiga eller osikra. Frin
2005 dr uppgifter himtade frin Skogsindustriernas
miljédatabas dir det dock finns vissa luckor 1 statistiken.
Aktuella uppgifter rérande anvindningen av returfiber har
ocksa hidmtats fran Internet. Uppgifterna i diagrammet bor
uppfattas som ungefirliga, men ger en tydlig bild av hur
anvindningen av returfiber utvecklats.

Effekten av att tidningspappersbruken Hallsta och
Braviken slutade anvinda returfiber 2008 respektive 2013
torklarar till stor del nedgangen efter 2005. Nir Hylte slutat
anvinda returfiber under 2021 innebir det ett tapp pa cirka
80 000 arston. Den utbyggnad som édger rum i Obbola
kommer att krdva en 6kning av mingden wellpappretur med
cirka 150 000 arston.
Miljovardsaspekter av
returpapper.

Det dr framfor allt vid avsvirtning av returpapper som
miljéproblem uppstar.

Med undantag foér Fiskeby Board ir tillverkningen av
returfiber samlokaliserad med annan massatillverkning och
reningen av avloppsvattnet sker i gemensamma anligg-
ningar.

Blekning av returfibrer sker numera endast vid tillverk-
ning av mjukpapper. Eftersom det ingdende returpapperet

pa upparbetning
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har hog ljushet behdvs inga f6r miljén besvirliga
blekkemikaliet.

Innan sedimenteringsbassinger blev standard féror-
sakade utslippen frin upparbetningen av returpapper
avsevirda problem. Innan en sidan anliggning togs i drift 1
Westerviks Pappersbruk 1971 slipptes avloppsvattnet ut i
Orserumsviken i Ostersjion med pdféljd att avsevirda
fibersediment skapades som bland annat inneh6ll PCB.
Under 1978 och 1979 skedde omfattande och kostsamma
muddringar och de avvattnade massorna lades pa en tickt
deponi.

Vid Nyboholm byggdes reningsverk och sedimente-
ringsbassidng 1972. Innan dess hade avloppsvattnet forts till
Jarnsjon ddr avloppsvattnets partiklar sedimenterade.
Eftersom man anvint atervunnet kopiepapper inneholl
sedimentet PCB. Under 1990-talet genomférdes en
omfattande rensning av sjon och senare tillkom biologisk
rening vid fabriken.

Vid den flotation som dr en del av avsvirtningen uppstar
ett slam. Detta avvattnas genom pressning och férbrinns,
exempelvis for angproduktion. Den aska som uppstar liggs
oftast pd deponi. Vissa returpapperssortiment innehéller
bestruket papper, vilket 6kar askmingden.

Returfiberns framtid i Sverige

Grunden fér svensk massa- och pappersindustri har
alltid varit nyfibern medan returfibern har tjanstgjort som
ett komplement. Den forskjutning som pagatt en tid i
Sverige mot hégre foridlingsvirden och ddrmed bittre
konkurrenskraft hos pappersprodukterna har missgynnet

returfibern och gjort att tillverkarna av tidnings- och
journalpapper 6vergivit den.

Returfibern anvinds av naturliga skil effektivast dir den
uppstar. I Sverige, med liten befolkning, skapas relativt sma
mingder returpapper. P4 kontinenten foreligger ett vixande
overskott av returpapper, vilket paverkar 16nsamheten 1 att
atervinna papper i Sverige eftersom returpapper numera ar
en internationell handelsvara.

Returpapperet har alltid ett brinslevirde och for
forbrianning kridvs ingen sortering eller upparbetning. Som
brinsle hjilper papperet dessutom till att férbrinna mindre
brinnbara sopor.

Som framgitt har anvindningen av returfibrer for
tillverkning av papper i Sverige ndstan halverats efter 2005
och ndgon 6kning kan knappast férvintas. Slutsatsen blir att
anvindningen av treturfiber inom svensk pappersindustti
sannolikt kommer att halla sig pd dagens niva.

Systemet fOr insamling och anvindning av returpapper
star infér utmaningar betingat av dndrade distributions- och
konsumtionsménster. Krav frin myndigheter pa ©kad
atervinningsgrad, krav pd konsumenterna att utféra mer
noggrann  sortimentsortering  eller krav  pd  mer
konsumentndra insamling kan leda till att kostnaden for att
atervinna dtminstone vissa returpapperssortiment éverskri-
der brinslevirdet. Dagens itervinningssystem for papper i
Sverige kan nog anses vara bide vilfungerande och rimligt
effektivt. Inférande av mer komplicerade insamlingssystem
ar knappast ekonomiskt motiverat.

Forfattarna kan nds via lennatteriksson.ele@gmail.com
resp. lennartstolpe@telia.com

PAPPERS 100 AR. KAMP KONFLIKT KULTUR

Bokanmailan

Svenska  pappersindustriarbetareférbundet,  SPIAF,
bildades 1920. Till 100-4rsjubileet 2020 gav férbundet, som
numera heter ”Pappers”, ut en jubileumsbok med den
rubricerade titeln. Boken ir sktiven av Ronald Aman, men
innehiller 4ven en del material fran andra skribenter.

Intressant historia

Boken innehiller en stor mingd intervjuer av personer
som pid ett eller annat sitt dr engagerade i Pappers.
Intervjuerna innehaller naturligt nog berittelser fran yrkesliv
och fackligt arbete, med en klar 6vervikt f6r berittelser om
facklig kamp fOr bittre anstéllningsvillkor. Mycket handlar
ocksd om arbetsmilj6 och om de férbittringar som skett pa
detta omrdde. Nagra av artiklarna innehaller en vokabulir
som inte dr helt littfGrstaelig f6r en som inte sjilv har varit
inblandad i fackliga férhandlingar. Bland de intervjuade
mirks ett par personer som idr vil kinda dven utanfoér
Pappers medlemskrets. Jan Astrém 4r den enda intervjuade
som inte har varit engagerad i Papper. Han var VD for
Munksjoé de sista yrkesverksamma aren. En annan profil ér
Roine Catlsson, forbundsordférande 1970-1982 och svensk
térsvarsminister 1985-1991.
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I boken finns ocksa, till glidje f6r en pappershistoriker,
en forteckning Over samtliga arbetsstillen dér lokal-
avdelningar av Pappers/SPIAF har funnits och en kort
historik over varje arbetsstille. Med tillfredsstillelse noteras,
av en av dem som bidragit till Skogsindustriernas
Industrihistoriska Utskotts bokserie ”Papper och massa”,
att forfattaren hianvisar till dessa bocker for en fylligare
beskrivning av den fackliga verksamheten vid de olika
fabrikerna.

“Pappers och kulturen” heter ett omfattande avsnitt i
boken. Dir beskrivs hur man lite trevande pa 1920-talet ville
medverka till ett 6kat intresse for litteratur, musik och konst
bland férbundets medlemmar. Tidningen Svenska
Pappersindustriarbetaren borjade ges ut 1921 och ersattes
1936 av Skogsindustriarbetaren, SIA. Boken “Sulfat”
skriven av Per Wikberg 1942 blev uppmairksammad och
blev dret efter filmad med titeln ”Skogen dr var arvedel”
med bidrag frin SPIAF. 1978 borjade forbundet att dela ut
kulturstipendier och hittills har nistan 200 sidana delats ut.

Boken "Sulfat” av Per
Wikberg (1901 -1970)
finns idag bara tillganglig
pd antikvariat. Detta
skall ha varit den forsta
litterdra skildringen av
livet och arbetet vid en
massafabrik. Wikberg
arbetade bela sitt liv vid
Sandarne sulfatmassa-
Sfabrik. Sitt skrivande
gorde han pa fritiden.

Den tidiga historien

Innehall av speciellt intresse for den som 4r intresserad
av massa- och pappersindustrins historia hittar man i de
inledande delarna ”Pappers Begynnelsen”.

Fackféreningsverksamheten  inom  massa-  och
papperstillverkningen bérjade manga 4r innan SPIAF
bildades. Papperstillverkningen var runt forra sekelskiftet
koncentrerad till sédra Sverige och det fackférbund som
blev samlande {6 arbetarna vid pappersbruken var Svenska
Fabriks- och Grovarbetareférbundet. I Norrland blev
istallet massatillverkningen den viktigaste skogsindustrin
och massafabrikerna lades ofta i anslutning till sdgverk.
Dirfér  blev  anslutning  till  Sdgverksindustriarbetare-
férbundet det natutliga. Pa arbetsgivarsidan fanns ocksé tva
olika férbund. Det var tydligen ocksd si att dir fanns en
skillnad i politisk radikalitet mellan massa- och
pappersarbetarna, ddr massasidan lutade mera it
kommunismen medan papperssidan dominerades
socialdemokrater.

av

Tudelningen mellan massa- och pappersindustrierna
verkar ha funnits kvar lingt fram i tiden och ndr SPIAF
bildades férekom det inledningsvis att det fanns tvd
fackklubbar pi ett arbetsstille, en f6r massafabriken och en
for det integrerade pappersbruket, bdda anslutna till SPIAF.

Ingiende beskrivs ocksd strivandena att ena hela massa-
och pappersbranschens arbetare i ett férbund, frin ett forsta
torslag 1910 till bildandet 1920, di fackféreningen vid
Fagerviks sulfitfabrik var den férsta som limnade in sin
ansOkan och fick avdelningsnummer 1 i det nya férbundet.

Viktiga och dramatiska hindelser i den fackliga kampen
finns beskrivna mer eller mindre utforligt, sisom strejken 1
Mackmyra sulfitmassafabrik 19006, dir arbetare vriktes fran
sina bostider dd de vigrade limna sin fackférening.
Storstrejken 1909 som resulterade i ett svidande nederlag f6r
LO, skotten i Adalen 1931 och en liknande hindelse, dock
utan dodsoffer, i Sandarne 1932 finns ocksa beskrivna.

Ett langt avsnitt med titeln ”Kempes kamp mot facket”
handlar om Frans Kempe vid Mo och Domsjé AB och
hans atgirder runt forra sekelskiftet for att astadkomma
vilfird f6r de anstillda genom bostadsbyggande, pensions-
kassa, anstillningstrygehet och uppmuntrande av bildandet
av lokala arbetareféreningar. Han misstrodde dock
fackféreningsrorelsen dir han sdg risken fér omfattande
strejker med foérédande resultat for arbetarna sjilva. Han
fruktade dessutom en vixande socialistisk rérelse som bars
fram av fackforeningarna. Denna “patriarkala” instillning
var nog ganska vanlig hos en del foretagsledare vid denna
tid, vilket ocksa beskrivs i andra avsnitt av boken.

Speglar skogsindustrins utveckling

Antalet avdelningar under de 100 dren har varierat, med
ett maximalt antal 161 stycken 4r 1931. Antalet medlemmar
var som hogst 1961. Ar 2020 fanns 54 aktiva avdelningar
och 143 hade di lagts ned under arens lopp. Dessa siffror
speglar industrins utveckling, med en koncentration mot allt
storre enheter med allt firre anstillda.

Ung 2020

Ett avslutande kapitel handlar om det projekt som
Pappers driver for att ge ungdomar inom férbundet storre
inflytande och, férmodar man, bli mer engagerade i fackliga
fragor. Utan att det behandlas i boken kan man kanske anta
att dven fackféreningsrorelsen, liksom de flesta andra
téreningar, saknar yngre férmégor som ir villiga att ta Gver.

Sammanfattning

Boken riktar sig uppenbarligen 1 forsta hand till
medlemmarna i Pappers och ger sitillvida en fyllig
beskrivning av verksamheten under 100 ér. For ldsare
utanfér denna krets, och med intresse for skogsindustrins
historia finns, som ovan exemplifierats, flera intressanta
avsnitt.

Boken ”PAPPER 100 AR. KAMP KONFLIKT
KULTUR?” innehaller 200 sidor och ir rikligt illustrerad.
Den ir utgiven av Pappers pa Premiss forlag. ISBN978-91-
890-7705-8 Den finns att kopa i de stérre bokhandlarna pa
Internet.
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En bok om Theisens Papirvark

Lingst ner pa Sjillands sydkust ligger den lilla staden
Vordingborg. Dir lag f6r 200 ar sedan ett handpappersbruk
- Theisens Papirverk. I f6rra numret av NPHT gav Per Ole
Schovsbo en fyllig presentation av bruket. Han har ocksa
gett ut boken ”Theisens Papirvaerk - en vandmelle og dens
beboere gennom 200 ar”, en bok som beskriver brukets
historia och vilka som drivit det, men ocksi det ambitiGsa
arbete som gjorts for att dterstilla mollehuset 1 sitt
ursprungliga skick.

Tekniken vid papperstillverkningen i bruket skiljde sig
inte fran den som anvindes i andra handpappersbruk och
ravaran var huvudsakligen lump, d4ven om man gjorde
mindre lyckade f6rsék med halm. Istillet det
minniskorna som levde dir och husen de bodde och
verkade i, som boken frimst handlar om.

Atrbetet med att rekonstruera bruket och den omfattande
arkivforskningen har gjorts av Stetteforeningen for
Theisens Papirverk och har finansierats av en rad fonder
och stiftelser. Visionen idr att bruket och bostiderna skall
goras tillgingliga for allmanheten och visa hur man levde
och arbetade pi ett handpappersbruk i bérjan av 1800-talet.

Boken, som dr pa 66 sidor och rikligt illustrerad, kan
kopas fran Museum Sydestdanmark, Algade 97, 4760
Vordingborg och kostar 100 DKK + porto. Alla intikter gar
tll finansiering av projektet.

ar

Per Jetkeman

NPH arsméte i Abo, Finland, 7 - 9 juni 2022

Programmet f6r arsmotet presenterades i sin helhet i
NPHT nummer 1, 2022. Det finns ocksd pa foreningens
hemsida www.nph.nu. Nedan ges en sammanfattning av de
viktigaste punkterna.

Motestid

® Moétesprogrammet inleds tisdagen den 7 juni kl 15
och avslutas med lunch torsdagen den 9 juni.

® Det stadgeenliga arsmétet med foredragningslista
enligt stadgarna halls kl 11.30 den 9 juni pa Abo
Akademi, Kemihuset Aurum, Henriksgatan 2, Abo.
Underlag f6r métet finns pa hemsidans medlems-
sida.

Hotell

Vi har gjort en blockbokning pa Sokos Hotel Wiklund,
Eriksgatan 11, Abo. Ett enkelrum kostar 97€/natt och ett
dubbelrum 117€/natt. Bokningen bor girna goras fore den
8 april. 2022 dock senast den 8 maj.2022.
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Go6r  helst bokningen per e-post pi adressen
sokos.hotels@sok.fi med angivande av bokningskoden
NPH2022. Hotellets direkta telefonnummer dr +358 10

7865000 och dess hemsida kan nas via
www.sokoshotels.fi/sv.
Anmailan till métet
Anmil ditt  deltagande till Bjérmn  Krogerus,

bjorn.krogerus@welho.com, senast 15 maj 2022.

Ytterligare upplysningar:
Jan-Erik Levlin, jan-erik levlin@jki.fi
Pekka Rautalahti, pekka.rautalahti@elisanet.fi

Om covid-19 situationen tvingar oss att dndra dessa
planer, kommer de som har anmalt sig till arsmétet att fa
information via e-post. Vi kommer ocksa att informera pa
var hemsida. Folj alltsa liget pa hemsidan www.nph.nul



