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Tva av utstillningsforemdlen pa Frivifors Pap-
persbruksmuseun, som ntnémnts till drets
Arbetslivsmusenm 2021:
® Sveriges dldsta pappersmaskin. Den
byggdes 1867 for Emsfors Bruk i Smaland
och flyttades 1923 till Skoghalls Brufk i
Véirmland dér den under nammnet “dyng-
tvinnern” kirdes till 1984.
® Papperskonst fran Studio Fideli, som
skapar realistiska avbildningar av vardags-
foremal och fantasimiljoer genom att Rlippa,
skdra och vika pappersark.
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Ordférandens rader

Hej alla medlemmar!

Coronan fortsitter att gora livet svart fér manga, men var tidning kommer
ut som planerat och sprider férhoppningsvis f6rnéjelse och kunskap. Den 10
maj genomfordes for andra giangen ett digitalt arsmote. Protokollet finns pa
hemsidans medlemssida. Métet beslot justera en del formuleringar i stadgarna.
Den nya versionen finns pa medlemssidan. Ake Agebro valdes till ny ledamot
1 styrelsen och fyllde dirmed den plats som limnades vakant vid forra
arsmotet. Ake har ett forflutet inom den trycktekniska forskningen och var
fore pensioneringen verksam vid Tumba bruk. Lt oss nu hoppas att arsmotet
2022 kan hallas i Abo som linge varit planerat. Tredje gangen gillt!

Sedan det férra numret av NPHT kan vi glidjas dt hela 20 nya medlemmar
som hirmed hilsas hjirtligt vilkomna. Jag hoppas att ingen blivit bortglomd:

Mikael Bouveng Nils Bertil Mattsson
Sven-Gunnar Edlund Lars Rudstrém
Ingela Ekebro Tapio Salminen
Dan Eklund Olle Steffner

Per Engstrand Johan Solberg
Gunnar Henriksson Vidar Syvertsen
Lars Jarnstrom Ola Sendena
Mikael Lindstrém Hans Troedsson
Ragnar Lundberg Hannes Vomhoff
Bo Martinsson Oystein Vedahl

Foreningen forlorar av olika skil ocksd medlemmar. Den genomging av
den svenska medlemslistan som slutférdes under varen resulterade i att ett
antal namn forsvann. Sedan hinder det att medlemmar avlider. Det brukar inte
uppmirksammas i NPHT om det inte foreligger sirskilda skil. Det finns dock
anledning att notera att Berndt Norberg nyligen avled. Berndt, som jag lirde
kinna pa 1970-talet, var under flera dr ordférande i Skogsindustriernas
industrihistoriska utskott och tillhérde dem som lig bakom tillkomsten av
bokserien "Papper och massa - frin handpappersbruk till processindustti”. Jag,
och sidkert manga andra NPH-medlemmar, minns Berndt som en positiv,
engagerad, gentlemannamissig och ytterst kunnig person. Under storre delen
av sitt yrkesliv arbetade han vid SCA. Vid pensioneringen var han VD f6r SCA
Paper AB.

Hilsningar fran er ordférande
Lennart Eriksson

Nationella redaktorer
Sverige

Material till NPHT

Du kan skicka texten antingen till den lokala
redaktoren for respektive land, eller till huvud-
redaktdren Lennart Stolpe. Leverera helst tex-
ten i digital form, wordformat eller ren textfil.
For material i annan form, tag kontakt med hu-
vudredaktdren lennartstolpe@telia.com.
Bilder bor levereras med basta mojliga kvalitet
helst med upplésningen 300 dpi , men &ven
samre upppldsning kan accepteras.

Sista inlamningsdatum 2021: 30/1, 6/3, 28/8,
och 23/10.

Lennart Stolpe (huvudredaktor)
lennartstolpe @telia.com
Finland

Jan-Erik Levlin
jan-erik.levlin@iki.fi

Norge

Kari Greve
kari.greve@nasjonalmuseet.no
Danmark

Ingelise Nielsen
in@kglakademi.dk
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Handpapperstillverkning 1 Asien

Uraldrig teknik

Smaskalig handpapperstillverkning férekommer idag pa
manga hall 1 Asien. Det ér ju vid det kejsarliga hovet 1 Kina
for tva tusen ar sedan, som papperstillverkningen har sin
vagga. Letar man 1 Wikipedia sa hittar man 500 ar gamla
trisnittsbilder som beskriver papperstillverkning under
Mingdynastin. Det dr i stort sett samma metoder som an-
vinds i de sma verkstidder jag bes6kt under de 4r som jag
bott 1 Thailand och rest i linderna runt omkring. Det dr
mirkligt vilka enkla metoder man dn idag dér anvinder for
denna tillverkning.

Hikan Kolmodin

Frin en pappersverkstad fick jag med mig prov pa mas-
san och kunde gora nagra analyser. Ligninhalten ligger pa c:a
5 % och jag uppskattar att kokutbytet ligger pa drygt 60%.
Massan bestar av linga slanka fibrer med en medelfiberlingd
pa 3.5 mm och en fiberbredd pi 16 um. Fiberanalysen visar
att en betydande del av fibermaterialet har en lingd pd mer
an 5 mm.

Inte pa nagot stille kunde jag se nigon avloppstrening
utan jag férmodar att tvittvattnet forsvann i nagot dike
bakom handpappersbruket.

Enkel teknik for att framstilla pappersmassa frin mullbirsbuskebark.
Ovan: Massakokning i Timphu, Bbhutan.T.v.: Massakokning i Luang Prabang, Laos

Pappersmassa fran bark

Révaran till denna papperstillverkning dr pa de flesta
stillen barken frin Mullbirsbusken (Broussonetia papyrifera,
Pappersmullbirstrid), vars spida blad anvinds f6r uppféd-
ning av silkesmasken. Nir busken blir dldre blir inte bladen
lika smakliga f6r silkesmasken och man skir dd ner busken
och tar vara pd barken. I kyligare trakter som i Bhutan
anvinder man sig av barken frin andra mer hirdiga buskar
(Daphne papyrifera och Edgeworthia papyrifera). 1 Thailand kallar
man det handgjorda papperet man tillverkar av denna rivara
for Saa-paper (Saa idr det thailindska namnet f6r Mullbirs-
buske).

Barken fran Mullbirsbusken har en ligninhalt pd c:a 8%
och det gir att anvinda enkla kokningsmetoder for att
friligga fibrerna. Forst ligger man barken i blot, varefter
man kokar i 6ppna kirl med tillsats av alkali. Jag fick inte
riktigt klart f6r mig vilken typ av alkali man tillsatte. P4 ett
stille nimnde man Ash, pa ett annat stille sade man Salt
(férmodligen kaustiksoda). Efter en koktid pé flera timmar
tvittar man massan for hand.

Fibrer fran Daphne och Edgeworthia bark resp. fiberlingdsanalys
av massan. Proverna fran Timphu paper mill, Bbutan
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Massan dr mattligt ljus med en ljushet pa c:a 50 % I1SO.
Jag har inte sett att massan blekts i ndgon av de verkstider,
som jag besokt, men blekning med natriumhypoklorit
nimns i en publikation jag kommit éver. Innan handpap-
perstillverkningen "mals" massan tills den fatt limplig kon-
sistens. Malningen utférs med mycket varierande teknik.
Frin den enklaste metoden, dir man med en triklubba slir
pé massan liggande pa en stubbe, till mer avancerad teknik,
dir massan mals i en Valley-kvarn. Ndgon malgradsmitare
fanns det inte ndgot behov av.

Forfattaren praktiserar “beating” och bearbetar fibrerna med en
traklubba, en mannell variant av de vattenhjulsdrivna stampar som
anvandes i svenska bandpappersbrufk fore bollindarens intride pa
1700-talet. Bilden fran besik : Luang Prabang, Lavs.

Vid ett besik hos en handpapperstillverkare i Thimphu, Bhutan,

anvandes denna lilla hollindare for malning av massan.

Efter malningen spider man ut massan i stora kar till lag
koncentration och r6r om massan manuellt f6r att fi en
jamn fordelning av fibrerna utan alltfér mycket fiberflockar.
Innan det dr dags for arkformningen tillsitter man ofta
"Japanese Gum", som ir ett extrakt man bereder fran roten
av vixten Solokra (Hybiscus maniboi).

Handarkformning
Sjilva arkformen bestir av en stor triram, dir man

Massan rirs om mannellt fore arkformmning. Bilden fran besok i
Myanmar.

Formning av handpappersark i Luang Prabang, Laos.

ande rorelser. Ndr man samlat upp tillrickligt mycket fiber i
arkformen och fatt massan jimt férdelad lyfter man upp
arkformen och liter massan drinera. I detta skede kan man
ocksa ligga in dekorativa element i arket, som t.ex. 16v eller
blomblad.

I de fall da arkformen har en inspiand silduk liter man
arket vara kvar i arkformen under torkningen, som ofta sker
genom att man stiller ut den i solen. Nir arket vil torkat kan
man litt 16sgora det fran silduken.

antingen har spint upp en silduk eller har lagt in en 16stagbat - Papperer soltorkas pa arkformen. Luang Prabang, 1.aos.

matta bestdende av fina strimlor av bambu. Det senare
alternativet verkar vara den mer ursprungliga metoden, som
illustreras i bilderna frain Mingperioden. Med hjilp av ark-
formen fangar man upp fibrerna ur massakaret med svaj-
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Nir botten i arkformen bestir av en matta av bam-
bustrimlor kan man 16sgéra det vita arket fran arkramen och
trava arken pa varandra och sedan pressa arkstapeln for att



Soltorkat papper losgjort fran arkformen. Fran Myanmar.

avldgsna en del av kvarvarande vatten innan man separerar
arken och trycker fast dem mot en uppvirmd platpanel, dir
sedan arken far torka. Ett liknande férfarande kan man se i
de gamla trisnitten fran Mingperioden.

Torkning av de vita arken mot en uppvirmd platpanel i Timphn,
Bhutan. Metoden torde ge en sliit yta pa ena sidan av arket, pdmin-
nande om ett MG-papper.

Arkskdrning for tillverkning av skrivbicker, LuangPrabang, I.aos

Exklusiva produker

I de handpappersbruk, som jag besokt, har det inte varit
nigon masstillverkning av papper. Jag har dock stott pd
uppgifter om att man i liknande anldggningar kan tillverka
upp till tusen ark om dagen. Mycket av detta Saa-papper
anvinds i olika konstnirssammanhang, som presentomslag,
lampskdrmar, parasoller och sma anteckningsbdcker, som vi
i var familj har anvint som gistbocker och fotoalbum. En
del exporteras och Sverige nimns faktiskt i ett sammanhang
som en betydande marknad.

Presentbicker fran Thailand tillverkade av Saa-paper.

Parasol] fran Myanmar
tillverkat av S aa-paper

Om forfattaren

Efter att ha tjinat svensk skogsindustri i drygt 20 ar fick
jag en forfragan om att delta 1 ett projekt i Thailand for att
bygga ett integrerat massa- och pappersbruk fér produktion
av finpapper, baserat pa Eucalyptus. Det var ett internatio-
nellt team med erfarenheter fran liknade projekt som rekry-
terades till projektet, bl.a flera svenskar som tidigare deltagit
1 Aracruz och BaiBang projekten. Ursprungligen var det ett
uppdrag pa 3 ar men nir kontraktstiden ndrmade sig slutet
fick jag en forfrigan om jag kunde tinka mig att stanna kvar
ytterligare ndgra ar. Nir jag nirmade mig pensionséldern sa
ville foretaget girna att jag skulle fortsitta som deltidsar-
betande Technical Advisor. Jag har nu bott 1 Thailand 1 25
ar och det har varit en hindelserik period, dir jag fatt vara
med om att starta tva massafabriker och tre pappersmaski-
ner och under de senaste dren en forsiktig omstillning till
produktion av returfiberbaserat forpackningspapper. Jag har
ocksa hunnit med att gora uppticktsresor runt om 1 Thai-
land och de flesta linderna runt omkring. Det dr en annot-
lunda kultur med andra virderingar och jag har sikert tagit
till mig en del av detta och fatt en vidare syn pa tillvaron.
[ |
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Skjern Papirfabrik

Danmarks sidste papirfabrik......

Store linjer

At begribe og fortzlle menneskenes historie er egentlig
en umulig opgave. Menneskelivet er alt for stort og kom-
plekst til at fa det sammenfattet til en historie. Historie er en
ckstrem reduktion af levet liv. Men en sddan reduktion er
den eneste mulighed for at bedrive historisk forskning og
formidling. Historien kan jo aldrig gengives 1:1! Samme
problem er der med arbejdet med nzrvarende historie -
Skjern Papirfabrik er pa en og samme tid en del af "den store
historie" (de store linjer) og "den lille historie" (den nere
historie, det personlige og tilfxldige).

Dansk papirindustri kom 1 slipstreommen af den eu-
ropziske industrialisering fra omkring 1800. Familien
Drewsen etablerede Danmarks forste papirmaskine i 1829 -
og hermed tradte dansk papirindustri for alvor ind pa den
historiske scene. Industrialiseringen er altsd en forudsatning
for dansk papirindustri og Skjern Papirfabrik.

Nationalstaterne blev rammen om det moderne kapital-
istisk samfund med markedsekonomi, arbejdsdeling, indu-
strialisering, demokrati og meget mere - og nationalstaten
opfattede sig 1 hoj grad som en autonom organisation med
behov for eget statsapparat, her, infrastruktur, skolesystem
osv.- og alle centrale industribrancher, herunder ogsa en
papirbranche. Dansk papirindustri var frem til 1960'erne
forst og fremmest en indenlandsk branche. Eksporten
spillede ingen rolle. Men efterkrigstidens globalisering
skabte storre og storre frihandel, som fik afgerende indfly-
delse pa dansk papirindustri. Danmark var ikke lengere en
o i verden - og De forenede Papirfabrikker og den ovrige
danske papirindustri skulle til at klare sig pa verdensmarke-
det. Med De forenede Papirfabrikkers salg til svenske Stora
i 1989 forsvandt den danske papirindustri samtidig som
national branche. Og med Murens fald i 1989 blev den
internationale papirindustri hvirvlet ind 1 et opbrud, sa de
nationale papirindustrier blev aflost af private tvernationale
papirkoncerner i en global verden. Pa verdensmarkedet skal
papirindustrien agere i et utal af minefelter lige fra global
sikkerhedspolitik og oliepriser til dollarkurs og fragtpriser.

Skjern Papirfabrik opstod siledes i en verden i opbrud i
1960'erne. Skjern Papitfabrik var i hej grad et barn af sin tid
- blandt andet med afsat i tidens fokus pi genbrug og
forurening. Og industriproduktionens vandring fra est mod
vest i Danmark. Men det er ikke kun de store linjer - den
store historie - som har skabt Skjern Papirfabrik. Den store
historie er en ramme, som mennesker og tilfeldigheder har
fyldt ud til det, som blev og er Skjern Papirfabrik. Den lille
historie er nok s afgorende i beskrivelsen af Skjern Papir-
fabrik. P4 godt og ondt.

Mennesker og tilfeldigheder

Initiativtagerne til papirfabrikken i Skjern var henholds-
vis manufakturhandler og bogtrykker. Og rigtic mange af
menneskene pa Skjern Papirfabrik - hoj som lav - kom ind i
denne papirindustri ved tilfzeldigheder. Papirfolk er et meget
sammensat folkeferd. Blandt papirarbejderne kan man
mode tidligere kobmaend, handelsuddannede, halvstuderede
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Del 2 Keld Dalsgaard Larsen

folk, landmeand, mejerister, husmand, arbejdsmand, hand-
vaerkere osv. Og gang pa gang formar papirindustrien at fa
dygtige folk til at falde godt til i den samlede organisation.
Med mulighed for at udnytte deres potentiale til falles
bedste. Det gxlder ogsa Skjern Papirfabrik, hvor tre kon-
krete eksempler skal nevnes.

Aage Thue Nielsen (1928-1992) kom til Skjern pd papir-
fabrikken i 1965. Men indtil da havde han veret inden for
fiskeribranchen i et familiefirma, som gik konkurs i 1965.
Hvis familiefirmaet havde varet rentabelt, var Aage Thue
Nielsen aldrig kommet til Skjern. Men skabnen ville det
anderledes. Aage Thue Nielsen var handelsmanden, som
viste sig at have evner i forhold til savel kunder som medar-
bejdere. Aage Thue Nielsen overlevede nye ejere 1 1968 og
1978 og var afgorende i skabelsen af en virksomhedskultur,
som skabte resultater og dermed sikrede fremtiden (22).

Skjern havde i 1965 ingen lokal ekspertise til papir-
produktion. Faglerte papirfolk matte hentes udefra. Og der
blev hentet tre fra ODrebro i Sverige - den svenske papir-
mester O. Hermansson og de to finske maskinforere, Ero
Yilikoski og Reino Kangas. Hvordan det kunne lade sig gore
at lokke disse tre mand med familie til Danmark og Skjern
er 1 sig selv en ufortalt historie. Men de tre mand var en
afgorende brik i skabelsen af papirfabrikken i Skjern. Reino
Kangas blev i Skjern og har til det lokale dagblad givet et
indblik i sin historie.

Reino Kangas (1925-2015) er fodt i Finland og udlert
mobelsnedker. Efter krigen kneb det med beskaftigelsen, og
Reino Kangas og hustruen FEila flyttede i 1953 til Sverige.
Mobelsnedkeren blev papirarbejder, maskinforer, i @rebro.
Miske blev tilknytningen til Sverige aldrig rigtig sterk -
under alle omstendigheder lykkedes det Knud T. Nielsen at
lokke ham og de to andre fra @Drebro tl Skjern i 1965.
Agteparret med to detre slog sig ned i Skjern. Reino Kangas
var i produktionen og oplarte her de naste generationer af
papirarbejdere i Skjern. Men den 13. september 1976 gik det
galt - Reino Kangas kom ud for en alvorlig arbejdsulykke,
som odelagde hans arm. Kun 51 ar og reelt arbejdsinvalid.
Forsog pa at komme tilbage pé fabrikken endte i skuffelse
og bitterhed (23).

Jorgen M. Thomsen (f. 1951) medte op pa Skjern Papir-
fabrik den 20. januar 1975. Nyt skulle proves. Jorgen Thom-
sen var butiksuddannet inden for manufakturhandel i det
nordjyske, men en forelskelse rykkede den unge mand til
Skjern. Men hvad med arbejde? For en stund blev det pa
Mobelfabrikken Silga, men det var alligevel ikke nogen varig
losning. Skjern Papirfabrik stod foran sin store udvidelse og
sogte ny arbejdskraft. Med offentlig stotte blev et introduk-
tionsfotleb ivarksat pa fabrikken, og Jorgen Thomsen var
med pé holdet. Maske var det noget. Manufaktur blev erstat-
tet med fabrik - og den handelsuddannede omskolet til
papirarbejder i produktionen pd treholdsskift. Forst ved
pulperen og siden som maskinforer ved papirmaskinen. Det
blev til tre lererige dr pa gulvet i produktionen. I 1978 blev
en stilling som kontorassistent sldet op pa fabrikken, og
Jorgen Thomsen tog endnu en gang springet - denne gang



fra produktion til kontor. Efter 10 ar opslog fabrikken en
stilling som indkebschef, og Jorgen Thomsen sogte stil-
lingen. Kunne den tidligere papirarbejder og kontorassistent
mon klare et spring til en chefstilling? Jorgen Thomsen
mente ja, og fabrikken lod sig overbevise. To ar senere blev
stillingsbetegnelsen souschef, og da fabrikschef Bondo
tradte tilbage 1 1999, tridte Jorgen Thomsen til som ny
fabrikschef. Titlen ®ndres 1 2004 til direktor. Jorgen Thom-
sen stod med andre ord efter ca. 25 4r i spidsen af Skjern
Papirfabrik og kender fabrikken i alle krogene og alle medar-
bejderne. Det var nappe en sddan karriere, den unge Jorgen
Thomsen havde i tankerne hin morgen den 20. januar 1975
- men sidan gik det. Og det blev ogsa Jorgen Thomsen, som
skulle sikre Skjern Papirfabrik en fremtd efter 2004 (24).

Tiden efter 2005 - med en lokal ejerkreds

Hartmann koncernen var moderselskab for Skjern Papir-
fabrik 1 27 ar fra 1978 til 2005. Men i 2004 s4 Hartmann sig
nodsaget til at saette papirfabrikken i Skjern til salg. Grunden
var egne problemer hos Hartmann - ikke fordi Skjern Papir-
fabrik af 1978 kerte darligt. Tvertimod. Hartmann son-
derede selv forst markedet for salget, men da det ikke forte
til noget, blev opgaven i sensommeren 2004 overdraget
Jorgen Thomsen og ledelsen pa Skjern Papirfabrik. En ny
¢jer skulle findes i lobet af et halvt drs tid (25). Der kom til
at ga godt et dr - men i september 2005 faldt brikkerne pd
plads, og Skjern Papirfabrik fik nye lokale ¢jere.

Onsket for Jorgen Thomsen og ledelsen var at finde en
investor, som onskede at investere i fabrikken for dens egen
skyld. Ikke udelukkende som et investeringsobjekt - men
som en god forretning, hvor overskuddet i vid udstrekning
skulle bruges til reinvestering i fabrikkens fremtid. Man ville
gerne undgd en investor, som blot investerede i fabrikken
for snarest igen at szlge den videre til anden side. Men
fandtes en sddan investor pa markedet?

Jorgen Thomsen havde en god lokal bekendt, revisor
Kim Brarup, som blev sat pa opgaven. Kim Brarup havde
fokus pi solide, lokale losninger og i den forbindelse kom
han i forbindelse med investeringsselskabet Buur Invest
med hovedszde i Vestjylland. Buur Invests direktor Char-
lotte Buur Poulsen var interesseret, og selv om forhandlin-
gerne trak ud, endte det med et salg. Hartmann solgte Skjern
Papitfabrik for "omkring 40 mill. kr.", dl et selskab (SP-
Holding), hvor Buur Invest ejede 80 procent, mens de sidste
20 procent var fordelt pd tre ledende medarbejdere pa
fabrikken: Direktor Jorgen Thomsen, distributionschef
Hans Hessellund (26) og okonomichef John Tholstrup
Nybo. Chatlotte Buur Poulsen overtog formandsstolen i
bestyrelsen, og Jorgen Thomsen fortsatte som direktor. Det
var en gledelig begivenhed, som blev sldet stort op 1 den
lokale presse.

Dagbladet kunne den 11. oktober 2005 bringe en stor
artikel med overskriften "Som et eventyr. Stemningen pd
genbrugsvirksomheden Skjern Papirfabrik er i top efter et
gjerskifte, hvor tre fra ledergruppen sammen med Buur
Invest overtager selskabet". Med overtagelsen var de 75
arbejdspladser sikret. Arsproduktionen opgives til 50.000
tons. 90 procent gar til eksport. Produkterne presenteres
siledes:

"Skjern Papirfabrik fremstiller det pap, roret i toiletrullen
bestar af. Man vikler ikke roret, men fremstiller pappet, der
udgor grundmaterialet. Den del udger omkring 50 procent
af produktionen. Andre hovedprodukter er pappet i ind-
leegget pa boger, pap 1 ringbind, alle afskygninger af papror,
ja, rivaren til IKEA's populere opbevaringsasker, er ogsa
fremstillet i Skjern".

Chatlotte Buur Poulsen understreger ved flere lejlighed-
er, at medvirkende til handlen var, at virksomheden var
sund, at der var god kemi mellem parterne, og at der var en
stor lokal opbakning i Skjern til virksomheden (27). Skjern
Bank fremhzves som en vigtig lokal samarbejdspartner
under processen.

Skjern Papirfabrik var kommet pa lokale hander, og det
skabte ogsd en andring i selvopfattelsen - man skulle og
kunne std pa egne ben. Det interne hierarki blev udjevnet,
kommandovejene kortere og beslutningerne kunne tages
med kort varsel. Fabrikken skulle vaere kendt for sin fleksi-
bilitet og effektivitet - ikke mindst i forholdet til kunderne
(28).

De nye ejere holdt sig til strategien: Skjern Papirfabrik
skulle vere en god forretning, og overskud skulle i stort
omfang reinvesteres for at sikre fremtiden. Jorgen Thomsen
udtalte til Jyske-Vestkysten den 27. april 2014, at de seneste
10 4r har fabrikken hvert ar investeret ca. 10-15 millioner
kroner for at udvikle produktionen og oge effektiviteten.
Resultatet var en god og solid forretning.

Finanskrisen 1 2009 var en tilbageslag for industrien -
ogsa for Skjern Papirfabrik. Dog ikke veerre end, at der trods
alt ogsa for dret 2009 kom et lille overskud pa bundlinjen.
Men papirproduktion undgar ikke dump pé vejen. Blandt de
store og latente udfordringer er statens afgiftspolitik og
miljokrav. Skjern Papirfabtik er som storforbruger af energi
altid 1 det offentlige sogelys - og i 2009 og 2010 kom
regeringen med oplag, som fik ledelsen pa Skjern Papirfa-
brik til at gi ud 1 pressen og pa det skarpeste at advare mod
sidanne energiafgifter. Det kunne betyde fabrikkens luk-
ning. Det blev ved forskrakkelsen.

Skjern Papirfabrik er siledes undetlagt sivel verdens-
markedet som den danske politiske virkeliched. Er bade
aktor pa markedet og i det civile samfund. Det handler ikke
udelukkende om okonomiske afkast. Skjern Papirfabrik skal
ogsa spille sammen med de rammer og de normer, som det
ovrige samfund fastsxtter. Det krever sit at navigere i et
sidant uoverskueligt farvand. P4 den anden side holder det
ledelse og medarbejdere konstant agtpigivende. Skjern Pa-
pirfabrik forfelger begge spor, hvilket blandt andet kan ses i
den fortlobende effektivisering af papirmaskinen og de
mange tiltag med hensyn til energiforbrug og spildevands-
rensning.

Papirmaskinen er en fourdrinier - og pa maskinen er
pésat et lille oplysende skilt: ].M. Voith Heidenheim 1927.
Oprindelig en tysk maskine, som siden blev sat op i Schweiz
for 1 1964 at komme til Skjern i Danmark. Papirmaskinen er
forbedret i det uendelige. Fordobling af den daglige produk-
tion er sket flere gange i fabrikkens levetid. Hans Hessellund
kunne i 2010 oplyse, at "Den gamle maskine er blevet som
ny", og at i hans tid er den daglige produktion steget fra 80
tons i 1985 til 170 tons i 2010. Arsproduktionen i 2010
angives til 60.000 tons (29). Investeringerne er blot fortsat
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Papirmaskinen fra 1927 “er blevet som ny"'. Bilde fra 2021

Skjern Paper - konvertering ved robot - 2021 (2)

de folgende 10 4r med en gevaldig opgradering af papir-
maskinen i sommeren 2019. Resultatet er blevet en ars-
produktion pa 71.000 tons (30). Med andre ord har den
vedvarende modernisering af papirmaskinen fra 1927 be-
tydet en syvdobling af produktionen. Og alt tyder pa, at det
vil blive overgaet.

Skjern Papirfabrik er storforbruger af energi. Derfor ma
fabrikken til stadighed arbejde pd at nedbringe denne af-
gorende omkostning. Offentligheden har ogsia eget op-
marksomhed pia ressourceforbruget og udledningen af
CO2, hvilket igen gor investeringer nodvendige.

Skjern Papirfabrik dannede rammen om en event den 12.
december 2012 kl. 12.12: P4 denne spektakulere dato -
12.12.12.12.12 - indviedes fabrikkens nye epokegorende
varmepumpeanleg. Med den var det muligt afgerende at
mindske energispild, genanvende overskudsvarmen og lede
det ud i Skjern Kommunes fjernvarmesystem. Skjern Papir-
fabrik havde siden 2010 et samarbejde med den lokale
fiernvarme - men nu kunne Skjern Papirfabrik sti for opvar-
mningen af ca. 2.500 husstande eller ca. 2/3 af Skjern
borgernes opvarmning. Fabrik og by i en positiv symbiose.
Skjern Papirfabrik er herefter ikke kun papirproducent, men
ogsd varmeproducent. En position som blev udbygget i
drene 2014-2016 ved investering i et nyt flisfyr.

Skjern Papirfabrik investerede ca. 70 millioner kroner i et
nyt flisfyr i arene 2014-2016. Naturgas blev aflost af flis.
Dog med mulighed for at bruge naturgas i nedstilfelde.
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Arsagen til investeringen var flere. Herunder at staten gen-
nem Energistyrelsen gav et klaekkeligt tilskud til projektet.
Af andre vaesentlige drsager var ensket om optimal damp-
produktion, en fremtidssikring af dampkapaciteten ved ud-
videlse af produktionen, begrensning af brandselsom-
kostninger og dramatiske nedbringelse af COZ2-udslippet.
Det var en enorm satsning, og det blev ogsia omtalt som
"modigt", at en virksomhed med en drlig omsxtning pi
omkring 200 millioner kroner gav sig i kast med et sd stort
projekt (31). Men Skjern Papirfabrik tror pd fremtiden. Og
kan fortsat opna statslig bevigenhed og stotte.

Skjern A var en forudsatning for etableringen af fabrik-
ken i 1960'erne. Men der har altid veret udfordringer. Ogsa
med hensyn til at rense spildevandet og lede det tilbage i
Garner A. Skjern Papirfabrik - i samarbejde med kommunen
- valgte i 2014 nogle radikale losninger: Dels skulle vandet
fremover komme fra nedlagte kommunale vandboringer i
neerheden i stedet for Skjern A og dels nedlagde fabrikken
sit eget rensningsanleg og blev tilkoblet det kommunale
rensningsanlag i nabobyen, Tarm (32).

Skjern Papirfabrik skiftede 1 2019 navn til Skjern Paper.
Pa fabrikkens hjemmeside og i diverse salgsmaterialer frem-
gar det tydeligt, at Skjern Paper onsker at fremstd som
fremtidens papirfabrik. Og si er det ikke nok, at fabrikken
producerer og szxlger gode og billige papirprodukter. Bro-
churen "Skjern Paper - fremtidens baredygtige papirfabrik"
slar da ogsa fast at: "Skjern Paper er en gron og bzredygtig
virksomhed - og formodentlig en af verdens mest miljoven-
lige papirfabrikket". Og senere "Skjern Paper sxtter nye
standarder for produktion af papir og karton til de eu-
ropziske emballage- og papirvirksomheder. Der investeres
lobende i miljovenlig, energirigtic og gron teknologi, som
kan imedekomme markedskrav om endnu mere baredyg-
tige produktet” (33).

Det oprindelige koncept omkring genbrug er mere aktuel
end nogensinde - fortiden, nutiden og fremtiden er fortsat
forbundne.

Skjern Papirfabrik er for lengst blevet en voksen og
moden virksomhed. En solid produktionsvirksomhed med
sine vaner og traditioner. I 2018 var der 74 ansatte fordelt pa
53 timelonnede, 15 funktionarer, fire smede og to auto-
matmekanikere. Over 50 procent af arbejdsstyrken havde
mere end 10 ars anciennitet, ca. 30 procent havde over 20 ir.
Gennemsnittet var 14,3 irs anciennitet. Med andre ord
erfarne papirfolk! Sammen sorgede medarbejderne for en
arsproduktion i 2018 pa 66.396 tons (34).

Generationsskifte sker lobende pa alle niveauer. Jorgen
Thomsen tradte 1 2020 tilbage som CEO og blev erstattet af
Nikolaj Bjerre Thybo, som tidligere var fabrikkens salgschef.
Blandt andet ud fra devisen, at det var nemmere at oplere
en ny udefrakommende salgschef, end at "oplaere" en ude-
frakommende CEO'er. Skjern Paper er fortsat selvbevidst
og forsigtig.

Historien fortalt

Historien er nu ved vejs ende. Skjern Papirfabrik var
selvfolgelig pd ingen made "historielps". Historien var blot
ikke fortalt. Med denne artikel er der sat fokus pa historien



Ramaterialbandtering ved Skjern Paper 2021

- og et bud givet. Historien kan aldrig en gang for alle
sammenfattes og fortalles. Historien pagar hele tiden.

Skjern Paper er Danmarks yngste og sidste papirfabrik.
Pa grund af konjunkturerne, egen dygtighed og tilfaeldighed-
er. Hvilket ar historien begyndte star fortsat hen i det uvisse
- maske 1 1965, maske i 1963 eller maske endog i 1961.
Miske kunne Skjern Paper i 2021 fejre 60 ars jubileum.
Under alle omstendigheder har Skjern Paper opniet en
alder og en position, som gor, at dens historie vil presse sig
péa. Denne artikel er et vidnesbyrd herpa.

Nutiden er simand ogsa afgerende for, hvordan vi
mennesker anskuer historien. Hvad vi er interesseret i fra
vor fortid. Skjern Papirfabrik opstod i 1960'erne ud fra en
idé om genbrugspapir som ramateriale - 1 dag fremstir den
tanke mere aktuel end nogensinde med tidens dagsorden
omkring milje og klima. Skjern Paper kan selvfolgelig her
skabe en "kontinuerlig" historie fra starten til i dag. Men sé
enkel er historien aldrig. Rdmaterialet blev i 1960'erne hentet
lokalt og regionalt, mens rdmaterialet i dag er afhangig af det
globale verdensmarked - med Kina som en central aktor!
Der er sket ubegribeligt meget pa 50-60 ar inden for papir-
industrien ogsé i Skjern. Histotien er uendelig og mangfoldig
- opgaven er at blive lidt klogere og bruge de historiske
erfaringer positivt i morgendagens arbejde.

Skjern Paper 2021

Noter (nummerering fortsetter fra del 1)

22. Avisudklip dateret den 29. september 1990 fra
scrapbog pd fabrikken. Er et interview med Aage Thue
Nielsen. Et andet udklip fra scrapbogen indeholder dedsan-
noncen i forbindelse med dedsfaldet den 20. maj 1992.

23. Avisudklip fra Vestkysten - uden dato, men md
vaere fra 1982 - fra scrapbog pa fabrikken. Overskriften er

"Han fik knust sin tilvarelse af en stor rulle papit" og
mellemoverskriften "Fabrik lovede genansattelse efter en
alvotlig arbejdsulykke, men de lofter blev hurtig glemt".
Endvidere udklip fra scrapbog en omtale fra 17. juni 1995 i
forbindelse med 70 drs dagen.

24. Tra blandt andet samtale den 28. februar 2019.
Endvidere fra flere udklip i scrapbog pi fabrikken. Blandt
andet Dagbladet 22. december 2008 med en artikel med
overskriften "Han vandt prinsessen og papitfabrikken".

25. Dagbladet (Scrapbogen) 30. august 2004 med artik-
len "Et halvt 4r til at sxlge fabrik".

26. Avisartiklen giver endnu et konkret eksempel pé
tilfeeldighedernes spil og det faktum, at alle tenkelige fag-
grupper kan finde deres plads i papirindustrien. Hans Hes-
sellund (f. 1950) blev efter endt realeksamen 1 1966 kommis,
militeeransat og politibetjent (1974-1985). Politiet blev ud-
skiftet med en karriere pa Skjern Papirfabrik fra kontor-
assistent til distributionschef og fra 2005 som medejer.

27. Foruden Dagbladet 11. oktober 2005 kan nxvnes
Dagbladet 28. september 2005 og ErhvervsMagasinet 3. maj
2011 - alle udklip i scrapbog pd fabrikken.

28. Samtaler med ansatte og blandt andet Jyd-
skeVestkysten 27. april 2014.

29. Udateret udklip fra scrapbog pa fabrikken. Arstallet
er ud fra sammenhangen 2010. Journalist Christian Baads-
gaard. Formodentlig fra Dagbladet.

30. Oplysning fra Skjern Paper. Pa fabrikkens hjemme-
side stir angivet tallet 75.000 tons pr. 4r - men det indikerer
maskinens kapacitet.

31. Pressemateriale under udarbejdelse - dateret sep-
tember 2015 - med overskriften "Skovflis til bide damp-
produktion og fjernvarme". Journalist Joel Goodstein stir
som ansvarlig for teksten, som ser ud til at vare sendt til
"korrektur" pa fabrikken, si det bliver korrekt. Kopi fra
fabrikken.

32. Bygger pa samtaler (eller mails) med Jorgen Thom-
sen og Nana Simonsen, kvalitetschef 1 2019 og 2021.

33. Se www.skjernpaper.com. Skjern Paper har
selvfolgelig en god hjemmeside, hvor fabrikken praesenterer
sin aktuelle nutid og fremtid - og indeholder en kort histo-
risk drstalsliste. Haeftet Skjern Paper - fremtidens bearedy-
gtige papirfabrik er ogsi at finde pd hjemmesiden.

34.Fra Skjern Papirfabrik: Baredygtighedsrapport 2018.m
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Traforadlingsindustrins utveckling och nordiskt samarbete

Ett finlindskt typfall fran pionjartiden

Det nordiska samarbetet, under den tid den nordiska
triféridlingsindustrin utvecklades till dagens virldsledande
position, paborjades lingt innan Norden betraktades som
ett geografiskt, for att inte sdga politiskt, begrepp. Denna
artikel sirskddar ett finlindskt bolag, ].W. Enqvist Aktie-
bolag, med utgangspunkt i en tidigare i denna tidning pub-
licerad artikel: "Trdsliperiet i Killinkoski och sulfit-
cellulosafabtiken i Lielahd" (NPHT 1/2012).

I foreliggande artikel behandlas kommersiellt nordiskt
samarbete med J. W. Enqvist Aktiebolagets historia som
exempel for att belysa ocksa andra dn rent tekniska aspekter.
Aven nagra politiska frigor som har verkat himmande pa
viljan eller méjligheterna att samarbeta grinsGverskridande
nordiskt berérs. Man bor beakta att Finland fére 1809 var
en integrerad del av konungariket Sverige, darefter fram till
1917 en del av det ryska kejsardémet, och fram tll nu en
sjlvstindig stat med en intern sprakkonflikt som inverkar
pé det nordiska samarbetet. Norge 16sgjorde sig frin Dan-
mark 1814, men tvingades dd in i en personalunion med
Sverige och blev sjilvstindigt 1905.

Skandinavismen intensifierades kring 1850 i samband
med kriget i Slesvig-Holstein. Den spred sig efter Krim-
kriget 1853-1856 till Finland, och drémmar om en dter-
forening med Sverige féddes. Ryssland mobiliserade da den
spirande finska nationalismen mot skandinavismen, speciellt
mot Sverige. Ett redskap var att med historieférfalskning
hivda att Sverige hade erévrat Finland i samband med att
finnarna kristnades pd 1100- och 1200-talen.

Artikeln i det f6ljande omspdnner tre generationer En-
qvist, verksamma i Tammerfors:

® J.Reinhold (1821-1880) svarvarmistatre, handlande
och sagigare,

e J. Waldemar (1853-1907) sagigare, skeppsredare
och pappersbruksigare och

® |. Reinhold (1881-1940) fabrikér med sédgar, pap-
persbruk, slipmassa-, sulfitmassa-, samt tjir-, och
terpentinfabrik.

Brevhuyud fran 1902
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Reinhold Enqvist

Deras personliga roll i det nordiska samarbete som
skedde poingteras inte speciellt och i texten som f6ljer avser
namnet Enqvist foretaget ].W Enqvist Ab.

Nimnas kan dock att den senare Reinholds svirfar John
Bergqvist var bryggerimistare 1 Tammetfors och f6dd 1844
i Uvered socken (idag Lidképings kommun) i Sverige.
Samtligas hemsprik var svenska och de hade férmodligen
varierande kunskaper i finska, ryska, tyska, engelska och
eventuellt franska. Waldemar Enqvist var vicekonsul for
Sverige-Norge och Reinhold senare i sin tur vicekonsul f6r
Sverige.

Verksamheten under den ryska tiden

Enqvists svarvarverkstad i Tammerfors hade startats
1817 av J. Reinholds far Reinhold Svensson , och utdkades
med en smaskalig handelsverksamhet 1850. Varor inkSptes
i hemlandet, men ocksd frin Petersburg, Lybeck, Hamburg
och Stockholm. Finland fick sin egen valuta mark och penni
1866, som sd smianingom undantringde de tidigare anvinda
mynten. Speciellt f6r den tiden var att i verksamhetens kassa
térekom rubel, kronor och mark samtidigt.

Mycket betydande f6r verksamheten 1 Tammerfors var
jirnvigen Tammerfors-Tavastehus med férbindelser till
Helsingfors och Abo med hamnar, som paborjades 1874
och Oppnades i juni 1876. Da kunde man bérja bedriva
sdgverksamhet f6r mera dn hemmabruk och nirmarknaden,
och konkurrensen om ségvirket hade dirmed bérjat.

Behm skriver: "Sdlunda antecknar han i sin fértrogna vin
kassakladden, att en svensk undersate Johansson, bosatt hos
en inspektér Kankonen i Virdois "6 verst hitom kyrkan"
utbjudit leveransstock vid "stora sjon" till ett pris av 2 mk 70
p pr styck, da dimensionerna uppgingo till 12 tum pa 11
alnar. Fér 6ver- och undermitt féreslog Johansson en
forhéjning eller minskning av 10 penni pr tum. Johansson
var tydligen en rikssvensk skogsuppkopare, som slagit sig
ned i dessa trakter i férvintan pa lukrativa skogsaffirer efter
Tammerforsbanans firdigblivande, i utlandet hade virkes-
prisen efter fransk-tyska krigets slut ddremot stigit ansen-
ligt." - Virdois ligger ca 80 km norr om Tammerfors. En
vers, bade den svenska och den ryska dr lite Gver en kilometer.

Verksamheten ut6kades 1876 med deldgarskap i Santa-
lahti dngsdg invid Tammerfors. Angmaskinen med dartill
hérande dngpanna liksom sagramen levererades av ] & C.G.
Bolinders Mekaniska Verkstad Aktiebolag i Stockholm. Den
till staden inflyttade Chalmersingenjéren Hermann Kauft-
mann var radgivare vid maskinuppsittningen som utférdes
av Bolinders monto6r J. Bergman.

Sdagprodukterna exporterades bl.a. till J.E. Christensen i
Kopenhamn och Séderberg & Haak i Stockholm. Sigen
sildes 1887 till Antti Ahlstrém som ville komma at sdgvirket
kring Nasijarvi.

Allt medan den finska spriknationalismen radikalise-
rades holl sig borgerskapet, som i huvudsak representerade
handeln och industrin, "neutral". Man blev i huvudsak var-
ken starkt finsk- eller svensksinnad. Borgerskapets orienter-



ing var europeisk, man ville fortsitta att i lugn och ro
internationalisera handels- och industriférbindelserna.

Enqvist f6rsokte sig dven pa en féga framgangsrik rede-
riverksamhet med segelfartyg fOr att sikerstilla exporten,
trots att angfartygen borjade konkurrera ut segelfartygen.

1888 borjade Enqvist bygga en ny angsag pd Sirkédnsaari
holme i Nisijirvi, arrenderad av Tammerfors stad. Avsikten
var att kora igang 1 maj 1889 nir sjon blev isfri, men fartyget
S/S Express som skulle transportera sigramarna mdste
atervinda till Stockholm pa grund av ishinder i Hango.
Vintertrafiken Stockholm-Hangé var mycket viktig f6r lan-
det. Den isforstirkta S/S Express var konstruerad av fin-
lindaren Robert Runeberg (nationalpoetens son) och
byggdes 1877 1 Oskarshamn. Rutten var landets forsta regel-
bundna vintertrafik.

Nigra dr senare blev Enqvist hilftenigare 1 en dngsag i
Orivesi 40 km nordost om Tammerfors. Den hade byggts
av en norsk ryttmastare E. Feiring som gjorde konkurs. Han
var en av de minga norrmin som kom till Finland da
skogarna i Norge bétjade sina. Manga av dem blev legender
inom den finlindska skogsindustrin. En publikation om
dem alla skulle fylla en intressant och betydelsefull lucka i
den nordiska triféradlingens historieskrivning,

Nordiska Roddforeningen i Ziirich kom troligen att skapa manga
kontakter bland blivande traforidlare i Norden. Den grundades 1878
av ett iugotal nordbor som studerade vid Tekniska Higskolan dar.
Under aren 1901-1904 studerade briderna . Reinbold och M. Rafaél
7 Ziirich, den forra efonomi och den senare teknik. Bada kom att tjina
lange i familjeforetaget. Bdda var ocksi aktiva inom Nordiska
Roddfireningen  som  fortfarande har en  livlig verksambet, se
hitps:/ [ nordiska.ch.

Pappers- och massatillverkning

1902 &vertog Enqvist det konkursdrabbade Santalahti
Pappersbruk som moderniserades. Fabriken hade byggts
1885 pa en del av den mark som Santalahtisigen stod pa. Nu
blev Enqgvistbolaget ocksd medlem i bade Finska Pappers-
féreningen och Finska Pisféreningen, de for den finldndska
industrin sd typiska forsiljnings- och exportféreningarna.
Pappersbruket, som uppvisade en mycket varierande 16n-
samhet, sdldes 1926 och de nya dgarna gjorde konkurs 1929.

Man bérjade planera en slipmassafabrik i Killinkoski
(100 km norr om Tammerfors) ar 1909 och f6r vattenver-
kets planering anlitades Vattenbyggnadsbyran i Stockholm.
Slipmaskinerna levererades av Kvaernerbrug Maskinfabrik i
Kristiania (nu Oslo). Massaforsiljningen skéttes av Finska
Sliperifdreningen i hemlandet i Ryssland och i andra linder.
En av aktiedgarna i det nu omstrukturerade Killinkosken

Killinkoski trisliperi

tehdasten Oy var fru Elin Johansson, férmodligen en an-
férvant till den tidigare nimnda svenska skogsuppképaren,
som eventuellt var samma J.A. Johansson som var deldgare
iett trisliperi 1 Ry6ttd, strax nordost om Killinkoski.

Ar 1914 beslot man bygga en sulfitmassafabrik i Lielahti
vid Nisijdrvi nigra kilometer vister om Tammerfors. Pla-
neringen skéttes av den norska ingenjéren Qviller och stors-
ta delen av maskineriet kom frin Aktiebolaget Thunes Me-
kaniska Verkstad i Kristiania. Fabriken blev firdig i augusti
1914 en minad efter fSrsta virldskrigets utbrott, men man
besl6t att fortsitta driften trots upptornande svarigheter.

Forsta virldskriget och inbordeskriget

Di virldskriget bérjade 1914 steg priserna och produk-
tionen hélls igang trots inkdps- och transportproblem for
térnddenheter ifrdn utlandet. En gang himtades viraduk av
missing f6r pappersbruken med renar frin Kirkenes i norra
Norge genom Lappland till jirnvigen i Rovaniemi. Man
anar norska Hurtigrutens roll i detta. Den hade bérjat trafi-
kera dnda till Kirkenes 1914. Jarnvigen till Rovaniemi sdder-
ifrin 6ppnades 1909. Den nuvarande vigstrickan Kirkenes-
Rovaniemi dr 530 km.

Ar 1916 képte Enqvist Niemi dngsig med omgivande
marker av A. Ahlstrém Oy, samt Murole dngsig av Aug.
Ekl6f Ab, bada vid Nisijarvi. Ett lan f6r ink6p av ravaror
upptogs 1 december 1916 i Bank AB Sédra Sverige. Det
ledde 1920 till en stor kursforlust.

Sedan det ryska riket kollapsat, foérklarade Finland sig
sjalvstindigt 6 december 1917. Den 4 januari 1918 erkinde
den ryska bolsjevikregeringen Finlands sjilvstindighet. So-
cialisterna, "de t6da", fann sig inte i denna nyordning och ett
inb6rdeskrig brot ut 27.1.1918. Eftersom det fortfarande
fanns mycket ryska trupper i landet, blev den blodiga kon-
flikten samtidigt ett frihetskrig. Tammerfors blev de rédas
kanske viktigaste fiste, vilket hade svira konsekvenser for
Lielahti ndr krigszonen gick 6ver dir. Killinkoski var hela
tiden i de vitas hinder, och familjen Enqvist flydde dit.

Svenska frivilliga deltog i Tammerfors befrielse, nigot
som enligt mdngas mening har tonats ner 1 historieskriv-
ningen. Fabriken i Lielahti blev skadad av artillerield och
80% av arbetsstyrkan "férsvann". Tyska trupper landsteg i
Hang6 och deltog i Helsingfors befrielse. Fér manga i
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Tyskland och i Finland var nu tanken att landet skulle bli ett
tyskt protektorat.

Den 8 oktober 1918 valdes den tyska prinsen Fredrik
Karl av Hessen till kung i Finland med st6d av den gustavi-
anska regeringsformen av 1772. Efter Tysklands nederlag
och kejsar Vilhelm ILs abdikation, avsade sig hans sviger
Fredrik Katl tronen innan han hade hunnit till Finland.
Dirmed var Finland 1 en mycket svar handelspolitisk situa-
tion, mer eller mindre isolerad i sitt hérn. Bade Tyskland och
England grundade inképsmyndigheter, vilket tvingade Fin-
land att organisera sin export via tre exportféreningar,
Finska Pappersbruksféreningen, Finska Cellulosaférening-
en och Finska Trisliperiféreningen. Tack vare industriledar-
nas goda personliga kontakter i Europa lyckades man
utveckla handelsforbindelserna sa att industrin kom igang
igen.

Sjalvstindighetstidens foérsta decennier

I en bokrecension i nummer 3/2020 av denna tidskrift
belyser Jan-Erik Levlin de politiska svirigheter den finlind-
ska skogsindustrin motte i borjan av sjalvstindigheten. Yt-
terligare information finns att hdmta 1 undertecknads
recension av en doktorsavhandling i NPHT 2/2014. Férbu-
det att kopa skogsmark var delvis betingat av sprakpolitiken,
skogsindustrin var till stor del i svensksprékigas eller utlin-
ningars dgo. Konspirationsteorier beskyllde Sverige f6r sa-
marbete med bolsjevikerna i Ryssland f6r att dela upp
Finland, den "enda moijliga" forklaringen till att Sverige
gjorde ansprak pa Aland och kunde avrusta pa 1920-talet.

I september 1918 hade Enqvist kommit 6verens med
Finlands Senat (regering) om att bygga en alkoholfabrik, i
anslutning till sulfitmassafabriken i Lielahti , med svenska
AB Ethyls utrustning. Man hade byggt grunden, képt mate-
rial och bestillt maskinerna. Den nya regeringen ville dock
inte genomféra fabriksbygget, men var villig att st f6r de
uppkomna kostnaderna. Méjligen inverkade den synnerligen
svira valutatillgingen péd beslutet, som tvingade regeringen
och Finlands Bank att inféra en mycket string, och for
foretagen dyr valutareglering.

Bolaget fortsatte dock att kpa det nédvindigaste 61 att
uppritthdlla sin produktion, och ibland ocksd fylla Gver-
raskande behov. S4 képte Enqgvist i Norge 3 000 par engel-
ska stévlar som hade varit pa vig till den ryska armén.
Nirmare 500 par skulle delas ut som julgavor till personalen.
En annan ovanlig gava var 10 000 mk till general Harald
Hjalmarsons barn. Hjalmarson hade kommenderat den
svenska frivilliga brigaden som deltog i inb6rdeskriget inklu-
sive Tammerfors befrielse nidra Lielahti. Han dog 1919 i
Uppsala.

Niemi dngsdg moderniserades 1919 med maskiner fran J.
& C.G. Bolinders Mek. Werkstad 1 Stockholm. Féljande ar
startades en tjarfabrik i Murole, som skulle utnyttja stubbar
fran skogsbruket och bli Nordens stérsta. Den skulle dven
tillverka trikol, terpentin och andra destillat. Fabriken maste
genast byggas om, och dd konsulterade man bl.a. Hilding
Bergstrom (Apparat-aktiebolaget), Jernkontorets kolnings-
expert i Stockholm. Trots stora investeringar maste fabriken
liggas ner 1925.

1923 blev ett hindelserikt ar. I januari inképtes en ny 3,7
meter bred torkmaskin f6r Lielahti av Karlstads Mekaniska
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Verkstad. Den hade ursprungligen varit avsedd f6r Riordon
Co 1 USA, men den leveransen blev inte av. Skinska Ce-
mentgjuteriet byggde den nya byggnaden, och den gamla
torkmaskinen flyttades till Killinkoski. Dessutom byggdes
ett torktorn fér torkning av fuktig inképt ved fér ang-
kraftverket i Lielahti. Det hade konstruerats av den svenska

Lielahti sulfitmassafabrik pa 1920-talet. Syratornet till higer, pann-
huset i mitten och Nordstrims torkiorn till vanster.

ingenj6ren Otto Nordstrém.

Bolaget beslot 1924 prova en av svensken Albert Fresk
(Robertsfors) patenterad anordning fér kokarfyllning. Det
gav inte tillfredstillande resultat varfér man 1926 instal-
lerade Sjune Svenssons (Hissmofors, Sverige) metod for
fyllning med samtidig inblasning av dnga. Samtidigt beslot
man att forse kokarna med nya utblasningsanordningar
enligt system A/B Nordiska Armaturfabriken i Linkoping,
Sverige. Foljande ar inképtes en ny dngturbin av AB de
Laval 1 Stockholm. 1929 bestilldes cirkulationsutrustning
for kokarna fran A. Avall AB i Stockholm. Di pibétjades
ocksa byggandet av ett blekeri frin Thunes Mekaniske Verk-
sted 1 Oslo.

1930 upphorde Enqvist att vara ett familjebolag. Orsak-
en ldg uppenbarligen i att bolaget var skuldtyngt, och det var
bolagets verkstillande direktér ocksd. Han hade gjort déliga
privata affirer i hemlandet och uppenbarligen ocksa hjilpt
sin yngsta bror Wiin6 Waldemar som levt ett dyrt liv i Paris.
Denne var deldgare i Bulow, Bennet & Cie som var agent fér
flera nordiska skogsbolag. Han hade ldnat pengar av sin vin
Thorvald Schiétt, med adress bade i Skien i Norge och i
Paris, som ocksid var med i agenturverksamheten. Bada
broderna Enqvist drog sig tillbaka i Finland. D4 kan vil
ocksa bolagets pionjirtid anses vara 6ver och denna fallstud-
ie kunde sluta hir.

Fransk dgare tar 6ver pa komplicerade vigar

Men hindelseférloppet fram till 1937, da Engqvist
Overgir i fransk 4go, hat en intressant nordisk dimension,
varfor dven det tas med hir. Mellan 1930 och 1937 var
bolagets tva storsta dgare Bergsradet Lennart Baumgartner,
som hade ett trisliperi i Stockfors, och A/B Notdiska
Foreningsbanken. De andra inhemska skogsbolagen var inte
intresserade av Enqvist och utlindska 4dgare var otinkbart
pé grund av den starka nationalismen. Via Marcus Wallen-
berg kom dock en forfrigan till dgarna om att familjen
Béghin i Frankrike var intresserad att kopa. Sa vad gorar?

Slutresultatet blev att de finlindska bréderna Catl Johan
och Goran Ehrnrooth képte bolaget Enqvist och parkerade



slutligen aktierna i tvd bolag Gerence och Enco vilka dgdes
av Béghin. Tidningsrubrikerna blev moderata eftersom
bolaget sildes till tva finldndare. I operationen deltog ocksa
fransmannen Henri Beghin och Axel Robert Bildt fran
Stockholm. Den senare dgde AB Transito, som ursprungli-
gen hade bildats for att kontrollera ententemakternas varu-
transporter genom Sverige under virldskriget. Carl Johan
Ehrnrooth skétte officiellt bolaget Enqvist genom de tvd
holdingbolagen. Si smaningom stod det klart att det egentli-
gen var franskt.

Slutord

Som framgatt ovan var det ett omfattande samarbete
mellan Finland, Sverige och Norge, framfér allt genom
leveranser av utrustning och tjdnster inom teknikomradet.
Men dven med Danmark férekom férbindelser, inte endast
via kundkontakter. Bevarad korrespondens visar att till
Viisteuropa reste man frin Helsingfors med bat till Képen-
hamn. Sedan vidare med bat ofta fran Esbjerg, eller med tdg
ner till kontinenten.

Dessutom bildades 1903 Finska Sagverksigarnes Lant-
bruksférening for att vidareutveckla sina monstergardar i
Finland. Man hade lantbruksskolor med plats 61 jordbruks-

praktikanter som fick méjlighet att praktisera i jordbrukets
monsterland Danmark.

Killmaterial

Behm, Oscar: Finska Sdgverksigarnes lantbruksférening
1903-1928. Festskrift. Helsingfors 1928.

Behm, Oscar: Firman J. W. Enqvists historik 1850-1930.
Redigerad med kartor, bilder och kommentarer av Reinhold
Enqvist 2020. Den kan rekvireras som PDF av artikelforfat-
taren.

Elmgren, Ainur. Den allrakiraste fienden - Svenska ste-
reotyper i finldndsk press 1918-1939. Doktorsavhandling.
Sekel. Lund 2008. https:/ /lup.lub.lu.se/seatch/ws/
files/60881948/Den_allrakaraste_fienden.pdf

Enqvist, Reinhold: Arkivmaterial. ELKA (Finlands
niringslivs centralarkiv) S:t Michel (Mikkeli). ). Viktigaste
killan dr protokoll fran styrelsemdten och bolagsstimmor.

Hakanson, Harald: Minnesskrift utgiven med anledning
av Nordiska Roddfdreningens i Zirich 50 ars jubileum
1878-1928. Visteras 1928. https:/ /nordiska.ch. m

Arets utstillningar pa Frovifors Pappersbruksmuseum

2021 ars Arbetslivsmuseum

Frovifors Pappersbruksmuseum har av Arbetsam (Ar-
betslivsmuseernas samarbetsrad) utsetts till drets Arbetslivs-
museum 2021. Grunden f6r museet dr det gamla
pappersbruket som lades ned nir Frovifors bruk byggdes
om till ett modernt kartongbruk 1980. Maskinhallen inne-
héller tvd av de gamla pappersmaskinerna fran forra seklets
bérjan, 1 det skick de var nir de stingdes ned. Med media-
spelare utplacerade vid maskinerna kan man fi ta del av
berittelser om arbetet vid pappersmaskinerna. I en intillig-
gande byggnad finns tvd fasta utstillningar, en historisk
forpackningsutstillning och en utstillning om japansk for-
packningskonst.

Arets tillfilliga utsstillningar

Museet har ocksa varje sommar tillfilliga utstillningar
med anknytning till papper. Fjolarets utstillning om tapeter,
refererad 1 NPHT 2020 nr 3, blev en succé och har visats
dven denna sommar. Dirutéver har man haft ytterligare tva
utstillningar.

Lennart Stolpe
Klippa och klistra

Den ena utstillningen visar verk av papperskonstniren
Fideli Sundstrém som skapar realistiska avbilningar av var-
dagsféremal genom att klippa, skira och vika pappersark,
eller genom att bygga upp fantasimiljéer pa samma sitt. Pa
utstillningen visas biade sidana féremal och fotografier av
andra konstruktioner.
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Papperssamlarna

Den andra utstillningen visar utvalda exempel pa sam-
lingar av olika produkter av papper. Man blir imponerad av
dessa samlare som ar ut och ar in samlar pa sig, katalogiserar
och vardar sina samlingar av 6lunderldgg, tindsticksaskar,
filmstjirnebilder, Pokémonkort, klippdockor, gamla tapet-
prover, upphittade inkopslistor, bokmarken, tablettaskar,
fruktomslag, adventskalendrar, spypasar (!), frimérken, jul-
och paskkort och ransoneringskuponger frin andra virlds-
kriget, allt med papper som grund. Limpligt nog finns
denna utstillning 1 samma lokal som museets tredje fasta
utsdllning, den enorma samlingen av Glburkar, Nordens
storsta med 22 000 burkat.

Det finns moijlighet att se utstillningarna hela hosten.
T.o.m. september pa ordinarie Oppettider, direfter efter
O6verenskommelse. m
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Exempel pa foremal och
bilder fran utstallningen
Studio Fideli. Samtliga
[foremal i montern pa
[foregaende sida och pa
fotografierna dir tillverkade
av klippta, skurma och
vikta pappers-ark i olika

firger



Formar och vattenmirken ur Tumba bruksmuseums samlingar

Bakgrund

I nummer 3 av NPHT 2009 finns en kort information
gillande pappersformar i Tumba bruksmuseums samlingar.
Lisaren far da veta att antalet bevarade formar var betydligt
storre dn tidigare kint, snarare 600 4n de ca 350-400 som
forut redovisats. Redan 2009 lekte museets personal med
tanken att ndgon gang gdra nytt papper pa gamla formar - i
syfte att skapa en referenssamling 6ver vattenmarken som
anvints genom tiderna vid Tumba Bruk. Under aren 2020
och 2021 har museet genom bidrag fran Gunnar Ekstrims
stiftelse for numismatisk forskning givits mojlighet att paborja
detta arbete.

Arbetet inleddes 2020 med ett pilotprojekt vars syfte var
att tillgingligedra 25 vattenmirken med tillhérande formar
for forskning. Genom att tillverka papper, fotografera, digi-
talisera 1 samlingsdatabas och sprida genom publicering pa
Google Arts and Culture far hela virlden tillgang till materialet.
Resultatet var lyckosamt och under 2021 genomférdes ett
nytt projekt med ytterligare 25 formar.

Utrval av formar

Kriterierna vid urvalet av formar kan sammanfattas som
foljer:

1. Formarnas vattenmirken skulle vara av numismatiskt
intressant karaktir.

2. Formarna behévde vara i si pass gott skick att en
begrinsad anvindning i samband med projektet inte skulle
péverka formens bevarandegrad och livslingd.

3. Formarna beh6vde vara kompletta.

En foérutsittning £6r att kunna vilja en form var att det
gick att hitta en passande dickel. Inte alla formar har en
sddan kvar dé den slets hirdare 4n formen vid tillverkningen
och vanligen anvindes till mer 4n en form. I museets
féremilsmagasin ligger formarna av okind anledning ofta
separerade frin dicklarna vilket innebir en hel del detektiv-
arbete for att para thop form och dickel.

Det forsta kriteriet innebar att urvalet koncentrerades till
pappersformar avsedda for tillverkning av sedelpapper till
privatbanker under 1800-talet. Férutom dessa formar utval-
des dven ett antal formar avsedda for aktiebrev eller andra
sorters sdkerhetstryck. Ytterligare ndgra formar valdes som
har anvints for sedelpapper till norska, finska och danska
sedlar.

Datering av anvinda formar

Exakta uppgifter om formarnas dlder gir inte att fa fram
i varje enskilt fall. Vad giller formar fr papper avsett for
privatbankerna sa kan de i alla fall inte vara dldre dn frin
mitten av 1800-talet och inte yngre 4n 1902. For de nordiska
sedlarna och 6vriga sikerhetspapper r6r det sig ungefir om
perioden 1850 - 1950 och i enstaka fall finns det exakta
artalet angivet (ndgon gang i sjilva vattenmirket).

Richard Kjellgren

Pappersformarnas utseende och form
Fore 1855 var storleken pd privatbankernas sedlar inte
reglerade. Bankerna valde sjilva format vilket gav kraftiga

variationer i storlek®. Efter 1855 trycktes de stérre valdr-
erna "femtio" och "hundra", pi sedelblanketter med métten
148,5x133,7 mm. De ligre valorerna, "fem" eller "tio" tryck-
tes pa blanketter med matten 133,7x74,3 mm.

Efter ar 1855 var antalet blanketter per form i princip
mellan fyra och sexton. Formar f6r stérre valdrer inneholl
da fyra eller atta blanketter och de f6r ligre valorer dtta eller
sexton blanketter. De stérre formarna (med atta blanketter
av hog valor eller sexton av mindre valér) hade oftast en
upphojd linje mitt pa formen dér det firdiga arket sedan litt
kunde delas, ndgot som férmodligen hade med tryckningen
att gora. Det firdiga pappret blev alltsa ungefir lika stort
oavsett vilken formstorlek som anvindes.

Storleken pa 6vriga sikerhetspapper varierar, beroende
pd anvindningsomrade.

Tillverkningen av papper
Utrvalet blev under bada projekten sammanlagt 52 for-

mar med vattenmirken®. Eftersom formarna skiljer sig
ganska mycket frin varandra avseende dukens tithet,
vattenmirkenas komplexitet osv. kan man hélla det for
sannolikt att den pappersmassa som ursprungligen anvindes
var anpassad till formens karaktir eller vice versa. Vira
resultat visar att vissa papper blev av hogre kvalitet 4n andra,
vilket helt sikert just beror pd att massan i de fallen passade
bittre till dukens utformning®. Tva viktiga saker skiljer de
nytillverkade papperna frin hur det var tinkt nir det begav
sig: Dels har det inte varit mojligt att tillverka lamellerat
papper® om det 1 nagot fall varit sa vid originaltillverk-
ningen, dels dr alla nytillverkade papper vita. Det ursprungli-
gen tillverkade papperet hade ofta nigon form av firg eller
atminstone en firgton.

Minst fem ark per form tillverkades 1 projekten. Direfter
fick arken hinga pa tork ett par dagar fére sedvanlig efter-
bearbetning och de mest lyckade arken valdes sedan ut f6r
att ingd i fotograferingen tillsammans med formen i fraga.
Efterbearbetningen visade sig vara mycket tidskrivande
eftersom de olika arken hade olika stotlek och siledes
behévde pressas separat for att undvika fula pressmirken i
arken.

Dokumentation och digitalisering

Processen att fotografera vattenmirkena innebar att pap-
persatken belystes bakifrin. Vad giller fotograferingen av
formarna didremot var tekniken mer avancerad dd Sver-
respektive undersida inte kunde belysas likadant. Vatten-
mitkena savil som tillhérande formar dr nu registrerade
med text och bild i myndigheten Szatens historiska museers
databas Adfib. Alla bilder finns ocksa tillgingliga via Goagle
Aprts and Culture.
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Lista 6ver pappersformar som anvints i projekten 2020-2021
(listan dr inte i bokstavsordning utan dr upprittad utifran vilken ordning formarna anvindes i projekten)

Vattenmairke (text + ev. ménster Ungefirlig Vattenmirke (text+ ev. ménster m.m.) |Ungefirlig
m.m.) datering datering
1 |B.E.B ETTHUNDRA (Boris Enskilda [1859-1902 |31 |[FINLANDS BANK 5 -
Bank)®) 32 | FINLANDS BANK 10 -
2 |WESTERBOTTENS ENSKILDA 1866-1898 |33 [ SUNDSVALLS ENSKILDA BANK 1864-1902
ke BANK (vatiant 1) 34 | SVERIGES RIKSBANK -
3 [NORRKOPING 100 1857-1902 (4 vin, rivtrdd | mitten av form
- 35|M P E B 10 (Milareprovinsernas Enskilda |1847-1902
4 |[UPPLANDS ENSKILDA BANK 50  [1865-1902 Bank)
5 |FILIALBANKEN I CHRISTIAN- 1852-2 36|10 TIO (sannolikt sedelform, RB eller pri- |—
STAD vatbank)
6 PRIVATBANKSEDEL (Kopparbergs  |1858-19026 | 37| PBS (stralar ut frin texten till ytterkant pa | 1857 -
Enskilda Bank)© (Bergslagets insignier tryckytan)
och i 6vre hornen det kemiska tecknet for Typen utnyttjades till flera olika bankers
koppar) sedlar, bland annat Nortképings Enskilda
7 |GOTLAND 100 (Gotlands Enskilda 1868-1902 Bank, Orebro Enskilda bank och Werm-
Bank) lands Enskilda Bank®.
8 |M.P.E.B 100 (Milareprovinsernas Enskil- [1847-1902 |38 | GOTHA KANALBOLAGS OBLIGA- |-
da Bank) TION
9 |[WESTERBOTTENS ENSKILDA 1866-1898 |39 [ NORGES BANK 5 -
BANK (variant 2) 40 | B.E.B. (Boras Enskilda Bank) 1859-1902
10 [SKANDINAVISKA KREDITAKTIE- |1863-1902 |41 [SKANE 100 1866-1902
BOLAGET .
- . 42 | KORSNAS SAGVERKS AKTIE- 1899-1947
11 100 (Sveriges Riksbank?) — BOLAG. 2. GEFLE (troligen aktiebrevs-
12 |OSTERGOTLANDS ENSKILDA 1856-1902 papper)
BANK 43 | OSTERGOTHLANDS ENSKILDA 1856-1902
13 |[HALLANDS ENSKILDA BANK 1857-1902 BANK (med vapen i centrum, texten i
14 |O.E.B. (Orebro Enskilda Bank) 1837-1902 cirkel runt vapnet)
15 INORGES BANK 10 - 44 SKAESKA HYPOTHEKSFORE- 1836-1955
16 FNTANDS BANK 50 — ;I;{GISELNAGE AS JERNVAGS AK-  |1871?
17 |B.E.B. 10 (Bords Enskilda Bank) 1859-1902 o TIEBOLAG Rl;vanjceﬁ‘r]n L tva i 1908.9 i
18 IMALMO 100 ENSK. BANK — avdelningar text och symboler ev. aktie-
19 |FILIALBANKEN I SUNDSVALL 1855 - brevspapper)
F.B.S. 46 | DEN NY CREDITFORENING AF 1871-?
20 |CHRISTINEHAMN 10 1865-1902 KJOBSTADGRUNDEIERE I NORRE-
21 |CHRISTINEHAMN 50 1865-1902 JYLLAND“ (avgncerat vm med text i cirkel
- - oklar anvindning)
22 [MALAREPROVINSERNES ENSKIL- [1847-1902
. 47 INATIONALBANKEN I KJ@BEN- 1818-1936
DA BANK (variant 1) HAVN 500
23 [MALAREPROVINSERNES ENSKIL- [1847-1902
. 48 | SVERIGES RIKSBANKS DEPOSI- -
DA BANK (variant 2)
24 |(Tva lej d i mitten) Mal 1847-1902 TIONSBEVIS
(Iva lejon med vapen | mitten) Malare- ; 49| SVERIGES RIKSBANKS POSTRE- |-
provinsernas enskilda bank? MISSVAXEL
25 [FINLANDS BANK 500 —
50 [STOCKHOLMS INTECKNINGS 1926
26 |GOTLAND 50 1868-1902 GARANTI AKTIEBOLAG TUMBA
27 [MALMO 10 ENSK. BANK 18652 1926
28 [HERNOSAND 1869-1902 |51 [FILIAL BANKS WEXEL —
29 |[SUNDSVALLS ENSKILDA BANK 50 52 |DUBBEL BELAGGNINGS-STAMPEL |-
30 [STOCKHOLM WESTERAS TRAFIK- [1871-?

AKTIEBOLAGS OBLIGATION
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Tidigare projekt och ursprunglig samling av pappers-
prover

I en artikel 1 Nordisk Numismatisk /Irmémft 1971 skrev
Ernst Nathorst-Boos”) om att det redan ar 1967-1968
genomfordes ett liknande projekt vid Tumba Bruk, eller
mojligen vid det da ny6ppnade Tumba Bruks Museum
(foregangaren till nuvarande Tumba bruksmuseum). Den
gangen finansierades projektet av Bankmuseet - vars sam-
lingar 1974 6vergick i Kungl. Myntkabinettets® dgo. Enligt
artikeln fanns det ocksd bevarat ett "stort antal pappers-
prover till savil privatbankssedlar som statliga sidana".
Proverna hade enligt uppgift dterfunnits av ingenjor Harry
Eriksson under 1950-talet. Vi kidnner idag inte till var denna
samling av prover finns, inte heller var de nytillverkade
papperen frin slutet av sextiotalet finns.

Resultatet av projekten och en forhoppning infor fram-
tiden
I samband med projekten

studerades  Kungl.

Myntkabinettets® sedelsamling for att framfor allt titta pa en
del av de privatbanksedlar vars papper kommer fran projek-
tens formar. Vid detta tillfille fotograferades en lang rad

sedlar i genomlysning och det kan konstateras att det i
princip dr omojligt att se eventuella vattenmarken annat dn i
undantagsfall nir det giller fardigtryckta sedlar. Anledningen
ir att trycket doljer storre delen av vattenmirkena. Vatten-
mirkena i de nytillverkade otryckta arken dr diremot mycket
tydliga, vilket ger ett stort mervirde nir sedeln studeras.

Behovet av en referenssamling f6r forskning kring bide
sedlarnas och papperets historia torde vara sjilvklar och
resultatet av de nu genomfdrda projekten ger férhoppnings-
vis moijlighet att ligga nya bitar i det historiska pusslet.
Forhoppningen dr att arbetet med att skapa en sé fullstindig
referenssamling som méjligt ska kunna fortsitta. Det vore
ocksd mycket intressant att noggrant ga igenom allt material
som finns bevarat i Ekonomiska Museets atkiv (dir dven
Bankmuseets arkiv ingar) samt Tumba bruksmuseums arkiv.
Nigonstans bor det rimligen finnas kommentarer till, eller
rester av, den ursprunglica samlingen av pappetsprover -
och dven av de ark som nytillverkades under det sena 1960-
talet. Tillsammans med resultatet av de hir presenterade
projekten skulle det antagligen ge oss en dnnu tydligare bild
av sedelpapperets och vattenmirkenas utveckling under
framfor allt det sena 1800-talet.

2.

Bild 1. Form som anvdnts for att tillverka privatbanksed-
lar utgivna av Bords Enskilda Bank. Foto: Ola Myrin,
Statens historiska museer.

Bild 2. Nytillverkat papper 2021 pd formen pa bild 1
Pappersmatkare: Richard Kjellgren, Tumba bruksmuseum
(Statens historiska museer). Fyra sedlar per ark. Foto: Ola
Myrin.

Bild 3. Sedel, 100 kronor 1876, utgiven av Bords Enskil-
da Banfk (tillhor E konomiska museet - Kungl. Myntkabi-
nettets samiingar). Sedeln dr tryckt pa papper tillverkat med
Sformen pa bild 1. Fotograferad i genomlysning av Richard
Kjellgren. V attenmirket kan svagt skinjas.
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6.

Bild 4. Form som anvénts for att tillverka privatbanksedlar ntgivna av Gotlands Enskilda Bank. Foto: Ola Myrin, Statens bistoriska

museer.

Bild 5. Nytillverkat papper 2021 pa formen pa bild 4 Pappersmakare: Richard Kjellgren, Tumba bruksmusenm (Statens historiska

museer). Fyra sedlar per ark. Foto: Ola Myrin.

Bild 3. Sedel, 50 kronor 1879, utgiven av Gotlands Enskilda Bank (tillhir Ekonomiska museet - Kungl. Mynt-kabinettets samlingar).
Sedeln dr tryckt pd papper tillverkat med formen pa bild 1. Fotograferad i genomlysning av Richard Kjellgren. 1 attenmdrket kan svagt

skomnjas.

Bild 7. Form som anvénts for att tillverka papper til] Korsnds Sdgverks Aktie-
bolag Gefle. Det dir oklart vad papperet har anvints till men det skulle kunna
vara aktiebrev. Foto: Ola Myrin.

Bild 8. Papper nytillverkat 2021 pa formen pa bild 7. Tre blanketter per ark.
Pappersmatkare: Richard Kyellgren, Tumba bruksmuseum (Statens bistoriska

Killor och noter
(1). Platbarzdis, A. Sveriges Sedlar Ill De enskilda bankernas
sedlar 1831-1902, s. 31, Lund: Sven Flodbergs férlag, 1965.
(2). Vid de bada projekten valdes ut nagot fler an 25 formar
utifall det i nagot fall skulle vara omojligt att fa till ett
nagorlunda lyckat resultat vid tillverkningen.
(3). I projekten fanns bara maojlighet att mala en sats
pappersmassa vars karaktar helt enkelt ficka passa till alla
formar.
(4). Lamellerat sedelpapper tillverkades pa sa vis att man
anvande sig av tva pappersformar, tva kypar (baljor dar
pappersmassa och vatten fanns). Den ena pappersformen var
helt slat och med den gjordes férst ett tunt vitt lager. Direkt
pa det guskades sedan av ett nytt lager som tillverkats med
den andra pappersformen (som innehéll vattenmarket), ett
lager som dock bestod av fargad pappersmassa fran en annan
kyp. Slutligen guskade det sista vita lagret ovanpa det andra,
och vips, ett sedelpapper i tre lager (lameller) var fardigt.
Formen med vattenmarket var alltid nagot mindre dn den
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andra, vilket innebar att sedelns kanter endast bestod av tva
lameller. Alltsa fick sedlarna en vit ram.

(5). Aven om lagen som gav Riksbanken ensamritt pa
sedelutgivningen inte tradde i kraft forran den 1/1 1904 hade
alla privatbanker upphort med egen sedeltillverkning redan
1902 eller tidigare.

(6). Banken grundades redan 1835 under namnet Stora
Kopparbergs Ldns och Bergslags Enskilde Bank. Den har
anvanda pappersformen bor dock vara fran perioden efter det
att banken bytte namn 1858.

(7). Nathorst-B60s, Ernst. Vattenmdrken pd svenska
privatbankssedlar, Nordisk Numismatisk Arsskrift, s. 172 ff,
Lund: Berlingska boktryckeriet, 1972.

(8). Kungl. Myntkabinettet — numera Ekonomiska Museet —
Kungl. Myntkabinettet m



Lessebo handpappersbruk

Flottbasen Karlskrona behdévde jarn och papper

Nir Skane, Blekinge och Halland genom freden i Roskil-
de 1658 blev svenskt, anlades flottbasen Karlskrona. D3
uppkom behov av jirn och redan ar 1660 grundades Lesse-
bo bruk som ett jarnbruk. Platsen var limplig f6r att driva
vattenhjul pa grund av sitt lige mellan vattendrag. Dessutom
hade man sedan linge utvunnit jarn ur sj6- och myrmalm f6r
att kunna tillverka olika verktyg och redskap. Lessebo jirn-
bruk ersatte de sma blisterugnarna och bysmedjorna, som
tidigare tillverkat jirn i trakten. Stangjirnet, som utvanns ur
sjomalmen, blev daligt och skért medan gjutgodset blev av
en bittre kvalitet.

Det uppstod ocksd ett behov av karduspapper. En
papperskvarn anlades dirfor 1693 1 Lessebo och tillverk-
ningen av papper tog sin borjan vid sidan av kolning, jirn-
framstallning och skogsbruk. En kardus 4r en slags pase som
man forpackar krut i for kanoner och muskéter. Detta
mojliggodr att laddningen bli lika stor varje gang. Férutom
karduspapper tillverkades langt senare dven patronpapper till
bakladdade gevir. Ravaran till papperet var lump frin lin.
Med tiden kom 4ven bomull och andra fibrer att anvindas.

Det visade sig vara mer 16nsamt att tillverka papper i
Lessebo in att tillverka jirn.

Stor utveckling under 1800-talet

Genom arhundraden har Lessebo Pappetsbruk varit den
stora arbetsplatsen i trakten. Bergsrddet Aschan dr en av de
minga brukspatroner som latit tala om sig och han limnade
synliga spar av sin girning dnda in i vara dagar. Han verkade
pé bruket under perioden 1802-1856 och gjorde bruket bade
framgangsrikt och 16nsamt. Under hans styre fick de anstill-
da tillgdng till sdvil skolutbildning som hilsovard. Det var
ocksd han som 1837 lit képa in en pappersmaskin frin
England, f6r Ovrigt den fjdrde i Sverige, vilket innebar ett
stort steg rent tekniskt.

Johan Lorentz
Aschan.

Likare, bergsrad,
bruksidkare, filan-
trop. Aschan dgde
Lessebo bruk frin
1802 till sin dod
1856. Aschan lade
ned handpapperstill-
verkningen en tid efter
anskaffandet ay pap-
persmastkinen (1),
men den aternpptogs
1860 och dr i drift
dnnu idag.

Christina Gutiérrez Malmbom

Genom édren har dgarna skiftat och det har inte alltid varit
en ekonomiskt sett I6nsam affir att bedriva papperstillverk-
ning i Lessebo. Ar 2013 blev Lessebo Bruk ett privat bolag,
Lessebo Paper AB, och Lessebo Handpappersbruk drevs
som ett separat bolag under det namnet.

Utveckling av handpapperstillverkningen

Den forsta dgaren till Lessebo Handpappersbruk, att
skilja fran Lessebo Paper, som i folkmun blivit dépt till
"stora bruket", var Louise Thérsman. Hon tog 6ver verk-
samheten 1 maj 2013 och silde den i slutet av 2016. Loka-
lerna liksom all utrustning arrenderades frin Lessebo Paper
och tillverkningen bedrevs med hantverksmissiga metoder
pd samma sitt som skett sedan 1693. Louise kommer frin
en entreprendrsfamilj och under hennes ledning nddde det
handgjorda pappret nya marknader. Flera universitet blev
kunder och képte papper med eget vattenmirke tr utskrift
av diplom och andra viktiga dokument. Ar 2016 utsigs
Lessebo Handpappersbruk till drets industriminne. Utmar-
kelsen ges av Svenska Industriminnesféreningen och motiv-
eringen var "for bevarandet av ett unikt kulturarv genom
varsam fornyelse och modernt entreprendrskap.”

Efter att framgangsrikt ha drivit verksamheten, saldes
Lessebo Handpappersbruk av Louise Thorsman till familjen
Finetto. Deras period vid bruket blev ganska kortvarig da
tillverkningen lades ned ar 2018.

Bildningsbruket AB

2019 tridde Studieférbundet Vuxenskolan Kronoberg in
och startade bolaget Bildningsbruket AB. Man képte inkréd-
met 1 handpappersbruket och skrev arrendeavtal fér att fa
tillgang till lokalerna. Sedan dess drivs verksamheten vidare
och tre pappersmakare, varav en fortfarande ar lirling, arbe-
tar i verksamheten. Ndmnas kan att samtliga pappersmakare
idag dr kvinnor, nagot som forr i virlden var helt otinkbart.

Epoken med universitetsdiplom pd handgjort papper har
upphért men nya méjligheter 6ppnar sig istéllet. Idag satsar
Lessebo Handpappersbruk framfér allt pa akvarellpapper
och tryck pd handgjort papper. Fortfarande finns kunder
som uppskattar kvalitet och arkivbestindighet. Stift, kom-
muner, banker och konstnirer finns bland de manga
kunderna. En webbshop ir lanserad samtidigt som bruket
héller 6ppet hela aret om och erbjuder savil guidade vis-
ningar, café med lokala specialiteter, shop med sekunda
produkter och lokalt hantverk samt en arrenderad camping
for langviga gister.

I och med att ett studieférbund 6vertagit verksamheten
och driver den i bolagsform, har nya affirsomraden dykt
upp. Férutom papperstillverkning bedrivs kurs-, konsert-
och konferensverksamhet i lokalerna. Konstutstéllningar far
samsas med papperstillverkningen och Studieférbundet
Vuxenskolans folkbildningsverksamhet 4r samlokaliserad
med Bildningsbruket AB i handpappersbruket.

Siktet dr i hog grad instillt pd att levandegbra och
ctablera ett kulturarv f6r framtida generationer. Papper som
bérare av budskap har alltid varit en grundpelare i var
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Handpappersbruket i 1 essebo som idag rymmer Bildningsbruket AB

historia och den rollen vill Lessebo Handpappersbruk fort-
sdtta att forvalta och sprida.

For att gbra platsen mer tillginglig, arbetar man nu med
att digitalisera en del av upplevelsen for besékare. En app
vid namn Useeum ldter bes6kare titta pa smd korta filmer
med berittelser ur brukets historia. Hir moter vi sivil den
forsta barnmorskan, som bergsradet Aschan lit avléna, som
den forste dirigenten i bruksorkestern. =

"Barrpapper” ingar i sortimentet fran handpappersbruket. 1
DPappersmakare Lisbeth Karlsson i samsprik med skidespelaren papperet ligger man in vixtdelar som plockas i skogen och i
Sebastian Karlsson i rollen som brukspatron Schroder i en gestaltad tréidgirdar runt Lessebo . Inget papper ir det andra likt. Av
visning. Sadana visningar genomfors under sommaren och mot bestall-— Baprpapperet tillverkas kort som sifis i butiken och pi webshop-
ning bela dret om. Besokaren far mita olika karaktirer ur Lessebos pen.
historia — sdvdl pappersmakare, brukspatroner som lumpsamiare. 1
andra berdttarvandringar gestaltar 1V 'ibeke Hyltén Cavallius den forsta
barnmorskan vid bruket som ur ett kvinnoperspektiv tar oss tillbaka i
historien.

Killor

(1) Karl-Fredrik Gustafsson, Papper och massa i Smaland,
del 1. Skogsindustriernas Industrihistoriska Utskott.
Visterds 2002 m
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Historien om Matfors, en ging Europas stérsta slipmassabruk

Norska grundare

Ar 1893 etablerar sig en grupp norska entreprendrer,
med Andreas Breien i spetsen, i Medelpad och bérjar dér
tillverka slipmassa i stor skala.

Vid det nedlagda jarnbruket i Torpshammar vid Gimans
utlopp i Ljungan bygger norrminnen ett trisliperi med en
kapacitet av 12 000 ton. Samma dr grundar de ocksa Tuna
Fabriks AB vid Matfors, lingre ner i Ljungans dalging. Dir
uppfér man ytterligare ett sliperi, nu med en kapacitet pa
15 000 ton — det storsta i Sverige.

Karta dver Medelpad med Torpshammar och Matfors markerade.

Med de hir investeringarna 6kade Sveriges tillverknings-
kapacitet av slipmassa med 45 procent. Detta gigantiska
tillskott i en redan 6verforsorjd marknad kunde knappast ha
vilkomnats av konkurrenterna. Kapaciteten f6r de redan
etablerade slipmassabruken i Norden var vid den hir tiden
runt 2 000 ton per bruk.

Hur blev det sa hir?

Beprovad affirsmodell

Andreas Breien var sedan 1885 viil etablerad i Virmland,
dir han forvirvat tvd nedlagda jirnbruk och dir anlagt
trisliperier. Efterfrigan pd slipmassa var vid den tiden god,
men kapacitetsutbyggnaden hade wvarit sda stor att
marknaden, redan innan dessa sliperier byggdes, var Gver-
etablerad. Madnga tillverkare sig med oro pa en framtid med
Okande virkeskostnader och sjunkande priser pa massa pa
grund av Gverkapaciteten. 1890 grundade ett femtiotal ()
svenska och norska tillverkare Skandinaviska Trimassefore-
ningen for att ”fi ordning pa marknaden” genom att reglera
utbudet och vid behov inskrinka tillverkningen for att
forhindra prissinkningar.

I Virmland byggde Breien tillsammans med andra nors-
ka intressenter Amotfors Pappersbruk 1897 och kunde
dirmed sdkra avsittningen fran de egna slipmassabruken,
men redan dessférinnan hade han fitt upp 6gonen for det
skogrika Medelpad.

I Medelpad var virkessituationen gynnsammare 4n i
Virmland och hir sig Breien nu goda forutsittningar for
tillverkning av slipmassa, oberoende av vad Trdmassefore-
ningen skulle kunna tinka om saken.

Anders Luthbom

Andreas Breien

Sedan trikolsframstillning i det nirmaste upphort i sam-
band med jirnbruksdéden i Medelpad, fanns nu rikligt med
klenved och dessutom avfall frin de manga sagverken, vilket
kunde omvandlas till massa. Kombinationen av liga ved-
kostnader och storskalig massaproduktion skulle ge oslagbar
konkurrenskraft.

Matfors

Nir Breien kom till Matfors var det till en industriplats
som sett sina bdsta dagar. Handelshuset James Dickson &
Co byggde hir ett vattensigverk 1820 och det var linge
Medelpads storsta. I Matfors tillverkade man ocksa
stingjarn. Samhillet hade en blomstrande utveckling fram
till slutet av 1870-talet, men den fortsatta industrialiseringen
medférde genomgripande férdndringar, sivil for sigverk
som for jirnbruk. Nya metoder for jirnframstillning ledde
till ”bruksdéden” i hela landet. I Medelpad lades 11 av 13
jirnbruk ned mellan 1877 och 1884. Si ocksa bruket i
Matfors. For vattensdgen 1 Matfors blev konkurrensen frin
angsdgarna vid kusten till slut évermiktig och 1879 lades
exportsagen ner. 1883 startades en snickerifabrik, men verk-
samheten gick daligt och 1891 gick det fretaget 1 konkurs.

Det idr till detta sambhille de handlingskraftiga norska
entreprendrerna 1893 kommer med ny framtidstro. En
svirson till Breien blir den f6rste VD:n i det nybildade Tuna
Fabriks AB.

Investeringen 1 Matfors visar sig vara lyckosam, efterfri-
gan pd massa Okade kraftigt och bruket gick si bra, att man
1904/05 utvidgar sliperiet och fordubblar kapaciteten till
30 000 ton. 1908 tar Breien sjilv 6ver ledningen av féretaget,
men fyra dr senare drar han sig med dlderns ritt, 72 ér
gammal, tillbaka och en annan svirson tar Gver ledningen.
1915 hirjas bruket av en valdsam brand, men man beslutar
om dteruppbyggnad, nu till Europas storsta slipmassabruk.
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Slipmassa

Det helt dominerande anvindningsomradet £6r slipmas-
sa var under bérjan av 1900-talet tidningspapper. Export-
sliperierna gick f6r hégvarv f6r att mota den vixande efter-
fragan.

Sa linge papperstillverkningen gjordes i liten skala, var
det rimligt att anvinda kopt slipmassa, men i takt med att
tidningsbruken blev stérre, blev det 16nsammare att sjilva
tillverka massan. I Sverige kom genombrottet f6r storskalig
tillverkning av tidningspapper under 1900-talets fOrsta ar
med Kvarnsvedens pappersbruk och 1913 bérjade Holmen
bygga ett helt nytt pappersbruk i Hallsta.

Ar 1916 avslutades den ”norska epoken” i Matfors. Tuna
Fabriks AB gick med forlust 1915 inte bara pa grund av den
stora branden, utan ocksa till f6ljd av att produktionen
tvingats begrinsas av “daliga vattenférhéllanden” under
aret. Aktiemajoriteten togs over av Skonviks AB, Sunds-
vallsregionens storsta foretag, och de nya dgarna gav Mat-
fors en ny inriktning. Skénviks eget sliperi i Nedansjo, hégre
upp 1 Ljungans dalging, liggs ner for att ge plats at ett
kraftverk och for Matfors beslutar styrelsen i november
1916 att bygga ett helt nytt pappersbruk for tillverkning av
tidningspapper, med start 1 januari 1919.

Pappersbruket

Styrelseprotokol] 16 no-
vember 1916 med textut-
draget:

v maskineriet
skall levereras af Karl-
stads Mek.Verkstad pa
grund af svarigheterna att
erhalla maskiner fran ut-
landet, eburn flera offerter
til] billigare pris foreldgo
Sfran Tyskland.”

Under 1919/1921 byggs tvd pappersmaskiner, bida
drivs elektriskt. Produktionen ir inledningsvis 15 000 ton,
men 6kar successivt och 1 bérjan av 1930-talet har den i det
nirmaste férdubblats — utan nigon ytterligare maskin.

Katastrofala kontrakt

For att sidkra avsittningen for det nya pappersbruket,
tecknade Skonvik, 1 anslutning till investeringsbeslutet 1916,
ett femarsavtal med bland annat Aftonbladet och Stock-
holms-Tidningen till ett fast pris om 200 kr/ton att gilla
frin och med 1919. Avtalspriset sdg bra ut ndr det teck-
nades, men visade sig vara helt f6rédande nir det var dags
for forsta leverans. Krigsirens dyrtid med galopperande
inflation hade mer 4n halverat virdet pd kontraktets 200
kronor och priset tickte nu inte ens ravarukostnaderna.
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Marknadspriset hade med inflationens hjilp under tiden
stigit till 500 kronor per ton.

Skonvik lyckades 1920 krangla sig ur de ohillbara
avtalen, men tll priset av en kraftig rabatt om 110 kr/ton
under tio 4r. Nir det nya avtalet tecknades motsvarade
rabatten hela 17 procent av marknadspriset, men styrelsen
var sa littad 6ver att man kommit ur de gamla kontrakten,
att man gav férhandlaren, konsul Carrick, en gratifikation
for prestationen, motsvarande tre arsléner for en arbetare.

Matfors pappersbruk

Inte heller det nya avtalet var sirskilt framsynt, nir
marknadspriset sedan stértdok efter depressionen 1921 till
omkring 300 kronor, motsvarade rabatten pa 110 kronor
hela 37 procent av marknadspriset.

Investeringarna i Matfors gjordes medan det dnnu var
goda tider, men Skonviksbolaget drabbades hart av den
ckonomiska krisen i bérjan av 1920-talet. Genom om-
fattande skulder hamnade Skonviks AB under krisen i prak-
tiken under Handelsbankens kontroll. Foretaget kom att
inga 1 den bolagsbildning som lIvar Kreuger tillsammans
med banken skapade 1928 - 29, Svenska Cellulosa Aktie-
bolaget.

Tidningspapper

Sverige tillverkade under 1910-talet cirka 100 000 ton
tidningspapper per ir. Produktionen 6kade under 20-talet
successivt till 250 000 ton. Omkring 80 procent av produk-
tionen exporterades och en stor del gick till de transmarina
marknaderna som nu Oppnats med direkta angbétsférbind-
elser fran Sverige. Den viktigaste exportmarknaden for
svenskt tidningspapper var under 1920-talet USA. Bety-
dande mingder sildes ocksa till Latinamerika. Under 1930-
talet férbrukade det dd vdlmaende Argentina omkring 10
procent av Sveriges samlade produktion av tidningspapper.

For Skonviks del gillde det att snabbt fa i gang forsilj-
ning pd bred front. Kontrakten med de svenska tidningarna
utgjorde en bas, men sedan mdste man ut 1 vérlden. 1921
rapporterar forséljningschefen Olaf From fran Hotel Sevilla
i Havanna i en reserapport om de bekymmersamma forhal-
landena pa Kuba.



"Forhallandena hér
pa Cuba dr genomusla
och affirerna kunna
endast goras mot
“cash”, men det ar sa
osdkert har, att det ar
omdjligt att sdga om
den firma man siljer
till vill vara i stind att
betala vid fram#kom-
sten.”

Packsalen Matfors. Stabilt exportemballage

From lyckades i alla fall etablera en kundkrets f6r Mat-
fors papper pa Kuba och affirsrelationerna skulle halla sig
manga artionden framéver.

Bert Westberg

1954 anstilldes Bert Westberg som bitridande forsilj-
ningschef i Matfors. From hade gatt i pension och férsilj-
ningen var i huvudsak inriktad pa den svenska marknaden.
Man hade dock under alla dr lyckats behalla affirerna med
tre av Froms gamla kunder i Havanna. Westberg hade i
slutet 1958 varit i Sydamerika. Pa vigen hem passerade han
Kuba och tillbringade dir nagra trivsamma dagar i Havanna.
Besoket avbrots abrupt nir han fick telegram fran Sverige:
”Lamna landet — revolution!” Westberg limnade Kuba i all
hast och ndgra dagar senare hade Fidel Castros rebellarmé
intagit Havanna. Tidningarna forstatligades och den nira
40-driga affirsrelationen upphérde.

Den amerikanska marknaden var viktig for alla svenska exportirer, ocksd for Matfors. I februari 1922 besiktes bruket av Mr Basset
fran USA. Om han var agent eller kund framgar inte ay handlingarna, men notan for hans dvernattning pa Hotel Knaust bekostades i
alla fall av S kinviksbolaget. Pappersmistare Ljungstrom och Mr Basset (till vinster) fran USA vid en pappersmaskin i Matfors.
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Rekordaren gick Matfors forbi

Under 1950-talet inleddes en expansion av tillverkning
av tidningspapper globalt for att mota efterfrigan frin den
snabbt vixande dagspressen. I Norden byggdes nio nya
tidningspappersmaskiner mellan 1954 och 1959, alla betyd-
ligt storre och effektivare 4n de i Matfors.

Tva av dessa nya maskiner uppférdes av Svenska Cellu-
losa AB, men inte - som man skulle kunna tinka sig - i
tidningsbruket 1 Matfors utan vid sulfitmassabruket 1 Ort-
viken i Sundsvall. SCA hade utrett flera alternativa industri-
platser, men Matfors avskrevs pa grund av liget inne i landet
med hoga skeppningskostnader. Dessutom saknade bruket
sulfitmassa péd plats, ndgot som man da ansag vara néd-
vindigt f6r storskalig tillverkning av tidningspapper.

For Matfors blev det allt svirare att konkurrera med de
nya, stora tidningspappersbruken. Inom SCA &Svervigde
man att ligga ner bruket, men tidpunkten bedémdes inte
vara den ritta. 1 stillet fattade man 1959 beslut om att
successivt ligga om produktionen till journalpapper och
glittat tidningspappet.

Satsningen pa journalpapper blev aldrig nigon riktig
framgang och man hade svart att mota de hojda kvalitets-
krav som stilldes pd det nya papperet. Matfors limnade
aldrig tidningspappertillverkning helt; vid hégkonjunktur
atergick man till tidningspapper, som da var mer l6nsamt.

Pionjir inom termomekanisk massa

I skuggan av det expanderade Ortviken fortsatte dock
tillverkning och produktutveckling i Matfors. Under 1970-
talets borjan utvecklades tekniken f6r termomekanisk mas-
sa, TMP, och Matfors var enligt uppgift forst i virlden att
helt ersitta slipmassan med den nya, starkare TMP-massan
i trihaltiga papper. Overgingen till TMP gjorde att man
kunde sdnka kostnaderna. Matfors exempel foljdes sedan
successivt av de stora tidningsbruken runt om i virlden.
Idag dr TMP standard vid tillverkning av firskfiberbaserat
tidningspapper.

Overgingen till TMP gav Matfors nytt liv, men inte
tillrdckligt tr att sikra brukets 6verlevnad pa sikt. Pappers-
maskinerna var gamla och fick allt svirare att konkurrera
med nya maskiner i den vixande journalpappersmarknaden.
Tillverkningen av journalpapper lades ned 1978 och de
dterstdende aren tillverkades i huvudsak specialprodukter,
diribland Bulky News, ett papper som anvinds i bécker.

Nedliggningen

1990 lades bruketi Matfors ned. De omkring 160 anstall-
da erbjéds arbete 1 Ortviken, dédr man just startat en ny
maskin. De gamla maskinerna monterades ned och saldes
till Chile och Thailand. Fabriksbyggnaderna revs delvis, men
man sparade nagra av lokalerna som bedémdes limpliga f6r
nyetableringar.

Som vid alla fabriksnedliggningar var oron nu stor fér
ortens framtid. I en lokal krénika om Matfors historia kunde
man ldsa:

N dir det fabrikens tur att bldsa sin sista "rusanga”’. Efter drygt
70 dr, ett dr efter jubileet, stannade de gamla maskinerna for gott,
delar av fabriken rivs, en stor del av vart samballe dor bor?”.

Blev det sa?
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Man kan nog siga att brukssamhillet Matfors forlorade
en del av sin identitet nir bruket lades ner, men samhillet
har fortsatt att utvecklas vidare. Folkmingden har legat
relativt stabil och 4ven om man kan anta att manga matfors-
bor nu pendlar till Sundsvall f6r arbete, finns hir idag ocksa
ett rikt, diversifierat niringsliv med manga entreprendrs-
drivna féretag. I Matfors finns idag avancerade medicintek-
niska foretag for likemedels- och vaccintillverkning. Hir
produceras papphylsor och plastfilm och sedan 2017 har
O.P. Anderson Distillery lagt all produktion och utveckling
av svensk akvavit till Matfors. Hir tillverkas t. ex. de
vilkinda produkterna ”O.P.” och ”Norrlands”.

Matfors under tvahundra ar — en spegel av den sambhills-
omvandling som har skett i landet i stort, fran den tidiga
industrialiseringen till dagens kunskapssamhaille. En histo-
ria om hur naturtillgdngar utnyttjas, hur nya tekniklésningar
och produkter tringer undan de gamla, hur marknader
vixer, mognar och forsvinner - liksom féretag. Men ocksa
en historia om entreprendrerna som ser moijligheter dir
andra misstrostar. Stindig férindring haller sambhillet le-
vande.

“Gammal Norrlindsk Akvavit” en klassisk
akvavit som en gang tillverkades ay sulfitsprit,
men numera framstills av andra ravaror ay O.P.
Anderson Distillery i Matfors i samarbete med
likemedelsforetaget Unimedic.

Killor:
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