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Ordférandens rader

NPH:s styrelse mottes 1 borjan av mars och pa agendan stod bland annat
téreningens bokslut f6r 2019, medlemsliget och planeringen f6r drsmétet i Finland.

De 16pande kostnaderna fér NPH:s verksamhet utgors i allt visentligt av
tryckning och distribution av vir tidning samt for utgifter i samband med
arsmotet, frimst transporter. Foreningens 16pande inkomster kommer i nuldget
(med noll rinta pi sparkonton) enbart frin medlemsavgifterna. Foreningens
kostnader uppgick under 2019 till nira 69 000 SEK och de I6pande intikterna till
nira 45 000 SEK och vi gjorde didrmed en f6rlust f6r dret pa drygt 24 000 SEK.

Foreningen disponerar kapital frin Gosta Liljedahls fond och fran Jubileums-
fonden och per 2019-12-31 uppgick NPH:s egna kapital till drygt 244 000 SEK.
Dessa "fonder" dr frimst till f6r att kunna ticka kostnader i samband med just
arsmoten och de seminarier som da hills samt f6r var tidning. Med den buffert vi
nu har finns ingen omedelbar fara fér féreningens ekonomi. Den 6kade ambition
for tidningen med fler sidor, som vi har beslutat, innebir dock 6kade kostnader
och vi maste dirfér 6verviga att dven Oka véra intikter. Styrelsen har darfor
beslutat att foresla arsmotet att fran och med 2021 héja medlemsavgiften - som
varit oférindrad under lang tid - med 50 kr/ér

Vi gjorde dven "bokslut" kring antalet medlemmar i féreningen och kunde
forst konstatera att vid utgingen av 2019 hade féreningen 200 medlemmar, varav
163 enskilda och 37 institutioner. Detta innebar en mindre Skning fran utgangen
av 2018. Nir vi nu 1 bérjan av mars gick igenom antalet medlemmar blev resultatet
180 enskilda medlemmar och fortfarande 37 institutioner eller summa 217.

Ett par slutsatser av genomgangen var:

® Vi bedémde att ca 10 nya medlemmar var resultat av virvningsbreven,
som sints till ca. 60 svenska och 19 finska adresser. Dessas effekt tycks
dirmed ha varit ndgot mindre dn styrelsen hoppats pd, men utfallet dr
givetvis dndd glidjande.

® Dirckta kontakter "face-to-face" ir troligen fortfarande det viktigaste
sittet att virva medlemmar.

Tag dirfor tillfallet i akt att gora lite propaganda for féreningen ndr ni traffar
kollegor och vinner som ni tror kan ha ett intresse fér NPH:s verksamhet!
Foéreningen erbjuder ju inte bara den intressanta tidningen, givande drsméten och
en hemsida med mycken intressant information, utan ger dven tillging till ett
nordiskt nitverk av likasinnade!

Anmil er nu till arsmétet i Abo och passa pa att bide nitverka och njuta av
ndgra unika historiska miljéer 1 véstra Finland. Jan-Erik Levlin och Pekka Rauta-
lahti har satt samman ett fint program med savil pappers- som allminhistoriska
pirlor. Arsmotet och ett seminarium kommer att hillas pa Abo Akademi.

Varmt vilkomnal

Hans Norrstrom

PS. Den allra senaste tiden utveckling av coronaviusets spridning kan paverka
genomforandet av drsmotet enligt var plan. Hall dig informerad genom att besoka
var hemsida www.nph.nu. DS.
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Nordisk Papperhistorisk Forening arsméte 2020 i Abo, Finland

Exkursion torsdag 11 juni

Exkursionen den 11 juni kommer att utgéra en rundresa
kring Lojo sj6, den storsta sjon i sydvistra Finland. Trakten
ir en av de dldsta kultur-, jordbruks- och industribygderna
i landet. Under resan kommer vi att bes6ka orter som har
sina rotter 1 omradets jirnhantering och skogsbruk. I det
foljande beskrivs de platser som besoks.

1. Sappi Gerknis pappersbruk

Sappi Kirkniemi Paper Mill (Gerknis finska namn dr
Kirkniemi) ligger i Lojosjons sydéstra hérn. Det ér i dag
virldens storsta journalpappersbruk och den senaste green-
tield papperstfabriken i Finland.

Brukets historia borjar 1962, da Metsiliitton selluloosa
Oy (Skogsigarnas Cellulosa Ab) besl6t att bygga ett pap-
persbruk i Gerknis, Lojo. En av malsittningarna var att
bygga "vitldens mest finska pappersbruk", i vilket 95% av
utrustningen skulle komma frin hemlandet.

Brukets forsta maskin, PM1, startade 1966 med tillver-
kning av tidningspapper, MF News, men redan 1968 héjde
man foridlingsnivan genom att bétja tillverka SC-djup-
tryckspapper. Samma ar beslét man dven att investera i
PM2, som startade 1972 och som di var den storsta mas-
kinen for tillverkning av litt bestruket tryckpapper (LWC) i
Europa.

Ar 1982 byggdes PM1 om fér produktion av obestruket
SC-offsetpapper; produkten kallades WSOP (Web Sized
Offset Paper) och var ett av de férsta pappersbrands i
vitlden; "brand" var en term, som bétjade anvindas f6rst
senare. Den nya papperskvaliteten producerades fram till
1993.

Ar 1989 moderniserades hela PM2-linjen, frin massa-
framstillning till bestrykning, fér framstillning av ett
gipsbestruket journalpapper med den ldgsta ytvikten i Eu-
ropa. Tillverkningen av denna produkt, Galerie Brite, fort-
satte dnda fram till 2011.

Pa PM1 bérjade man 1994 tillverka ett filmbestruket
glittat tidskriftspapper. Filmbestrykningskonceptet hade
utvecklats 1 Gerknids och kopierades senare av flera andra
motsvarande fabriker. Utvecklingen av detta tillverknings-
koncept ledde till lanseringen av produkten Galerie Lite
1996.

Konstruktionen av PM3 bérjade 1995, och redan éret
direfter blev den nya linjen den stérsta dubbelbestrykande
pappersmaskinen 1 virlden. Utvecklingen av produkten
Galerie Fine hade bérjat redan 1991 med marknadsun-
dersokningar och utveckling av bade teknik och driftsmiljo.
Slutresultatet var ett nytt sitt att kombinera rimaterial med
modern pappersteknologi. Produktutvecklingen har senare
resulterat i flera nya kostnadseffektiva Galerie-produkter
med hog bulk, t.ex. Galerie Brite Plus som lanserades 2017.

Miljofragor ansigs viktiga redan vid brukets plane-
ringsskede 1 botrjan av 60-talet. Vattenférbrukningen blev
redan frin borjan ligre dn normalt; fabrikens mekaniska
avloppsvattensreningsverk var det forsta i sitt slag i den
finska pappersindustrin. Ar 1984 startades hir ocksa den

Yr1j6-Pekka Rautalahti,
Goran Lindholm, Jan-Erik Levlin

finska pappersindustrins forsta reningsanldgening baserad
pa en aktivslamprocess. I samband med konstruktionen av
PM3 lades ett tredje kemiskt steg till avloppsreningen. Trots
kapacitets6kningen har brukets totala utslipp minskat av-
sevirt under aren.

I dag producerar brukets alla tre produktionslinjer be-
struket journalpapper med ytvikter frin 35 till 100 g/m2.
Fabrikens produktionskapacitet 4t 750 000 t/a pappet. Man
tillverkar sjilv den mekaniska massan som behovs, 300 000
t/a, medan den kemiska massan kops utifran.

Gerknis sysselsitter c. 570 personer. Av produktionen
exporteras c. 96%. Den sydafrikanska Sappi-gruppen 6ver-
tog fabriken dr 2009, varefter de har investerat ytterligare
130 miljoner euro i Gerknis.

Overblick iver Sappi Gerknds fabrik

2. Gerknis gard, ett site f6r marskalkar och ami-
raler

Gerknis gard dr en av den finlindska hégadelns herr-
gardar och den viktigaste herrgirden i Lojonejden med anor
som gar tillbaka till medeltiden. Dess byggnader ir beligna
pa ett smalt landomridde mellan Lojosjon och Lillsjén. 1
slutet av 1500-talet dgdes garden av Jakob Henriksson
Histesko, som hade wvarit Gustav Vasas stallmistare.
Histesko utvecklade gardens tridgard och skaffade frukt-
trid fran utlandet, vilka rotade sig vil i Lojotraktens kalkhal-
tiga jord. Under Histeskos tid blev Gerknis ett storgods, da
han inférlivade manga av traktens gardar med godset. Jakob
Histesko dog 1567 i Danmark som svenskarnas éverbefal-
havare 1 kriget mot danskarna.

Jakob Henrikssons dnka Kristina Horn gifte sig ar 1570
med krigsherren och stathallaren Klaus Akeson Tott. Efter
dennes bortging 1590 Gvergick herrgirden till hans son,
Henrik Klasson Tott. Denne gifte sig med Sigrid Vasa,
dotter till kung Erik XIV och drottning Karin Magnusdot-
ter. Henrik och Sigrid férblev linge pa Gerknis. Drottning
Karin bestkte ofta garden och det sigs att det dr hon som
har planterat ett manghundradrigt asktrdd i tridgarden.
Henrik och Sigrid fick 1598 en son, Ake Henriksson Tott,
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som blev kind som kung Gustav 11 Adolfs hirférare -
snoplogen som Sppnade vigen for andra.

Ake Tott befordrades till marskalk och dog 1640, var-
efter Gerknis 6vergick till hans minderariga son Klas Akes-
son Tott, blivande riksrdd och krigsmarskalk. Klas Tott blev
emellertid tvungen att 1666 ge upp Gerknis,"med dess hus
och ladugardar ", efter att han forlorat all sin egendom till
landshévdingen, sedermera amiralen Lorentz Creutz.

Redan ar 1668 6vertogs Gerknis av generalguvernoren
for Sveriges 6stra rikshalva, riks- och amiralitetssradet Her-
man Klausson Fleming, som dock avled redan 1673. God-
set forblev i familjen Flemings hinder dnda till 1745. Efter
négra ytterligare dgarbyten 6vertogs Gerknids 1759 av mar-
skalken och greven Augustin Ehrensvird, Sveaborgs
grundare. Han hann dock vistas endast tvd dr pa garden,
varefter den gick vidare till kapten Otto Ernst Boije.

I borjan av 1790-talet hirjades gardens karaktirsbygg-
nad av eld. Byggandet av ett nytt hus paborjades, vilket
delvis blev inflyttningsklart redan 1796. Efter Finska kriget
overtogs Greknids av 6verstelbjtnant Gustaf Wilhelm Con-
rad, som flyttade dit 1809. Karaktirsbyggnaden var da
mycket forfallen pd grund av tidigare dgares férsummelser
och krigshirjningarna. Huvudbyggnaden var fortfarande
delvis halvfirdig; men utan viggplankor och med féns-
terOppningarna tickta av mattor, endast ndgra fi rum i
nedre vdningen var beboeliga. Huvudbyggnaden firdig-
stalldes 1814. Nedersta vaningen fick atta rum med kék och
hall, samt den &vre tio rum. Conrad renoverade dven
tridgirden, didr det nu planterades totalt ca. 300 dppel-,
koérsbirs- och plommontrid samt béirbuskar och prydnads-
vaxter.

Nir Conrad dog 1845 6verlits Gerknis till hans svirson
referendariesekreteraren Carl Ulrik von Christierson, som
kraftfullt bérjade uttveckla godset och boskapsskétseln. En
tin ny ladugird f6r 44 kor, fem par oxar (dragdjur) samt
tjurar uppfordes. Aven Ayrshireboskap frin Skottland im-
porterades till girden. Under 1840-talet kom ytterligare nio
nirliggande gardar att inférlivas med godset.

Ar 1861 6vertogs Gerknis av féljande generation, Carl
Gustav von Christierson. Han var girdens forsta i jord-
bruket helt engagerade idgare, med ett stort intresse for
jordbrukets utveckling; nu inférdes t.ex. vixelbruk pa dkrar-
na. Carl Gustav von Christierson kom dock 1 konflikt med
landets ryska regim pa grund av sina avvikande dsikter om
forryskningspolitiken 1 landet och deporterades 1904 till
Sverige. Vid sin dterkomst till Finland 1916 bestimde han
sig for att silja Gerknis. Den nya dgaren Gustav Hammaren
lat dterigen reparera karaktirsbyggnaden, férnyade interi-
oren till jugendstil och byggde en ny ladugard f6r 140 kor.

Gustav Hammaren sdlde Gerknis till diplomingenjor
Uno Donner 1928. For industrichefen Donner, som 4ven
med stort intresse idkade jordbruk, erbjéd Gerknids goda
moéjligheter. Han utvecklade parken samt byggde en magni-
fik terass med simbassdng pd byggnadens solsida. Under
andra virldskriget flyttade Donner till Sverige och 1945
salde han Gerknis till Marskalken av Finland, Carl Gustaf
Mannerheim.

En stiftelse for dgandet av herrgarden grundades och
Marskalken kunde sommaren 1946 flytta till Gerknds. D4

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 2/2020
28

Mannerheim képte Gerknis var godsets areal dnnu 1300
hektar. Den di nyligen instiftade jordanskaffningslagen
berorde dven Gerknis, vars areal forminskades med cirka
600 hektar. Lagen hade stiftats for att skaffa jord at de
minniskor som vid krigsslutet evakuerades fran de till
Sovjetunionen 6verlitna omridena.

Mannerheim var angeligen om att utveckla garden och
rationalisera dess jordbruk. Huvudbyggnaden renoverades
dn en ging, bl.a. med installation av centralvirme. Tyvirr
maste man da riva nistan alla husets kakelugnar. Géarden
fick dter en ny ladugard och nya ekonomibyggnader upp-
fordes, akrarna tickdikades och man bérjade odla gronsaker
i tva nya vixthus.

Mannerheim hann inte bo linge pd Gerknis; hosten
1950 insjuknade han och avled 28.1.1951 1
Schweiz. Efter Mannerheims bortging stod karaktirsbygg-
naden tom inda till 1988, da byggnadsentrependren och
bergsridet Aarne Aarnio kopte girden. Dess utveckling tog
nu en helt ny vindning. Aarnio bérjade malmedvetet reno-
vera girdens forfallna byggnader. Speciellt huvudbyggna-
den krivde en grundlig renovering. Huset stod klart i de-
cember 1992 och ir nu i ett mycket gott skick.

Herrgardens karaktirsbyggnad dr en av de tidigaste neo-
klassiska byggnaderna i Finland. Den ir en i arkitektoniskt
avseende nationellt betydande byggnad och dr skyddad
enligt byggnadsskyddslagen. Karaktirsbyggnadens utseende
ar vil bevarat i sin ursprungliga form, endast inomhus har
vissa smirre férindringar gjorts. Alla restaureringar har
gjorts 1 samarbete med Museiverket.

Gerknis giard 6vertogs ar 2000 av Metsd Group, de
finska skogidgarnas industrifretag, som satsar stort pa att
pietetsfullt underhilla och bevara garden.

Gerknis gird i ett notskal:

- Total yta 1069 hektar

- 099 hektar skogsmark

- 139 hektar odlad mark

- Huvudbyggnadens golvyta 780 m2

- Totalt finns det 43 byggnader pa girden

Gerknas gard efter renoveringen 1990-1992.



3. Svarta Bruk

Historia

Svartd Bruk, grundat 1561 av Gustav Vasa och hans son
hertig Johan av Finland, anses vara Finlands 4ldsta jarnbruk.
Man hade dock gjort f6rs6k med jirntillverkning pa Svidja
gards marker 1 nirliggande Sjundea redan pa 1400-talet.
Svartd ligger i det sydvistra hornet av Lojo sj6 dir sjons
utlopp till Finska viken, Svartan, botjar. Inom en stricka pa
ca 1,5 km faller vattennivin frin 31-32 m.6.h. till 12-13
m.0.h. Pa 1500-talet fanns det sex forsar i Svartin, vilken
ocksa var en viktig laxférande a.

Kvarnar har funnits vid forsen dnda frin mitten av
1300-talet. Den verksamheten har pagitt utan avbrott
genom drhundraden. Trivaruhanteringen bérjade pa 1500-
talet da en sag anlades i Svartd.

Jarnbruket grundades alltsa 1561, men masugnen kérdes
dé endast ndgra ar. Malmen kom fran Ojamo gruva i Lojo
pd andra sidan sjon. Jirnbruket aterupprittades av Gustav
11 Adolf 1616, da ocksa en hammarsmedja byggdes, och det
fungerade fram till slutet av 1800-talet.

Slikten Linder 6vertog jarnbruket i mitten av 1700-talet.
Den £6r Svartis utveckling viktigaste sliktmedlemmen blev
Hjalmar Linder (1862-1921). Under 1800-talet kom Svartd
att 4ga stora skogsmarker kring Lojosjon, vilka till en del
skovlades i samband med masugnsverksamheten. 1 Gvrigt
tog man ut endast sagvirke ur skogen. For att bittre kunna
utnyttja dessa resurser, anlade Hjalmar Linder ett sliperi ar
1901 i Svartd. Samtidigt avlutades jirnbruksepoken dir.
Sliperiet anvinde ju endast granveden och for att utnyttja
ocksa tallveden anlade Linder 1906 en sulfatmassafabrik
och senare dven en pappersfabrik i Lojo 1 norddstra hérnet
pd andra sidan av sjon. Det berittas att d4 han presenterade
detta for sina anstillda i Svartd sade han att "Jag har kopt
rittighet att i stallet fOr att slipa trd till massa, koka det med

kemikalier och fi en starkare massa for papper. Det luktar
dock sa illa att jag dirf6r kopt en tomt i Lojo". Lojofabrik-
erna har lagts ned under 2010-talet.

Familjen Linder lyckades ocksa med att fa jirnvigen
fran Hyvinge till Hang6 dragen ndra Svarta. Den blev klar
ar 1873 och bidrog starkt till brukets och hela samhillets
utveckling.

Foérutom Svartd dgde Hjalmar Linder som mest 6ver
60 000 ha skogsmark 1 trakterna kring och norr om Lojo-
sjon och han ansags vara en av Finlands rikaste min. Han
skaffade sig ocksd Finlands forsta bil. Det berittas att en
betjint gick med en r6d flagga lings vigen framfor bilen da
den kom. Linder kallades i folkmunnen ocksa “Herr Fan”
pa grund av det oljud bilen férde med sig. Han levde ocksa
annars ett extravagant liv och gjorde av med stora pengar pa
resor och fester pa olika hall i Europa. Efter inb6érdeskrigets
slut 1918 kom han i konflikt med det finlindska samhillet,
da han ansag att den segrande vita sidan gick for langt i sina
repressalier mot de réda. Han salde alla sina egendomar,
flyttade utomlands och begick slutligen sjdlvmord 1921.

De nya dgarna bildade ar 1920 Ab Svarta Bruk Oy, som
kopte trisliperiet och 1949 iven slottet. Da dessa sedan
tidigare ocksa dgde Oy Stockfors Ab, som ligger c. 110 km
Oster om Helsingfors, slogs de tva bolagen ihop 1974.
Enso-Gutzeit képte dr 1985 Stockfors-koncernens tri-
foradlingsverksamhet och fick dirmed ocksa hela Svarta.

Karaktirsbyggnaden pa Svartd, med tillh6érande park,
samt en stor del av arbetarbostiderna, Gvergick dr 1985 pa
nytt 1 slikten Linders dgo da Magnus Linder (IV), sonson
till Constantin Linder, forvirvade fastigheten inklusive
byggnader och 30 ha mark. Idag drivs Svarta Slott av
Magnus son Filip tillsammans med sina syskon. Huvudde-
len av byggnaderna har restaurerats och byggts om for
hotell-, konferens- och restaurangverksamhet. Huvudbygg-
naden, uppford 1792, ir i dag museum.

Huvudbygenaden pa Svarta.
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Det gamia sliperiet pa Svarta

Sliperiet i Svarta

direfter 6vertog England, Frankrike och det 6vriga Visteu-

Sliperiet byggdes 1901 i stinghammarsmedjans ombygg- ropa denna roll.
da utrymmen. Hir installerades da fyra slipstolar som be- Svartd trisliperi saldes 1920 till det nybildade foretaget,
stillts frin A/S Myrens Verkstad i Notge. Sliperiet prov- Ab Svartd Bruk Oy. Detta bolag kopte ocksa 1949 resten av
kordes senhdsten 1901 och sattes definitivt i gang den 4 Svarta. Sliperiverksamheten lades ner 1966 da Gerknds bruk
januari 1902. Starten blev dock lingsam pd grund av vatten- borjade utnyttja traktens skogar. Den gamla sliperibygg-

brist i sttdbmmen under denna varvinter.

Till en botjan kdrdes bruket av en personal pé c. 75
personer uppdelad i tva skift, som vardera jobbade 12
timmar per dygn, sex dagar per vecka. Redan 1903
inférde Linder dtta timmars arbetsdag och tre skift
per dygn, vilket var ytterst ovanligt pi den tiden och
sdgs med oblida 6gon av andra industridgare och
arbetsgivare.

Under de forsta dren var produktionen 4000 -
4500 ton per dr, och den forblev linge pd denna niva.
Under botjan av 1930-talet installerades en kontinu-
erligt fungerande slipstol och en Kamyr-upptagnings-
maskin och en ny tork, varefter produktionen 6kade
till 7000 - 8000 ton per ar och efter ytterligare inves-
teringar nagot ar senare till 15 000 ton per ar. Under
krigsaren pa 1940-talet sjénk dock produktionen till
7 000 - 8 000 ton pd grund av bristen pd arbetskraft.
Den férblev pa denna niva ocksa under de nirmaste
aren efter kriget. Efter investeringen i ett nytt
kraftverk 1952 kunde man igen komma upp till nivan
15 000 ton per ar. Allt exporterades. Fram till f6rsta
virldskriget var Ryssland den viktigaste marknaden,
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naden har renoverats, byggts om och utvidgats f6r metall-
industriverksamhet, men i dag star den tom.

Hjalmar Linder hdller i ratten pa sin forsta bil, en Mercedes anskaffad ar
1900, vilken uppges ha varit den forsta bilen i Finland.



Huvndgatan i Fiskars

4. Fiskars

Fiskars 4r en gammal bruksort i tidigare Pojo socken
nira spetsen av Pojoviken och c. 20 km vister om Svarta.
Hir kopte en tysk kopman Peter Thorwoste dr 1649 nagra
hemman och fick av Drottning Kristina privilegium att
bygga ett jirnbruk med en masugn och en stingjirnsham-
mare fOr att tillverka gjutna och smidda jairnprodukter, dock
icke kanonrdr. Han tillits ocksa att ta in specialutbildad
utlindsk arbetskraft da sadan inte fanns att tillga lokalt. En
av de gardar Thorwoste kopte bar namnet Fiskars och dirav
tick bruket sitt namn.

Pojo socken och dess niromride blev senare det vikti-
gaste jarntillverkningsomradet i Finland, dd dir férutom
Fiskars dven fanns Svartd (grundat 1561 och nystartat
1616), Antskog (1630), Billnds (1641) och Fagervik i Inga
(1646). Fiskars bruk anvinde till en bérjan jairnmalm som
importerades fran Utd i Sverige, men frin 1670-talet mer
och mer malm som bréts i narbeldgna Kisko.

Efter flera dgarbyten képtes bruket 1822 av en apotekare
fran Abo,]ohan von Julin, och han fick bruket att blomstra.

Layll sommartid

Han utvecklade jirnforidlingen och boérjade tillverka en
stor mingd nya produkter fér jord- och skogsbruk samt f6r
hemhushall. Histdragna plogar t.ex. tillverkades i mer 4n en
miljon ex. Bruket gav senare upphov till det bérsnoterade
bolaget Oy Fiskars Ab, som till stora delar dgs av slikten
Ehrnrooth. Det tillverkar 4n i dag en stor mingd olika
arbetsredskap for jord- och skogsbruk, tridgirdsskotsel,
heminredning och hushall, tex. Fiskars-saxar. Ndgon
traféradlingsindustri har inte funnits i Fiskars.

Pa 1980-talet flyttades brukets industriella verksamhet
till nirbeldgna Billnds, emedan man i Fiskars inte lingre
hade tillging till tidsenliga utrymmen. Bruksorten dr dock
fortfarande viktig f6r Fiskars-bolaget och man har gjort
mycket for att locka nya invanare och aktiviteter till omra-
det, speciellt konstnirer, formgivare och hantverkare. I dag
ir orten speciellt sommartid ocksd ett vackert och livligt
turistsamhille. Den har i dag mindre 4n 1000 invinare, men
antalet bes6kare uppgar arligen till c. 150 000 personer.

Fiskars vilkdnda trdgardsredskap
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5. Tomasbole papperskvarn

I gamla Pojo socken, c. 10 km fran Fiskars, ligger ocksa
Finlands forsta handpappersbruk vid en liten ilv, en bick,
som rinner ut i Pojo-viken. Det grundades 1667 av bisko-
pen i Abo, Johannes Gezelius den ildre, men det kérdes
ned under Stora ofreden 1713. I dag finns endast négra

Becken vid vilken Tomasbile papperskvarn lag.

grundstenar kvar i skogen pd backstranden. Finska Pappers-
ingenjorstéreningen PI reste 1967 en minnessten pa platsen.

En utforlig presentation av papperskvarnen i Tomas-
bole har publicerats i NPHT nr 1/2009, sid 13. Den ger en
detaljerad beskrivning av kvarnens historia, produkter och
vattenmirken.

Platsen vid bicken dar papperskvarnen lag samt minnesstenen, som
restes av Finska Pappersingenjorsforeningen ar 1967. Jan-Erik
Levlin forevisar.

Papper av vitmossa — kan det vara nagot?
Lennart Eriksson

Innan den maskinmissiga papperstillverkningen med
hjdlp av tribaserade fibrer var helt etablerad och innan det
fanns fibrer som tickte marknadens behov, uppstod tankar
om att kunna utnyttja vitmossa som ravara.

Emsfors handpappersbruk lig strax séder om Os-
karhamn i Smaland. Elisabeth Callerstrom fick privilegium
1814. Bruket gick 6msom bra, 6msom daligt. Kring 1860, dd
det fortfarande var i sliktens dgo, blev bristen pa lump
kannbar och forsok gjordes med att dryga ut den med andra
matetial. Erik Lorenz Callerstrom uppfann 1866 en metod
att tillverka papper av ”hilften vitmossa och halften halm”.
Forsoken slog férmodligen inte vil ut, f6r man anlade ett
slipeti 1867 och blev dirmed ett av de forsta bruken i
Sverige som tillverkade papper av slipmassa och lumpfibrer.

I Vistervik lings Ostersjokusten i Smailand arbetade
stadens ledning kring forra sekelskiftet aktivt for att utveckla
den industriella verksamheten. I december 1914 kunde man
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i lokalpressen lisa att ett pappersbruk skulle anliggas.
Tillverkningen skulle basera sig pa ”férutom pappersmassa
och avfallspapper, vitmossa och kalk”. 1916 startade
produktion av liderpapp, byggnadspapp, cigarettkartong
med mera under foretagsnamnet Westerviks Pappersbruk.
Redan fran bétjan utgjorde avfallspapper den huvudsakliga
rdvaran och fabriken blev dirmed med god marginal den
forsta i Sverige som anvinde returfibrer. Man kan nog utga
ifrdn att vitmossa aldrig kom till anvindning,

Férmodligen hade upphovsminnen tinkt sig att vitmos-
san skulle himtas frin de hégmossar som det finns gott om
i Smaland. Aven om det fanns tillgang till vitmossa, far man
nog betrakta den som timligen olimplig for pappersfram-
stillning. I vitt tillstind suger den upp vatten som en svamp
och ar svaravvattnad. I torrt tillstind 4r den ytterst spréd och
tal liten mekanisk pakidnning.

Killa: Bokserien ”Massa och papper i Sverige”, Smaland
Del 1 och Smiland Del 3. Serien idr utgiven av Skogsindus-
triernas Industrihistoriska Utskott.



Sulfitmassatillverkningen i Sverige
—fran starten i Bergvik 1874 och Carl Daniel Ekman till idag.
Del 3. Utvecklingen i Sverige i kvantitativa termer

Del 1 av denna artikel med rubriken "Sulfitprocessen
skapas - dess drivkrafter och anvindningsomraden" pub-
licerades i NPHT 4/2019. Del 2 med rubriken "Fabriken i
Bergvik, Carl Daniel Ekman och andra svenska
foregingsmin" publicerades i NPHT 1/2020. Detta ir den
tredje delen. Den fjarde och avslutande delen "Biprodukter
frin sulfitmassatillverkningen" kommer att publiceras i ett
kommande nummer av NPHT.

Den viktigaste killan bakom artikeln 4r bokserien "Pap-
pet och Massa i Sverige", omfattande 13 volymer. I 12 av
dessa berdrs sulfitmassan och de utgavs under perioden
1997-2013. 1 bokserien sker redovisningen landskapsvis
med huvudsakligt fokus pd de enskilda bruken. Artikelseri-
en 1 NPHT syftar till att ge mer 6vergripande beskrivningar
6ver hur olika metoder att framstilla massa utvecklats i
landet som helhet. Faktaunderlag har visentligen samlats in
under hésten 2018.

I texten idr de svenska sulfitmassafabrikerna skrivna i
kursiv stil. Begreppet papper innefattar ofta ocksa papp.
Artikeln behandlar inte sa kallade halvkemiska sulfitmassor
som drivs till utbyten éver 70%. Det vanligaste exemplet 4r
har NSSC-massa dir, oftast Iovved, kokas med neutralsulfit.
Detta blir f6remal f6r en senare artikel

3.1 Sulfitfabrikernas tillkomst- och nedliggningsar
Av de totalt 77 identifierade bruk som startat tillverk-
ning av sulfitmassa i Sverige sker siddan idag endast vid
Nordic Paper Sdffle 1 Virmland som {61t hette Billernds Bruk,
vid Domsji Fabriker i Angermanland som forr hette Domsji
samt vid Nywdlla 1 Skane. 1 Billernds Bruf startade tillverk-
ningen 1884. Nordic Paper Sdffle ir dirmed efter 136 dr

Lennart Eriksson, Lennart Stolpe

virldens dldsta sulfitbruk fortfarande i drift.

Bergvik 1 Hilsingland, som utférligt behandlades 1 Del 2,
blev med start 1874 den férst anlagda fabriken som pro-
ducerade marknadsmissig sulfitmassa.

Nymidlla 1 Skane dr det bruk som senast startade tillverk-
ning av sulfitmassa, nimligen 1962.

Drakeknlla 1 Smaland blev det bruk som férst upphorde
med sulfitmassatillverkning. Det skedde 1899 efter 11 érs
drift. Den senaste nedliggningen skedde vid Lessebo, dir
sulfitfabriken lades ner 2013. Ar 2001 hade man dir till-
stand att tillverka 33 000 arston.

Wargin 1 Vistergotland dr den sulfitfabrik som efter
Nordic Paper Séjffle hatt den lingsta driftstiden. Nir sulfitfab-
riken lades ner 2003 hade massa tillverkats i 113 ar. Tillverk-
ning av trihaltigt bestruket papper fortsatte till 2008 da
bruket upphérde.

Diagram 1 visar att endast tva sulfitmassafabriker
startades under 1870-talet. Efter Bergrik 1874 anlades
Gotafors lings Molndalsan forst fem ar senare, nimligen
1879. Att upptakten blev lingsam hinger férmodligen
samman med att tekniken var ny och oprévad och att det
samtidigt fanns mdojlighet att bygga sodamassafabriker
(NPHT 2/19 samt NPHT 3/2019). Minga kinde sig mer
bekvima med sddana efter att ha anvint alkali f6r att koka
lump och halm. Till bilden hérde ocksa att det under
perioden 1873-1874 riadde ligkonjunktur. Om det, trots
hemlighetsmakeriet dir, blev kidnt att Bergrik hade
driftsproblem, kan det ocksa ha bidragit till den langsamma
spridningen.

Diagram 1. Antalet startade
och nedlagda sulfitmassa-
Sfabriker per 10-drs intervall.
Endast den vid ett visst bruk
forst anlagda fabriken dr
medréfknad.
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Efter hand samlades erfarenheter och inte minst frin
sulfitmassafabriker i Tyskland. Erfarenheter frin soda-
massafabrikerna kunde ocksd nyttiggoras. Elis Boszus
skriver: A/t detta tillgodogjordes med omsorg och utan forbastande
vid de nyaniiggningar, som kommo till stand 1883-88”. Av
diagram 1 framgdr att frin 1880 och fram tll 1910 tillkom
inte mindre 4n 64 sulfitfabriker. Efter 1920 har, mirkligt
nog kan man tycka, sulfitfabriker anlagts pa endast tvd nya
bruksorter. Den ena dr Jissefors i Virmland dir en fabrik
anlades 1928 1 syfte att fOrsorja tidningspapperstill-
verkningen med armeringsmassa. Den andra dr Nymwilla
som anlades si sent som 1962.

Man kan notera att sulfitfabrikerna ofta anlades
stotvis” 1 en region. De fyra som anlagts i Ostergétland
(Fiskeby, Ljusfors, Loddby och Skdrblacka) tillkom alla mellan
1894 och 1899. I Visterbotten har tre sulfitfabriker anlagts
(Harnefors, Robertsfors och Obrviken). Dessa byggdes mellan
1904 och 1908. I ”sulfitbiltet” runt Sundsvall har inom ett
relativt begrinsat geografiskt omride sex sulfitfabriker
anlagts (Ersvik, Fagervik, Nybamn, Ortviken, Svartvik och
Soraker). Dessa tillkom under perioden 1900-1915, varav
tyra mellan 1907 och 1910.

Vid flera bruksorter anlades naturligt nog efter hand nya
och modernare sulfitfabriker. I Bergrik togs, som exempel,
en ny sulfitfabrik 1 drift redan 1903. Ett av skilen till
nyanliggning var de talrika brinderna, vilket dock inte
drabbade Bergrik. Exempelvis brann Mackmzyra ner 1897 och
det var bara brandstationen som klarade sig. En ny fabrik
var igang 1899. Andra exempel pa sulfitfabriker som brann
ner i Nortland ar Jarpen 1894, Hammarby 1894 och Gysinge
1901. Sett 6ver hela landet kan listan gbras mycket lingre.
Vid reinvesteringar i senare tid Gvergav man den ur ater-
vinningssynpunkt ogynnsamma kalciumbasen fér att
Overgd till magnesiumbas.

Av de 77 sulfitfabrikerna lades 16 ner under 1960-talet
och 21 under 1970-talet. Totalt férsvann siledes hela 37
anliggningar under perioden 1960-1979. Anledningen till
”den stora sulfitdéden” var en kombination av stringare
miljokrav (se Del 1) och sviktande efterfraigan pa sulfit-
massa. Anvindningen av sulfitmassa som armeringsmassa
vid tidningspapperstillverkning  fasades ut genom
mojligheten att tillverka tidningspapper med mycket hog
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andel TMP-massa och med blekt sulfatmassa som komp-
lement. Sulfitmassa som del i tidningspappersmilden
upphérde 1 Hallstavik 1983, 1 Kvarnsveden 1984 och
térhallandevis sent 1 Hylte 1999. Till det minskade intresset
tor sulfitmassan bidrog att efterfrigan pd viskosmassa
ebbade uti och med tillkomsten av oljebaserade textilfibrer.
Textilfibrer kunde f6r Gvrigt efter hand ocksa tillverkas av
sulfatmassa. Ytterligare en orsak till den dramatiska ned-
gangen var att efterfrigan pd sulfitsprit praktiskt taget helt
upphoérde under 1970-talet (se Del 4).

Minga av sulfitfabrikerna var vid ingangen till 1960-talet
sma och anvinde kalcium som bas f6r koksyran. For denna
process fanns ingen realistisk 4tervinningsprocess for
kokkemikalierna, vilket gjorde att utslippen av féroreningar
till bdde luft och vatten blev mycket stora. Stillda infér
skdrpta miljokrav, dér stora investeringar krivdes, och mot
bakgrund av de ovan skisserade marknadsférutsittningarna
blev nedliggning det enda realistiska alternativet.
Ovetlevande bruk valde att konvertera till annan bas for
koksyran. Exempelvis gick Kyrkebyn, Billernds Bruk och
Lessebo 6ver till magnesiumbas pd 1970-talet. Domsji gick
6ver till natriumbas redan 1959 och Skoghal/  gjorde
motsvarande 1971. Resultatet av allt detta blev att det 1990
endast aterstod sju sulfitfabriker. Av dessa ir tre fortfarande
i drift.

Som ett resultat av ’sulfitdéden” upphérde kring 1970 i
allt visentligt ocksa forskning kring sulfitprocessen vid
branschens gemensamma forskningsresurs — Svenska
Triforskningsinstitutet (STFI). Inriktningen lag i stillet pd
sulfatmassan, TMP-massan och inte minst pa miljévards-
fragorna dir klorblekningen av sulfatmassan stod i fokus.

3.2 Sulfitfabrikernas lokalisering

Av sulfitmassafabrikerna har 31 anlagts i G6taland, 21 i
Svealand och 25 i Nortland. En férhéllandevis jaimn
fordelning 6ver landet saledes.

Klart flest fabriker har anlagts 1 Smaland och Virmland,
se diagram 2. Det kan noteras att i Blekinge, Norrbotten
och i S6dermanland har ingen produktion av sulfitmassa
térekommit. Sulfitbiltet” kring Sundsvall i Medelpad
kinnetecknas, som ndmnts, av att alla sex fabrikerna anlagts
inom ett begrinsat geografiskt omrade.

Diagram 2.
Sulfitfabrikernas
lokalisering
landskaps- eller
ldansvis och rangordnat
efter antalet bruf.



3.3 Produktionsvolymens utveckling

Total produktion
Diagram 3 visar total produktion av sulfitmassa, saledes
inriknat oblekt sulfitmassa, blekt sulfitmassa samt

dissolvingmassa. Data hirror fran flera killor tickande olika
tidsperioder.

Data fran tiden fére 1900 ir sparsamma, svirbedomda
och inte alltid 6verensstimmande. Ibland anges produk-
tionskapaciteten vid ett bruk, men det dr ofta mycket
tveksamt om produktionen nidde upp till denna, frimst
beroende pa att det férekom si minga produktions-
stérningar. Sidana hirrérde inte bara frin problem med
utrustningen utan kunde bero pa sidant som brand och
vattenbrist. Till detta kan fogas ofta kraftigt varierande
avsittningsmojligheter, exempelvis under virldskrigen.
Som ett exempel pa svarigheten att finna produktionsdata
konstaterar Georg Spaak, som grivt djupt i Bergpiks annaler,
att kapacitetsdata under det férsta hela produktionsiret
1875 saknas, men att det enligt tillverkningsjournal
framstilldes blygsamma 400 ton massa, vilket enligt Spaaks
uppskattningar ska ha utgjort cirka hilften av férvintad
produktion. Man vet att fabriken stod still under en
avsevird del av det aret. Efter ombyggnationer av bland
annat fallerande kokare ska produktionen 1877 ha varit 800
arston.

Produktionsvolymerna vid de tidiga sulfitfabrikerna var
blygsamma. I Laxa i Nirke, som startade 1879, tillverkades
citka 2 600 arston, i Drakeknlla i Smiland som startade 1888
cirka 1 000 arston, i Hammarby 1 Gistrikland, som var en £6r
tiden stor fabrik och som startade 1888, tillverkades 3-4 000
arston. Som ytterligare ett exempel tillverkade Konga i
Smaland, som startade 1889, cirka 1 500 drston. Kring 1890
fanns cirka 20 tillverkare. Om man antar en medel-
produktion per bruk pa 1 500 arston skulle totalproduk-
tionen under dren foére forra sekelskiftet kunna ha varit
omkring 30 000 rston.

Efter forra sekelskiftet finns hyggliga uppgifter om de
totala produktionsvolymerna dven om uppgifterna varierar
mellan olika killor.

Den hégsta totala arsproduktionen verkar ha intriffat
kring 1962 med cirka 2,4 miljoner arston. Efter 1965 sker
en fortlépande nedgang fram till sekelskiftet, varefter den
totala arsproduktionen i Sverige varit relativt konstant kring

drygt 600 000 ton.

Produktionen vid enskilda bruk

Sjilvklart var det sd att drsproduktionen med tiden
6kade vid existerande bruk. Det illustreras av foljande data
rérande sulfitfabrikernas genomsnittliga produktion. Ar
1900 var medelproduktionen i runda tal 2 400 arston, 1920
11 000 arston, 1940 28 500 arston, 1960 54 250 arston, 1980
150 000 arston samt i nuldget 210 000 drston. Givetvis har
variationen 1 kapacitet fabrikerna emellan under varje
tidsperiod varit avsevird.

Vilka sulfitfabriker har frin tid till annan haft den hogsta
produktionskapaciteten? Den fOrsta fabriken i Bergrik hade,
som nimnts, 1877 en dokumenterad produktion om 800
arston. Aret efter nidde man 1 000 ton. En ny fabrik kom
igang 1903 och var storst i Sverige fram till 1912 med en
kapacitet om 15 000 arston. Hammarby blev efter flera
ombygggnader 1906 landets storsta sulfitfabrik med 30 000
arston. 1912 blev Fagervik landets Overldgset stOrsta
cellulosafabrik med en kapacitet pa 50 000 érston. 1931
anlades Swarmwik med en kapacitet pd 65 000 arston.
Ledarstillningen 6vertogs sedan av Korsuds, som kring 1942
producerade cirka 113 000 arston. Kring 1966 var dock
produktionen i Korsnds nere i 75 000 drston. Strax efter
andra virldskriget ska Domsji ha producerat cirka 200 000
drston sulfitmassa. Av storre fabriker kring 1970, da
”sulfitdbéden” grasserade, kan nimnas Skoghall som 1968
producerade nirmare 80 000 arston och Skutskdrsom 1970
producerade cirka 70 000 arston blekt sulfitmassa. Pro-
duktionen av sulfitmassa i Skwtskdr lades ner 1975. 1
dagsliget dr Nymolla med sina 340 000 arston den genom
tiderna Overldgset storsta sulfitfabriken i Sverige.

Som nidmnts manga gianger, har det klassiska anvind-
ningsomradet for sulfitmassa varit som armeringsmassa i
tidningspapper. Hir har i modern tid de stora tillverkarna
varit  Hallsta, Hylte, Kvarnsveden och — Orwiken. 1
landskapsbockerna hittar man dessvirre inga uppgifter

Diagram 3 Total produktion av sulfitmassa fran dar 1900 uttryckt som tusen drston torr massa och i ungefarliga tal.
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roérande produktionen av sulfitmassa i dessa bruk under
aren innan TMP-massan och returfibrerna tog 6ver med
bérjan under 1870-talet. Man kunde tinka sig att gbra en
uppskattning utifrin produktionen av tidningspapper, men
efter 1970 dr detta vanskligt eftersom mildsamman-
sattningen hela tiden férindrades. For Orwiken finns en
uppgift att man 1967 som mest producerade 9 000 arston
sulfitmassa, men det r6r sig d4 om halvkemisk massa i 70%
utbyte.

Hir  folijer nagra exempel pa hur enskilda
sulfitmassafabriker utvecklats fran start till nedldggning:

Hammarby sulfitfabrik anlades 1888 enligt Folins
koncept. Kapaciteten var 3-4 000 édrston. Till skillnad fran
midnga andra fabriker fungerade den vil redan frin start.
Efter en brand 1894 byggdes en ny fabrik som sedan
utvidgades. Kring 1906 var produktionen uppe i 30 000
arston. Det gjorde Hammarby till landets da stOrsta
tillverkare av sulfitmassa. Ar 1967 var produktionen 53 000
arston och 1968 hade fabriken en kapacitet om 100 000
arston. Man hade dé 6vergitt till magnefitprocessen och till
kontinuerlig kokning. Det senare var mycket ovanligt nir
det giller sulfitmassa. Hammarby igdes da av Kopparfors.
Produktionen lades ner 1982.

Den f6rsta sulfitfabriken i Mackmyra anlades 1890 enligt
Flodquists system. Kapaciteten var blygsamma 1 000 ars-
ton. Efter en brand 1897 byggdes en ny fabrik med
kapaciteten 7 000 arston. Ar 1916 slogs produktionsrekord
med 19 000 arston. Direfter bar det utfor, bl. a. dirfor att
det var svart att skaffa vedravara i konkurrensen med stora
fabriker i ndromradet. Fabriken lades ner 1976.

1 Skutskdr startade Stora Kopparbergs Bergslags AB
tillverkning av sulfitmassa 1901 med en kapacitet om 15 000
arston. Syftet var att f6rsorja tidningspapperstillverkningen
i Kvarnsveden med armeringsmassa. Detta visade sig vara en
mindre bra idé och redan 1906 byggde Kvarnsveden en
egen sulfitfabrik. En viktig person fér utvecklingen i
Skutskir under de tidiga skedena var den eminente
processteknikern Sixten Sandberg som 1906 fick ledningen
for bruket. 1922 gjordes f6rsok att tillverka gransulfitmassa
pd natriumbas och senare gjordes laboratorieférsék med att
utnyttja tall som ravara. Tanken var att finna en metod for
att genom indunstning och férbrinning 4tervinna
kokkemikalierna. Under 1920-talet tillverkades cirka 25 000
arston. 1938 6vergick man till natrium som bas och kring
1950 hade man en fungerande atervinning i drift. Efter ett
par ar fann man att det mest effektiva var att samkoéra
atervinningen i sulfat- och sulfitfabrikerna genom sa kallad
“cross-recovery”’. Ett viktigt steg for Gverlevnaden av
sulfitmassan 1 Skwutskdr blev beslutet att framstilla en
tallsulfitmassa med hog ljushet och forbittrade
styrkeegenskaper (STORA 59). 1960 producerades da cirka
40 000 arston sulfitmassa. Fram till nedliggningen av sulfit-
fabriken 1975 producerades mellan 60 000 och 75 000
arston blekt tallsulfit.

Svartvik anlades 1907 med kapaciteten 10 000 arston. Ar
1914 kom spritpionjiren Hugo Wallin (Del 4) till bruket
och en spritfabrik upprittades. Under 1916 byggdes ocksa
en fabrik f6r framstillning av kolpulver ur avluten. Tanken
var att pulvret skulle ersitta stenkol i de egna dngpannorna.
Denna verksamhet lades ner efter att flera oligenheter
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uppenbarat sig. Pa 1920-talet bérjade man tillverka
viskosmassa. Svartvik hade sin storhetstid mellan 1922 och
1952. Kring 1931 hade fabriken en kapacitet om 65 000
arston. En ny spritfabrik anlades 1941 och en ny blekerilinje
togs i bruk 1942. All massaproduktion inriktades da mot
viskosmassa. Man sysslade ocksd med framstillning av sa
kallad ’Torula-jast” ur avluten. In pa 1950-talet upphérde
investeringarna i Swartvik och fabriken inledde en
nedgingsperiod. 1974 beslét SCA att ligga ner fabriken
som dirmed blev en del av ”’sulfitdéden”.

Medan MoDos sulfitfabrik 1 Domsjg var under
uppbyggnad, beslot styrelsen att anligga en sulfitfabrik
ocksa i Homnefors. Under 1909 producerades dir cirka 16 000
arston. Det var ndgot 6ver planerad kapacitet och under
1937 tillverkades cirka 43 000 drston. Genom att starta
tillverkning av viskosmassa och sulfitsprit kunde bruket
halla igang driften under storre delen av andra virldskriget.
Ar 1961 sildes fabriken till Ncb med Gunnar Hedlund i
spetsen. Christian Valeur skriver: ”Om MoDo skulle silja
fabriken, och dirmed siippa sjily ligga ner den, sd fanns det bara en
enda majlig kipare. 1 gengdld var denne sa angeldgen om att komma
7 besittning av Hornefors att han forbisdg mdjligheten att ntnytyja
MoDos brist pa alternativ”. En dalig affir med andra ord.
Sedan foljde besvirliga tider f6r Hirnefors. Valeur kallar
perioden ”En ling didskamp”. Efter att ha undersokt olika
moijligheter att hélla fabriken vid liv lades all verksamhet ner
1982. Orealistiska tankar hade funnits om att anligga ett
storre pappersbruk liksom att bygga en CTMP-fabrik.

Korsnds startade tillverkning av sulfitmassa 1910. Under
1912 producerades 24 000 arston armeringsmassa. Under
1930-talet byggdes fabriken ut till 60 000 drston. Under
krigsaren 1940-1944 producerades cirka 115 000 drston. Av
detta utgjorde hilften fodermassa (Del 4). Vid nedligg-
ningen av sulfitfabriken 1966 producerades 75 000 arston.

Fagervik anlades 1912 och var efter en utbyggnad dren
efter uppe i en kapacitet om 50 000 arston. Fagervik var da,
som nimnts, Sveriges utan jimfGrelse  stOrsta
cellulosatabrik. ”Sulfitdéden” ledde till nedliggning 1967.

Skoghall borjade tillverkning av sulfitmassa 1917. Kring
1921 tillverkades 15 000 arston. Hégsta produktionsvolym
niddes 1968 med cirka 79 000 arston. Vid nedliggningen
1986 var produktionen cirka 45 000 arston. Skoghall
Overgav sina liggande och roterande kokare sa sent som
1956. 1971 6vergick man fran kalcium- till natriumbas.
Skoghall tillhérde de fabriker som dtminstone f6r en tid
overlevde ”sulfitddden”. Skoghall hade dessutom en
omfattande produktion av biprodukter frin avfallsluten.

Jissefors startade tillverkning av sulfitmassa 1930 med en
kapacitet om cirka 8 000 arston. 1955 tillverkades cirka 35
000 arston blekt sulfitmassa. 1965 tillverkades 52 000
arston, vilket ocksia var den hdégsta produktionsnivin.
Samma ar lades bruket ner. Med 400 anstillda blev detta en
tor landet mycket stor nedldggning.

Av de bruk som i dagsliget producerar sulfitmassa
toérdelar sig produktionen som f6ljer: Nordic Paper Sdffle citka
30 000 érston, Domsji Fabriker citka 255 000 drston samt
Nymidlla citka 340 000 drston, varav citka 100 000 arston
fran 16vtrid.



3.4 Avsalumassans andel av total sulfitmassa-
produktion och exportvolymer

Nir det giller sulfitmassans andel av total
massaproduktion 1 Sverige, finns ungefirliga uppgifter
presenterade i diagram 4. Uppgifterna kan innefatta hg—
utbytessulfit. Effekten av sulfatmassans tillvixt ir tydlig
frin 1950-talet och framat, liksom effekten av "sulfit-
doden" kring 1970-talet.

Hur stor andel av sulfitmassan som exporterats visas,
likasa med ungefirliga virden, i diagram 5.

Det kan férmodas att fram till forsta virldskriget var
exportandelen relativt hdg f6r att sjunka nir virldskriget
brot ut 1914. Nir det avslutades 1918 tog exporten fart
igen. Under den féljande perioden ir tillgingliga data
mycket sparsamma. Ocksa under andra virldskriget var
exporten av sulfitmassa med storsta sannolikhet ytterst

Diagram 4

Diagram 5

liten. Aven hir saknas data. Efter andra virldskriget noteras
i relativa termer héga exportandelar till in emot 1980-talet.
Direfter sjunker andelen till cirka 30%. Detta hinger sikert
samman med att kvarvarande sulfitmassatillverkning
nirmast efter "sulfitdéden" till stor del foérekom i
integrerade tidningspappersbruk och 1 Nymélla, som sjilva
anvinder all sin sulfitmassa. Fran cirka ar 2000 och framat
har exportandelen legat relativt konstant kring 30-40%,
vilket beror pa att de tre kvarvarande sulfitmassafabrikerna
haft relativt of6rindrade produktprofiler. Det dr i allt
visentligt Domsji Fabrifer som idag svarar for exporten
genom att hela produktionen av viskosmassa om cirka 255
000 édrston exporteras. Av tillverkningen 1 Nordic Paper Sdffle
exporteras cirka 30% koncerninternt till Greaker i Norge.
Massan anvinds dir for tillverkning av greaseproof. Fran
Nymilla sker, som nimnts, normalt ingen export av
sulfitmassa.
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Dissolvingmassan

Dissolvningmassan baserad pa sulfit har sedan
storhetstiden pa 1960-talet visat en starkt avtagande trend,
se diagram 6. Efter 1987 forekom ingen produktion férrin
den dterupptogs av Domgo 1 borjan av 1990-talet. 1 dag
produceras, som nidmnts tidigare, cirka 255 000 arston
dissolvingmassa vid Dosji Fabriker.

Diagram 6

3.5 Nagot om de kvarvarande sulfitfabrikernas
dgarhistoria

De tre kvarvarande sulfitmassafabrikerna 1 Sverige dr
sinsemellan mycket olika vad avser produktinriktning.
Domsjo Fabriker dr inriktat mot dissolvingmassa och
utvinning av biprodukter ur avluten. Nordic Paper Sdjffle
anvinder sjilva storre delen av sulfitmassan for tillverkning
av fettaavvisande papperskvaliteter (grease-proof), medan
Nymilla anvinder sulfitmassan f6r tillverkning av
finpapper. Varken Nordic Paper Siffle eller Nymilla anvinder
avluten for biprodukter. Gemensamt f6r de tre bruken ir
att de haft skiftande dgarférhallanden.

Domsjo Fabriker

Sulfitfabriken i Domsjo togs i drift 1903 och var en del av
Mo och Domsj6é AB. Under de inledande aren var fabriken
foretagets flaggskepp och inkomstkilla. I mitten av 1930-
talet blev viskosmassan huvudprodukten. Efter krigsslutet
byggdes Domsji ut till en av virldens storsta sulfitfabriker.
Kapaciteten tredubblades till cirka 200 000 arston. Nir
”sulfitdéden” slog till kunde den stora, rationella och
vilhdllna fabriken 6verleva, men I6nsamheten férsvagades
kraftigt. Den blev ett problem fér bolagsledningen, bland
annat dirfér att den stora anliggningen Husum i
niromridet hade 6vertagit rollen som MoDos flaggskepp
och forbrukare av vedrdvara. Liget forvirrades av att
tillverkningen av viskosmassa maste liggas ned under 1970-
talet av milj6- och marknadsskél. Ett misslyckat forsék
gjordes med att starta tillverkning av CTMP-massa. 1
borjan av 1990-talet dterupptogs viskosmassatillverkningen
nir nya tekniska forutsittningar férelag och man arbetade
med natriumbas som tillit dtervinning. Pa viren 1999
bildade MoDo och SCA finpappersféretaget MoDo Paper.
Samtidigt deklarerades att Domsji inte passade in i det som
kallades ”Rest-MoDo”. Bruket saldes 1 bérjan av ar 2000 till
ett konsortium bestdende av sex privatpersoner och driften
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fortsatte framgangsrikt under namnet Dosmsji Fabriker AB.
Under 2011 kdptes bolaget av indiska Aditya Birla Group,
som bland annat tillverkar viskosfiber i Indien.

2000-talet har priglats av intensiv utveckling och
fabriken har blivit ett bioraffinaderi. Genom betydande
investeringar har produktionskapaciteten av
dissolvingmassa hojts till cirka 255 000 drston och nya
produkter och avsittningsomraden har utvecklats.
Bioraffinaderiets produkter exporteras 6ver hela virlden,
men frimst till Asien. Dissolvingmassan anvinds i vitt
skilda konsumentnira produkter. Det st6rsta anvindnings-
omradet dr framstillning av viskostyger, men massan
anvinds ocksa for tillverkning av exempelvis tillsatser i
likemedelstabletter och som konsistensgivare 1 livsmedel.

Vid fabriken framstills idag ocksa lignin i pulverform.
Kapaciteten dr cirka 120 000 arston. Ligninet anvinds
huvudsakligen som tillsatsmedel i betong. Vid anliggningen
produceras dessutom cirka 20 000 kubikmeter bioetanol
per ar. Den anvinds féretridesvis som ravara fér “grona
kemikalier”, som 16sningsmedel i olika sammanhang, men
ocksi till fordonsbrinsle (E 85).

Domsjo Fabriker dr deligare i rdvarubolaget Domsjo
Fiber. Foretaget levererar ocksa fjdrrvirme  till
Ornskéldsvik.  Under #dgarbytena har  produktions-
inriktningen visentligen statt fast men har, som nimnts, pa
2000-talet kraftigt utvecklats.

Nordic Paper Siftle

Billeruds Bruk, dir sulfitmassatillverkning startade 1883,
var den fabrik som ldg till grund f6r koncernen Billerud.
Under perioden 1976-1980 hade bruket flera problem,
bland annat relaterade till kérbarhet, och det f6relag hot om
nedligening. Bruket var d en av virldens storsta tillverkare
av smorpapper, en produkt som motte minskad efterfrigan
pa grund av plastens intdg. En utvecklingsplan togs fram
och efter framgangsrik produktutveckling och process-
effektivisering kunde hotet om nedlidggning undanrgjas.
Moderbolaget Billerud AB képtes 1984 av Stora Koppat-
berg som i november 1990 i sin tur silde Billernds Bruk till
norska M Peterson & Sen. Bruket bildade dar, tillsammans
med fabriken i Greaker i Norge, en greaseproofdivision.
Det anrika namnet Billeruds Bruk kunde nu inte lingre
anvindas och 1992 dndrades namnet till Pezerson Seffle AB.

En stor marknad f6r greaseproofpapper var
Sovjetunionen, dir papperet framfér allt anvindes for
térpackning av matfett. Fram till Sovjets fall 1991-92 var
lénsamheten f6r den nya divisionen mycket god. Efter
fallet férsvann nistan hela denna marknad och man stod
infér en ny konkurrenssituation med 6verproduktion inom
ett smalt produktomride. Detta ledde till en ganska snabb
omstrukturering. Ar 2001 bildade Peterson-gruppen och
Norske Skog ett nytt foéretag, Nordic Paper, dir
anligegningen 1 Siffle ingick. Nordic Paper sdldes 20006 till
en grupp bestiende av riskkapitalbolag, investerare och
marknadschefen vid Nordic Paper. I januari 2008 képte
Nordic Paper upp Wermland Paper med bruk i
Bickhammar och Amotfors. I Nordic Paper ingir idag
térutom dessa tva bruk och Nordic Paper Sdffle ocksa norska



Greaker. Nordic Paper koptes 2017 av det kinesiska
skogsindustriféretaget Anhui Shanying Paper.

Under dgarbytena har produktinriktningen i Siffle statt
fast. Greaseproof ir idag det enda produktomradet.

Nymolla

Nir Nymilla invigdes 1962 1 ndrvaro av statsministern
var det den férsta moderna sulfitfabriken f6r pappersmassa
som byggdes i Sverige enligt magnefitmetoden. Bakom det
hela stod Wallenbergsfiren som sedan tidigare genom AB
Papyrus dgde Hylfe. Man hade tidigare diskuterat
mojligheterna att anligga en sulfatfabrik nidra Karlshamn i
Blekinge. Den starke mannen i Sédra Sveriges Skogs-
dgareforbund, Gosta Edstrém, kontrade med att deklarera
att man ocksa avsdg att bygga en sulfatfabrik vid
Moérrumsin. Nu hinde tva saker. Man fick inom Papyrus
kinnedom om en ny framstillningsmetod f6r sulfitmassa
”The magnefite process”. Denna process hade utvecklats
av George Tomlinson II i Kanada och erbjéd manga
térdelar ur miljésynpunkt jimfoért med gingse metoder £6r
framstillning av  sulfitmassa. Samtidigt uppstod
tveksamheter kring limpligheten i att ha tva illaluktande
sulfatfabriker ndra staden Karlshamn. Man bérjade dirfor
leta efter alternativ lokalisering och fann att det skulle vara
limpligt att anldgga en fabrik vid Skidrbein som avvattnar
Iv6sjon 1 Skane. Mark anskaffades och en begiran om att
fa anligga en sulfitfabrik enligt magnefitmetoden limnades
in. Kapaciteten skulle vara 70 000 arston. I juli 1962 produ-
cerades den fOrsta massan. Hyltes styrelseordférande

skickade ett telegram till disponenten Sven Agren med
otrdalydelsen ”Varmaste lyckinskningar till Dig och Dina
medarbetare for magnefikt ballen tidtabell for magnificent magnefite”.

1970 beslot AB Papyrus styrelse att ocksd anldgga ett
pappersbruk i Nymilla med sulfitmassan som fiberrdvara.
Produkten skulle vara obestruket finpapper. Sedan féljde
bolagsakrobatik i den hogre skolan. 1975 kdpte nybildade
Nymolla AB pappersbruket av AB Papyrus. Huvudigarna
var desamma. 1984 blev Nymélla AB ett dotterbolag till AB
Papyrus. Direfter blev AB Papyrus 1987 ett dotterbolag till
Stora Kopparbergs Bergslags AB, med fortfarande samma
huvudigare. Det var den dittills storsta affirssamman-
slagningen 1 Sverige och Stora blev landets storsta skogs-
koncern. Efter sammanslagningen av Stora och finska
Enso 1998 blev Nywdlla en del av divisionen Stora Enso
Fine Paper. Bolagets namn dndrades till Stora Enso Nymilla
AB. Bruket dr idag en del av Stora Enso.

Under dgarbytena har produktinriktningen statt fast.

Killor Del 3

”Massa och papper i Sverige”, Volym 1-13 (1997-2015).
Utgivna av Skogsindustriernas historiska utskott.
"Utveckling av produktion och teknik i svensk massaindustri
1857-1939”. Forfattare Elis Bosazus. Utgiven av Svenska
Cellulosa- och Trimasseféreningarna 1957.

Ett tack till Katrin Heinsoo vid Skogsindustrierna for
hjilp med statistiska uppgifter.

Gamla presskklipp. Del av en artikel i Svenska dagbladet 3 november 1885. Férfattarens namn framgir inte.
Titeln pé artikeln dr: Her och der i Skane. Resebref till Svenska Dagbladet. 11. Fran Mollebacken vid Jusas

“Pa den tiden jag gick i skolan ansdgs det som en heders-
sak 1 de nedre klasserna att till examen skrifva "profsidorna"
och de latinska stilarna pa Klippans papper. Bittre papper
kunde pé den tiden ej fds - det var fast, glatt och hvitt, annu
da af renaste lump utan ens en aning om tillsatser af trimas-
sa eller halm. Dyrt var det - jag vill minnas det kostade sex
styfver arket i Rosenbergs bod - men det hjelpte ej; hellre dé
en onsdags- eller 16rdagsqvall forsaka det sedvanliga pann-
kakskalaset och silja portionen for tre skilling till niagon
matfrisk kamrat stadd vid kassa, dn att forsaka néjet och
hedern att skrifva "pro examine" pd Klippans pappet. Sedan
den tiden har jag aldrig haft nagra pannkakor att silja och
toljaktligen ej haft rdd att begagna sa dyrbart papper; f6r
Ofrigt kan det vara tvifvelsamt, om sidant nu mer ens stér att
fa.

Med den bista ciceron, som jag kunde Onska mig,
genomgick jag maskinrummen och arbetssalarna; jag sag
massor af lump och vildiga staplar af pappersbundtar af alla
moijliga slag och format - icke minst tidningspappet, dfven "i
linga banor" fér den engelska tidningen Morning Posts
rikning - men jag sig ocksa sa mycket kemikalier, halm och
trimassa, att jag just undrar om ej dfven det finaste papper,
som tillverkas hir, kan i godhet mita sig med de der 6-
styfversarken fér nira 40 dr sedan. Na ja, ndr man ej be-
hofver skrifva "profsidor", utan blott klottrar bidrag till
dagslindelitteraturen, har det nog sin stora fordel att pap-

peret dr billigt.

Klippans pappetsbruk anlades sisom "bytte-bruk" af
Tycho Brahe, och ir siledes det dldsta privilegierade pap-
persbruk i Sverige likasom ocksa det enda i Skdne. Belidgen-
heten dr fortriffligi en temligen djup déld vid Rénnedn, som
har ett f6r papperstillverkningen tjenligt vatten och, inklimd
mellan ganska stora klipphillar, hir bildar ett betydande fall.
Dalen omgifves pa nistan alla sidor af skogbeklidda héjder
och séderut synes det stora vackra Sédra Asen, sirskildt den
del som kallas Kl6fva Hallar, i vars strida bergbédckar foreller
med fordel fangas. Bruksbyggningarna och arbetare-
bostiderna, hvilka nistan allesammans 4ro nybygeda, ligga
pa ena sidan an, der ocksa forste verkmistarens fortjusande
bostad i villastil 4r beldgen i en lund nere vid astranden; men
gardsbyggnaden, ett envdningshus, ansprakslost till sitt yttre
men beqvimt inredt och rumrikt, ligger pa en h6jd pa andra
sidan 4n och dr omgifvet af en smakfullt anordnad gards-
plan, stor tridgard och vacker park. Allting vid denna gard,
dervid icke att férglomma de till den stora jordegendomen
hérande noédiga husen, hvilka lago ett litet stycke vig fran
bruket och samtliga voro dels nyuppforda af fogstruket tegel
dels nyreparerade, gjorde det intrycket att hér suttit en egare,
som ¢j sparat nagon kostnad for att i fullgodt skick forsitta
en egendom, som hvad vacker beldgenhet dr sia gynnad af
naturen som Klippans pappersbruk.”
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Ett Varmlandsepos

Sven Rydholms minnen fran sitt yrkesliv

Som ung forskare hade jag férmanen att triffa Sven
Rydholm nagra ganger nir han var en stor auktoritet med
virldsrykte. Hans bok “Pulping Processes” som publi-
cerades 1965 var en mycket respektingivande summering av
Zallt” som da var kint om massateknik och olika ravaror.
Rydholm som person gjorde ett lika bedévande kompetent
och gediget intryck.

Jag blev dirfér mycket 6verraskad nir jag forsta gingen
borjade ldsa ”Ett Virmlandsepos”. Skriften visade en for
mig okidnd sida av Rydholm med en berittarglidje,
fabuleringskonst och varm medmainsklighet som ér slaende.
Han skrev boken under det sista dret av sin levnad och
avsikten var att den skulle kunna inga i det material som
togs fram till Billeruds 100-4rsjubileum.

Sa blev det inte, men den trycktes i stencil i ett begridnsat
antal och for en begrinsad krets nagra ar efter Rydholms
bortgang 1977. Som sidan har den varit f6ga kind och
svaratkomlig. Inom Skogsindustriernas Industrihistoriska
Utskott har vi ansett att skriften har ett innehall som vil
fortjdnar en vidare spridning, och Lennart Stolpe,
virmlinning, gammal billerudare och medlem i utskottet
tog da pa sig uppgiften att gbéra om skriften till bokform
med en del redaktionella kommentarer och kompletterande
bilder.

Boken beskriver inte bara hur féretaget Billerud startade
och utvecklades utan ocksi hur den moderna skogs-

“Btt Vdrmlandsepos”, utgivare Skogsindustriernas
Industribistoriska Ultskott.
ISBN 978-91-985214-9-8
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Hans Nortrstrom

industrin har vuxit fram. Den portritterar dven ménga av
de personer som bidragit till denna utveckling. Innehallet 4r
av stort intresse som en skildring av en viktig period inom
massa- och pappersindustrin, som en initierad beskrivning
av tankegingarna bakom viktiga beslut och inte minst som
en skildring av Virmlands utveckling som industrilandskap.
Man forstir ocksa vilken betydelse Rydholm sjdlv haft och
hans engagemang lyser fram ur sidorna.

Botjan till industrins miljéarbete och de férsta SSVL-
projekten beskrivs av en central person i sammanhanget —
Sven Rydholm sjilv - liksom den intensiva forsknings- och
utvecklingsverksamhet som bedrevs av de svenska
skogsféretagen under denna tid. Rydholm blev idven, si
”forskare” han var, projektledare £6r en stor och avgérande
utbyggnad av Gruvons Bruk. Hans tankar kring detta arbete
ir en mycket nyttig lisning dven f6r dem som 1 dag hamnar
i denna position.

Ligg dirtill att Rydholm ger oss en beskrivning av
bekymmer och méjligheter med utlandsetableringar, det ma
vara i Brasilien eller Portugal, och ni fOrstér att perspektivet
blir vidare 4n Virmland — dven om Rydholms hjirta fanns
kvar dir.

Som medlem i Skogsindustriernas Industrihistoriska
Utskott 4r jag i h6g grad part i malet, men jag kan 4nda arligt
sdga - kop boken, lis den, bli fascinerad och njut!

Ett tummat exemplar av Sven Rydbolms “Pulping processes”
med drygt 1200 sidor text och 3287 litteraturreferenser.
Rydbolm skrev denna bok pa sin fritid under sju drs tid. Den
publicerades forsta gangen 1965 och anvinds fortfarande i un-
dervisningen pa universitetsniva.



Paper comes to the north
Sources and trade routes of paper in the baltic sea region 1350 - 1700.

Doktorsavhandling av Nils Lindberg

Omslagssidan av Lindbergs avhandling, i detta fall lanad
fran Stockholms universitetsbibliote via biblioteket i
Sdffle. Dagens svenska bibliotekssystem dr en underbar
inrdttning, ddr man pa sitt lokala bibliotef kan, pa ett
par dagar, fa tillgang till alla bicker som finns tillgingli-
ga pd ndgot bibliotek i Sverige.

En gedigen forkningsinsats
Denna finska avhandling gavs ut 1998 som monografi
nr 2 av IPH.

Bakgrunden till avhandlingen ir intressant. Lindbergs
avsikt var fran borjan att kartligga anvindandet av papper
frin Tomasbdle handpappersbruk, for ovrigt ett av be-
sOksmalen vid NPH:s arsmote 2020. Det visade sig dock att
det var svart att hitta ndgot papper frin Tomasbole i finska
statliga och kyrkliga dokument. Produktionen hade varit f6r
liten och kvaliteten for dalig. I artikeln " Papperskvarnen i
Tomasbole" av Istvin Kecskeméti (NPHT 1/2009) be-
skrivs ingaende alla turer runt dgandet och driften av detta
handpappersbruk med tféljande problem. Utéver Tomas-
béle férekom ingen produktion av papper i Finland fére ar
1700. De handpappersbruk som senare har funnits i Fin-
land far ocksd en genomgang i avhandlingen. De har tidig-
are besktivits av Jan-Erik Levlin i NPHT 2/2019 under
rubriken “Lumppapperstillverkningen 1 Finland”.

Som ett resultat av denna brist pa forskningsmaterial
dndrade Lindberg inriktningen pa sin forskning for att
istéllet underséka varifran det utlindska papper, som fanns

Lennart Stolpe

i de studerade dokumenten och béckerna, kom. Identifie-
ringen av ursprunget har gjorts genom studium av vatten-
mirkena i de papper som anvints i dokumenten, ett for-
traftligt exempel pd anvindningen av vetenskapen fili-
granologi.

De 6ver 100 000 dokument som Lindberg har gitt
igenom finns i atta olika nationella arkiv i Finland. Papperet
till endast tva av dessa dokument har f6r Gvrigt tillverkats i
Tomasbéle. 810 olika vattenmirken har avbildats och iden-
tifierats i avhandlingen. Metoden f6r avbildning har jag inte
kunnat finna 1 texten, men den genomgang av existerande
metoder, som Lindberg gbr, antyder att han har anvint den
traditionella metoden med avritning fér hand pa genom-

skinligt papper.

Handeln avspeglar historiska férlopp
Genom att via vattenmirken kunna identifiera leve-
rantéren av de papper som anvints, har Lindberg lyckats
kartligga handelsvigarna fran olika europeiska pappersbruk
till Finland. Hér kan han ocksa finna hur politiska skeenden
har foérindrat handelsvigarna for papper, men troligen
ocksa for andra importerade varor:
® Det dldsta papperet han har hittat kommer frin
Fabriano i Italien, ett brev daterat 20 september
1350, fran Abo till borgmistaren i Tallinn.
® Pi 1400-talet hittar man papper frin Frankrike
och 6vre Rhen-omridet och vid slutet av drhun-
dradet dr Frankrike helt dominerande.
® Mot slutet av 1560-talet hittar man de fOrsta pap-
peten frin Ostersjbomradet. Franskt papper
ersitts gradvis med papper fran Polen (Gdansk) ,
men ocksa frin Holstein och pappersbruk i sédra
Tyskland. Forekomsten av papper fran Polen vid
denna tid kan synas f6rvinande eftersom
Sverige/Finland utkimpade det nordiska sjuar-
skriget (1563-1570) mot Danmark, som var lierat
med Polen och Libeck. Kriget férsvdrade dock
trafiken via Oresund och dirmed importen av
transkt papper, som mer eller mindre upphérde
vid denna tid och inte aterupptogs efter freden.
Istillet dominerades de sista arhundradena av
1500-talet av papper fran Polen, Tyskland och
Danmark/Schleswig-Holstein.
® Nir den polsk-svenske kung Sigismund besegrades
och férdrevs av sin farbror Karl IX blev detta en
orsak till méngirig fiendskap mellan Sverige och
Polen, och handeln med Polen kollapsade. Istillet
Okade importen fran Holstein och Libeck.
Forédelsen 1 Tyskland under trettiodriga kriget
dndrade aterigen leverantdrerna och de delar som
hade ockuperats av eller hade goda relationer med
Sverige blev dominerande. Frankrike borjade
aterkomma som leverant6r 1 mitten av 1600-talet.
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De viktigaste omridena for produktion av det papper som an-
vandes i Finland under aren 1350-1700. Siffrorna anger tidsord-
ningen for forekomsten av papper fran resp. Omride.

1.Fabriano, 2. Piemonte/ Genna 3.Chanpagne (T'royes), 4. Ba-
sel, Bern, dvre Rben, Bayern 5. Gdansk (Polen) 6. Schleswig
Holstein, Liibeck 7. Danmark 8. Ovre Elbe, Saxen, Bihmen,
Mihren 9. Ovre Oder Neisse, Schlesien, 10. Bretagne 11. Nor-
mandie, 12. Angoumois, (Charente), Limonsin 13. Sverige 14.
Nederlinderna

® Under andra hilften av 1600-talet borjade Neder-
lindskt papper férekomma i Finland. Aven papper
fran Litauen och Sverige hittas under denna period.

Pappersproduktion i Europa

I avhandlingen finns en genomging av handpappers-
produktionen i de linder som har exporterat papper till
Finland under den aktuella perioden. Dir anges ocksé var,
i de finska arkiven, papper frin resp. region finns. Denna
identifikation 4r alltsd baserad pa de vattenmirken som
finns i papperen och som med hjilp av befintliga uppslags-
verk kan hirledas till begrinsade geografiska omraden och
ofta individuella pappersbruk och tidsepoker. Ibland kan
tveksamhet rida eftersom det férekom kopiering av vatten-
mirken mellan de olika pappersbruken.

Man kan konstatera stora skillnader 1 konstnirligt ut-
térande och originalitet mellan olika vattenmarken, alltifrin
enkla initialer till invecklade vapenskéldar och sma naivis-
tiska konstverk. Vissa typer av motiv ir vanligt férekom-
mande regionalt och till och med 6ver hela Europa, t.ex
narr-motivet.

Nedan visas nagra exempel pd vattenmirken som Lind-
berg har funnit i finska dokument.

Vattenmdrke fran Rottle handpappers-
brufk, sider om Granna, som dgdes av Per
Brabe den yngre, greve till Visingsborg,
generalgnvernor over Finland och riksdrott.
Lindberg skriver;  “Papperet har dilig
kvalitet, men vattenmdrket dr  inmpo—
nerande.”

Tycho Brabe, mycket avligsen slikting till
Per Brabe, byggde ett berimt pappersbruk
pé n Ven i Oresund. Lindberg har dock
inte hittat nagot papper frin detta pappers-
bruk i finska dokument.

“Skalande rendssanspar”, vattenmdrke fran
Liibeckstrakten. Omrddet var ként for sina
vackra vattenmarken. Temat finns i flera vari-
anter, originaltexten skall troligen vara det

franska “A 1.4 MODE PAPIER”
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Grevefamiljen Rantzans vapenskold pa
papper fran Schleswig-Holstein dir Rant-
zan hade ett eget pappersbrufk

Vattenmdrke med narr-motiy fran
Arboga  pappersbruk.  Under dren
1670-1685 sdldes ovanligt mycket
papper frin svenska pappersbrufk,
bl.a. Arboga, till Finland. Lindberg
[foresldr att orsaken var att de relativt
nystartade bruken i Sverige hade kva-
litetsproblem och att den  finska
marknaden var mindre krdvande.



De svenska massa- och papperskoncernernas utveckling

Del 1: NCBs uppging och fall

I en serie artiklar i NPHT kommer flera av de svenska
massa- och papperskoncernernas utveckling genom
férvirv, etablering av egna fabriker, avyttringar och
nedlidggningar att belysas. I ndgra fall har koncerner upphért
och dteruppstitt. Denna del handlar om Norrlands Skogsi-
gares Cellulosa AB, NCB.

Bakgrunden

1 sédra Sverige bérjade skogsigarféreningar att bildas
linsvis under 1920-talet. Denna typ av kooperationer spred
sig 6ver landet. Skilet var att skogsigarna pa 1930- och
1940-talen upplevde en dalig férhandlingsposition gente-
mot de stora skogsindustriféretagen som, sirskilt i Norr-
land, hade avsevirda skogsinnehav. De kunde dédrmed
pressa priset pa timmer frin skogsigarna till siagverken.
Tanken uppstod att skogsigarna sjilva skulle forddla sitt
virke och skapa priskonkurrens.

1952 bildades Skogsigarnas Cellulosa AB (SCB) av Sver-
iges Skogsigares Riksférbund, dir Gunnar Hedlund var
styrelseordférande frin 1946 till 1977. Han var ocksé parti-
ledare f6r Bondeférbundet och efterféljaren Centerpartiet
mellan 1949 och 1971. 1956 bérjade SCB bygga Monsterds
sulfatfabrik 1 Smadland. Den kom iging 1959. Virkesforsorj-
ningen gynnade skogsdgarna i sédra Sverige, vilket ledde till
slitningar med f6reningarna lingre upp i landet.

Gunnar Hedlund 1900 - 1989
Ordfirande i Bondeforbundet/ Centerpartiet 1949-71. Inrikesninis-
ter 1951-58. Ordforande i Sveriges S kogsdgareforeningars Riksfor-
bund 1946-77. Styrelseordforande i NCB fran 1959 - 61 och
1973-78 och tillika VD fran 1961-1973.

Resultatet blev att skogsdgarna i Norrland och Dalarna i
mars 1959 bildade NCB. Agare var, forutom skogsigar-
foreningarna, Lantbruksférbundet och Lantbrukarnas Riks-
térbund (LRF). Styrelseordférande i NCB blev Gunnar
Hedlund. Han blev senare VD mellan 1961 och 1973 {61 att
direfter dterigen bli styrelseordférande fram till 1978. Efter
en Overenskommelse mellan Gunnar Hedlund och G&sta

Lennart Eriksson

Edstrém, som var den starke mannen inom det 1938 bil-
dade Sédra Sveriges Skogsigares Férbund, blev de sédra
skogsigarna 1966 ensamma édgare till Monsterds. Det blev
den forsta fabriken inom dagens Sédra Cell som bildades i
borjan av 1990-talet.

En uppkoépsrunda startas

Efter bildandet 1959 startade NCB uppkop av skogsin-
dustriell verksamhet i Norrland. Nedan tas endast massa-
och pappersbruk upp. De redovisas i kronologisk ordning
och ir skrivna i kursiv stil. NCB engagerade sig ocksa inom
sagverkssektorn och i féridling av trivaror, liksom inom
vidareféradling av papper. Aktiviteterna var starkt orkestre-
rade av Gunnar Hedlund.

Den férsta investeringen blev Sandvikens sulfatfabrik i
Kramfors i Angermanland. Den koptes 1961 och dgdes av
Graningeverken. Fabriken dr nog mest kind som malet f6r
det av kommunistpartiet 1931 organiserade demonstra-
tionstdg fran Kramfors som i Lunde beskéts av militdr med
katastrofala foljder. Gunnar Hedlund ville med képet, fram-
forallt gentemot SCA, markera revir i Adalen. Bedémning-
en var att fabriken, som producerade 50 000 arston, till en
mittlig kostnad skulle kunna byggas ut till konkurrenskraf-
tig storlek. Manga ansdg att fabriken var nedsliten, men
vissa delar var inda moderniserade. Képesumman var utan
tvekan for hog. Infor skogsidgarna forsvarade Gunnar Hed-
lund férvirvet med att det var NCBs entrébiljett till bran-
schen. En utlovad kapacitetshojning till 125 000 arston
realiserades aldrig och ndgra storre investeringar blev det
inte heller. Fabriken kunde dnda drivas fram till 1979 da den
lades ner. Ett viktigt skl till nedliggningen var att NCB
beslutat att satsningarna i Adalen skulle koncentreras till
Dynis, se nedan.

1961 koptes Harnefors 1 Viasterbotten fran MoDo. Dir
tillverkades blekt sulfitmassa och finpapper. Képesumman
var omotiverat hég. Fabriken nadde aldrig 16nsamhet trots
stora investeringar. Besvirliga tider foljde. Efter att ha
undersokt olika méjligheter att halla fabriken vid liv lades all
verksamhet ner 1982. Da var kapaciteten 80 000 arston
massa och 25 000 édrston finpapper. Fabriken var saledes
endast delvis integrerad och f6ll si smaningom offer for
"sulfitdéden". Orealistiska tankar hade funnits om att anlig-
ga ett storre pappersbruk liksom att bygga en CTMP-fabrik.
Christian Valeur beskriver perioden som "En ling
dédskamp"o).

Skilet till att MoDo salde en fabrik som passade vil in i
foretagets produktprofil var att man inte orkade finansiera
alla de tre ganska titt liggande fabrikerna Domsj6, Husum
och Harnefors. Da fick den minsta stryka pa foten. Dessutom
var virkesforsorjningen 1 omréidet en tring sektor och man
bedémde att NCB med sina skogsigare skulle ha bittre
forutsittningar att forsorja fabriken med vedravara. Chris-
tian Valeur skriver om affiren: "Om MoDo skulle silja
fabriken, och dirmed slippa sjilv ligga ner den, sd fanns det
bara en enda moijlig képare. I gengild var denne sa angeld-
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gen om att komma i besittning av Hdrnefors att han (d.v.s.
Gunnar Hedlund) férbisag méijligheten att utnyttja MoDos
brist pd alternativ". En délig affir med andra ord.

1963 képtes Hissmofors 1 Jimtland. Dir tillverkades cirka
20 000 arston sulfitmassa. Majoritetsdgare var familjen No-
bell. Foretaget dgde sedan 1947 ocksa Aggfors i Jimtland,
som tillverkade slipmassa. Hissmofors limnades ut till f6r-
sdljning kring 1960. SCA var under en tid intresserade. Man
hade tankar om att starta tillverkning av 200 000 arston
tidningspapper. Men SCA valde att investera 1 kustbeligna
Ortviken i Sundsvall. Det blev NCB som képte bruket och
man besl6t att bygea ut det och samtidigt flytta slipmassatill-
verkningen i Aggfors till Hissmofors. Omstillningen var klar
1970, lagom till att marknaden generellt sviktade och "sulfit-
déden" borjade skorda sina offer. Aggfors lades ner samma
ar. Hissmofors lades ner 1979.

“Didsdimd fabrik”. Dramatiserad bild av Hissmofors sulfitmassa-
fabrik 1978 (Fran “Papper och massa i Medelpad och Jamtiand”)

1964 koptes Kepmanholmen utanfoér Ornskoldsvik. Siljare
var Forss AB, som dgdes av familjen Hedberg. Fran bérjan
tillverkades dir sulfitmassa, men 1930 bérjade man ocksa
tillverka sulfatmassa. Kring 1960 6kades produktionen av
sulfatmassa till drygt 80 000 arston. Under perioden 1963-
1964 byggdes sulfitfabriken om till tillverkning av sulfat-
massa baserat pa bjork. Pa platsen fanns ocksd en klor-
alkalifabrik. Skilet till férsdljningen var frimst att fabriken
hade problem med virkesférsérjningen och kapitaltillgang-
arna. Det var inte familjen utan en av de storre aktiedgarna
som drev pd avyttringen. Det anses att Kdpmanholmen var
Gunnar Hedlunds bista kép, men fabriken var for liten f6r
att vara ldngsiktigt konkurrenskraftig och NCB orkade inte
dndra pa detta. Massatillverkningen lades ner 1982. Kloz-
alkalifabriken drevs vidare under namnet NCB Forss Klot,
fram till 1994.

1966 kopte NCB Dynds i Vija i Angermanland av
familjen Ekman. Det skedde i konkurrens med SCA, som
mest ska ha varit intresserade av skogsinnehavet. Vid tid-
punkten for képet tillverkades cirka 120 000 arston oblekt
sulfatmassa. P4 papperssidan var huvudprodukten sickpap-
per. Fabriken kom att kallas "Hedlunds guldigg". Kring
1977 fanns tankar att konvertera fabriken for tillverkning av
journalpapper pd tvd pappersmaskiner med en total kapac-
itet pa 300 000 arston. En nagot mirklig tanke kan tyckas
och det anses att detta var ett desperat f6rsék av Gunnar
Hedlund att ridda NCB genom att dra till sig ett massivt

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 2/2020
44

statligt bidrag. Sa blev det inte. Vid rekonstruktionen av
NCB 1994 (se nedan) hamnade Dy#ndshos AssiDomin, som
ar 2000 salde bruket med sin sickpapperstillverkning till
Frantschach i Osterrike.

1 Dynds ingick som dotterbolag Svand sulfitfabrik, som
ocksd lig i Adalen. Den lades ner 1966 som ett led i éver-
enskommelsen rérande NCBs kop av Dynds. Fabriken blev
ett tidigt offer for "sulfitdéden". Familjen Ekman beholl
skogsinnehavet som 1985 koptes av SCA.

1967 kopte NCB sulfit- och sulfatfabriken 1Valvik i
Hilsingland av Korsnis. NCB hade hir stora planer. En
fabrik f6r LWC-papper skulle byggas. Det skulle bli Euro-
pas storsta med en kapacitet om 250-300 000 édrston. Sa blev
det aldrig, men marknaden f6r LWC-papper skot senare i
héjden, s Gunnar Hedlunds idé var i princip god. Prob-
lemet var bara att resurser saknades for ett genomférande.
1974 lades sulfitmassatillverkningen ner och sulfatmassa-
produktionen ékades till 150 000 arston. Det var en del i
tanken pa att starta LWC-tillverkning. Trots produktions-
6kningen var fabriken fortfarande en relativt liten sulfat-
massatillverkare. De niraliggande sulfatfabrikerna Norrsun-
det och Skutskir hade, som exempel, klart hégre kapacitet.
Fabriken fanns kvar i NCBs dgo tills AssiDomin tog &ver
1994. Senare samma édr képtes den av Rottneros.

1971 torvirvade NCB 53% av aktierna i Hannover Papier,
ett innehav som 6kades till 75%. Dir producerades 160 000
arston finpapper och 65 000 arston sulfitmassa. 1992 drog
sig NCB ur féretaget. Motivet till képet var sannolikt att fa
avsittning fOr massan.

1977 gjorde NCB sitt sista fabrikskép genom att bli
dgare till Lilla Edet vid Gota Alv. Siljare var hollindska
AKZO. Bruket, som var Sveriges stOrsta tillverkare av
hushalls- och toalettpapper, namnindrades till Edez. I kopet
ingick FEdet Nederland dir det tillverkades 25 000 arston
mjukpapper. Motivet till kdpet ska ha varit att sikra avsitt-
ningen av massa, men forvirvet férsimrade NCBs redan
diliga ekonomiska stillning. 1985 sdldes Edet, som var ett
attraktivt bruk, till SCA-dgda Mélnlycke. Da tillverkades 70
000 arston mjukpapper. NCB var i kris och behévde fd in
pengar. Stora investeringar gjordes av den nya dgaren. Fab-
riken kom senare att inga i SCA Hygiene och ingir idag i
Essity. Edet ir nu Sveriges stOrsta tillverkare av mjukpapper.

NCBs ekonomiska utveckling

I bérjan av 1970-talet fick NCB ekonomiska problem.
Lagren vixte och marknaden sviktade. Detta gillde inte
bara NCB, men koncernen hade en svag ekonomisk bas.
Man hade en rejil skuldbérda efter alla forviry. Likviditeten
klarades dd genom borgen fran LRF. 1975 och 1976 innebar
mycket daliga ar fér branschen. Staten stédde fortsatt
produktion genom lagerstéd. Det hjilpte inte och 1978 var
NCB 1 kris. Rorelseforlusterna var stora och det negativa
finansnettot var "gigantiskt" som f6ljd av alla kop. In-
dustriministern Nils G Ashng, som tidigare varit informa-
tionschef vid NCB, uppvaktades.

Gunnar Hedlund avgick nu, eller snarare tvingades bort,
som styrelseordférande. Hissmofors och Sandyifen saldes £6r
att battra pa likviditeten, men 1 mars 1978 stod det klart att
NCB var konkursmissigt. 1980 linade ett konsortium, med
statliga PK-banken 1 centrum, ut 200 miljoner kronor, men



krivde senare att ocksd staten skulle tillskjuta pengar. 1
Torbjorn Filldins regering ridde stor oenighet mellan
Centerpartiet och Moderaterna om hur NCB skulle hante-
ras. Resultatet blev 4nd4 att den akuta krisen avhjilptes med
ett statligt 1an pd 100 miljoner kronor och 300 miljoner i
giva, men dessa atgirder hjilpte inte. NCB var fortsatt pa
obestind.

1993 beslot regeringen Ola Ullsten att staten skulle sla
samman sina bolag Domin och ASSI till AssiDomin. I
stillet for att stycka NBC inférlivades bolaget 1994 i Assi-
Domin. Vad som sedan hinde med de kvarvarande massa-
och pappersforetagen frin NCB, d.v.s. Dynds och VVallvik,
kommer att redovisas i en motsvarande artikel om den
koncern som forst hette AssiDomin och senare aterigen
ASSI, som i sin tur avvecklades under sista delen av 1990-
talet.

Vad aterstar av NCBs fabriker idag?

Av de 9 massa- och pappersfabriker som NCB forviir-
vade i Sverige dr Edet, Dynds (numera MondiDynis) samt
Vallyik tortfarande 1 drift.

Hur kunde det g4 sa illa?

Det finns férmodligen personer med storre insikter i
torloppet som belyst den frigan. Utan tvekan dr Gunnar
Hedlund en stor del av svaret. Han var torparsonen som
blev ledare for en stor koncern, som han topp- och detalj-
styrde. Han var i fOrsta hand politiker och partiledare.
Kanske kunde han en del om skogsbruk, men nigon
skogsindustriell erfarenhet hade han knappast, inte heller av
att leda foéretag. Hans férmaga som affirsman kan, som
framgar av artikeln, ifrdgasittas. En tidningsjournalist har
skrivit att "han skétte sitt bolag som en bondgird". Den
enda branschkunnige i NCBs styrelse ska ha varit Rutger
Martin-Lof.

Man far intrycket av en ganska vildsint ackvisition av
bruk med spridd produktionsinriktning. Lag det nagon
strategi bakom? Enligt Nils G Asling var affirsidén att
toridla skogsdgarnas virke till massa och att man skulle
kopa foretag dir dgarna saknade kapital f6r modernisering.
Det kan dock konstateras att NCB, trots statligt stdd, inte
hade resurser att fullfélja en sidan malsittning. De allra
flesta fabrikerna var smé ndr de képtes, och mot slutet av
1960-talet kan det inte ha varit alltfér svart att inse att
framtiden lag i storre enheter. Flera av fabrikerna tillverkade
dessutom sulfitmassa. Att den tillverkningen skulle bli
problematisk pa grund av sin miljopaverkan borde man
ocksa ha kunnat férutse.

Det ligger nira till hands att jimféra NCB med S6dra,
som tillimpade en konsekvent strategi att satsa pa tre stora
sulfatmassafabriker: Monsteras, Morrum och Vird, om dn
man hade en kort period med 4dgande av ndgra mindre
pappersbruk i sédra Sverige.

Man kan notera att NCB inte anlade nagon ny fabrik.
Tillvixten byggde pad férvarv.

Lite otur hade Gunnar Hedlund. I bérjan av 1970-talet
da storre delen av inképsrundan var klar, intriffade en
allvarlig konjunkturnedging. Fér det finansiellt svaga NCB
blev detta nirmast dédsstéten.

NCB historia dr, som framgar ovan, ingen uppmunt-
rande ldsning.

Killmaterial

(1). "Massa och papper i Sverige", Volym 1-13 (1997-
2015). Utgivna av Skogsindustriernas historiska utskott. I
den volym som omfattar Angermanland har Christian Va-
leur ingaende beskrivit NCBs aktiviteter inom massa- och

pappersomradet.
Information har ocksd himtats frin Internet.
Forfattaren  kan  nas  pd  foljande  adress:

lennartetiksson.ele@gmail.com.

Fig 1. NCB:s dgande av fabriker pa en tidsskala. Gront = NCB, Gult = andra dgare. Oavsintade staplar = utanfor skalan
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Pappershistoria och hégklassig konst i Mantta

Mintti och familjen Serlachius

Minttd-Vilppula dr en livlig liten stad i norra Birkaland,
mitt emellan Tammerfors och Jyviskyld. Tammerfors-
apotekaren Gustaf Adolf Serlachius bidrog pi ett avgérande
sitt till stadens uppkomst f6r c. 150 dr sedan. Serlachius var
en envis och malmedveten man, som redan som ung hade
torlorat sin far, nimndemannen i Illomants. Som deldgare i
Nokia trisliperi hade han redan tidigt lirt sig skogsindustrins
grunder och dessutom hade han hamnat i gril med sina
affirskompanjorer 1 Tammerfors. Dirfor vickte den lingt
ute i 6demarken beligna Minttitrakten, med sina forsar och
vildiga outnyttjade skogstillgdngar, mannens stora intresse.
Gustafs stora envishet illustreras t.ex. av att han lyckades
ordna si, att jirnvigen norrut till Osterbotten drogs nira
Minttd och att ett sidospér byggdes till staden och fabriken.
Vidare lyckades han fa Storfurstendémet Finland att skaffa
den forsta isbrytaren, for att Hangdé hamn skulle kunna
hallas isfri och Sppen aret runt.

Trasliperiet i Mintti startade 1869 och pappersfabriken
kérde i gang med tre maskiner ar 1881. Man producerade da
omslags-, spinn- och paspapper. Sulfitmassafabriken starta-
de 1910. D4 kommerserridet Gustaf Adolf Serlachius avled
1901 var pappersfabriken i gott skick och producerade 5000
ton papper per 4r.

Konstintresserade mecenater

G. A. Serlachius accepterade inte sin egen son som
familjefGretagets ledare, utan valde sin brorson Gésta Serla-
chius frin Jakobstad till sin eftertridare. GOsta visade sig
vara en mycket duglig verkstillande direktér och dessutom
gifte han sig med Gustafs dotter, sin kusin. Bade farbror
Gustaf och Gosta var intresserade av konst och fungerade
som mecenater for unga lovande konstnirer. Manga fram-
stdende konstnirer i Finland under slutet av 1800-talet och

Jukka Kilpeldinen

bérjan av 1900-talet stoddes darfor starkt av familjen Serla-
chius. En imponerande samling klassisk konst frin denna
period, som representerar den finska konstens gulddlder, har
nu samlats i Minttd. Den finns dels i Gustaf-museet, som
inrymts i féretagets gamla huvudkontor, och dels i Gosta-
museet 1 den stdtliga giarden, som Gosta dr 1935 lit bygga
som sin bostad. I anslutning till Gésta-museet byggdes, f6r
fem dr sedan, en mycket modern Gosta-paviljong, dir varie-
rande utstillningar av modern konst presenteras.

I Gustaf-museet, dvs 1 Serlachius-koncernens gamla hu-
vudkontor, finns sedan 2013 en bestdende utstillning med
namnet PAPERIPERKELE (Pappersdjaveln), som ger en
bred bild av Gustaf Adolf Setlachius' livsverk. Nu har man
ocksa Oppnat en annan, mycket intressant, utstillning med
namnet SELLUPORTIN TAKANA (Bakom cellulosa-
porten), som beskriver den dr 1991 nedlagda sulfitmassafab-
rikens historia. Fabriken var den sista 1 sitt slag i Finland. Till
alla dessa utstillningar kan man fa guidning pa finska, sven-
ska och engelska.

Fabriken i Manttd ingar 1 dag i Metsd-koncernen. Med
sina tre tissuepappersmaskiner ir fabriken den storsta 1 sitt
slag i Finland. Férutom att den lett familjeféretaget och
slutligen salt det till Metsd-gruppen, har slikten Serlachius
ocksa innehaft en ledande stillning i Tervakoski-fabriken,
som idnda fram till 1980-talet dgdes av Finlands Bank.
Familjen bidrog dven starkt till att stirka den finska bransch-
forskningens resurser, genom att i borjan av 1960-talet
organisera finansieringen av KCL:s byggnader 1 Otnis.
Gosta Serlachius son R. Erik Serlachius fungerade som
KCL:s styrelseordférande under en mycket ling period
1948-1973.

Jagkan pi det varmaste rekommendera ett besok 1 Mint-
tal

Gustaf-museet och Gosta-museet (ovan til] vinster resp. bhiger. Foto Serlachins Musenms ).
T3l vanster en interior fran verksambeten som har genererat de medel som har mdjliggort
museerna: den numera nedlagda sulfitfabriken : Mdanttda. Bilden visar dvre vaningsplanet i
kokeriet, med pafyliningsventilen for flis pa en satskokare.
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Handpappersbruken i Sverige, geografisk fordelning

Denna lilla sammanstillning éver handpappersbrukens
térdelning 1 Sverige har framfér allt anvint den dokumen-
tation som finns i béckerna "Papper och massa...". Boken
“Papper och massa i Smiland, del 3” handlar enbart om
handpappersbruken i Smadland, handpapperslandkapet
framf6r andra, men dven 1 de dvriga bockerna finns hand-
pappersbruken beskrivna fér resp landskap. Méjligen har
jag missat nagot bruk, men avsikten dr att ge en Sversikts-
bild f6r hela Sverige.

Endast handpappersbruk fram till 1831

Papperstillverkningen i Sverige var, fére 1832, da den
forsta pappersmaskinen installerades i Sverige vid Klippans
pappersbruk i Skane, nirmast ett hantverk, om ock i en del
fall i stor skala. Manufaktur var beteckningen f6r denna typ
av verksamhet. Det forsta handpappersbruket i Sverige
startades pa 1560-talet i Stockholm, vid Norrstrdm niéra
nuvarande Riksdagshuset. Sedan Okade antalet handpap-
persbruk och kulminerade under férsta hilften av 1800-
talet, fOr att direfter minska snabbt. Totalt har i Sverige
funnits 6ver 140 handpappersbruk, minga kortlivade och
nagra med tveksamheter i dokumentationen: kom de
nagonsin igang med tillverkning eller var det bara planer?

Intressant dr att se hur férdelningen av antalet handpap-
persbruk dr mellan olika delar av Sverige. Generellt kan
man konstatera att de flesta handpappersbruken har funnits
i s6dra Sverige. Speciellt Smaland dominerar med femtio
bruk, alltsa en tredjedel av alla handpappersbruk i Sverige.
I motsats har det funnits ytterligt fa handpappersbruk norr
om Givle, totalt dtta stycken.

For att £6rsta dominansen for sddra Sverige maste man
komma ihag att gamla tiders papperstillverkning inte var en
skogsindustri. Det blev den férst med tillkomsten av slip-
massa och kemiska massor i mitten av 1800-talet. Innan
dess tillverkades allt papper av lump och papperstillverk-
ningen var helt beroende av tillgingen pa denna rivara.

Befolkningstitheten avgérande
Tillgdngen pa lump, dvs. framfér allt avlagda kldder,
som samlades in av lokala lumpsamlare, var beroende av

Lennart Stolpe

befolkningstitheten, som var avsevirt hogre 1 sédra Sve-
rige.

Stora foérbrukare av papper var tidigt statlig férvaltning
och kyrkan, vars lokalisering och omfattning ocksa hingde
samman med befolkningstitheten.

Efterfragan pa papper var ocksd beroende pa befolk-
ningstitheten speciellt under 1800-talet, dd tidningar bor-
jade produceras 1 storre upplagor och liskunnigheten
Okade.

Andra faktorer som har pdverkat mingden handpap-
persbruk dr lokala kulturer, som i sin tur dr beroende av
historia, geografi och andra férekommande niringar. Man
kan nog inte bortse fran att nirheten till befintliga pappers-
bruk inspirerade till tillkomsten av nya, det bildades en
lokal kultur med yrkeskunskap. Pappersmakare flyttade
mellan bruken och startade ibland egna bruk. Den geo-
grafiska rorligheten var troligen inte s stor.

Andra bruksverksamheter konkurrerade om plats och
vattenkraft

Mekanisk energi i form av vattenkraft var nédvindigt
for handpapperstillverkning, framfér alltfor att driva de
“stampar” och senare “hollindare” som bearbetade
lumpen till pappersmassa. I de stora jirnproducerande
landskapen i bergslagen, Virmland, Vistmanland, Dalarna
och dven Dalsland fanns en jirnbrukskultur som gjorde att
intresset f6r annan verksamhet var mindre. Vattenkraft i
form av forsar har dir féretridesvis anvints till jarnfram-
stillning istillet for papperstillverkning. Ytterligare en f61-
klaring, som ges av Helene Sjunnessson, ir att tillverkning
av trikol for jirntillverkningen, liksom masugnar och jirn-
bruk, gav upphov till lokal nedsmutsning av bade luft och
vatten, vilket menligt kan ha paverkat mojligheten att gor
ett riktigt vitt papper.

Killor:

Bokserien "Papper och massa i Sverige" utgiven av
Skogsindustriernas Industrihistoriska Utskott under aren
1997-2015.

Sjunnesson, Helene: "Papper av lump". Licentiatav-
handling i teknik- och vetenskapshistoria. KTH Arkitektur
och samhillsbyggnad. Stockholm 2006

Fordelningen av handpappers-
bruk i Sverige per landskap,
rangordnade effer antal brufk.
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Programmet f6r NPH:s arsmoéte i Abo, Finland, 10.06-12.06.2020.

I senaste numret av NPHT ingick en preliminir informa-
tion om det stundande arsmétet i Abo den 10-12 juni 2020.
Nedan ges en sammanfattning av métesarrangemangen.

Vi samlas i Abo onsdagen den 10 juni. Staden ligger i
Finlands sydvistra hoérmn, c. 160 km vister om Helsingfors.
Man kan né staden med tig och buss frain Helsingfors samt
med bit och flyg fran Stockholm och man kan ocksa flyga
frin Oslo och Képenhamn via Stockholm till Abo.

Vi har gjort en blockbokning pa Sokos Hotel Wiklund, vars
adress dr Eriksgatan 11 (inging runt hoérnet frin
Ko6pmansgatan). Ett enkelrum kostar 125€/natt och ett
dubbelrum 145€/natt. Bokningen bor girna goras fore den
11.04.2020, men senast den 11.5.2020. Bokningen gors
helst per e-post pd adressen sokos.hotels@sok.fi med
angivande av boknings-koden NPH 2020. Hotellets direkta
telefonnummer 4r +358 10 786 5000 och dess hemsida kan
nés via www.sokoshotels.fi/sv.

Anmil ditt deltagande till Bjérn Krogerus,
bjorn.krogerus@welho.com, senast 15.5.2020.

Moétesprogrammet ser ut pa foljande sitt:

Onsdagen den 10 juni
Samling i Abo under dagen och inkvartering pa Hotel
Wiklund.
15.00 En historisk rundvandring i staden med
start fran hotellet
19.00 Middag, restaurangen dnnu inte vald

Torsdagen den 11 juni
Under torsdagen gor vi en exkursion med buss runt Lojo
sj0 enligt foljande schema:

08.45  Avfird fran Abo

10.30  Ankomst till Sappi Gerknis pappers-
bruk

10.30  Fabriksbesok

11.30 Lunch

12.45 Avfird fran fabriken

13.00  Ankomst till Gerknis herrgard

14.15  Avfird fran herrgarden

14.45 Ankomst till Svartd

15.15  Avfird fran Svarta

15.30 Ankomst till Fiskars

16.00  Avfard fran Fiskars

16.15  Ett kort stopp vid Tomasbéle

18.00 Ankomst till Abo

1930 Middag i Abo pa restaurang Bassi,

Vistra Strandgatan 9

Platserna som besoks under exkursionen beskrivs pd sid.
27-32 1 detta nummer av NPHT.

Fredagen den 12 juni
Seminarium och arsméte pa Abo Akademi

09.00 Seminariet (preliminirt program)
® Martti Toivakka:

Presentation av Abo Akademi och KTF, dess
Kemisk-Tekniska Fakultet

® Bsko Hikli:
Abo och dess roll i Finlands och dess pappers-
tillverknings historia

® Pckka Rautalahti, Géran Lindholm:
Massa- och pappersindustrin i sydvistra Finland
under 1900-talet

® Reinhold Engvist:
Slipmassaindustrin i sédra Finland

11.30 NPH:s arsmote
12.30 Métets avslutas med lunch pa Hus Lindman
Ytterligare upplysningar:

Pekka Rautalahti, pekka.rautalahti@elisanet.fi
Jan-Erik Levlin, jan-erik.levlin@iki.fi

Corona-viruset och vart arsmote

De sakerhetsatgarder, som nu utfardats av
myndigheterna for att hindra corona-virusets
spridning, kan ocksa komma att inverka pa
genomforandet av vart &rsméte i Abo. Styrelsen
foljer utvecklingen och kommer i mitten av april
att ta stéllning till om motet ska skjutas fram eller
inte.Vi kommer att tillhandahalla information om
detta senast 20 april pa var hemsida www.nph.nu,
samt via e-post till dem som anmélt sig till motet

Du kan dock redan nu anmala dig till arsmotet och
boka hotell enligt de anvisningar som ges i arsmo-
tesinformationen ovan. Anmalan géller endast det
planerade motet i juni och inte ev. andrade motes-
datum. Hotellbokningen kan vid behov annulleras
kostnadsfritt fram till ankomstdagen den 10 juni.
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