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Ordférandens rader

Det &r alltid trevligt att kunna meddela goda nyheter och det finns flera
sadana inom var forening just nu!

Den forsta ar att var Jubileumsfond nu natt strax dver den ambitiosa niva [ENCEIENGERIEENIEGIEL Y EhIN¢
pa 200 000 SEK som Lennart Eriksson satte upp nar han borjade arbeta med BNCIEIE A S AN (\als)
fonden. Vi har helt nyligen fatt besked om att den finlandska pappers- FESEiCERIREERIRUEERILE IRl e
ingenjorsforeningen (PI) bidrar med ett belopp som gor att vi kommer dver FAUESEREREEESEIEEIEREIES
denna "magiska” niva. Stort tack till vara finlandska kollegor fér detta. E;Er‘:::szt'sg‘;';f;‘:z:”")gg;e’\:‘;;gerz\/;mr

!:)et_betyder i sin Eur_att_ vi kan h%llla dgn nuvarand_e goda mvén_ °9h filverkning och anvandning samt ’
utgiv-ningstakten pa var tidning under overblickbar framtid! Trots att vi natt B S R N R  E ae
malet kommer Jubileumsfonden inte att stangas utan hallas Oppen fOr Bt ot e e e
ytterligare bidrag fran privatpersoner, foretag och andra fonder. papperskonservering och konstnarligt bruk

Nasta goda nyhet ar att vi har fatt in ett ganska stort antal manuskript for FEREREERICEREIE SRR
publicering i NPHT, s pass ménga att var redaktor, Lennart Stolpe, har det SR ESIIIEES R .
angenama bekymret hur han pa bésta sétt skall ligga upp publiceringen av dem | ivhibh ke ibaiielis s

N . . . o . saledes av papperstillverkningens samt
for att kunna erbjuda oss en attraktiv blandning av olika &mnen i de kommande T —

num_ren- . . . . Ytterligare information om féreningen finner
Aven hdr galler att det, trots ovanstaende, inte rader nagot "manusstopp”  FERN LA o shy0h
utan vi alla & mer an vdlkomna att lamna forslag pa artiklar i intressanta
amnen inom vart verksamhetsomrade. Det jag skrev i forra numret av NPHT, SSICICEUEERLEUEEIS eI
dvs att bidrag inom omréden som handpapperstillverkning, vattenmarken och SIS Il RS
. s M . Sekreterare: Tina Grette Poulsson,
musei- och biblioteksverksamhet valkomnas, géller fortfarande. ; .
" . . tina.poulsson@nasjonalmuseet.no
I“samband med att den nya styrelsen for NPH kongtltuerade“ SVIEURS \clemssrenden och kassor:
beslots att styrelsen skulle ga igenom och eventuellt justera foreningens ReiSERRElR
stadgar Denna Oversyn &r nu gjord och ett forslag till reviderade stadgar R RAEIRERER
kommer att presenteras for beslut vid arsmotet. Det kommer att i forvag laggas
ut pa hemsidan. Kérnan i stadgarna, som foreningens andamal och verksamhet, [AEREUSCCURUINESEER GEE e
ar i stort sett oférandrade men en del punkter kring formalia ar justerade och m‘:gsﬁ 7sa’22';’itml R
har forhoppningsvis gjorts Iflarare.o o . . . betala in medlemsavgiften pa négot av
oNya medlemma[ ha_r vi ocksa fatt: _Mlkko Jokio, Moagnus Diesen 0(_:h foreningens konton, se nedan. Ange d&
Marten Krogerus fran Finland och Tor-Bjorn Johansson fran Sverige. Jag Vill - Bt e el (e er e e
hélsa er hjartligt valkomna i var krets. inbetalningen &r en medlemsavdgift.
Detta nummer av NPHT handlar en del om vart arsméte 2019. Vara norska
kollegor har satt samman ett intressant och varierat program for motet och om RS2SRSS

s . . . P Enskild medlem: Sv. 250 SEK, Dk. 170
Szj:r:jtgtrﬁjﬁn har bokat in att ni skall vara i Drammen och Oslo 5 — 7 juni, sa S e 20 M B 25 R

. Institutioner, bibliotek m. fl.

Hans Norrstrom Sv. 500 SEK, Dk. 340 DKR, No. 420 NOK,
Fi. 50 EUR. Aktiebolag: Sv. 900 SEK, Dk.
600 DKR, No. 750 NOK, Fi. 90 EUR.

Nationella redaktorer Material till NPHT KONTON FOR INBETALNING
Sverige Du kan skicka texten antingen till de lokala SR MO EEE 2O s 60 il s
Lennart Stolpe (huvudredaktor) redaktorerna for respektive land, eller till hu- Norge Skandiabanken IBAN:
lennartstolpe@telia.com vudredaktoren Lennart Stolpe. Formatera tex-  [MMGUSSIEEET e

P ' ten sparsamt, och skriv i enspalt med tydlig Danmark Den Danske bank, konto
Finland styckeindelning. Ange alla underrubriker kon- 4310662372.
Jan-erik Levlin sekvent genom hela texten. Leverera texten i | lbiaet CEE UL SIS UERE Bl

wordformat eller ren textfil. Om noter ar néd- 2150 87

vandiga ska de skrivas som slutnoter. Endast

jan-erik.levlin@iki.fi

Norge
.g digitalt material mottages. Bilder ska levereras NORDISK PAPPERSHISTORISK
Kari Greve i hogupplost format, dvs minst 300 dpi i slbsieal=r
kari.greve@nasjonalmuseet.no naturlig storlek. For en bild som ska tryckas i ISS'O\‘ 1101-2056
Danmark storleken 12x12 cm motsvarar detta ca Arg.ang s 20]_'9 . o
) ) 1500x1500 pixlar. Utgivare: Nordisk Pappershistorisk
Ingelise Nielsen o Férening
) Sista inlamningsdagarna 2019: 30/1, 6/3, 28/8, . . . .
in@kadk.dk och 23/10. Huvudredaktor och ansvarig utgivare:
. . . ) Lennart Stolpe
Omislaget symboliserar spannvidden i NPH:s verksambet. 150-drig sodamassakokare fran E-post: lennartstolpe@telia.com

Gustavsfors (foto Sven Strand, Billingsfors) och en sida ur Gutenbergs 600-dariga bibel. Tryckeri: Grano Oy, Finland
Tryckt pa UPM Edixion Laser 90g/m?2

22 NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 2/2019



Gutenberg och boktryckarkonsten

Tryckta bocker har funnits i mer 4n 2000 ar

Att trycka frin infdrgade plattor var kint i Ostasien fore
vir tidriknings bérjan. 1 Japan och Korea trycktes redan pa
700-talet religiosa texter. Kineserna bérjade pa 1000-talet
framstilla 16sa typer. Typerna var av lera, senare av koppar
eller bly. Den viktigaste utvecklingen av tryckandet kom
fran 1100-talet att ske i Europa, efter det att papperet
introducerades fran kineserna via araberna. Aven i Europa
inleddes boktryckarkonsten med att man anvinde triplattor
med utskurna bilder och text, si kallat blocktryck. Vid
mitten av 1400-talet fanns boktryckandets olika grundférut-
sittningar. Den som sammanférde dem och som riknas
som boktryckarkonstens uppfinnare dr Johann Gutenberg
fran Mainz.

Omkring 1440 skapade han det gjutinstrument som
l6ste problemet med att tillverka mingder av exakt lika
bokstavstyper. Behovet av att mangfaldiga liturgiska bock-
er och liromedel uppstod tidigt i kyrkan. I klostren fanns ett
scriptorium, en skrivsal, dir munkarna med utsékt handstil
skrev av bibeln och andra bocker, som anvindes i guds-
tjdnsterna.

Anfangerna, begynnelsebokstiverna, utformades sirskilt
omsorgsfullt, ofta med bilder runt om. Att skriva av hela
bibeln tog tre ar fér en skrivare. Gutenbergs uppfinning
gjorde att man kunde trycka 180 biblar pa samma tid, d.v.s.
tre 4r.

Sjalvklarhet i Kina

1 bérjan av 1400-talet seglade den kinesiske amiralen
Zheng He lings Afrikas Ostkust. Alla upptickter som gjor-
des lit han skriva ned. Dessa nedteckningar blev sedan till
bocker, som spreds i Kina. Dir fanns redan vid denna tid
en livlig bokkultur; bocker trycktes och sdldes, ofta i stora

upplagor.

Blocktryckt finesisk bok, drtal okdnt. Klichén till varje sida har
for hand skarits ur en traplatta. (Bilden fran Heritage anctions,
HA.com)

Per Jerkeman

Att bokkulturen var levande visar inte minst det faktum
att kejsarens bibliotek rymde 4000 volymer. Vid samma
tidpunkt, i bérjan av 1400-talet, igde den portugisiske kung-
en bara sex bocker.

I Europa hade man 4nnu inte bemistrat boktryckandets
konst, vilket innebar att bécker var sillsynta. For att ett
manuskript skulle kunna spridas var man tvungen att skriva
av det for hand. De fd bécker som framstilldes blev darfér
oerhort dyra. Det ségs att var och en av de 122 bocker som
i borjan av 1400-talet fanns pa universitetet i Cambridge
kostade lika mycket som en vingdrd.

Bocker tryckta pa papper, som ocksd var en kinesisk
uppfinning, hade dé varit en sjilvklarhet i Kina under
manga hundra 4r.Vem som uppfann den kinesiska konsten
att trycka bocker gdr inte att sdga. Klart dr dock att redan pa
500-talet e.Kr. spreds stora mingder tryckta texter, och pa
900-talet fanns en stor marknad for billiga tryckta bocker i
Kina. Den ildsta kinda tryckta boken idr ocksa mycket
riktigt kinesisk, den buddhistiska Diamantsutran fran 868 e.
Kr.

Trablockstekniken var vanlig

Aven om kineserna med tiden kom att anvinda 15sa
bokstavstyper si trycktes linge de flesta av bdckerna i
landet med den sa kallade triblockstekniken. Den gick ut pa
att man skar ut varje enskild boksida i en triplatta. Det var
en tidskrivande teknik, men 4nd4 basen i en verksamhet
som tack vare den billiga arbetskraften var konkurrensdug-
lig till in pa 1800-talet.

Ett problem f6r boktryckarna 1 Kina var att det kinesiska
skriftspraket utgdrs av sa manga tecken. Det latinska alfabe-
tet 4r mer ltthanterligt. Ndr konsten att trycka bocker tog
fart i Europa sa skedde utvecklingen dirfér desto snabbare.

Under férsta halvan av 1400-talet, méjligen tidigare,
hade man édven i Europa bérjat trycka bocker med tri-
blocksmetoden, dock i mindre omfattning 4n i Kina. Vid
mitten av 1400-talet steg sd den man fram, som anses ha
revolutionerat boktryckarkonsten: tysken Johann Guten-
berg.

Vid denna tid fanns det andra som experimenterade
med boktryckeri i Europa, men Gutenberg anses ha fort
samman ett antal olika tekniker som tillsammans innebar ett
genombrott. Gutenberg tillverkade bland annat sa kallade
16sa bokstavstyper som sattes samman till textrader. Typer-
na var gjorda av en blylegering och kunde kombineras {6r
att trycka vilken boksida som helst, om och om igen.

Till sjilva tryckpressen hade Gutenberg troligen himtat
inspiration frin vin- och oljepressar. Han anses ocksd ha
tagit fram en tryckfirg av hog kvalitet.

Tryckte en berémd bibel

Den metod som Johann Gutenberg utvecklade 1 sitt
tryckeri i Mainz kom i princip att dominera boktryckarkons-
ten i Buropa fram till 1800-talet. Den mest kinda av de
boécker som anses ha limnat hans tryckeri 4r den sa kallade
Gutenbergbibeln, fran cirka 1454. Den trycktes i 200 kopi-
or, varav 51 4r bevarade.
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Den tryckta boken lade grunden for rendssansens
utveckling och blev senare avgérande f6r de stora veten-
skapliga framstegen i Europa. De tryckta skrifterna bidrog
ocksa till att latinets stillning férsvagades da man bérjade ge
ut boécker pd de olika folkspraken. Pa sa vis forstirkte den
tryckta boken den framvixande nationalismen i Europa.

Filosofen Francis Bacon utnimnde redan pa 1600-talet
boktryckarkonsten till en av de tre stora upptickter - vid
sidan av krutet och kompassen - som i grunden har f6rind-
rat den minskliga civilisationen.

Den forsta gingen vi hor Johan Gutenberg (ca. 1399-
1468) omtalas som uppfinnaren av den europeiska boktryc-
karkonsten dr i 1505 drs upplaga av den tyska Gversitt-
ningen av Livius romerska historia, utgiven i Mainz. Bok-
tryckaren, Johann Schéffer, som tva ar dessforinnan Gver-
tagit sin fars, Peter Schoffer, rorelse, skriver i foérordet: "1
Maing nppfann den geniale Johann Gutenberg den underbara boktry-
ckarkonsten under V'ar Herres ar 1440, varefter den forbaittrades och
Sfullandades av den flit, de utgifter och det arbete som nedlades av
Jobann Fust och Peter Schiffer i Mainz."

Trots att dokumentationen av Gutenbergs liv och verk-
samhet ér ytterst bristfillig (vir enda sikra och detaljerade
information rér en rittegangstvist av ekonomisk karaktir),
och trots att varken ndgot tryckt verk bdr hans namn eller
nagon utrustning fran hans verkstad finns bevarad, har
eftervirlden i huvudsak kommit att anamma denna histo-
rieskrivning. Féljaktligen har den obskyre guldsmeden fran
Mainz kommit att betraktas som boktryckarkonstens fader.

Men vem var di denne Johann Gutenberg?

Johann Gutenberg hir-
stammade frin en hdgre-
standsslikt i den tyska sta-
den Mainz, och hans
egentliga efternamn var
Gensfleisch (namnet
Gutenberg Overtog han
fran en av familjens egen-
domar som gick under
benidmningen zum Guten-
berg).

Omkring 1428 lim-
nade Gutenberg Mainz
och begav sig till grannsta-
den Strasbourg, ddr han

dgnade sig at guldsmide och andra former av hantverk.
Bevarade domstolsdokument later antyda att Gutenberg sa
tidigt som 1438 stod i fird med att utveckla en ny icke
namngiven uppfinning. 1448 var han tillbaka i Mainz, dir
han linade pengar av en slikting fér fortsatt experi-
menterande. Tva dr senare lyckades han utverka ett bety-
dande lin frin den rike finansmannen Johann Fust. 1
kontraktet stipulerades att den tryckeriutrustning, som
Gutenberg avsag att inhandla eller pa egen hand framstilla,
skulle utgéra sikerhet for linet. 1452 gjorde Fust en ny
omfattande investering i Gutenbergs affirsrérelse. Kort
direfter uppstod dock en konflikt mellan de tvd minnen
som utmynnade i en f6r Gutenberg kostsam domstolstvist.
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Gutenbergs utbildning som guldsmed innebar att han
var vil bevandrad i konsten att gravera matriser, dvs gjut-
formar foér blytyper. Det finns ocksa anledning att tro att
han s tidigt som omkring 1440 hade lyckats konstruera det
gjutinstrument, som senare skulle méjliggéra massproduk-
tionen av rorliga och identiskt lika bokstavstyper.

Aven om vi inte med exakthet vet hur Gutenbergs
tryckpress sig ut, tyder mycket pa att den utgjorde en
vidareutveckling av de tripressar, som vid denna tid an-
vindes vid framstillningen av vin och olja. Bevarade tryck-
pressar fran boktryckarkonstens forsta arhundrade later oss
ana hur Gutenbergs epokgdrande uppfinning sdg ut.

En rad mindre tryckalster och fragment av alster - som
kalendrar, avlatsbrev och Donatus flitigt anvinda gramma-
tik - har tillskrivits Gutenbergs verkstad frin tiden fére
1456. Vad vi med sikerhet wvet, dr att Gutenberg nigon
gang mellan 1450 och 1455 bérjade framstilla sitt
misterverk, den 42-radiga bibeln (iven kallad Mazarin-
bibeln). Man har uppskattat att han for detta dndamal
anvinde sig av sex tryckpressar, 290 olika bokstavstyper
och en arbetsstyrka pa omkring 20 man.

Gutenbergs 42-radiga bibel

Sedan den rittsliga processen mellan Gutenberg och
Fust dr 1455 avlopt till kompanjonens férdel, vertog
denne kontrollen 6ver tryckeriverksamheten. Av denna
anledning kom den utgiva av Psaltaren, som framstilldes
vid verkstaden ar 1457, inte att bira Gutenbergs, utan Fusts
och den forne assistanten Peter Schoffers namn.

Om Gutenbergs fortsatta levnadséden efter brytningen
med Fust vet vi mycket litet. Han tvingades limna Mainz
1462, men var tillbaka i staden 1465, di han erholl ett
dmbete fran drkebiskopssitet. Av de efterlimnade doku-
menten framgir att Gutenberg vid tiden f6r sin d6d alltjamt
dgde en del tryckeriutrustning.

Det dr viktigt att ha klart for sig att vad Gutenberg
uppfann inte var en maskin eller ett enskilt instrument, utan
en tillverkningsprocess. Hans uppfinning kan sigas grunda
sig pa tre element:

® uppdelningen av texten i dess minsta bestindsde-
lar, d.v.s. alfabetets tecken

® den rorliga bokstavstypen

® tryckpressen



Rekonstruktion av Gutenbergs bokpress

Det latinska alfabetet, med dess omkring 30 tecken,
avsevirda fordelar gentemot den kinesiska bildskriften nér
det giller mangfaldigande av text pa mekanisk vig. Medan
kineserna skulle ha behovt tusentals olika typer for att
framstilla en boksida, behévde Gutenberg endast anvinda
sig av ett trettiotal.

De rérliga bokstavstyperna som Gutenberg framstillde
var férsedda med upphdjda bokstiver pa nedsinkt botten.
De gjots i matriser av koppar eller missing och tillverkades
i en legering bestdende av bly, antimon och vismut (eller
tenn) som var litt att smilta ned, och som efter hirdning
erh6ll den hardhet som krivdes for att utstd belastningen
vid tryckningen. Gutenbergs typer uppvisar en precision, en
likformighet och en konstfirdig elegans som vicker den
moderna betraktarens beundran.

Tryckningen skedde med skruvpressar av ektrd. Dessa
var utrymmeskrivande och monterades fast i golv och tak.
Fore tryckningen placerades - eller "sattes" - bokstavstyper-
na fér hand i en sats gjord av trd och Gverticktes med
trycksvirta. For detta dndamal anvindes handtagsférsedda
skinndynor, sd kallade firgbollar eller tamponer. Att fa
firgen att ligga 1 ett jamnt lager pd satsen var en stor konst
och krivde mycket 6vning. Ett fuktat pappersark placerades
pa den liggande stilsatsen, varpa tryckpressens digel pres-
sades ned mot arket. Genom trycket 6verfordes fiargen fran
typernas bokstiver till papperet medan den kringliggande
ytan férblev ofirgad.

Resultatet blev en boksida och en text som var stabil,
tixerad och som i princip kunde mangfaldigas i det odndliga.
Att tekniken innebar en enorm tidsbesparing dr litt att
forstd. Medan man tidigare varit tvungen att handkopiera
varje enskild sida, blev det nu méjligt att med en serie enkla
handgrepp reproducera en textsida, som var i princip iden-
tisk med originalet, om och om igen. Detta medférde i sin
tur att den tryckta texten bara behévde granskas, korrek-
turldsas och sittas en gang. Tack vare den nya arbets-
besparande tekniken var det fortsittningsvis tillgingen pa
blick, papper och arbetskraft, ssmt marknadens efterfragan,
som kom att avgéra upplagornas storlek.

Fortfarande mycket hantverk

Det bor understrykas att Overgangen fran medeltidens
handkopierade till senrenissansens tryckta bok inte
utgjorde nagot tvirt brott.

For det forsta var boken i sig langt ifrin ndgon
nymodighet. Fér det f6rsta hade kodexen med dess vikta
blad, samlade och sammanbundna innanfér parmar, borjat
tringa undan papyrusrullen mer 4n tusen ar tidigare. For det
andra maste vi ocksa, vad betriffar de forsta bockernas
utseende - deras layout, typsnitt, illuminationer etc. - talaom
en kontinuerlig utveckling snarare 4n ett brott.

Gutenberg och de forsta generationerna boktryckare
overtog en rad konventioner frin den senmedeltida
manuskriptkulturen, vilket inte minst framgir av
utformningen av den 42-radiga gutenbergska bibeln.

Totalt omfattade Gutenbergs revolutionerande bibel
1,282 sidor med tryckt text i svart blick. Efter experiment
med 40- och 41-radiga sidor, fastnade tryckarna for en
42-radig sida med texten uppstilld i tvd kolumner. Liksom
de medeltida handskrifter den var avsedd att efterlikna,
saknade Gutenbergs bibel sidnumrering, titelsidor och en
rad andra inslag som vi vant oss vid att méta i moderna
bocker. Plats limnades tom for illuminerade initialer,
handskrivna kapitelrubriker och andra dekorativa inslag
som adderades for hand, bok foér bok, efter avslutad
tryckning. Det dr troligt att en del bestillare képte bibeln
odekorerad och sjilv lit anlita illuminatérer for
ornamenteringen. De bevarade exemplaren av Gutenbergs
epokgorande utgiava dr dekorerade med bland annat
religi6sa miniatyrmalningar, drakmotiv, pafaglar, falkar och
gotiska blomsterornament.

1 Gottingen-exemplaret skrevs kolumnrubrikerna foér
hand med réda missaler, ett medeltida typsnitt som
foredrogs vid tryck av biblar eftersom det underlittade
ldsningen i det dunkla kyrkorummet, medan kapitlens och
versernas nummer och inledningsord omvixlande skrevs
med r6d och bla skrift. Vissa bokstiver dr dekorerade med
bladornament och guldinliggningar.

Resultatet dr 6vervildigande. 1893 kunde den brittiske
forfattaren William Mortis skriva: "7 is worth mention in
passing that, as an example of fine typography, the earliest book
printed with movable types, the Gutenberg, or 'forty-two line Bible' of
about 1455, has never been surpassed”. Han far medhdll av den
tyske bokkidnnaren Alfred Kapr, som anser att Gutenbergs
bibel utstrdlar "en sddan sublim skonbet och fonstfirdighet att
senare generationer dnda fram till var egen tfid sillan har motsvarat
och aldrig dvertriffat den i fraga om kvalitet".

Av de totalt tvd hundra biblar som Gutenberg
framstillde - 165 pa papper och 35 pi vellum, en lite finare
form av pergament, har endast 51 bevarats. Majoriteten av
dessa befinner sig i ett ofullstindigt eller skadat skick. I
vellum finns endast fyra intakta exemplar bevarade:

° Gottingen

° British Library, London

° Library of Congress, Washington
° Bibliothéque Nationale, Paris

Den framstillningsmetod som Gutenberg anvinde sig
av fOr att trycka sin 42-radiga bibel férblev anmirkningsvirt
nog i princip oférindrad 1 drygt 350 ar.

Det var férst i samband med dngpressens inférande 1
Storbritannien 1815, som ett radikalt nytt produktionssitt
uppstod..]
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Peter Klason — Sveriges forsta vetenskapsman inom kemisk

massaframstillning Lennart Eriksson
Inledning Tiden i Lund var enligt killorna ekonomiskt

”For antikens sjgfarande folk voro en gang Hercules stoder de
portalpelare, mellan vilka farleder dppnades till en annan vérld din
hemmabavets strander, en varld med nya mdjligheter for arbundraden
Sframat. Svensk pappersmasseindustri bar ocksd sina Herculesstoder,
vdgvisare som bestandande angivit lederna ut mot storre vatten an de,
som vdra fader seglat. Den forste av dessa vigvisare var professorn vid
tekniska hogskolan i Stockholm, Peter Klason”. Det dr Elis
Boszus! som med sin malande stil skriver detta 1”Useckling
av produfktion och teknik i svensk massaindustri 1857-1939”, som
gavs ut 1949.

En mer dterhallsam beskrivning av professorn i kemi
och kemisk teknologi, Peter Klason, finns i 1945 ars nytryck
av tredje upplagan av Nordisk Familjebok. Dir star: 7 Klason
ar en av Sveriges produktivaste och mest framstiende femister;
sarskilt stor betydelse har han haft for utvecklingen av Sveriges
kemiska industri, dels genom ett omfattande och framgangsrikt
Jforskningsarbete, dels som lirare for manga generationer av svenska
ingenjorer. Klasons viktigaste arbeten bebandla organiska svavel-
foreningar, sdrskilt merkaptaner, for vilka ban fann en enkel
bestiamningsmetod. ......Klasons omfattande och banbrytande arbeten
inom den kemiska teknologien, ....., taga framfor allt sikte pd tvd ay
Sveriges viktigaste kemiska industrier, torrdestillation av tra och
framstillningen av cellulosa.”’

Peter Klason betraktas som den forste2 1 Sverige som
vetenskapligt behandlade skogsindustriella fragestillningar.
Idag idr Peter Klason for de flesta visentligen okdnd — sd nir
kanske som fo6r “Klason-ligninet”. Han var dock en
framstdende person och det finns anledning att teckna en
bild av honom och hans girning.

Killmaterial

Det finns inte si manga biografiska killor om Peter
Klason. Ovetligset mest omfattande ir hans egen inledning
pé citka 125 sidor till den festskrift (se nedan) som han
tillignades med anledning av sin 60-drsdag 1908. Bidraget
har titeln ”’Ndgra drag ur en kemikers lefnad’ och ir framforallt
en exposé Over hans professionella verksamhet. Utover

detta har Holger Erdtman skrivit en kortare text3 i Svensks
Biografiskt Lexikon. Den bygger sannolikt pd den férut-
nimnda texten. P4 Wikipedia kan man ocksa hitta en
kortare artikel som i allt visentligt baserar sig pa uppgifter i
Nordisk Familjebok.

Levnadshistorien i korthet

Johan Peter Claesson foddes 4 april 1848 i Arstads
forsamling 1 Halland. Han var son till domédnintendenten
Christoffer Adam Claesson och Elna Helena Billing. Han
kom fran en miljé pa landet utan akademiska referenser och
utan nimnvirda ekonomiska resurser i bagaget. Peter
Klason gifte sig med Maria Lovisa Hill 1886. Mer om detta

i nésta avsnitt. Han avlade mogenhetsexamen# som priva-
tist 1867, blev docent i organisk kemi vid Lunds universitet
1874 och utnimndes till laborator dir 1887. Han var elev till
den vilrenommerade professorn 1 oorganisk kemi,
Christian Wilhelm Blomstrand. 1887 idndrade han stav-
ningen av efternamnet till Klason.
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bekymmersam. Han forsorjde sig tidvis som skolldrare.
Under korta tidsperioder arbetade han i Tyskland. Forst
sent blev han ordinarie laborator med en stabil inkomst.
Han blev ordférande i styrelsen for Lunds gas- och
vattenledningsverk och sktiver: ”Jag var sdledes i stadens
kommunala virv en mycket betrodd man”. Han blev ocksi
kontrollant vid Klippans bryggeri. Med dessa praktiska
sysslor trivdes han utmarkt.

Holger Erdtman skriver 1 Swenskt Biografiskt Lexikon
betraffande tiden i Lund att “det kemiska laboratoriet, eburu
ganska nytt (upptort 1862) var mycket otillfredsstillande. Staden
Saknade vattenledning och kloaksystemet var ndrmast obefintligt. De
llaluktande resterna av hans svavelarbeten hilldes direkt i rannstenen
spridande sina odérer dver staden”. Peter Klason berittar sjiv
om laboratoriet att ”Draget var dfverallt miserabelt, sa att man
ick i en tiock dimma af svafvelammoninm, som ytterligare forstirktes
ddraf, att ndstan alla rikte tobak”.

1890 blev ett viktigt ar for Peter Klason. Han utnimndes
da tll professor i kemi och kemisk teknologi vid Tekniska
Hogskolan i Stockholm. Han skriver att han endast med
stor tvekan sékte professuren och att utnimningen “znze
vallade den ringaste glidje”. Han var allt £6r starkt bunden till
Lund. A andra sidan hade han familjens ekonomi att tinka
pa och hans hilsotillstind var inte det bista. Holger
Erdtman skriver att nir Peter Klason fitt professuren
gruvade han sig storligen infor flyttningen till Stockholm, som han
liknade wvid en emigrering’. Positionen som professor
upprittholls fram till 10 september 1913. Under perioden
1915-1924 var han lirare 1 organisk och teknisk kemi vid
Skogshégskolan i Stockholm. Varfoér han limnade profes-
suren vid Tekniska Hogskolan skulle vara intressant att
veta.

Peter Klason var aktiv som forskare in i det sista. Elis
Bosxus noterar: ”Fran dar 1881, di bhan den 20 februari som
docent i Lund dagtecknade den sannolikt tidigaste vetenskapliga
utredningen inom var cellulosaindustri, en undersokning av svartlut
fran Delary, till kort fore nydrsdagen 1937, da han 89-arig slutade
en sallsynt arbetspylld och resultatrik levnad, dgnade han huvuddelen
av sin forskaregdarning dt trakemins och sdarskilt cellulosatillverte-
ningens problens’”.

Peter Klason avled 1 Stockholm 1 januari 1937 och
begravdes pa Norra begravningsplatsen.

Peter Kiason 60 ar 1908.
Foto ur tidskriften “Hyar 8
Dag”, en svensk illustrerad
veckotidning som nigavs mellan
1899 och 1933. Den innebioll en
blandning av aktuella nybets-,
kultur- och vetenskapsreportage
fran Sverige och virlden och ett
stort antal biografiska notiser i
varje nummer, med portritt ay
personer som fyllde jamna ar eller

hade avlidit.



Gift med konstniren Carl Fredrik Hills syster

Peter Klason var gift med Maria Lovisa Hill som var
dotter till en professor i matematik vid Lunds universitet.
Paret fick 4 barn. Ofta ndr det skrivs om Peter Klason
papekas att hans hustru var syster till den berdmde
konstniren Carl Fredrik Hill. Forfattaren Kerstin Norborg
har i romanen ”Marie-Lonise”’ fran 2015 tecknat ett portritt
av Maria Lovisa Hill och personer i hennes nirmaste om-
givning, det vill siga brodern, en kollega till brodern och
Peter Klason.

Kring 1885 far Maria Lovisa ett 6verraskande brev fran
Peter Klason, som hon 1 Kerstin Norborgs tolkning tidigare
triffat endast flyktigt. Peter Klason friar och far ja. Peter
Klason var sikert djupt absorberad 1 sitt arbete, men levde
formodligen trygg i sitt dktenskap. 1 sitt bidrag till
festskriften skriver han med hidnvisning till omfattande
stridigheter vid Tekniska Hogskolan (se nedan) féljande om
sin hustru: 7 Sdsom motvikt har jag emellertid haft ett starkt stod i
min utmdrkta hustru. Jag vet mig knappast nagonsin ba trdffat en
mdnniska med sa jamngodt, verkligen Rdrnfriskt lynne som hon.
Hennes skratt har édnnu pd gamla dagar denna silfverklang, som man
endast far hira hos dem som i forening med god halsa ha ett godt bjirta
och ett godt lynne’. Man kan kanske tycka att ordvalet kunde
ha varit mer kinslosamt, men han var kanske inte de stora
ordens man nir det kom till kinslor; rationell och nyktert
tinkande som han var.

Vetenskapsmannen Peter Klason

Som kemist var Peter Klason mycket allsidig. Hans
arbeten rérde savil organisk som oorganisk kemi och han
rérde sig 6ver breda tillimpningsfilt, siledes inte enbart det
skogsindustriella. Han var pd en ging vetenskapsman och
praktiker. Elis Boswus skriver: ”Annu i Peter Klasons dagar
kunde professorn i fkemisk  teknologi vid KI'H som polybistor
minnande om de gamla Rudbeckierna bebdrska bide vetenskap och
teknik inom sitt verksambetsfilt. Efter den Klasonska tiden bar
utvecklingens snabba lopp tvingat fram ¢ blott specialisering pa
industriomradet utan ock inom dessa en viss boskillnad mellan det
grundldaggande vetenskapliga arbetet och utnyttjiandet ay dettas resultat
7 industriel] praxis’.

I sitt bidrag till festskriften ger Peter Klason en mycket
ingaende redogérelse for sina vetenskapliga arbeten och
den dr valférsedd med referenser. Nedan gors ett f6rsok att
kortfattat beskriva hans visentligare forskningsinsatser.

I Lund gjorde Peter Klason en serie undersékningar
6ver merkaptaner och andra svavelféreningar. Detta ledde
bland annat till en enkel metod att bestimma organiska
sulthydrater. Efter flytten till Stockholm tog han upp sin
larares C. W. Blomstrand intresse f6r molybden och platina.
Han uppstillde en teori fér de ammoniakaliska platina-
foreningarna. Han framlade teorin att salpetersyra dr en sa
kallad persyra. Inom synteskemin pavisade han en metod
tor metylering med hjilp av metylsulfat. Han tog vidare
fram en metod att framstilla kemiskt ren metanol och
etanol. Han utarbetade tillsammans med sin adept Evert
Norlin en noggrann tabell fér vattenmetanol-losningars
specifika vikter. Den illaluktande thioglykossyran var en av
Peter Klasons favoritsubstanser. Han fann att den kunde
oxideras och sedan reduceras tillbaka, vilket var av tekniskt

och biokemiskt intresse. Han arbetade bland mycket annat
med alkylsvavelsyror och alkylsulfat ovetande om dessa
féreningarnas giftichet. Kanske bidrog detta till en
vacklande hilsa.

I bérjan av 1900-talet utférde Peter Klason en serie
undersokningar rorande torrdestillation av ved och
framstillning av pappersmassa. 1909 utgavs »Kemiskt-
tekniska undersikningar rorande Sveriges industriellt viktigaste
trislag” bestiende av 10 artiklar. Hir beskrivs bland annat
de kemiska mekanismerna vid férkolning av trd och vid
framstillning av tritjira, vilket kom att bli betydelsefulla
kunskapsbidrag.

Peter Klason dgnade mycket tid at ligninforskning dven
efter pensioneringen. Holger Erdtman skriver: ”Pa grund av
ligninernas oenbetlighet tillit de analytiska resultaten inga helt sikra
slutsatser. Bristen pa strukiturkemiska fakta kompenserade han med
manga och ofta reviderade strukturforsiag”. Tiden var helt enkelt
inte mogen for en nidrmare forstaelse for ligninets struktur.
Han kidmpade med en omdjlig upp-gift. Inom
triforskningsomradet 4r han mest kind f6r en metod att
kvantitativt bestimma en viss del av ligninet i ved och
vedfibrer. Metoden, som idr standardiserad och tillimpas 4n
i dag, dr kind under benimningen ”Klason-lignin”.

Peter Klason studerade ocksa sulfit- och sulfat-
processernas kemi och underskte bark och terpentin. In pa
1900-talet dgnade han sig en hel del at att identifiera de
biprodukter som uppstod vid massatillverkningen.

Nir tillverkningen av kemisk massa kring 1910 gick in i
en period, kidnnetecknad av en vetenskaplig syn pa
tillverkningen som helhet fick virmeekonomin aktualitet.
Peter Klason dgnade sig med kraft at detta dmne. Arbetena
kom att fortsittas av lirjungen Gunnar Sundblad som
tillsammans med Sixten Sandberg , som var anstilld vid
Skutskir, kraftigt férbittrade indunstningen av svartluten.
Detta blev inledningen till Gunnar Sundblads karridr som
fabriksbyggare och senare som ”primus motor” inom
svensk skogsindustri 4nda inpa 1960-talet.

Peter Klason dgnade stort intresse 4t trdkol och torv.
Han skriver: ”Ofver hufind har jag ansett brinnmaterialiernas
kemiska teknologi vara det viktigaste gebitet och darfor utforligast
bebandlat detta kapitel.”

Peter Kiason i laboratoriet pa Tekniska Hogskolan
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Det ir inte alldeles litt att fi grepp pa Peter Klasons
vetenskapliga produktion 1 kvantitativa termer. Antalet
artiklar efter att han blivit professor 1890 tycks ha varit
drygt 160. Fore detta ar kan det ha r6rt sig om cirka 90
artiklar. ~ Hérutéver  finns  ett  flertal  tematiska
sammanstillningar Gver artiklar som han medverkat i. Han
skrev bland mycket annat en minnesteckning éver sin lirare
C. W. Blomstrand i Vetenskapsakademiens Lefnadsteckningar,
band 4, 1909.

Den tillimpade kemisten Peter Klason

Peter Klason var alltsi professor i kemi och kemisk
teknologi, det vill siga bdde den grundliggande kemin och
dess tillimpningar. Detta passade honom utmirkt. Med sina
teoretiska kunskaper kom han att vara svensk industri
behjilplig inom miénga omriden: bryggeriniringen,
sockerindustrin, trikolsframstillning f6r bland annat jirn-
och staltillverkningen, samt det vi hir nirmast ska beréra
nidmligen inom den kemiska massaindustrin. Tyvirr finns
mycket litet av dessa arbeten relaterade i festskriften. Han
intresserade sig ocksd fOr praktiska aspekter pi torv som
biobrinsle.

Peter Klason verkade i en tid dd4 branschgemensam
industriforskning dnnu inte kommit till stind 1 Sverige.
Sadana initiativ materialiserades fér skogsindustrins del pa
allvar forst 1936 1 och med inrittandet av Cellulosa-
industrins Centrallaboratorium. Men ett embryo till den
industriinriktade forskningen kan dnda aterfOras till Peter
Klason. Elis Boswus skriver: ”Ur de frin, som den akademiske
foregangsmannen sadde, bar smaningom en i sin organisatoriska
gestaltning at skilda hall forgrenad teknisk-vetenskaplig forskning
vuxit upp. Sedan Klason bide i professorstidnsten och som emeritus
under manga ar gort sitt laboratorium till ett centrum for landets
Sorskning i trakemi kom den tid, da de stirre cellulosafabrikerna
undan for undan inrdttade sig for egen vetenskaplig bebandling av
lokalt betydelsefulla problen?’. Under Peter Klasons tid fanns
inga kompetenscentra av typ Svenska Triforsknings-
institutet att tillgd for fOretag som ville ha forsknings-
forankrad hjilp med driftsanknutna fragestillningar. I den
akademiska virlden var det tunt med specialkompetens och
runt forra sekelskiftet var det visentligen Peter Klason man
kunde vinda sig till. Férst pa 1930-talet blev ldget ett annat.

Det forsta arbete som Peter Klason utférde for ett
skogsindustriféretag var den tidigare omnimnda under-
s6kningen for Delary 1 Smiland. Delary hade tagit upp
tillverkning av sa kallad sodamassa som innebar att veden
kokades med natronlut. Sodamassan var emellertid
ockonomisk genom att kokkemikalierna inte kunde éter-
vinnas och Peter Klason blev kontaktad kring 1880 i f6r-
hoppningen om att han skulle kunna sinka tillverknings-
kostnaderna. Enligt Elis Boszus var experimenten
lyckosamma. Vid samma tidpunkt introducerades emeller-
tid sulfatprocessen som medgav att kokluten kunde
regenereras genom tillsats av natriumsulfat. 1886 bérjade
Delary tillverka sulfatmassa och sodamassan 6vergavs.

Sulfatprocessen hade stora fordelar men ocksi en
storande avigsida. Den luktade illa till fortret f6r om-
givningen. Detta var en problematik som passade Peter
Klasons kunskapsbas genom att han i Lund studerat
merkaptaner och andra organiska svavelféreningar. Han
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visade att lukten i1 visentlig grad utgjordes av metyl-
merkaptan. Dock var det sd att det med datidens teknik inte
var moéjligt att nimnvirt minska problemen. Omfattande
protester mot lukten blossade upp bland allminheten
exempelvis vid Wifstavarf och Orebro pappersbruk. Frigan
om Orebro pappersbruks miljépiverkan provades i
Regeringsritten 1910/11 varvid Peter Klason var inkallad
som sakkunnig. P4 Orebro hilsovirdsnimnds sida fanns en
ingenjor Einar Gelertsen. Mellan honom och Peter Klason
uppstod synnerligen intensiva meningsutbyten. Det hela
slutade med att bruket dlades att bygga en 50 meter hog
skorsten med mycket patagliga effekter for lukten i Orebro
stad. Hela drendet har ingdende och livligt redovisats av
Kerstin Soéderholm i en artikel 1t NPHT 2/2015.

1907 publicerade Peter Klason en 17-sidig rapport med
titeln  Undersokningar  rorande  beskaffenbeten af de  vid
sulfatcellulosatillverkeningen  upplommande illaluktande dmnena,
mdjligheten af att forekomma deras bildning och sdttet for deras
oskadliggirande”. Han framférde med tyngd att luktimnena
vid de férekommande halterna inte var hilsofarliga. Han
anférde under tvisten vid Orebro pappersbruk att ”Oligen-
heterna av sulfatiukten dar varken storre eller mindre dan lukten frin
vitkdlsland om histen”. 1 avsikt att komma till ritta med
luktproblemen bildades en Sodacellulosakommitté dar
Peter Klason ingick. Som bekant luktar sulfatfabriker i viss
utstrickning fortfarande.

En annan problematik som engagerade Peter Klason var
utslippen fran sulfitmassatillverkningen. Redan 1893 hade
han visat att det fanns fett- och hartssyror 1 avfallsluten. 1
utslippen fanns ocksd fibrer och svavelsyrlighet. Frin
omgivningen hivdades att utslippen orsakade syrebrist och
fiskdod, nagot som sulfitfabrikerna envist vigrade tillsta.
Tvistigheterna ledde dock till att flera fabriker dlades av
myndigheterna att anligga dammar for att rena avluten.
Peter Klason hjilpte hir till med att berikna limplig storlek
pid dammarna. Exempel pa fabriker som pékallade hans
hjalp var Turbo 1 Dalarna samt Hammarby och Mackmyra
i Gistrikland. Peter Klason skriver med referens till sina
arbeten rérande sulfitfabrikernas utslapp till vatten: ”Jag fan
¢f annat dn kdanna en sinnets uppfriskande glidje att ha fatt direkt
eller indirekt medverka till alla dessa gagnande arbeten af sadan
beskaffenbet, att vi alla tyckt, att sjalva modan skdnker arbetet behag”.
Vid mitten av 1890-talet pabérjades diskussioner om att
bygga en sulfitfabrik i Utansjé i Angermanland. Bréderna
Frans och Seth Kempe beslot da att gora laboratorieférsok
i syfte att utréna pa vilket sitt sulfitmassatillverkning
kunde bidra till en rationell skétsel av de norrlindska
skogarna. Férsoken utférdes vid Dals angsdg 1899-1901
under 6verinseende av Peter Klason. Christian Valeur
skriver i volym 2 av bokserien ”Massa och papper i Sverige”
att "forsoken anses vara de forsta systematiska, tekniska
undersikningarna inom svensk massaindustri”.

Lararen Peter Klason

Peter Klason var en uppskattad lirare. Enligt Holger
Erdtman ”smyckade ban sina foreldsningar med ekonomiska och
kulturhistoriska inldgg”’. Hans intressen inom utbildnings-

omradet strickte sig lingre dn till sjilva féreldsningarna.
Nir han kom till Tekniska H6gskolan i Stockholm



engagerade han sig livligt i administrativa och utbild-
ningspolitiska fragor. Han menade att humaniora borde
inga 1 ingenjorsutbildningen och gav exempel pa nya dmnen
som borde inforas, t.ex. teknisk botanik.

Han menade att utan en humanistisk bildning riskerade
ingenjorerna att fa svart att fungera som arbetsledare. Han
menade vidare att civilingenjérsutbildningen  borde
begrinsas till tre ar och att det skulle vara méjligt att avldgga
teknologie licentiatexamen liksom att doktorera. Han var en
framsynt man.

I samband med diskussioner pa Tekniska Hégskolan
rérande de kemiska befattningshavarnas framtida inrikt-
ning anférde han att det skulle medfora oldgenheter att
“sammansia delar af den teoretiska fkemien med delar av den
tekniska”. Generellt ansag han att ”Awntingen blir lararen i
dfvervigande grad teoretiker eller ock tekniker; det sannolika dr att
han blir intet av dem belt utan kommer att stanna i sin ntveckling och
hamna i pedagogiens armar som dr allt hogre studiums, all forsknings
dod.”. Peter Klason var dock sjilv ett undantag frin detta
postulat och han hade uppenbarligen inte alltfér h6ga tan-
kar om sina kollegers kapacitet.

Peter Klason hade manga duster med ldrarkollegiet vid
Tekniska Hogskolan. Efter att ha forlorat i en sakfriga
rérande hogskolans utveckling skriver han: ”Ldrarkollegii
forslag bryter emot en regel som jag tror dr en mycket god sddan, den
ndmiligen att man ¢ skall foretaga dndringar utan att sidana
befunnits bebhifliga pa grund av konstaterande oldgenbeter’. Han
menade ocksa att det i den aktuella sakfrigan fanns skal att
anta att mera sakkunskap fanns hos industriidkare, indu-
strins tekniska féreningar och den studerande ungdomen dn
hos lirarkollegiet. Det blev uppenbatligen inte alltid som
han féreslog och han skriver vid ett tillfille: 71 en sak,
Slidjande att omtala, fick jag emellertid alla kolleger med mig; det var,
dd jag . ...framkom med forslag om ndgot lingre julferier”.

Han skriver om sitt agerande 1 storsta allméinhet nir det
gillde utbildning och administration vid hégskolan: "Mzt
dde vid Tekniska Hagskolan har salunda i mangt och mycket varit
en oppositionsmans, bvilket egentligen dr emot min natur.” 1 ett
annat sammanhang skriver han:”A# driva agitation har aldrig
legat for min rist”. Man kan mojligen undra om hans
sjalvuppfattning i detta avseende stimde med verkligheten.

Trots att Peter Klason sjilv mdste ha varit en utmarkt
lirare, avger han féljande omdéme om den tekniska
undervisningen: “Naturligtvis tenderar undervisningen att blifva
torrare, ju torrare dmmnet i och for sig sjalft dr. Darfor har ock teknisk
undervisning i stort sedt troligen blifvit den torraste af alla.”

Peter Klason insag vikten av att kunskaper skulle géra
nytta. Vid en foreldsning kring forra sekelskiftet sade han:
“Herrarna bhar lart sig dtskilligt under dren bdr pa tekniska
hogskolan, men nu giller det att ekonomiskt tillimpa Era insikter,
Jjag sdger ekonomiskt, ty det dr penningen som dr den rida traden i
naringslivet”.

Den hyllade Peter Klason

Peter Klason var ledamot 1 Kungliga Vetenskaps-
akademien (KVA), 1 Kungliga Lantbruksakademien
(numera Kungl. Skogs- och Lantbruksakademin) samt i
Ingenjérsvetenskapsakademien (IVA). 1928 tilldelades han
IVAs stora guldmedalj “fir hans forskningsarbeten inom

cellutosakemien”. 1920 blev han kallad som en av IVAs itta
torsta hedersledaméter. Han blev dirtill 1877 ledamot 1
Fysiografiska sillskapet i Lund som instiftades 1772 och
1903 i Vetenskapssocieteten i Uppsala som instiftades
redan 17116,

Peter Klason blev den fdrste mottagaren av Svenska
Cellulosa- och Pappersingenidrsféreningens Ekmanmedal;.
I protokollet frin féreningens vinterméte 1929 star:
> Foreningen beslot enhdlligt att tilldela professor Peter Klason sin C.
D. Ekman medalj i stirre storleken sdsom ett uttryck for sin
uppskattning av professor Klasons banbrytande arbete inom cellulosa-
kemiens omrade”.

1910 utkom den ovan nimnda boken ”Festskrift tillignad
Peter Klason pa bans sextiodrsdag af Lérjungar”’. Boken, som dr
pa cirka 1000 sidor, inleds som nimnts med ett lingre
bidrag fran Peter Klason med titeln ”Nagra drag nr en
kemikers  lefnad’. Hirefter foljer bidrag frin cirka 35
lirjungar. Dessa artiklar spinner 6ver de flesta av kemins
tillimpningsomraden och ger en antydan om bredden av
Klasons kemiska intresseomraden. Boken avslutas med ett
20-tal artiklar som redovisar statistiska uppgifter frin
landets kemibaserade industrigrenar.

Kommittéledamoten Peter Klason

Som f6ljd av sin breda sakkunnighet fick Peter Klason
ett flertal kommittéuppdrag. Han var fran dess start leda-
mot av Nobelkommittén £6r kemi. Han var ledamot 1 1898
ars Kungl. Maltdryckskommitté, ledamot i en kommitté £6r
sockerbeskattning 1902-1904, ledamot i mjélkommissionen
1911 samt ledamot i en kommitté angdende arsenikforgift-
ning 1917-1918. Han var dessutom ordférande i foder-
medelskommittén 1917-1918.

Peter Klason var ordférande i Svenska Bryggare-
féreningen under mycket lang tid (1897-1925) och ledamot
ien av Jernkontoret tillsatt kolningskommitté. Dessa enga-
gemang férklaras av att han var mycket kunnig i jasningslira
och i trdets reaktioner under kolning. Kunskaperna 1 jasning
tillimpade han i hemmet genom att med egna metoder
tillverka vin pa svenska bir. ”Det bista bordsvin erballes af en
blandning af lingon och svarta vinbdr, bvilka ju ock till andra
andamal dro vira fornéamsta bar.”

Den avportritterade Peter Klason

Pa portritt och foton av Peter Klason bir han alltid ett
kraftfullt och vilansat helskidgg och dirtill mustasch. Han
ser bestimd men samtidigt vanlig ut. Vid RISE Bioeko-
nomi, f.d. Svenska Triforskningsinstitutet (STFI), finns en
oljemalning daterad 1936 och utférd av Bror Kronstrand.
Kronstrand portritterade ocksd exempelvis Gustav V,
Alfred Nobel och Per Albin Hansson. Tavlan dr mérkt ” Den
Jforste Ekmanmedaljoren”. Peter Klason hade av kronologiska
skil aldrig nagot med STFI eller dess tillkomst att géra.
Férmodligen har portrittet hamnat dir via nagon av de
professorer i kemi vid KTH som samtidigt eller senare
ocksda hade en befattning vid STFI, till exempel Erik
Higglund.
En byst av Peter Klason utférdes av skulptéren och
mailaren Charles Friberg. Jimfort med foton och den ovan
nimnda milningen ger bysten ett nirmast kirvt och
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1 vart fall mycket beslutsamt intryck.

Kanske ska det kraftfulla uttrycket symbolisera Peter
Klasons professionella agerande. Ett foto av bysten inleder
festskriften. Kan det vara sd att bysten var en del av 60-
arsgivan? Var denna byst befinner sig idag har inte
framkommit.

Personen Peter Klason

Att Peter Klason 1 det professionella livet hade en enorm
arbetsférméga och ihirdighet dr stillt utom allt tvivel. Det
har redan omnidmnts att han var en stridbar person som
ofta kom i konflikt med sina lirarkolleger. For viljestarka
och malinriktade personer ir detta inte ovanligt. Man kan
nog anta att Peter Klason var pragmatiskt lagd. Han skriver
exempelvis: 7 At planlégea for en framtid som ingen kan forutse
forefaller mig sardeles opraktiskt.”

Men vad vet vi om Peter Klason pd det mer personliga
planet? En del har framkommit i texten ovan, men direkta
vittnesmal forefaller fataliga. I festskriften férmedlar Peter
Klason mycket fi personliga inblickar. Ett undantag dr nir
han berittar om sitt halsotillstind: ”De firut omnéimnda
arbetena forsvagade emellertid min redan da klena bilsa. Jag bade
anda sedan studietiden baft en Gfvergdende kansla af svindel . ... .. Ar
1895 under en forcerad studieresa brast sjukdomen ut, och jag fick ga
7 dfver 10 dr med en kronisk svindelkénsla. . ... Jag hade ock fran tid
till annan diverse symptomer af nervsvaghet, som tidvis giorde det for
mig omdjligt att ga pa gatorna och vara i stirre sillskap”. Han
trodde att en flytt fran Stockholm till lugnare férhallanden
i Lund skulle hjilpa och s6kte professuren efter sin lidrare C.
W. Blomstrand. Oron f6r flytten gav emellertid motsatt
verkan och han dtertog sin ansékan. Med en stindig dngslan
arbetade han vidare trots “den tryckande fornimmelsen att jag ¢f
skaulle kunna hirda ut”. 1 Kerstin Norborgs roman ges Peter
Klason diagnosen torgskrick och hon skriver att han tidvis
var si illa ddran att hustrun maste atfélja honom till
forelasningarna vid Tekniska Hogskolan. Fakta eller fik-
tion? Peter Klasons enorma prestationsférmaga trots sitt
handikapp vicker beundran. Férmodligen lyckades han
dolja sitt handikapp utanfér familjen. Holger Erdtman no-
terar att Peter Klason vid sekelskiftet var ganska sjuklig och
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anfor att detta kanske hade att géra med att han arbetat med
toxiska substanser.

Kerstin Norborg skriver att Peter Klason vid besok i
Maria Lovisas hem pa Skomakaregatan i Lund fére gifter-
malet 1 samtal med modern visat sig glad, varm och upp-
mirksam och att han samtalade med modern ”pa det lagma-
da men samtidigt envetna satt som hon sa smdningom ska vanja sig
vid och lara sig tycka om”. En dotterson till Peter Klason har
sina sista minnesbilder av honom fran citka 1935 da
dottersonen var 6 ar gammal och pa sommarvistelse pa
familjens lantstille i Roslagen. Han upplevde morfar ”som en
snall gammal farbror med helskdgg och eventuellt rokande pipa. Han
drack gérna en pilsner till lunchen”. 1 det privata forefaller Peter
Klason ha varit en sympatisk person.

Avslutningsvis

Nir tankar uppstod att, trots mina ytterst begrinsade
kunskaper i kemi, skriva om kemisten Peter Klason var allt
jag forknippade med honom begreppet “Klason-ligninet”.
Frin andra skriverier kring den svenska massa- och
pappersindustrins tidiga historia hade jag ocksa fOrstitt att
det rérde sig om en intressant och betydande person.
Oljemailningen som omnidmnts ovan hade jag noterat och
dokumenterat i min bok om STFI.

Efter att ha skrivit denna artikel, som nirmast ar en
hyllningsskrift, star det klart att han var en gigant i sin tid,
och man ska f6rstds mita honom utifrin den tid han
verkade 1 och de forskningsverktyg som dé stod till buds.
Hans forskningsinsatser dr vil dokumenterade och lirar-
insatserna omvittnade. Allt som Peter Klason féreslog i
form av forskningsteorier eller dtgirder i industrin var inte
fullédiga. Det ir inget konstigt med den saken. Det man
saknar 4r mer kunskap om honom pa det personliga planet.
Det lir vara svart att uppna, savida det inte nagonstans finns
efterlimnade brev som berittar mer.

Tack till er som pa olika sitt bidragit till artikeln.
070-5231942

Forfattaren kan  nis eller

lennarteriksson.ele@gmail.com.

1 En artikel om Elis Boszeus finns 1 NPHT 2/2018 dir
han ges epitetet “den tidiga svenska massa- och pappersindustrins
stora historieskrivare”.

pa

2 Den forsta professuren som i Sverige inrittades enkom
tor skogsindustrin tillkom 1930 nir Erik Higglund NPHT
3/2017) blev professor i cellulosateknik och trikemi vid
KTH.

5 Holger Erdtman var en vilkdnd trikemist. Han
disputerade vid Stockholms hogskola 1934. Han blev 1939
engagerad som avdelningsforestindare vid Cellulosa-
industrins Centrallaboratorium av dess chef Erik Higglund
och blev direfter laborator vid Higglunds avdelning vid
STFI. Han var professor i kemi vid KTH mellan 1945 och
1968.

4 Mogenhetsexamen fanns mellan 1878 och 1905 dd den
ersattes av studentexamen som i sin tur avskaffades 1968 .

5 En kortare presentation av Gunnar Sundblad finns i
NPHT 1/2017.

6: Svenska Akademien bildades 1786. []



Lumppapperstillverkningen i Finland

DEL 1. HANDPAPPERSBRUKEN
Bakgrund

Ar 1955 gav Finska Pappersingenjorsféreningen (PI) ut
en historik 6éver lumppappersbruken i Finland. Det digra
verket pa c. 400 sidor har sammanstillts av Ingwald Sour-
ander och Gabriel Nikander och utgér resultatet av ett
forskningsarbete som pagitt i flera tiotals dr. Da boken
knappast dr alltfér vilkind bland NPH:s medlemmar och
numera ritt svar att fa tag pd, skall jag hir ge en kortfattad
oversikt 6ver dess innehall.

Boken inleds med en beskrivning av lumpberedningen
och handpapperstillverkningen. Direfter ger den en de-
taljerad beskrivning av savil teknologi som dgandeskap f6r
savil de handpappersbruk som de maskinpappersbruk i
Finland, vilka anvinde lump. Denna artikel behandlar hand-
pappersbruken, 13 till antalet och som alla givetvis anvinde
endast lump. Maskinpappersbruken refereras i en foljande
artikel.

Den bifogade schematiska kartan visar pappersbrukens
geografiska ligen i Finland.

Tomasboéle papperskvarn 1667 - 1713

Det f6rsta handpappersbruket i Finland byggdes vid en
bick 1 Tomasbéle by och sattes i gang i mars 1667. Byn
ligger i vistra Nyland c. 100 km vister om Helsingfors och
30 km norr om Ekenis. Initiativet hade tagits av biskopen i
Abo och prokanslern, dvs chefen fér Abo Akademi, Johan-
nes Gezelius d.4. Hans avsikt var att pa detta sitt fa papper
tor stiftets och Akademins boktryckeris behov. Da han
redan 1669 grundade ett eget tryckeri, hade han dven egna
intressen i arrangemanget. Av det papper som tillverkades
tor Gezelius” behov sildes dock av brukschefen smirre
mingder, mer eller mindre i smyg, ocksa till andra képare.
Bruket drevs fram till 1713 dd det lades ned inf6r hotet om
invasion fran Ryssland under “Stora ofreden”.

Tomasbole pappersbruk, dess produkter och vatten-
mirken har utforligt beskrivits av Istvan Kecskemeti i
NPHT 1/2009.

Jarvenoja papperskvarn 1765 - 1820

Efter nedliggningen av Tomasboéle skulle det dréja mer
dn 50 dr innan nista papperskvarn byggdes, nu 1 Jirvenoja
by i nirheten av Abo, vid en bick som rinner ned i Aura dlv.
Den drivande kraften bakom anldggningen var den f6rmog-
naste képmannen i Abo, Jacob Bremer, och pappersmis-
taren Anders Ramberg, som importerats fran Sverige.
Ritten att samla in fin lump var férbehallen svenska riks-
bankens bruk i Tumba i Sveerige. Detta ledde till
svarigheter att fa tillgang till linnelump och dérmed kunde
inte papper av hogsta kvalitet tillverkas. Det ekonomiska
resultatet syns dirmed inte heller ha varit det bista. Aven
tekniska problem férekom; ar 1783 och 1794 férstérdes
lumpmagasinet av eldsvada och 1802 brast dammen i
floden. Pi grund av en tilltagande vattenbrist i bicken
avslutades verksamheten i Jarvenoja dr 1820.

Jan-Erik Levlin

Mollby papperskvarn 1821 - 1854

Méllby, ocksa det i nirheten av Abo, utgjorde egentligen
en fortsittning pa Jirvenoja papperskvarn. Det hade samma
dgare, dvs familjen Frenckell frin Abo, di igare av
Akademins boktryckeri, som helt enkelt flyttade Jarvenojas
verksamhet till Méllby. Verksamheten hir blev ingen ly-
sande affir och 1850 lyckades Frenckell silja bruket. De nya
dgarna fortsatte ndgra dr fram till 1854 dd verksamheten
nedlades som helt olénsam. En bidragande orsak har sikert
varit att familjen Frenckell dd redan hade startat Finlands
forsta pappersmaskin i Tammerfors 1842.

Tammerfors handpappersbruk 1785 - c. 1845

Finlands tredje papperskvarn grundades i Tammerfors
1785 av fabrikéren Abraham Higgman, som anses vara en
av Tammerfors-industrins fader. Under kriget mellan Sve-
rige och Ryssland silde han bruket 4r 1808 vidare till Lars
Gustaf Lefren. Efter dennes dod silde dnkan i bérjan av
1830-talet bruket till samme J. C. Frenckell, som redan dgde
Jarvenoja och Méllby och som ddrmed hade erfarenheter av
papperstillverkning.

Detta bruk tycks i tekniskt avseende ha varit betydligt
mera avancerat dn de tva tidigare handpappersbruken. Pa
grund av ldget vid strémmen i Tammerfors, fanns det
tillrickligt med vatten for att driva bruket ret om. Ar 1832
tog man i bruk lumpblekning med klorgas. Av beskrivnin-
gen att déma gjorde man tjocka ark av massan, vilka blektes
i ett lufttdtt blekskap. Den dven i 6vrigt férhdllandevis goda
tekniska utrustningen och arbetarnas yrkeskunskap moijlig-

gjorde att urvalet av de papperssorter som tillverkades blev
stort. Aven antalet olika vattenmirken som anvindes var
omfattande.

Aven detta handpappersbruks betydelse minskade dock
kraftigt da samme Frenckells pappersmaskin i Tammerfors
kérde 1 gang 1842. Handpappersbrukets verksamhet av-
slutades c. 1845.
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Lumpkyitto fran Tammerfors handpappersbruk 1840. (Bilden fran
Kurt K. Karlssons ""Finlands handpappersbruk - vattenmarken,

dgare och anstillda’ uigiven av Finska pappersingeniorsforeningen
1981. Tidigare publicerad i NPHT 3-4/2003)
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Tervakoski handpappersbruk 1818 - 1853

Tervakoski bruk grundades som ett handpappersbruk av
Gustaf Georg Nordenswan vid Tervakoski fors 1818. Or-
ten ligger c. 80 km rakt norr om Helsingfors och 100 km
s6der om Tammerfors. Nordenswan hade kommit i kon-
takt med papperstillverkningen via sin bekant J. C. Fren-
ckell som drev det ovanbeskrivna bruket i Tammerfors.
Tervakoski kom i1 gaing med produktionen forst i december
1820.

Gustaf Nordenswan salde 1839 Tervakoski till sin son
Georg Nordenswan, som satte i gang en utveckling av
brukets tekniska utrustning. Bl.a. installerades 1848 en kam-
mare for klorgasblekning av massablandningen.

Tervakoski tillverkade under slutet av 1840-talet ett
tiotal olika papperssorter, frin skriv- och tryckpapper till
omslags- och byggnadspapper, samt anvinde ett stort antal
vattenmirken. Den manuella tillverkningen fortsatte fram
till dess att brukets forsta pappersmaskin togs i bruk 1853.
Handpapperstillverkningen avslutades dé, men dterupptogs
1904 och fortgir dnnu i dag som en specialverksamhet.
Tervakoski handpappersbruk dr det mest vilkinda hand-
pappersbruket 1 Finland, en motsvarighet till Tumba i Sve-
rige.

Tervakoski dr det enda av de gamla handpappersbruken
som har utvecklats till en modern pappersfabrik och som
dirmed finns kvar dnnu i dag. Foretaget firade 2018 sitt
200-4rs jubileum. Dess historia har beskrivits i NPHT nr
4/2018.

Juvankoski handpappersbruk 1822 - c. 1874

Juvankoski handpappersbruk lag vid Juvankoski fors i
davarande Uskela socken c. 50 km nordost om Abo i
riktning mot Tammerfors och c. 15 km fran Salo. Den
drivande kraften bakom bruket var familjen von Bonsdorff
och det tillverkade skriv-, koncept- och karduspapper. Pap-
peret sildes genom bokhandlare i Abo och Helsingfors.
Verksamheten som handpappersbruk fortgick fram till
1874 da det stannades f6r ombyggnad till ett enkelt maskin-
pappersbruk.

Efter ombyggnaden startade bruket igen 1876, men
brann ned redan 1879. D4 brandférsikring saknades ledde
detta till konkurs. Efter ndgra dgarbyten férsokte man starta
maskinpappersbruket pa nytt 1890, men en férédande elds-
vida forstorde bruket strax fore starten. Detta ledde till en
ny konkurs. Bruket bygedes dock upp pa nytt i slutet av
1890-talet av nya dgare, men inte heller detta f6rsék blev
ndgon framgang ty redan 1902 brann bruket ned dnnu en
gang och nu byggdes det inte lingre upp.

Terttild handpappersbruk 1849 - 1874

Pappersmiistaren pa Juvankoski bruk Wilhelm Bolin fick
1849 tillstand att uppfora ett pappersbruk 1 Terttild by i
Kiikala socken vid en fors, som han arrenderat for 50 ar.
Platsen ligger relativt nira Juvankoski. Bruket drevs tydligen
framgangsrikt med relativt sma resurser av fackmannen
Bolin fram till 1874. En svarighet utgjordes av den knappa
vattentillgangen, som tillit drift endast sju manader per ar.
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Jungsund handpappersbruk c. 1830 - 1876

Alla de ovan beskrivna bruken lidg i sédra och sydviistra
Finland, de flesta relativt nira Abo eller Helsingfors. Ar
1828 beviljades kommerserradet Johan Grénberg i Vasa
tillstind att anldgga ett litet pappersbruk i Jungsund by c. 15
km nordost om Vasa pi vistkusten i Osterbotten. Bruket
kom i gang under bérjan av 1830-talet. Planen var att halla
i ging det atta manader om éret, men det kunde p.g.a.
vattenbrist anvindas endast tre manader om aret. Produk-
tionen kunde inte fylla ens Osterbottens pappersbehov. Det
tillverkade grévre papperssorter, forhydnings- och maku-
laturpapper samt nigon ging papp. Det hade inga fasta
arbetare, "utan under den korta tid av dret som bruket kunde hilla
7 gang overfordes ndgra dringar dit fran Gronviks glasbruk, som
tillhirde samma dgare”. Det dir med yrkeskunskap var tydligen
inte alltid sa viktigt pa den tiden... Verksamheten fortsatte
fram till 1876.

Granfors handpappersbruk 1841 - 1873

Di Jungsund inte blev nigon framging skaffade sig
Gronberg rittigheter att bygga ett annat bruk i Overmark
by i Nirpes socken, som ligger sdder om Vasa, halvvigs till
Kaské. Hir var vattentillgdngen rikligare. Samtidigt
forsokte Gronberg fa ensamritt till lumpinsamling i Oster-
botten men det lyckades dock inte. Hir ldt han 1841 bygga
ett bruk i betydligt stérre skala och med modernare
utrustning 4n vad andra pappersbruk i Finland hade pa den
tiden. Ar 1850 installerades hir ocksa ett blekkrum. Man
lyckades dirmed tillverka skriv- och konceptpapper av f6r
den tiden god kvalitet. Ar 1852 silde han bruket till
"Bokhandelsbolaget J. C. Frenckell & Son" i Tammerfors.
Direfter borjade verksamheten gé allt knaggligare. Brukets
damm brast 1855. Denna reparerades dock och verksam-
heten fortsatte. Ocksa hir utgjorde vattenbristen 1 forsen
ofta ett problem. Den dr 1842 startade pappersmaskinen i
Tammerfors inverkade ocksd pa utvecklingen si att pd
1860-talet tillverkades det i Granfors endast tjocka pap-
perssorter, t.ex. takpapp, som inte limpade sig f6r maskin-
tillverkning. Verksamheten fortsatte fram till 1873.

Karta over handpappersbruken i Finland ritad ay Kurt K. Karlsson.



Langfors pappersbruk 1842 - 1873

Under samma tid som ovanbeskrivna Granfors verkade
ocksa ett annat handpappersbruk pé finska vistkusten i
Langforsen c. 40 km norr om Bjérneborg och c. 60 km
s6der om Kasko, pa grinsen mellan Abo lin och Osterbot-
ten. Mannen bakom bruket var lantbrukaren Johan Lilje-
blad. Genom att gifta sig med Anna Margaretha Langfors
hade han blivit dgare till hilften av Langfors gird. Dir
pappersbruket restes fanns sedan gammalt en mjolkvarn
och en sag. Liljeblad avled dock redan 1847 och ar 1850
gifte dnkan om sig med Antti (Anders) Ahlstrém. Denne
blev senare grundaren till Ahlstrém-bolaget, som blev en
viktig del av den finska massa- och pappersindustrin. I dag
ingir detta bolag i koncernen Ahlstrom-Munksjo .

Vid Langfors bruk tillverkades mest grova papperssor-
ter, makulatur-, pds- och karduspapper samt papp. Da Antti
Ahlstrom tydligen intresserade sig mera fOr trivaruaffirer,
samtidigt som konkurrensen frin pappersmaskinerna i
Tammerfors och Tervakoski blev allt starkare, tynade Lang-
fors bruk smaningom bort under 1860-talet och nedlades
helt ar 1873.

Vianto-Taipale pappersbruk 1847 - 1857

Vianto-Taipale pappersbruk, en bit norr om Kuopio i
Ostra Finland, byggdes av likaren G. M. Schmidt vid Vianto
strébm mellan sjéarna Onkivesi och Maaninganjirvi. Bruket
blev ritt kortlivat emedan det brann ned 1857 och tydligen
inte byggdes upp pd nytt. Dir tillverkades mest grovre
skriv- och omslagspapper.

Haga pappersbruk 1848 - c. 1860.

Haga pappersbruk dr det obetydligaste av alla pappers-
bruk som boken beskriver och som varit igang i Finland.
Det byggdes 1848 av kopmannen Gustaf Lindqvist fran
Nykarleby i Rantala by i Lappajirvi socken i sédra Oster-
botten. Orten ligger c. 80 km 6ster om Nykarleby. Verk-
samheten forblev dock obetydlig och avslutades redan 1
borjan av 1860-talet. Under sin korta livstid stod bruket
ocksa i c. tre dr pa grund av att dess damm brast.

Talisola hand- och maskinpappersbruk 1850 - 1864

Talisola hemman ligger 1 f.d. Uusikirkko (Nykyrka) soc-
ken c. 80 km Oster om staden Viborg dir floden Vammel-
joki rinner ut i Finska viken. Hela Viborgs lin ingick i det
omride som Finland maste avsta till Sovjetunionen efter
andra virldskriget. Hir startade lantbrukaren Fredrik Nebe
ar 1850 uppférandet av ett kombinerat hand- och maskin-
pappersbruk. Verksamheten i handpappersbruket kom
igang foljande ar med tillverkning av papp och omslagspap-
per. Produkterna sdldes i Viborg och framfér allt i St Peters-
burg,

Pappersmaskinen kom aldrig i ging pd allvar, den for-
blev pd experimentstadiet. Redan 1864 brann hela bruket
ned och byggdes inte mera upp efter det.

Reflexioner

Antalet handpappersbruk i Finland férblev relativt litet,
endast tretton. I Sverige fanns det mer dn tio ginger flera
bruk. Ingwald Sourander och Gabriel Nikander diskuterar

inte alls denna skillnad i sin bok men det kan vara intressant
att reflektera 6ver vad den kan bero pa.

Pa 1700- och 1800-talen var Finland 4nnu en fattig
landsidnda med en klart mindre befolkning och firre befol-
kningscentra 4n Sverige. Detta innebar att tillgingen till
ravaran lump var mycket begrinsad, &ven om den senare pa
1800-talet importerades fran St Petersburg. Lumptillgingen
tér de bruk som etablerades i Finland begrinsades dven av
att lumpinsamling och etableringen av pappersbruk krivde
privilegier, vilka den svenska staten var aterhallsam med.
Under den svenska tiden krivdes ofta att lumpen skulle
levereras till Sverige, t.ex. Till Tumba pappersbruk. Hand-
papperstillverkningen kom i ging tidigare 1 Sverige dn i
Finland. Da ju statsadministrationen under den svenska
tiden ocksa f6r Finlands del till storsta delen skoéttes fran
Stockholm, férblev pappersbehovet klart mindre i Finland,
samtidigt som en avsevird del av detta ticktes ocksa genom
import frin Mellaneuropa.

Av handpappersbruken i Finland var det endast tre som
grundades under den svenska tiden. De &vriga tio grun-
dades frian 1818 framdt, dvs under den ryska tiden. Detta
innebar dock att de blev relativt kortlivade da ju maskintill-
verkningen kom i giang redan pa 1850-talet.

Sammanfattningsvis synes den stora skillnaden alltsa
bero pé att Finland var en fattigare och mindre utvecklad
landsinda, med en mindre befolkning, firre befolknings-
centra och dirmed ett mindre pappersbehov dn Sverige
samtidigt som utvecklingen, sidvil lumpinsamlingen som
papperstillverkningen, under den svenska tiden starkt reg-
lerades av staten. Nagot beroende av utvecklingen inom
andra branscher foreldg inte.

Man kan ocksa férvana sig 6ver att ett flertal grundare
av handpappersbruken inte tycks ha haft en realistisk upp-
fattning om vattenbehovet vid papperstillverkningen. Detta
ledde till att bruken ofta maste sta linga tider av dret pa
grund av vattenbrist. Ett annat tecken pi en viss naivitet
syns ocksa vara att man tydligen inte alltid faste sa stor vikt
vid arbetarnas yrkeskunskap, utan att man anvinde sig av
dringar etc. som pappersarbetare under de méinader som-
bruket gick. En pappersmistare hade man dock tydligen
alltid.

Det kan slutligen nidmnas att Kurt K. Karlsson i gamla
rittegangsprotokoll anser sig ha funnit antydningar om
ytterligare ett litet pappersbruk, Vesakoski, som skulle ha
funnits i Tkalis socken, c. 50 km notr om Tammerfors i en
mer eller mindre viglés 6demark! Det skulle ha existerat
mellan c. 1820 och c. 1850 men data och handlingar om
detta existerar tydligen ytterst sparsamt.
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Sodamassatillverkning i Sverige — en kort epok under 1800-talets andra hilft

Del 1. Bakgrund, process, uppfinnare och entreprenérer

Ingress

Bokserien “Massa och Papper i Sverige” dokumenterar
landskapsvis utvecklingen fran handpapperstillverkningens
tid till in pa 2000-talet. Redovisningen ir inriktad mot de
enskilda bruken och ger dirfér inte nagon samlad bild 6ver
hur olika metoder att framstilla massa introducerats, spritts
och utvecklats i landet. Som ett komplement till bokserien
gbrs nu detta i en serie artiklar i NPHT. Den forsta artikeln
handlade om halmmassa (NPHT 4/2017), den andra
artikeln om slipmassa (del 1 i NPHT 2/2018 och del 2 i
NPHT 1/2019. Den tredje, som nu pdborjas, handlar om
sodamassa som ibland benimns natronmassa. Del 1
handlar om teknik och utveckling, del 2 om de olika bruken.
Artiklar planeras om sulfitmassa och sulfatmassa.

Killmaterialet listas i slutet av denna artikel. I texten
nedan ges inga specificerade hinvisningar till killmaterialet.
Ofta finns samma information i flera av publikationerna,
men ger inte alltid samstimmiga uppgifter. Kursiverade
citat 4r, med nagra undantag, himtade frin killmaterialet. 1
begreppet papper innefattas ofta ocksa papp.

Sodamassans drivkrafter

I artikeln om halmmassa fanns féljande citat: ”1/%d firra
arbundradets botjan hade papperskonsumtionen vuxit sa starkt, att
bebovet av ersdttning for den sedan linge allffor knappa rdvaran,
Iumpen, blivit ett verkligt bekymmersamt problem. An mer kinnbart
blev detta, nar pappersbruken, i och med allménnare anvindning av
de dr 1799 uppfunna pappersmaskinerna sdago sina tillverknings-
maojligheter  mingdubblade’. 1 artikeln konstaterades att
inblandning av slipmassa, efter Kellers uppfinning 1843 /44,
visat att denna massatyp styrkemdssigt inte utgjorde nagot
sirskilt virdefullt tillskott till den lumpbaserade massan.
Slipmassan kom bist till sin ritt 1 vissa papperstypet, t.ex.
tidningspapper. Det var mot denna bakgrund som halm-
massan fann sin plats. Samma motiv gillde f6r sodamassan,
som blev ett attraktivt alternativ till halmmassan under
1870-talet och en kortare tid framat. Sodamassan kunde
ersitta lump som pappersrivara och hade styrkeegenskaper
som var Overligsna framforallt slipmassan, men #dven
halmmassan.

Moijligheten att kunna utnyttja den nirmast odndliga
skogsrdvaran i Sverige fOr att fabriksmissigt tillverka
kemisk massa kom ldgligt i tiden. Jarnbrukshanteringen,
som tidigare hade gett goda inkomster, hade fitt stora
bekymmer, medan jorddgare tjinat pengar under goda
skordear. Alltsa fanns personer som sdg sig om efter intres-
santa investeringar och den kemiska massan framstod som
ett sidant alternativ. Som konsekvens dok dgare upp som
saknade erfarenheter av att tillverka massa och papper. Det
blev inte alltid lyckat. Konjunktursvackor gjorde inte saken
bittre.

Sodamassans tillverkning

Tillverkningen av sodamassa har mycket gemensamt
med den teknik som utvecklades for tillverkning av
halmmassa under 1800-talets forsta hilft och som beskrivits
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i NPHT 4/2017. Gemensamt var kokning i starkt alkalisk
l6sning (natriumhydroxid, kaustik-soda) under tryck. 1
slutet av 1800-talet tillverkades natriumhydroxid genom
kausticering av soda (natriumkarbonat) med slickt kalk
(kalciumhydroxid), dirav namnet kaustiksoda. Natrium-
hydroxid tillverkades inte i Sverige vid denna tid utan
importerades i jarnfat vilket gjorde det till en dyr ravara.
Nigon atervinning av den dyrbara kaustiksodan férekom
inte i de forsta sodamassafabrikerna, utan den anvinda
svartluten, med utlést vedsubstans, gick till avlopp. Sa
smaningom utvecklades en primitiv atervinningsmetod som
med tiden forbéttrades.

Primitiv indunstning av svartlut och forbranning av utlist vedsub-
stans for att dtervinna soda for efterfoljande kansticering. Fran flam-
ugnen rakades den torkade svartiuten ut och fylldes i en smdltugn dér
den utlista vedsubstansen brann upp. Senare kombinerades de bada.

Redan 1801 gjorde Matthias Koops, som gjorde
framtrddande insatser rérande halmkokning, f6rs6k med att
blanda flisad ved med kalkvatten och sodakristaller och
sedan koka detta. Forst ut att pa allvar framstilla kemisk
massa ur triflis var engelsmannen Charles Watt och
amerikanen Hugh Burgess, vilket ledde till patent i England
1853 och ett 4r senare 1 USA. En forsta anliggning enligt
deras patent, som byggde pé stdende kokare, kom till staind
i USA 1860. Tva ér senare byggdes en visentligt storre
anldggning i Philadelphia. 1857 fick kanadensaren Hougton
engelskt patent pa en metod, som kemiskt sett inte sirskilt
mycket skilde sig frin Watts och Burgess patent.



Mekaniskt var dock skillnaderna stora. Flisen kérdes hir
pd vagnar in i en liggande cylinder som uppvirmdes genom
direkteldning. Med inspiration frin Hougton byggdes den
forsta fabriken i Europa i Conemill vid Lydney i England
1866. Vid fabriken arbetade James Lee som tekniskt
torbittrade processen. Han upprittade ocksa en verkstad
for tillverkning och férsiljning av utrustning, som kom att
betecknas med Houghton-Lee.

Houghton-1 ees kokarsystem med liggande direfteldad kokare och
vagnar med flis/ massa. Efter kokningen sanktes trycket si att
gaveln pa kokaren kunde lossas och vagnarna dras ut.

Nista steg togs av angpannebyggaren George Sinclair 1
Leith i England, som anvinde stiende kokare och inférde
en mer sofistikerad uppvirmning 4n i Hougton-Lee’s
metod. Den forsta tillimpningen av Sinclairs metod togs 1
bruk, troligen 1870, vid Chirnside nira Edinburgh.
Gemensamt for dessa tidiga metoder var att uppvirmingen
skedde genom ved- eller koleldning direkt pa kokarskalet.
Intressant att notera dr att O. D. Francke ("Moln-
dalskungen”, se NPHT 4/2017 sid 66) 1870 ansokte om
patent pa en metod att av trd framstélla en “en fibris blekt
massa, fullt dndamalsenlig att ersitta lump”. Dock sigs 1 ansdkan
inget om kokvitskan. Torsten Althin ser det som sikert att
natronmetoden avsdgs. Kokningen skulle ske i sfiriska
kokare.

Intresset for kemisk trimassa spred sig givetvis. Erik
Higelund skriver: ”Fast gleichzeitig mit den ersten 1 ersuchen in
Dentschland zur fabriksmissigen Gewinnung von Natronholzzellstoff
wurden anch in S kandinavien solche Fabriken errvicht. An der Spize
marschierte dabei Schweden”.

Hougton-Lee s metod tillimpades i Sverige vid f6ljande
bruk: Alstermo i Smaland, Borkhult i Ostergotland,
Bruzaholm i Smaland, Bickhammar i Virmland, Delary i
Smailand samt Virmbol i Sédermanland. Utrustningen till
Bickhammar, Delary och Virmbol upphandlades samtidigt
av greve Sten Lewenhaupt. Delary 6vergick senare till en
metod uppkallad efter Brown som karakteriserades av
roterande kokare med dnguppvirmning.

Sinclairs metod spreds framférallt genom den propa-
ganda som agenten F. D. Blyth gjorde i Sverige under
vintern 1870-1871. Metoden tillimpades vid f6ljande bruk:
Gotafors 1 Vistergdtland, Gustavsfors i Sédermanland,
Kymsberg i Virmland samt Sphinx i1 Vistergétland.
Dessutom anvindes kokning enligt Sinclair vid Wargon,

Sinclairs kokarsystem med staende direkteldad fkokare. Massan
kunde hir tommas ur kokaren med bjdlp av kokartrycket.

I kokaren fanns ocksd ett system for pumpcirkulation av kokluten
inom kokaren, vilket gay en jamnare kokning av flisen inom olika
delar ay kokaren.

som Overtog Kymsbergs kokare och vid Klarafors i
Virmland, som i sin tur évertog Wargons kokare. Troligen
anvindes Sinclairs metod ocksa vid Frans Flensburgs fabrik
i Givle. Munksjé i Smaland hade stiende kokare av
liknande typ som Sinclairs, men fabriken torde ha byggts
upp av Alvar Miintzing. Aven Silverdalen hade stiende
kokare, helt klart influerade av Mintzings system i
Munksjé. Billingsfors i Dalsland installerade ocksa stiende
kokare, vilket pekar mot Sinclairs metod.

Vid Gustavsfors i Dalsland experimenterades under
1870-talets forsta hilft med en metod som ska ha utarbetats
av engelsmannen D.A. Fyfe. Han gjorde f6rst misslyckade
tors6k med att framstilla trimassa ur sagspan. Tillsammans
med ndgra andra upprittade Fyfe sedan kring 1868 en
fabrik i Skottland dir han blev chef, men blev avskedad
efter en tid ddrfor att han stillde oresonliga krav. De 6vriga
i dgarkretsen ska ha fortsatt “working on a nitric treatment for
wood and sawdust that would produce a good paper at affordable cost”.
Gustavsfors Gvergick senare till att anvinda Sinclairs metod.
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Summering av tillverkningsmetoderna

Totalt har sjutton bruk tillverkat sodamassa, varav sex
bruk vid nédgot tillfille tillimpade liggande kokare enligt
Houghton-Lee medan elva bruk anvinde stiende kokare.
Detta 4r nagot mer 4n antalet bruk som, under visentligen
samma tidsperiod, tillverkade halmmassa. Det bor papekas
att de ursprungliga metoderna, Houghton-Lee och Sinclair,
troligen ganska snart modifierades pa olika sitt. Metoden
med vagnar, som skulle dras ut ur en liggande kokare, bor
ha gjort det mycket besvirligt att tdomma den, med hog
temperatur och fritande lut i kombination med manuell
hantering av vagnarna.

Likasa férekom kortvariga f6rs6k med mindre klot- eller
paronformade kokare

Varfor valde vissa bruk kring 1870 den ena metoden och
vissa den andrar Foljande kan ldsas: ”De pad Lee's verkstider
utarbetade fabrikationsdetaljerna for Hougtons metod utmidrkte sig
enligt sakkunskapen for stirre omsorgsfullbet dn Sinclairs under
kortare tid wutprovade metod, men den sistndmndes massakokare
betecknades dock sdasom varande bittre dn Hongtons kokare’.
Greve Sten Lewenhaupt hade, innan han gjorde inképen
tér Backhammar, Delary och Virmbol, sjilv tillsammans
med en sakkunnig person besékt England f6r att pa plats
bedéma de tvd metodernas potential. Han fastnade for
Hougton-Lee’s metod just av det skil som anges i citatet.
Nir G.A. Engelbrektsson 4 sin sida skulle anligga
Gustavsfors i S6dermanland kom han fram till att Sinclairs
metod hade foérdelar jimfért med Hougton-Lee's metod.
Sinclair hade, som ovan nidmnts, 1 Sverige en mycket aktiv
agent i Blyth och detta kan sikerligen ha paverkat vissa
beslut rérande val av metod.
Tillverkning av sodamassa blev langt ifrin nagon dans pd
rosor.  Exempelvis kan lisas:  7Vid de  flesta
pionjaranliggningarma  bade ingenjorerna och Remisterna  stora
svarigheter att dvervinna innan massan blev anvandbar’. Detta
gillde oavsett metod. Att tillginglig teknik var ofullgingen
finns det manga vittnesmal om. Exempelvis skriver Elis
Boszus med hinvisning till Sinclairs metod: ”A# andra delar
av anldggningen hade han ¢ dgnat nodig omsorg”. Om man
sammanstiller de erfarenheter med metoderna, som senare
kommer att redovisas i del 2, kommer man nog till
slutsatsen att stdende kokare var en bittre metod. Man kan
ocksa se att ett par bruk évergav liggande kokare till f6rman
tor staende. Utdver att tekniken var ofullgingen nir den
togs 1 drift, saknades kompetens hos képarna av utrustning
och detsamma tycks dessvirre ocksi ha gillt tillverkarna
och siljarna. Foljande citat ger en bild av de allminna
térutsittningar som radde nir det gillde inférande av ny
processteknik: VAt mdste  utforas vid fabriken. Manga
utrustningsdetaljer tillverkades lokalt eller i fabriken. Ritningar
konstruerades pd det egna ritkontoret, och de tyngre och mera
komplicerade maskinerna bestilldes vid nagon mindre verkstad som
ingen erfarenbet hade i dessa saker, men mycket fabricerades vid egna
reparationsverkstader”. Lickande kokare var legio eftersom de
var hopnitade. Detta fick sin 16sning nir Gustaf Danielsson
inférde helsvetsad kokare i stillet f6r nitad.
En ytterligare orsak till alla besvirligheter var sikerligen att
ett stort hemlighetsmakeri ridde bruken emellan. Resultatet
blev fOrstds att misstag upprepades. Exempel frin en
reserapport: ”’Det ansags som ett sirskilt ynnestbevis att helt bastigt
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fd ga igenom en frammande fabrik. Morén skulle ¢f heller kunna fa
Se pd anordningen ifraga, men hur det nu var, enades man om att han
skulle kunna fa komma in mot en betalning av ett tusen kronor for
varje minut han uppebill sig i kokerie’. Det rickte med tre
minuter!

Utveckling

En allvarlig nackdel med sodamassan var dess
morkbruna firg. Den kunde dirfér bara anvindas i mérka
papperstyper for t.ex. férpackningar eller byggindamal. For
anvindning i ljusa papper, som skriv- och tryckpapper,
krivdes blekning, en process som krivde ytterligare dyra
kemikalier. Inte mycket sigs om detta 1 kdllmaterialet. Dock
kan vi konstatera att Edward Deutgen 1 Bickhammar var
den som forst i Sverige blekte sodamassa.

Det verkligt stora tekniska problemet med sodamassan
var tvittningen av massan och kemikaliedtervinningen.
Forlust av fibrer och av soda blev en allvarlig ekonomisk
belastning. Miljopaverkan brydde man sig nog inte sirskilt
mycket om vid den tiden. Nir det giller tvittning gjorde
Alvar Muntzing en avgérande insats ndr han infGrde
diffusérer , sd som tillimpades inom sockerindustrin, vilket
innebar att luten fortringdes ur massan med successivt
renare vatten.

Brukspatron Johan Ekman gjorde betydande insatser
for att forbittra dtervinningen av kaustiksodan. Genom
avdunstning av vatten i kokluten kunde man till sist elda
upp den utldsta vedsubstansen och fick som aterstod
natriumkarbonat. Detta kunde sedan éter kausticeras med
slickt kalk, en nagorlunda littitkomlig och billig kemikalie.

En annan viktig utveckling gjordes av Georg Theodor
Enderlein i Virmbol, som introducerade sd kallade varpor,
ett system med roterande skivor som doppades i luten,
vilket visentligt effektiviserade indunstningen av svartluten.
Det hivdas att en Ingenjor Pettersson vid Gustavsfors i
Dalsland skulle ha provat varpor fére Enderlein. Att dessa
herrar ”voro néra vinner” kan antyda att viss teknikéverforing
kan ha skett. En annan asikt ér att det var Johan Ekman
som uppfann metoden. En sagesman skriver som foljer
betriffande varporna: ”Dessa hérstammar fran Gustafsfors och
den egentliga uppfinnaren dar sannolikt brukspatron Joban Efkman
gjdly, ehuru ingenjor C. F. Pettersson och ingenjor Enderlein fatt
hedern daray’. Om Enderlein sdgs att han var den som fOrst
fick verkligt effektiva varpor 1 drift.

Ravaran vid tillverkning av sodamassa var i Sverige
frimst granved, men dven tallved kunde anvindas, i motsats
till den konkurrerande sulfitmassaprocessen

Sodamassans produktomraden

Det gir inte att peka ut nagra specifika produkter som
kom att karakterisera anvindningen av sodamassan.
Styrkemissigt var den Gverligsen béde slipmassan och
halmmassan. Sodamassan hade den nackdelen att den blev
dyr att tillverka. Utbytet var lagt och kemikalickostnaderna
héga. Det var saledes oférdelaktigt att anvinda sodamassa
for enklare och grévre kvaliteter. A andra sidan krivdes
térdyrande blekning om massan skulle anvindas for
exempelvis skriv- och tryckpapper. Sodamassan blev dock
upphovet till begreppet “’kraftmassa” och “kraftpapper”.
”Kraftpapper” var ett papper med 6verldgsen styrka och



anvindes med fordel till férpackningar i form av pasar,
sickar och omslagspapper. “Kraftpapper” tillverkades av
sodamassa med lig kokningsgrad och efterfoljande
mekanisk sénderdelning av den kokta flisen, men kom
senare att bli ett generiskt begrepp f6r papper tillverkat av
sulfatmassa, med dnnu bittre styrkeegenskaper.

De sodamassafabriker, som Overlevde sin fOrsta
ekonomiskt pafrestande period, bérjade sd smaningom att
ersitta den dyra sodan och kaustiksodan med det billigare
natriumsulfatet och blev dirmed sulfatmassafabriker. Den
massa som da erhé6lls blev bdde starkare och mera
ekonomisk att tillverka och skulle med tiden bli den i hela
virlden helt dominerande massatillverkningsmetoden. Men
detta dr en senare historia.

Betydelsefulla insatser for sodamassatillverk-ning i
Sverige

Professor Erik Higglund pekar i sin bok ut tva personer
som foregingsmin i Sverige nir det giller utvecklingen av
sodamassa, nimligen greve Sten Lewenhaupt och Gustaf
Alfred Engelbrektsson. Man fir utgd fran att Higglund gor
en rittvis bedémning, varfér dessa bada fir en nirmare
presentation nedan  Han nidmner dock ocksd Alvar
Mintzing vid Gustavsfors i Sédermanland och Munksjo,
Johan Ekman vid Gustavsfors i Dalsland och Georg
Theodor Enderlein vid Virmbol. Higglund f&rutsitter
uppenbarligen att det var Endetlein som uppfann metoden
att indunsta svartluten med hjilp av varpor. Som framgar
ovan kan detta kanske ifrdgasittas, &ven om det stir helt
klart att Endetrlein gjorde viktiga insatser inom omradet.
Kanske fortjinar Gustaf Danielsson vid Gustavsfors i
Sédermanland och Edward Deutgen vid Bickhammar
ocksd att omnimnas.

Greve Sten Lewenhaupt

Greve Sten Lewenhaupt (1819-1877) wvar fodd i
Vingiker i S6édermanland. Han blev 16jtnant 1845, men
limnade den militira banan och skaffade sig en teknisk
utbildning. P4 1840-talet vistades han i England. Han var
dgare och grundare till Landskrona yllefabrik och Malmé
yllefabrik, under en kortare period dgare av Stavsjé bruk
samt dessutom ledamot av stadsfullmiktige i Malmé. Han
kom tidigt att intressera sig for cellulosaindustrin och har
Zbetecknats som pionjdren for den kemiska cellulosaindustrin i
Swverige”.

Lewenhaupt var djupt engagerad i tillkomsten av
sodamassafabrikerna i Bickhammar, Delary och Virmbol.
Vid Virmbol blev han foretagets disponent fram till sin
déd. I Bickhammar silde han sina aktier redan tva ar efter
uppforandet. Innan dessa bruk planerades hade
Lewenhaupt underhandlat med slidktingar i S6dermanland
om att eventuellt bygga en kemisk massafabrik i nirheten av
Katrineholm. Han hade ocksa triffat éverenskommelse
med skdnska affirsvinner om uppférandet av en liknande
fabrik i Skane. Det blev dock Delary och Virmbol som kom
till stind forst. Invigningen av Virmbol 1872 blev
“uppenbarligen en mycket blot tillstallning dar prins August, Oscar
I:s yngste son, var huvndtalare”.

Lewenhaupt satsade pia Hougton-Lee’s metod med
liggande kokare. Om detta var ett klokt val kan sdkert

Greve Sten Lewnebanpt, pionjdr ¢ svensk kemisk massaisndustyi,
Han grundade tre sodamassafabriker. Han blev dessutom berimd
for att vid vistelse i England ha linat ut sitt pass till den landsforvi-
sade Louts Napoleon, brorson till kejsar Napoleon I som var
mycket lik Lewenahupt. Lonis Napoleon kunde di under falskt
nammn atervanda till Frankrike dir han senare 1848 vldes till presi-
dent och 1852 1ill kejsare under namnet Napoleon I11. Lewenhaupt
fick bederslegionen for sin insats. (Papper och massa i
Sddermanland,V dstmanland och Nirfe)

diskuteras. Det forefaller méjligen som om Sinclairs metod
var nigot mindre bekymmersam.

Gustaf Alfred Engelbrektsson

Gustaf Alfred Engelbrektsson (1834-1911)  var
kommunalman och byggmistare i Orebro. Han tog examen
vid Tekniska Institutet 1853. Erik Higglund skriver om
honom: ”Engelbreftsson war ebenfalls einer der ersten, der es
verstand, welche Bedentung diese nene Industri fiir Schweden haben
kinnte’. Varfor Higglund sa hégt virderar Engelbrektsson
ir mojligen en smula oklart. En sak dr dock klar, nimligen
att Engelbrektsson ihdrdigt kimpade f6r att fa
sodamassafabriken 1 Gustavsfors i Sodermanland att
fungera. Hans storsta fortjdnst i det sammanhanget ir
kanske att han hade det goda omdémet att anstilla Alvar
Miintzing, som tidigare hade arbetat inom sockerindustrin.
Han hade idéer dirifrin som kom att tillimpas i
massatillverkningen, t.ex. diffusértvittning. Kanske skulle
en del av dran gatt till Wilhelm Wenstrém, dven han
verksam vid Gustavsfors 1 Soédermanland. Wilhelm
Wenstrém var dessutom far till dynamons uppfinnare Jonas
Wenstrém, som grundade ASEA. Sannolikt var det
kontakten mellan Engelbrektsson och fadern som gjorde att
Engelbrektsson 1882 upplit plats i Orebro slottskvarn, som
han igde, fo6r Jonas Wenstréms forsta experiment med
dynamon. Han finansierade ocksa projektet.
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Killor

Killmaterialet bestdr, utéver en del uppgifter som
kunnat inhdmtas frin nitet, av f6ljande publikationer:

”Massa och papper i Sverige’, Volym 1-13 (1998-2016),
utgivna av Skogsindustriernas historiska utskott.

” Anteckningar om nutidens svenska pappersindustri (Mole
chartarie suecane Del 11)”, 388 sidor samt bilder (1923),
utgiven av Svenska pappersbruksféreningen med anledning
av féreningens tjugofemarsjubileum 1923. Elis Bosaus.

Munksjo bruks minnen”, 807 sidor (1953). Elis Boszus
och medférfattare.

Fabrikkene langs Drammensvassdraget

For femti ar siden fantes det 22 fabrikker innen
papirindustrien langs Drammensvassdraget 1 Norge. Dette
er hovedtema for NPHs arsmeote i juni 2019.

"Drammensvassdraget”, er navnet pi det system med
vassdrag som finnes i regionen pa vestre side av Oslo. Et
vassdrag som begynner med mange strommer og smd elver
i hoyereliggende omrdder midt i landet, og ender 1 en
hovedelv som renner ut i Oslofjorden ved byen Drammen.

I dag finnes det bare to fabrikker i drift. En av dem,
Hellefoss Paper, er lagt inn 1 vart besoksprogram for 6. juni.
Ikke desto mindre er det en spesiell papirprodusent. Den
ble grunnlagt som slipmassefabrikk 1 1889 og har i dag en
papirmaskin som kom fra USA i 1905, den gang som
Nordens storste maskin for avispapir. I dag produserer
Hellefoss Paper bleket treholdig bokpapir, med basis i
tradisjonell slipmasse.

Hovedvassdraget har en lengde pia omtrent 80
kilometer. Det var langs denne leden at de fleste av de totalt
37 fabrikker innen papirindustrien ble grunnlagt i1 regionen.

” Papyrus 1895-19457, 224 sidor (1945), tillignad Marcus
Wallenberg. Torsten Althin. Boken innehaller, férutom
berittelsen om Papyrus forsta 50 dr, en timligen ingiende
beskrivning av all pappershistorisk verksamhet lings
Moélndals strém 1 nirheten av Goteborg.

” Natrongellstoff”, 360 sidor (1926). Utg6r del 2 av band 11
7 Die fabrifation des Zellstoffes ans Holtz”. Exik Higelund.

” Ingenjorer berdttar’, 245 sidor (2015), Redaktér Per
Jerkeman. Catlssons Bokforlag.

Forfattarna kan nas pa lennarteriksson.ele@gmail.com
resp. lennartstolpe@telia.com

Reidar Heieren

Det forste slipmassebruket, Eker Trasliberi, ble startet i
1868, pa kort avstand fra regionens eneste handpapirbruk,
Eker Papirmolle. Denne ble grunnlagt av legpredikanten og
grinderen Hans Nielsen Hauge. P4 ekskursjonen den 6.
juni vil vi besoke plassen der papirmollen fantes.

Fabrikkene som ble anlagt produserte slipmasse,
sulfitcellulose og mange ulike papirkvaliteter. Det spesielle
med byen Drammen og den nedre delen av vassdraget, som
blant annet var industriens eksporthavn, var at det i
perioden 1900-1915 ble anlagt hele 13 ukombinerte
papirfabrikker, som kjopte sin cellulose og slipmasse bade
fra fabrikkene langs elven og fra masseprodusenter utenom
regionen. Vir lokale guide Reidar Heieren har produsert en
TV-serie om papirindustrien, og to avsnitt om Drammen vil
bli vist i forbindelse med introduksjonen pa hotellet den 5.
juni.l)

Laksefiske ved Hellefoss Paper. Foto: Jaktd>Fiske v/ 1V egard 1 eberg

Fredfoss hoved-

bygning er den

eneste gienverende

bygningen fra
Haugianernes

papirmolle. Foto:

Eikerarkiv.no
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Drammensvassdraget bestar av flere delvassdrag som alle gir

tilskndd til Drammenselva. (Wikipedia,
hittps:/ | lokalbistoriewiki.no | Drammensvassdraget)



Kistefos - tresliperi og kunsthall

Begynnelsen

Kistefos Trasliberi ligger ved Kistefossen i Randselva 1
Jevnaker kommune i Oppland fylke. Fabrikken ble grunn-
lagt i 1889, av konsul Anders Sveaas (1840-1917). Sveaas
hadde allerede eierinteresser 1 andre tresliperier, bl.a. Heen
Trasliberi ved Honefoss. Han ansatte sliperingenioren Wil-
helm Rydgren (1857-1939) til 4 ha tilsyn med byggingen av
det nye tresliperiet pa Kistefos. 60 mann var i arbeid med 4
oppfore sliperibygningen, og i oktober 1890 var anlegget
klart til provedrift, etter bare ett ars byggeperiode. For jul
1890 produserte bedriften i underkant av 500 tonn tre-
masse. 20 tonn av dette ble solgt til papirfabrikken Gottl.
Heerbrandt Raguhn i Anhalt i Tyskland, et salg som inn-
bragte 606 kroner og 60 ore!

Produksjon i 65 ar

Maskineriet var drevet av turbiner og et system av
driviemmer. Tommeret kom fra egne skoger og ble flotet
ned Randselva til fabrikken. Den ferdige tremassen ble
fraktet med taubane til nermeste jernbane for videre trans-
port. Kistefos var dessuten tidlig ute med 4 produsere
elektrisitet, og bade fabrikklokalene og boligene i omradet
ble forsynt med strom produsert ved fabrikken.

Kistefos var ved oppstarten i 1890 ett av 51 tresliperier
i Norge. Virksomheten ble raskt lonnsom og i tidret fra
1896 til 1906 ble det utbetalt 20% utbytte til aksjonzrene.
Overskuddet ble brukt til 4 kjepe opp mer skog, og allerede
11896 ble anlegget utvidet.

Kistefos tresliperi, industriminne. Foto: Kistefos Museum

Arene etter forste verdenskrig ble vanskelige, og i lapet
av mellomkrigstiden opplevde bedriften flere 4r med under-
skudd og en rekke arbeidskonflikter. Produksjonstoppen
ble nadd i 1939, og bedriften holdt det giende gjennom
krigsarene 1940-45, og stanset ikke produksjonen for i
1955, da Follum Fabrikker overtok driften. Kistefos leverte
da kraft og temmer, mens Follum overtok treslipingen.
Fabrikken pa Kistefos ble imidlertid bevart, i tilfelle kont-
rakten med Follum ble brutt ville man ha mulighet til 4
starte opp igjen. Dette skjedde imidlertid ikke - etter 1955
var tresliperiet aldri i bruk igjen.

Kari Greve

Industriminne, kunsthall og skulpturpark

1 1993 ble bedriften solgt til dagens eier, skogeier og
investor Christen Sveaas, som er barnebarn av fabrikkens
grunnlegger Anders Sveaas. 1 1996 opprettet Christen
Sveaas Stiftelsen Kistefos-museet, som idag omfatter bade
industrimuseum, kunsthall og skulpturpark.

Pulp press: Et stedsspesifikt verk pa Kistefos tegnet av A2
arkitekter med foto av Jiri Havran. (Foto: ArchDaily)

Christen Sveaas er meget kunstinteressert og har en av
Norges storste private kunstsamlinger. Hver sommer er det
skiftende utstillinger i kunsthallen pa Kistefos, og skulptur-
parken utvides stadig med nye innkjop. Tresliperiet pa
Kistefos er det eneste helt intakte tresliperi i Skandinavia, og
bygningene har idag status som industriminne. Bygningene
er blitt rehabilitert med stotte fra Riksantikvaren.

Anlegget bestar av en fabrikkbygning, bygninger med
stottefunksjoner og fagarbeider-, funksjonar- og direktor-
bolig. [

Kilder:
Lenth, Lars: ["7jen, jubileumsbok Kistefos 2014
Kistefos.museum.no
Riksantikvaren.no/Prosjekter/Bevaringsprogramma/
Bevaringsprogrammet for tekniske og industrielle
kulturminner/Anleggene i bevaringsprogrammet/Kistefos
Trasliberi

Kistefos i fugle-perspeketiv. Foto: Kistefos Musennms
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NPHs arsmete i Norge 5. — 7. juni 2019, slutligt program

Arsmotet 2019 har vi lagt til Drammen og Drammens-
vassdraget, der det har vart mye papirproduksjon gjennom
tidene, og der det fortsatt er noen levende fabrikker igjen.

Reiseavstand Oslo-Drammen er 42 km (36 minutter
med bil), og kommer du med flytoget fra Gardermoen er
Drammen endestasjonen. Det er kort gangavstand fra stas-
jonen til hotellet.

Virt hotell i Drammen, Comfort Hotell Union Brygge,
ligger 1 papirhistoriske omgivelser. Hotellet er oppfort noy-
aktig der fire av papirmaskinene ved Drammen Paper Mill
sto. I omgivelsene stir bevarte bygningsrester etter papirin-
dustrien, med navn som “Papirbredden”, “Union Scene”
og “Union Brygge”. (Navnet «Union» har selvfolgelig sin
bakgrunn 1 konsernet som var en av landets storste papir-
produsenter). Det er fine omgivelser langs elven, med den
kjente gangbrua «Ypsilon» som nzrmeste nabo. Det er
gangstier langs begge sider av elven.

NPH har fatt en medlemsrabatt pa hotellet. For 4 fa
rabatten, ma man booke rommet via e-mail:
co.unionbrygge@choice.no  og  oppgi
1115GR009849. Senest 5. Mai!

Rommene koster (med rabatt) NOK 1349 pr. natt for
enkeltrom og NOK 1549 pr. natt for dobbeltrom. Frokost
er inkludert i prisen.

Hotellet har dessverre ingen gratis parkering, og det
koster fra kr. 270 pr. dogn a parkere utenfor hotellet.

Nasjonalbiblioteket 1 Oslo har tilbudt oss 4 lane fored-
ragssalen til foredragene og arsmetet, som vi har lagt til
fredagen. Foredragsdelen vil vere apen ogsa for andre enn
NPHs medlemmer.

rabttkoden:

Program:

Onsdag 5. juni
Ankomst Comfort Hotel Union Brygge, Drammen
15.00 — 16.30 Styremote
16.30 — 17.30 Introduksjon til papirindustrien ved
Drammensvassdraget v/Reidar Heieren
17.45 — 18.30 byvandring til restaurant
18.30 middag. (betales pa stedet av deltagerne)
Restaurant ennd ikke bestemt.

Torsdag 6. juni
9.00 avreise med buss fra Comfort Hotel Union
Brygge
10.15 ankomst Kistefos. Omvisning og fri vandring,
Kistefos er Skandinavias eneste komplett bevarte
tremassefabrikk som museumsanlegg. 1 nyere tid har
museet lagt til rette for 4 «kjore» deler av maskineriet i
forbindelse med omvisninger.
Kistefos har ogsa et kunstgalleri og en skulpturpark.
12.00 lunch i museets kafé (betales pd stedet av del-
tagerne).
13.00 avreise til Hellefoss Paper, Hokksund
14.15 ankomst Hellefoss. Hellefoss Paper ligger 19 km
vest for Drammen og er Nord-Europas minst temmer-
forbrukende produsent av treholdi trykkpapir. Her
produseres bleket bokpapir for paperback beker. Papir
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maskinen har vert 1 drift siden 1905. Fabrikken har
produsert tremasse pé slipesteiner siden 1889.

16.00 avreise Hellefoss

16.15 ankomst Vestfossen. Tettstedet Vestfossen — lig-
ger kort vei fra Hokksund og hadde vassdragets eneste
papirmolle (Fredfoss, grunnlagt og drevetav. ~ Hans
Nielsen Hauge), forste tresliperi og forste cellu- lose
fabrikk. Vestfossen.

Kunstlaboratorium er etablert i bygningene etter
Vestfos Cellulosefabrikk.

16.45 avreise Vestfossen.

17.15 ankomst Comfort Hotell Union Brygge
19.00 middag (betales pa stedet av deltagerne)
taurant ennd ikke bestemt

Res-

Fredag 7. juni
Felles avreise ca. kl. 8.15 fra Hotell Union. Vi gar til
jernbanestasjonen, tar toget sammen til Oslo og gir
den korte strekningen fra Nationaltheatret stasjon til
Nasjonalbiblioteket pa Solli Plass. Bagasjen kan oppbe-
vares pa Nasjonalbiblioteket.

Nasjonalbiblioteket, Oslo:

09.30 Papirkonservatorene Nina Hesselberg- Wang

og Chiara Palandri, Nasjonalbiblioteket: «Frisks  blikk
pd norsk papirbistorie i den tidligste perioden 1695-1760»
10.15 Forlagsredaktor og forfatter Trygve Riiser
Gundersen: «Filler, fabrikker og frelse: Hangianerne som pa-
pirprodusenter»

11.00 Papirhistoriker og journalist Reidar Heieren:
«Greaseproof - en norsk oppfinnelse. Om det imiterte pergament-
papiret, bistorien bak og dets ntbredelse.»

12.00 Lunch pa Nasjonalbiblioteket (betales pa stedet
av deltagerne)

13.00 NPHs arsmote og etterfolgende kort sty-
remote

Pameldinger til drsmotet kan sendes til Tina Grette

Poulsson, tina.poulsson@nasjonalmuseet.no, eller til
Kati Greve: kari.greve@nasjonal museet.no

NB Pameldingsfrist: 5. mai!!!

Ypsilon bru, en skrakabelbro over Drammenselva i Drammen.
Gangbroen, som knytter sammen den nye Kunnskapsparken pa
Gronland i Drammen med byparken pa Bragernes bar fitt navnet
«Ypsilon» pa grunn av sin spesielle form — fra lufta ser den ut som
en Y. (Wikipedia, Attribution: 1. Penlle)



